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-;_: I prcsentu invencidn se rﬁflere_a~g§ dispositivo [

‘de tubo de colads destinsdo s ser colocado bajo el orifi-

cio de colads de un recipieate metallrzico {tzl como uza

cuchara de colsda), y & sumergirse en &l baflo de metel :

L ]

en fusién que es colado en un segundo recipiente metglid-
AN
- gico (tal como un repsrtidor de colsds, situsdo bajo 1la
cuchara de c¢olads citada). s
| Ia invencidn persigue, asimismo, el uroﬂedlmvésto
de fabricscibn de dicho tubo de colada. ]
En su patente francess n2 75 %6 8%2, la Solicitan-

L N

te hs descrito un tubo de colada d= materisl tirnicanznie

a0

aislante y ds reducids demnsidsad, constituido por una- e z-
cls de particulss refracteriss, tales como silice, lu;l—
na o nagnesis, y de fibras miners=les, tales como lana de
vidrio o lanz de rocs, o de fibras orgdnicas, revestidss
por un sglomersnte orgénico (por ecjezplo resine fenblica)

o inorgénrnico (cemento refrsctario o silicato).

Pgre febricar dicho tube, sz forma este Gltimo

[
M
5

glrededor de un manguito perforadc, 2 partir de= uns
¢cls pastosa y scuosa, Que comprende los elexzentos consti-~

tutivos citadoz, y se aspirz el exceso de agus conteniis

e

o C

fu

en esta mezcls, Tor el interior del mesnguito psrfors
tado. E1 tubc reforzado exteriorzente por un srmazbdn me-
tslico, es s contimuscién llevzdo 3 uns estufs, para eve-
porar el szus residual 7 endurecer el asglomerante.

En el cursov de su utilizscidn, el tubo es splice-
do, de forms sensiblemente esizacs, alrededor de la bogul-
11z de colsda del recipiente supefior (cuchara de colada).

Dicho tube presenta un.excelente pcder de.aisla-

miento térmico, y evits, debido s ello, el enfrismiento
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§_¢e1 metal-liquidos que es colado de la cuchars de coléia

20

8l repartidor de colsda.

Ademés, dichos tubos resisten 2 la tempersturs
del metal liquido (scero o fundicibdn ligquida), que éé;#b_
lado en el interior de este tubo. Zsta resistencie s%j%#—
plica por la sinterizacitn de las psrtfculas inorgénicas
que contiene este tubo, y qQue permite asegurar la cohbsibn

de éste después de la descomposicidn o desasgreszscibn’ c=l
) 5 g

- -

eglomerante. Sin esta sinterizecibn, el tubo se transfor-
maria en polvo después de 1la descomposicibn del 2glqperan-
te orgénico o dessgregacién del agl&merante inorgénigéé

La Solicitsante ha cohprobado, no_obstante, Qus- s~
ta sinterizecibn no teanis lugar e# el extrenmo del tubp:
que es adyacente sl orificio de coladas del recipiente ne-
tallrgico superior. Zn efecto, en este extremo, la csrz
interna del tubo estéd protegida por ls boquillas de colzds,
que impide z2si que este extremo del tubo sea llevado z una
temperaturs suficiesnte pars permitir las sinterizacibn. =n
consecuencia, este extremo del tubo se desmenuza rivida-
mente bajo el efecto de los choques mecdaicos y de la
abrasidn que sufre en el surso de las uniones y separa-—
ciones sucesivas del tubo respectos a la boguilla de colzds

Asimismo, la parte inferior del tubo de colads que
se sumerge e€n el bafio de metal en fusidn, contenido en el
recipiente inferior, tiene tendencis a desgastarse rizida-
nente por fusidn y/o atague quimico, por los productos
que recuvren la superiicie del me®al en fusiba citedo.

»Para remadiar este inconvédiente, ls Solicitante
ha propuesto proteger los extrensos superior e inférior 99

los tubos de. colada, por anillos de material refracts-ios
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_Bstos (ltimos perm’ten asi prolongar considerablemente la

duracién de vides de los tubos de cclsda.

No obstente, la fijscibn de estos anillos a los
tubos, presenta cierts dificultsd. ademds, estos anillas
recsrgan a lcs tubaég 1c que hace que su manipulacié%gééa
mencs ficil, |

ILa finslidsd de la presente invencibn es reaediar
este inconveniente, creando un tubo de colada que seéf&g
aplicacidn simple, y ofrezca un excelente comportsmiento
mecdnico y térmico, sunque esté desprovisto de anillas.”.
refrsctariocs en sus extrenos. e et

El tubo de colsda perseguido por 1ls invenciﬁ?{;
esté constitufdo por uns zezcla de particulss refréc;af
risgs y de fibras revestidass por un szglomerante que no re-
siste a la temperatura s la que es llevsdo el tubo en el
curso del paso del metsl liquido por su interior, sierdo
sinterizables lss particulss refrzctariss en una zons del
tubo directamente expuesta sl caslor del metsl liquido.

Seghln la invencibn, este tubo se caracterizs por-

que contiene, sdemis, a3l menos en la zons Qque no estf di=-

rectanente expuests sl calor del metal liquido un sglozera

te refractario resistente 3 este calor. Este aglonmerante
refractario assgurs zsi ls cohesibén y ls resistencia ze-
cédnica de la zons del tubo éue‘no estsd directsmente ex-
puesta 3l calor, y qQue por coﬁsiguiénte no es sinteriza-
ble.

_Segﬁn una versibn preferidg de lg irvencibn, el
sglonerante refractario se halla presente ﬁnicamepte en
los extremos del tudo,

De este modo, el sxtremo superior del tubo, que
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se encuentra en contscto con la boquills de colada, es Tem

forzado por el aglomerante refrectaric y, debido a ellb,
resiste al desgeste originado en ei curso de las nanipu-
laciones del tubo. ,
Asimismo, el extremo inférior resiste, graci%S‘a
1la presencis del aglomersante refractario, la sccibébn direc-

o

ta del metzl lfquido en el que Se sumerge. cost
El procedimiento persezuido por 1la invencibnfpébé

fabricar uun tubo de colsds, comprende lss etapss consis—

tentes en formar el tubo alrededor de un manguito pexnf{g-

rado, s vartir de uns mezcla psstoss y scuosa de pardiu

gy .

culas refractariss, de fibrss y de un aglomerante orgggico
y/¢ inorgénico, en aspirar el exceso de agua de l= mézéla
en el interior del manguito perforado, y er llevsr lusgo
el tubo ¥ una estufa, pars evaperar el agus residuel y
endurecer la zezcla.
Segin la invencibn, este procedimiento se cerac~

terizs porque, después o durante lz etaps de aspireciéﬁ
de agua, se hace penetrar en el extremo del tubo destinade
a estar dispuesto cercs del orificio dé colada del prixzex
recipiente metallrgico y/o en el extremo del tubo desti-
nado 3 sumergirse en el metal en fusibn colado en el se-
gundo recipiente, una solucidn acuosa de un aglomseraate,
qQue presents, después del endurecimiento, propiedades re-
fractarias superiores de las del aglomarante orginico y/o
inorgénico de base qus estd contenido en el conjunto del
tubo.

En el curso de 1ls etép;:de aspiracibn, se extraze
de 1s mezcla pastosa y acuosa, una proporcidm dz agus

igual 2, sproximadsmente, 30 e 40% en peso de la mezcla.
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|_Debido 8 ello, el material presenta ls propiedad de poder

regbsorber szus. Bs 1o que permite a la solucibn acuoss

del aglomerante, penetrar en el interior del msteria},‘al

. f

nivel de los extremos del tubo. - ~ C

Después de passar a la estufa, el agua de est»*a”‘o-

[}

merante, ssi como el agua residusl contenida en el con-

junto del tubo, es evsporads, y este aglomerante en&”ﬂv-
cido, as{ como el aglomerante orginico y/o inorg dﬂle ‘

bass que esti contenido en el conjunto del tubo,

Debido s que el aglomersnte introducido en Y65;Ex-
tremos del tubo presenta, después dzl endurscimiento; ZTo-
piedsdes refractariss superiores a las del aglo:eraﬁtézde
base, se mejora la resistencia térmics y mechnics déi’ez-
tremo del tubo adyascente él orificio de colada gque aoc ~u-
fre le sinterizacibn anteriormente senalsds, ssi cozo la
del extremo del tubo gque se sumerge én el metzl liquido
que es colado er el recipiente inferior,

Se prolonga, debido a ello, la duracidn de vidz
de los tubos, de modo comparable a3l caso en que estos Tu-
bos lleven anillos refractarios en sus extremes, evitendo
no obstante los inconvenientes que resultar de la utiliza-
cibén de tsles anillos.

Seglin una versibn ventajosa de la invencibn, se
nace penetrar la solucibn acuoss del agldmerante, que Dpre=-
senta propiedsdies refracterias, en el extremo superior
del tubo, de tsl modo que estz agleomerante impregne uua
zona de este extremo sobre uns, altura, sl menos igual, 2
1z alturs sevﬁn la cusl el tuoo ests destinado a ser gpli=-

cado slrededor de ls boquills de cclada del primer rsci-

piente.
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o Esta zona es, por consijguiente, trpnsiormada en

refractaria, lo que le permite ser muy resistente a pesar
de la susencia de sinterizscidn en este zona.
Seglin otrs versibn ventajosa de la invencibn, se

hace penetrsr la solucibn scuosz del aglomernnte, que p;un.

€
=

sents propiedades refractarlas, en el eytﬂemo 1nrer10r,g§}‘

tubo, de tsl modo que este aglomerante imprezne una 204%'

de este sxtremo, sobre una altura al nenos igual a la Dro-

.
frers

fundidad segfin 1s cusl =21 tubo esté destinzdo a ser su-
mergido en el metsl liquido contenido en el segundo ré0£;
piente.

De este modo, estaz parte -1 tubo no corre ei "?des
go de ser detericrsdo al ccntacto ael metal liquido Sc
los producfos agresivos que recubren la suporfic'eid&:
este_&ltimo. '

‘ Cono azlomerante que presenée las propiedsdes re-
fractarias buscadas, puede utilizarse un compuesto fosfé-
tico, el &4cido bbrico, el silicato de etilo ¥ los silica-
tos alcalinos.

No obstante, los mejores resultados se obtienen
utilizendo monofogfato de aluminio,

-Puede hacerse penetrar este aglomerznte en unc u
otro de los extremos del tubo, por gravedad, por inasrsidn
o por inyeccibn a presidn.

Otras particularidsdes y ventsjas de la invencibn

surgiridn también en la siguiente descripcidn,

En los d4ibujos snejos, proporcionados a titulo

de ejemplos no limitstivos:
~ 1l fipurs 1 es una vists esquemdtics en :lzszdo

¥ en corte lonzitudingl parciazl de una instslscibn de
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| fabricecibén de un tubo de colade;

- 13 fizura 2 es una vista en corte longitudinal
de un tubo de colads verticsl, provisto de un recipiente

que permite las penetrascibn por gravedad de un sglomersnte

-

refractario en el extremo superiox del tuboj e

- lg figura 3 es unsz vista en corte 10n”l+Ud—kal

-

&
b2l
< ke

’U,“

de un tubo horizontal, provisto de un recipiente Qque

mite la penetrscidédn por gravedad de un aglomerante relracs-

terio en uvno de los extremos del tudoy
- la figurs 4 es un corte parcisl, & esczls =zsran-
dada, de un tubo de acuerdo con la invencibn, aplicadc

glrededor de una boquills de colada, de modo estanco o

I v

no;
-~ 1 figura 5 es una vista en corte parcialrdé

un tubo cuyo extremo inferior se sumerge en uns soluciln
de sglomerante refractario; |

- l3 figurs 6.es una vista en corte psrcisl, 7 a
mayor escala, del extremo inferior de un tudo de colizia,
de acuerdo con la invencidn .

~ la fizura 7 es una vista en corte lOTvltu"””
parcisl del'extreﬁo surerior de un tubo de colzda, qus
ilustra otrs forms de introduccibdn de un sglorerante re-
fractario en este extreno del tubog

- 1la figurs 3 es una vists en corte longitudiinal

parcisl del extremo superior de un tubo de colsczs, que

ilustrs medios pars inyectar a presibn un aglomerants re-

fractsrio ea este extremo del tubo,
En la reglizacién de ls figura 1, la instale2ibr
pars la fabricscibdn de ur tubo de coleda, comprende .

manguito troncocbnico 1, pzrfoursdo laterslmente y moztado




_en rotacibn alrededor de un eje horizontsl X-X', e inciuf-| -
do entre dos rodillos 2, 3, asimismo troncocébnicos, mon-

tados en rotscibn alrededor de dos ejes Y~Y' y 2~Z', pa-—

rglelos al eje I-X',

5 En el espacio comprendilo entre el manguito perfo-

iado 1 ¥y los rodillos 2, 3, se forma.un tubo de colsds —--

troncecbdnico 4, a partir de una mezcls pastosa y acuoéé

de particulss refractariass (sflice, alfimina, magnesiz, ete},

y de fibras minerasles u orgénicss, resvestidas por ua sglo-

10 mersnte orgdnico o inorginico.

La composicibdn de ¢esta mezcla an estado seco es,

por ejemplo, la siguiente:

rarticulas inorginicezs reirsctariss .
(silice y/o .allinina y/o magnesis y/0 dclomia): 70 a Q03
15 en peso;

compuestés orgénicos en zranos o €n fibras F
sintéticas y/o naturales (por ejemplo fi-

bras de celuloss)

0 a 20% en peso;
fibras minerales (por ejemplo fi-

20 brss de vidrio, de rocs, de escorias

o de anianto) O 8 20% en peso;
aglomersnte orgénico: ~.r ejemplo
cola o unsa resina fenol-fcrmsgl-

denido 2 a 10% en peso;

25 fundenses (por ejemplo Lxido de

metales slecalinos o slcalino-

térreos) 0 a 10% en peso,

Ests mezcla es adicionada sntes de su utilizaciéa,
con aproxizadamente 40 3 50Y de agus para obtener un lodo
30 o pasta f&cilmente formsble entre los rodillos 2, 3 ¥ el

11062
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i 4

1loa nity 7™

_manguivo perforsdo 1. In el curso de la rotacibn de estos

G@ltimos, se aspirs en el interior del monguito perforsdo
1 por el tubo central 5, el exceso de spua contenids en

ls materis pesstosa del tubo 4, 3e extraen asi, avroxima-

darente, 30 a 40% de agua de esta wmateria. e

* r3e

Después de esta oreracibn, s2 rodes exteriormeh?e:
el tubo troncocbnico 4, psrcialmente seco, por un armgzén
rigido, constitufdo, por ejemplo, por un manguito de chgs
ra metflica 5, como 3e indica en la figura 2. De prefqéép-
cia, el &ngulo de 1la superficie troncocénics del manguito

metélico 6 es superior de 0,1 8 102 gl &ngulo de la super-

N

ficie troncocébnicsz del tubo 4, Se facilits ssi cconsidera-

»
£ a

blemente la asplicacibdn del tubo 4 en el manguito 6, 5T~

v -

primiendo simulténesmente todo riesgo de fisurss. - .-

‘e .

De ascuerdo con lz invencién, después o duranterla
etapa de aspirascibn citadas y sntes de llevar el tubo 4,
protegido exteriormente por la chava met3lica &, a la es-
tufa, se hace penetrar en_el excreno 43 del tubo 4, que
estd destinado s situarse bajo el orificio de ¢ lada da
un recipiente netallrgico, una solucidn gcuosa 7 de un
sglomerasnte qus presents, despﬁés del endurecimiento,
propiedsdes refractariss superiores a las del aglomersnte
orgdnico o inorgaénico de vase, contenido en el corjunto
del tubo 4,

En el ejemplo de realizecidn segln ls fizura 2,
se hace penetrar la solucibn del aglomersnte refrsctsrio
7 por gravedad, en el extremo superior 4a del tubo 4 dis-
puesto verticalaente, por medio de un recipients 8 en for-
ma de corona, abierto hacia erriba, 7 cuyo fonio perfors-

do 8a es aplicsdo sobre el canbto surerior del extremo del

)

1 .
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_ tubo 4,

El sglomerante refractsrio 7 en solucibn scuoss,
puede ser un conponente fosféricc, 5cido bbrico, silicszio
de etilo, sol de sfilice o silicatoc aleslinos.

Los mejoreé resultedos han sido'obtenidos utii@ -

do monofosfato de sluminio. o cas

* 3
& .

Cuando el tubo 4 es fsbricsdo a psrtir de par+i—
culas refrsctarias scidus, tales como silice, se utilizg

de preferencias una solucidn que contiene 2C a 50% (de -pre-

ferencia 40%) en peso de monofosfzto Je aluzinio pure,
por consiguiesnte Acido.

Cuando el tubo es fabricado a psrtir de partiéﬁ—
las refrasctariss bésicas, tales cono magnesia, se ut1L1289
de preferencia, una solucibdn geuoss que comprende cO'”
en peso, de monofosfato de ¢lumrinio, neutralizsdo por un
bxido sglcalino,

En el caso de la reslizaciédn seghn la figura 2,
ls solucibn scuoss del aglomerante refractsrio 7, penstra

por gravedsd en el extremo 4a del tubo 4. Esta penetrzcidn

es posible debido z que el materisl del tubo 4, ha perdi-

0

do 30 a 40% de su peso de agus, en el curso de la etzpz 4
aspiracibn, de tal modo que este materiagl es asi{ suscerti-
ble de 1esbsorber uns cantidad cssi equivalente de z23u3.

La velocidzd de penétracién de la solucidn ge
aglomerante refractsric 7 con 21 extremo del tudo depande
de su viscosidad, que es funcibn de la concentracibn de
la solucibn. ]

En el czso de ung solucibdn que contiene menos de
20% gproxinadenente de wonofosfato de sluminio, 1lsa peje—

tracibdn de le solucibr ee ripida. No obstante, cuando




15

20

25

30
11062

que pase por el tubo, sinterizan lo que permite nantener

el ektremo 4g del tubo es ssturasdo dé agué.(después de:
hsber absorbido 30 a 40¥% de agua), la concentracifba en
monofosfato es insuficiente respecto a las propiedades
refractarias buscadas.

Por otra parte, cuando la solucibn 7 contiens.més

P

de 50% aproyimadaménﬁe de monofosfsto de sluminio, esﬁa;;'
solucibn es demssisdo viscosa, de tul modo gve penetra’
deunzsiado lentsmente y sobre una profundidad insuliciente
del extremo 4z del tubo,

Los meiores resultados se obtienen utilizando tiha
solucibn de 40% en peso de nonofosfato de aluminio puro
0 neutralizsdo. Zn 2stas condiciones, la solucidn 7:ﬁ§£e—
trs en el extremo 43 del tubo en una profundidad 2,<§?f
figurs %), sl menos igusl a la alturs h, segln la c@ét'el
extreno 4a del tubo 4, es destinado a ser aplicado §5bbe
la éoquiila de colada © del primer recipiente.

Se obtiene asf{ en la zona sombresda, representade
en la figura 4 del extremo L3 del tubo 4, una concenira-
cibn media de monofosfato de gluminio comprendida entre
5 y 10% de peso aproximadamente,

Después del secado en estufa del tubo 4, el agua
contenida en este Gltimo es eliminada por evasporaciba, y
el azglonerante de base contenido en el conjunto del tubo,
asf{ como el aglomerante introducido por la solucidn 7, en=
dureced.

En el curso de 1la utilizscibn del tubo 4 fabrica-~
do de acuerdo coz la invencién, las particulss refrascta-

rias del tubo situadas en la zons donde estén expuestes dil

rectamante al calor desprendido por el chorrce de netal
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de descomposicibn o de dsssgresaciba del sglomersnte de

base.,

Por el
gar en la gonsg
gida del cslor
13 <ohesidbdn de

merante que se

| la cohesifn mecinica del tubo mis alld de la temperatura

contrario esta sinterizacién no tiene lu-

somBreada de lé
por la boquills

zste zong Queda

figuras 4, que esth proie-,

de colada 9. Wo obstanie,,

»

asegurada grzcias 2l sglo-

introduce en la misma por medio de lz So-
lucibn 7. Este aglomerante, al endurecerse, confiere:ét:
esta zmona propiedades reirsctaries netamcsnte superioﬁés'
a las del material situado bajo esta filtima. De este modo,
ests zona presenta un comportszmiento térmico ¥y mecééiéﬁ
extraordinzrio. Debido a ello, 1la estanquided entre Ts’

boquills 9 v el extremo 43 del tubo 4, sizue siendo}éxée-
lente, incluso después de numerosss uniones ¥ separééiones
sucésivaé del tubo respecto s la boquilla 9. La durascibn
de vids del tubo 4 queda, por consiguiente, netamente
rolongads.

La solucibn de aglomerante rTefrectario 7, puede
asinismo ser introducids por gravedsad en el extremo 4a de
un tubo 4, dispuesto horizontalmente, como muestrs la fi-
guras %..5n esta figura, el recipieate 10 en forma de coro-~
na, llevs una pared lateral perforads 1lCa, gue es aplica-
da contra el canto del extremo 4a del tubo. Zste recipien-
te 10 es slimentado en solucibn 7 pbr un ezbudo vertical
1l.

Es asimismo interesante poder mejo?ar el comporta-
miento férmico y macédnico del extremo inferior 4b del tu-
bo de colads 4, que esth destinzdo a sunergirse en el me-

tal 1iquidq{‘que es colsdo en el recipiente iaferior.
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. Este resultado puede obtenerse como anteriormente, haciens

do penetrar en este extremo 4b del tudbo 4, uns solucién
de aglomersnte refractaric 7, después de la ctava dn a2spi-
racibn del procedimiento de fabricacibn de este *ubo.

En el ejemﬁlo de ls fivurs 5, la peretrzcibn 9":‘

de esta solucibr 7 es reslizades sumergiendo el eztreg@:#p
del tubo 4 en un recipiente Que contiene esta solucida 7. |
Los m&todos de penstrscidn por gravedad, ilustzz-

"rre

dos por las figurss 2 y 3 pueden ser aplicsdcs, natural.

2
o, *

mente, también para la impregnacién del extremo inferior

4v del tubo 4. Evidentemente, el método de inmersibn Zlus-

s

trado por la figura 5, puede también convenir para lau;m—

pregnacién del extremo superior 4a. .

~ .

LR

Sea c¢ralquiers el nétodo utilizado, es necesar;o
que ls solucibn del sglom=2rante refractario 7, penetfe en
el extremo 4b del tubo, sobre une sltura h; (ver la parte
sombreada de la figura &), al menos igual a la profundidad
seglin la cual este GYoremo 4p del tubo estéd destinsdo a
gumergirse en el netal liquido contenido en el recipiecte
inferior,

Ests impregnscibn de aglomerante refractario con-
fiere s este extremo 4b del tubo 4, propiedades meclnicss
y térmicss suficientes pars permitirle resistir al conitzc-
to del metal 1liquido y de 1§s productos agresivos que re-
cubren la superficie de este metal;

Como es evidente, la invencibn no se limita a los
ejenplos que acaban de describirse, y pueden aportarse s
los mismos numerosas modificsciones, sin salir del 4mbito
de la invencibn. |

En. este sentido, puede taxbién hacerse penetrar
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.cio snular que comunica con una tubuladura lateral 15,

la solucibn de sglomerante refractsrio 7 en el extremo

4g del tubo 4, por medio de un recipiente troncocdnice
12, encasjsdo en el tubo 4, y que llevs una pasred lateral
calada 13, que permite el paso de la solucibn 7,

For otrs psrte, ls solucién 7 puede también ser v,
inyectsds a presién en el extremo 48 6 4b del tubo Q.fQ;;
este modo, en el caso del tubo de la figurs 8, la chaéa -
exterior 14 de este Gltimo lleva, cerca del extremo supe-
rior 4a, un burlete snular 15, que permite realizar alaé-

dedor de la pared térmicamente aislante d21l tubo, un éépa—

por la que puede inyectesrse a presibn ls solucidn de 3§10+

merante refractsrio 7, dursnte la etsps de aspiraciéz,, Ls

* .

inyeccibn a presidn peraite utilizar soluciones de ééib—
nergnte més viscosas que las anteriores, por consigﬁién—
te méas cbncentradas, lo que perxzite mejorar el ponder re-
fractsrio de los extrenos 48 y 45 del tubo 4, En consecuen
cis, el burlete citsdo y una porcibn del tubo de inyeccibn
poirdn servir de inyector de gas nautro en el curso 32 la
utilizacibn del tubo en aceris.
| En una variante de reslizacibdn del tubo de acusr-
do con 1ls invencibn, el aglomerante refracvario es distri-
buido en el conjunto del tubo. En este caso, =3 posible
efiadir el agzlomerante refracterio en origen, directanente
en la mezcla iniciazl. Esta solucibn estd perfectsmente
adaptada a3 la utilizascibn como aglomerante refrsctario,
del silicato de etilo, de soles de silice y de 4cido bbri-
co.

De este modo, el silicato de etilo puede ser af.a-

dido a8 le mezclsg inicisl en solucida alcohblics de 28 e
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I 40% en peso de 810,
'. R

Los solee de silice pueden ser utilizsdos an dis-
persibn acuoss ds 30 a 407 dn pesc de 310,

En estos dos casos, el ag.omerante es afisdido a
la mezcls psTa obtener una concentracibn final de Siq&x;;;

en el tubo cowprendidg entre 0;1 a 10%, :i*“}

»

La experiencis denmustra que, en el curso del ca-
lentamiento del tubo, la silice emigra hacia la superfieid

lo que es ventsjoso pars ls obtenciébn de las propiedzles

.

refractariss. .

En el caso de la utilizacibén del 4cido bbérico

L

como sglomerante, la concentracibn preferids de este 41—
timo en el tubo ests comprendida de preferencia entze.0,l

y 13% en peso. S
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REIVINDICACIOﬁES
i
Los puntos que como caracter{stica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de ifodelo”
de Utilidad en Espafia, por VEINTEZ aﬁo?, son los que sSe re-
cogen en las reivindicaciones siguien%es: .
l2,~ Dispositivo de tubo de Eoleda, édestinado s
ser colocado bsjo el orificio de colads de un recipiante
netallrgico, y 8 sunergirse en el metsl en fusiba que s
colado en un segundc recipiente situado bsjo ¢l primer re-
cipiente, estsndo constituido este tuto por una nmzzcls de
particulss refractsrias y fivras revestidss por un 23lcne-
rante, oue no resiste a la temperatura s la gue es lleva-~
do el tubo en el curso d4el paso decl metsl liguido ppr su
interior, siendo lss particulss refractsriss siaterizadlzss
en uns zona de tubo directamente exﬁuesta al calor del me-
tsl 1{quido, caracterizado porque este tubo contiene, ade-
mas, 21 menos en una zona que no s& halle directsnenie ex-
puesta a3l czlor del metal 1lfguido, un aglozeranve refirgec-
tario resistente a este calor.
2a,- Dispositivo de tubo de coladas de acuerio con
1z reivindicscidn 12, caracterizzdo porgue este sglcneran-
te refrzctario estd distribuido en el conjunto del tubo,
3a,~ Dispositivo de tudbo de colada cde acuerdo con
la reivindicscién 12, caracterizsdo porgue el sglomerante
refractario se hslls presente Gnicsmente en los extresmos
del tubo. L
4a, - Dispositivo de tuﬁo de colade de scuerldo con
una cuclguicra d2 las reivindicasciones 12 a 3%, carsctari.

zado porgue el aglomerants refractario es escogido satre




10

15

20

25

30

05043
ACLi,

—1los siguientes compuestos: fosfato de aluminio, 4ecido béri
co, silicato de etilo, soles de silice y silicatos alcali-
nos,

58,.~ Dispositivo de tubo de colada de acuerdo
con la reivindicacién 42, realizado a partir de pariiculas
refractarias y 4cidas, tales como la silice, caracterizade
porque el aglomerante es monofosfato de aluminio.

62,~ Dispositivo de tubo de colada de acuerdo
con la reivindicacidn 42, realizado a partir de particulas
refractarias y bésicas, tales como magnesia, caracterizado
porque el aglomerante fosfédtico utilizado es monofosfato
de aluminio, neutralizado por un 6xido alcalino.

T2.~ Dispositivo de tubo de colada de acuerdo
con una cualguiera de las reivindicacionés 12 6 4% a 6%,
caracterizado porcue la concentracidn ponderal de este aglo
meranie se encuentra, en la citada zona, comprendica entre
0,2 y 13is aproxinacamente en peso del naterial seco.

88,- "DISPOSITIVO DE PUBO DI COLADA, DZSTINADO
A SER COLOCADO BAJO EL ORIFICIO D= COLADA DE UN RECIFIZL-
TE LETALURGICO.

Tal y como .¢ ha descrito en la .emoria aue an-
tecede, representado en los dibujos gque se aconmpaian y pa-
ra los fines que se han especificado.x

Esta liemoria consta de diec?siete hojas escri-

tas a macuina por una sola cara,

~
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Fernando u2 E\;.',;‘burr

For Pouar,
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