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PATENTE DE INVENCION
por 20 aSos

por "Un perfeccionamiento en la fabricación de aoolohados compuestos, 
de material elástioo esponjoso" --- -----------------------  - --- ---

a favor de! PIRELLI SAPSA, SooietA per Azioni, de nacionalidad italia­

na, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duoa d'Aosta, 3 MILANO (lta<- 

lia)

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de invención a que se refiere la presente memo­
ria descriptiva, tiene por objeto un perfeccionamiento en la fabrica­
ción de aoolohados, de material el&stioo esponjoso destinados al apoyo 
o al descanso de personas, tales oomo colchones, almohadas, sillas y 

5 similares^- **.
Se aoostumbra a dotar a los artioulos de acolohado de ma­

terial elástioo esponjoso de una serie de alveolos que se originan on 
una de.las dos caras opuestas mayores del propio acolohado, estando ^ 

la otra oara destinada a ejercer la funoión de superficie da empleo,
10 con lo cual se logra que los alveolos no interesen la totalidad del 

espesor del acolchado, si no una parte del mismo,', constituyendo las 
restantes partes del espesor una capa oontinua que sobrepasa dichos 

alveolos.;
La presencia de los alveolos se impone, como se ha dicho, 

15 por necesidades técnicas y económicas.
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La parte continua tiene la función ¿Le que pase desaperci­
bida para el usuario la desuniformidad ¡de las reacciones elástioas de­
bidas a la presencia de los alveolos.

Además, la presenoia de la capa oontinua permite la distri- 
5 bueión de la oarga en una área más amplia que la solioitada.

Hasta ahora existía una preocupación para ¿Lar un adeouado 

espesor a la parte oontinua, oon el fin de asegurar que la misma solu­
cionase sus funciones especificas. Naturalmente, esto se resolvía oon 

un considerable dispendio de material elástico esponjoso en la parte 
10 continua.

El menoiona¿Lo inconveniente se elimina con la presente in­
vención, la cual tiene, en efeoto, el objeto de proporcionar un acolcha 
do provisto de alveolos que tiene la capa oontinua de espesor notable­
mente reducido aún en el caso en que la seooión da los alveolos sea am- 

15 plia, representando de tal mocb dioho acolchado una notable mejora de 

la uniformidad de las reacciones elástioas bajo oarga y una efioaz dis­
tribución de dioha oarga.

El aoolohado fabricado ^e aouerdo con la presente invenoión 

está oonstituído sustanoialmente por las siguientes partes superpues- 
20 tas, precisamente en el orden que se indican!

a) de una parte de material elástico esponjoso provista de 

alveolos pasantes o prácticamente pasadas;
b) de una capa constituida de un material flexible y resje 

tente a la tracción y
25 o) de una ^arte oontinua de material elástioo esponjoso de

la misma naturaleza o de tipo distinto, estando destinada su superfi­
cie visible a ejercer la función de superficie de empleo.

La oapa constituida de un material flexible y resistente 
a la traooión está, pues, dispuesta en posición intermedia entre la 

30 parte provista de alveolos y la parte continua. Tal capa está unida a 

ambas partes de manera sólida, oon el fin de que resulte un complejo
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Por material elástico esponjoso se entiende, a los fines4- %

 ̂ de la presente invención, goma esponjosa de látex, o bien goma en ex­
pansión (mediante hinohadores), o bien poliuretanos en expansión o si- 

5 milares.
La oapa intermedia está constituida de un tejido a base de 

fibras naturales o sintéticas, o bien está constituida de una hoja o dt 
un oonjunto de tiras de goma o de otro material elástioo oompaoto o de 
cualquier modo conformado.

10 El aoolohado que tenga dicha estructura, además de elimina]
el inconveniente antes mencionado, presenta las ventajas ya indicadas.

La capa intermedia impide que, en correspondencia oon el 

área cargada, la parte superior continua de material elástico esponjo­
so sujeta a carga penetre en el interior de los alveolos situados de- 

15 bajo. Evitando estas dispersiones, se tiene la posibilidad de utilizar 

de manera íntegra dicha parte oontinua.
La presenoia de dioha oapa intermedia permite adoptar al­

veolos de anchura también notable,^sin que por ello el usuario tenga 
que advertir una sensaoión de desuniformidad y sin que, por oonsiguien 

20 te,se deban adoptar espesores notables en la capa continua superior.
Además, la gran resistencia a la tracción de la oapa in-

' ^termedia da lugar a un notable incremento de aguante por lo que se re­
fiere a solicitaciones concentradas.

Si se desea, la oapa intermedia y la parte oontinua'pueden 
25 estar situadas, además que en una cara ya considerada de la parte pro- 

vista de alveolos, también en la otra cara opuesta.
De tal modo, se realiza un artículo de aoolohado utilizar- 

ble por ambas caras. Dicho aoolohado presenta evidentemente alveolos

$*/ o. .

internos.
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Es preferible que la parte provista de alveolos sea de 
goma esponjosa y que la parte continua sea de polluretano en expan- 

' sión. Sin embargo, esta última parte puede ser también de goma eepon 
josa*

5 Para la fabricación de este acolchado se pueden seguir
varios procedimientos.

Se puede efectuar la aquí denominada "oonstruooión" del 
aoolohado. En particular, se moldean o se oonfeooionan separadamente 

cada una de las partes, o sea la parte provista de alveolos, la par- 
10 te oontinua y la parte intermedia. Sucesivamente dichas partes y di- 

oha oapa se superponen en el debido orden y paulatinamente se unen 
reciprocamente de modo sólido mediante el empleo de adecuados medios 
adhesivos o mediante procesos de unió^i basados en el tratamiento tér- 
mioo y oompresión.

15 Con este mismo procedimiento se puede realizar el aool­
ohado que tenga la estratificación en oaras opuestas.

Se puede también proceder de modo que se obtenga una de
-las dos partes de material elástico* esponjoso, indistintamente la que

4,
está provista de alveolos o bien la continua, directamente unidas a 

20 la oapa intermedia de material flexible durante la operaoion de moldpo 
o de oonfeooión de dioha partea

La otra parte de material elástico esponjoso, moldeada y 
confeccionada por separado, se superpone al complejo obtenido prece­
dentemente y unida al mismo de modo sólido mediante el empleo de me- 

25 dios adhesivos o mediante procedimiento de unión, como se ha desori- 

to anteriormente.

Cuando fuera la parte provista de alveolos la que se ha 
de unir directamente a la oapa intermedia durante el moldeo o la con­
fección de la misma, tal unión puede tener lugar, además que en una

$  * / " O



oara de dioha parte, también en la oara opuesta. La superposición de
la otra parte, o sea de la parteoontinuh, se efectúa, por tanto, en

' i* '
las oara^ opuestas del complejo, cada:una de las cuales está consti­
tuida por una capa intermedia.

5 Se puede finalmente proceder de modo que se obtenga en un
mismo molde y en una sola operación de moldeo el aoolohado completo, 
mediante ooladas o distribuciones sucesivas de los productos que en 
la conformación dan lugar a los materiales elástioos esponjosos y me­
diante colocación en el debido orden entre las sucesivas ooladas o 

10 distribuciones de, por lo menos, una capa intermedia de material fle­

xible. De este modo, las dos partes y la oapa intermedia se unen la 

una a la otra de manera sólida en el mismo aoto del moldeo definitivo.

REIVINDICACIONES

15 1.- Un perfeccionamiento en la fabricación de acolchados

compuestos, de material elástico esponjoso, esencialmente caracteri­
zado por el hecho de que se moldean o se oonfeocionan las tres partes 
de que está constituido el aoolohado y que se unen reciprocamente en­
tre sí por oualquier sistema oonooi&o precisamente en el orden que se 

20 indica!

a) una parte de material elástioo esponjoso que tiene

alveolos pasantes o praotioamente pasantes; ^
b) una oapa intermedia de material flexible y resistente 

a la traaión;
^5 o) una parte continua de material elástioo esponjoso cu-

ya oara visible ejerce la función de superfioie de empleo.
2.— Un perfeccionamiento tal oomo el especificado en 1, 

caracterizado por el hecho de que la parte provista de alveolos es 
de goma esponjosa.
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3.- Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1, 

caracterizado por el heoho de que la iparte continua es de poliureta- 
no en expansión.

4a- Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1,
5 caracterizado por el heoho de que la oapa intermedia está constitui­

da de un tejido a base de fibras naturales o sintétioas.
5. — Un perfeccionamiento tal como el especificado en 1, 

caracterizado por el hecho de que la capa intermedia está constitui­
da de un material elástioo oompaoto en forma de hoja o de tiras varia..

10 damente dispuestas y conformadas.
6. - "Un perfeccionamiento en la fabrioaoión de acolcha­

dos compuestos, de material elástioo esponjoso".
/-

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas escri­

tas por una sola cara.
Barcelona, 23 de Noviembre de 1961.

P.p. de PIBELLI, SAPSA, Societh per Azioni.
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