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’ PATENTE DE INVENCION

. por 20 atios
por '"Un perfeccionamiento en la fabricacién de aoolchados‘compuestos;

de material eldstico esponjdso" —— e m .- ———-- - -

a favor des PIRELLI SAPSA, Societd per Azioni, de nacionalidad italia~
na, domiciliada en Centro Pirelli, Piazza Duca d'Aosta, 3 MILANO (Itam
lia)

MEMORTA- DESCRTPTIVA

e

La patente de invenoidn a que se refiere la presente memo-
ria descriptiva, tiene por objeto un perfeccionamiento en la fabrica =
oién de acolohados, de‘material eléstico esponjoso destinados al apoyo
o al descanso de personas, tales como colchénes, almohadas, sillas y
sinilavess! | 1

| Se acostumbra a dotar a los'artioulos de acolohado de ma;
terial éléstioo esponjoso de una serie de alveolos que se Briginan oﬁ’
une de las dos caras opuestas mayorses del propio acolohado, estando ™
1la otra ocara destinada a ejercer la funoidn de superficie de empleo,
oon 1lo ocual se logra que los alveolos no interesen la totalidad del
espesor del acolchadoy si no una parte del mlsmo, constituyendo las
restantes partes del espesor una ocapa oontinua que sobrepass diochos
alveoloss:

La presenbia de los alveolos se impone, como se ha dicho,

por necesidades téonicas y econdmicase

oe/oo;,
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La parte oontinua tiene la' funoién de que pase desaperci-
bida para el usuario la desqnifOrmida&?LS las reacciones elistioas de=-
bidas a la presencia de los alveoloéo ‘

Ademés, la presenoia de la capa oontinua permife la distri-
bucidn de la oarga en una irea mis amplia que la solioifada.

Hasta ahora existia una preocupacidn para dar un adeouado
espesor a la parte continua, oon el fin de asegurar que la misma solu-
cionase sus funciones especificas. Naturalmente, esto se resolvia ocon
un considerable dispendio de material eldstico esponjoso en la parte
continua.

El menoionado inconveniente se elimina con la presenie in-
vencidn, la cual tiene, en éfeoto, el objeto de proporcionar un acolcha
do provisto de alveolos que tiene la éapa ooqtinua de espesor notable -
mente reducido ain en sl caso en que la secoidn de los alveolos sea am-
pliay reépresentando de tal modo dicho asolchado una notable mejora de
la uniformidad de las reacciones eldstiocas bajo ocarga y una eficaz dis—
tribuoidn de ddicha oarga;

El aooiohado fabricado ae aouerdo con la presente invenoién
estd oconstitufdo sustanoialmente por lad siguientes partes superpues -
tas, precisamente en el orden gue se indicans *

a) de una parte de material eldstico esponjoso provistg de
alveolos pasantes o précticamente pasanes}

b) de una oapa constitufida de un material flexible y resis
tente a la tracoidn N - |

o) de unaibarte ocontinus de material eldstioo esponjoso de
la misma naturaleza o de tipo distinto, estando destinada su superfi-
oie visible a ejercer la funcidn de superficie de emplece

La oapa oonstituida de un material flexible y resistente
a la traooiéh estd, pues, dispuesta en posicién intermedia entre la

parte provista de alveolos y la parte continua. Tal capa estd unida a

‘ambas partes de manera sélida, con el fin de que resulte un complejo
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Por material elistico eq?gnﬁoso se entiende, a los fines
de la pré;ente invenoidn, goma esponjééa de létex, o bien'goma en ex—
pansién (mediante hinohadores)y o bien poliuretanos en expansidén o si-
milaraﬁal | '

La capa intermedia estd constituida de un tejido a base de
fibras naturales o sintéticas, o bien estéd constituida de una hoja o d

un oonjunto de tiras de goma o de otro material eléstico compaocto o de

~oualquier modo conformadoe

Bl acolchsdo que tenga dicha estructura, ademas de elimina
el ingonveniente antes mencionado, presenta las ventajas ya indicadas.

La capa intermedia impidé que, en oofrespondencia oon el
&drea cargada, la parte superior continua de material éléstico esponjo-
so sujeta a carga penstre en el intefior de 1los alveolos situados‘de-
béjoa Evitando estas dispersiones, se tiene la posibilidad de utilizar
de manera {ntegra dicha parte continuac

FLa presencia de dioha oapa intermedia permite adoptar ai-
veolos de anéhura_también notable,. sin que por ello el usuario tenga
que advertir una sensaoidn de desuﬁiformidad ¥y sin que, por consiguien
te, se deban adoptar espesores notables en la ocapa continua superior.

‘Ademis, la gran resistencia a la tracoién de la oapa in-
termedia da lugar a un notable inocremento de'gguante por lo que sé‘re-
fiere a solicitaciones concentradass

81 se deseay la capa intermedia y la parte continua‘pueden
estar situadas, ademég que en una cara ya cqggiderada de la parte pro-
vista de alveolos, gaﬁbién en la otra oarabopuesta.

De tal modo, se realiza un articulo de acolchado utiliza;

ble por ambas carase. Dicho acolchado presenta evidentemente alveolos

.internos.

oc/a:o -
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Es preferible que la parte provista de alveolos sesa de

3
g

goma eSponJoaay'que la parte continua: sea de poliuretano en expan~

- @8idne 9in embargo, esta dltima parte pueds ser también de goma espon

Jjosae

Para la fabricacidn de este acolchado se puéden seguir
varios procedlmientos.

Se puede efectuar la aqui denominada "oonstruccién" del
acolohadoo En partiocular, se moldean o fe oonfeooionan separadémente
cada una de las partes, 0 éea la parte provista de alveolos, la par-
te contima y la parte intermedia. Sucesivamente dichas partes y di-
cha oapa se superponen en el debido orden ¥ paulatinamente se unen
reci{procamente de modo sélido mediante el empleo de adecuados medios
adhesivos o mediante procesos de unidh basados en el tratamiento tér—
mico y oompresidn. l

Con: este mismo proocedimiento se puede realizar el ssol-~
chado que fenga la estratifioacidn en oaras opuestase

Se puede también proceder de modo que se obtenga una de
.las dos partes de material eléatidb;esponjoeo, indistintamente la que.

 est§ provista de alveolos o bien la 6ontinua, directamente unidas a
la capa intermedia de material flexible durante la operaocidén de moldgo

o de confecoidén de dicha partes 4

"~

La otra parte de material eldstico esponjoso, ﬁoldeada ¥y
oonfeooionadé por separado, se superpone al ocomplejo obtenido prece—
dentemente y unida al mismo de modo s6lido mediante el.empleo de me~
dios adhesivos o med%aptg procedimiento de uni6£, como se ha desori-
to anteriormentes

Ouando fuera la parte provista de alveolos la que se ha
de unir directamente a la oapa.interme@ia éurante el moldeo o la con=-

fecoién de la misma, tal unidn puede tener lugar, ademés que en una

o'o/o.oA ™
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oara de dioha parte, también en la oara opuesta. La superposioidn de
la otra barte; o sea de la partecontfnua, se efeotﬁa, por tanto, en
las ocaras opuestas del complejo, oaa;huﬁa de las cuales estéd oonsti~
tufda por una capas intermedia.

Se puede finalmente proceder de modo que se'obtenga en un
mismo molde y en una sola operacidn de moldeo el acolohado completo,
mediante ooladas o distribuciones su~gesivas de los productos que en
la oonformacidén dan lugar a los materiales elésticos esponjosos y me-
diante oolooaoiou en el debido orden entre las sucesivas ooladas o
distribuciones dey por lo menos, una oapa intermedia de material fle-

xible. De este modo, las dos partes y la oapa intermedia se unen la

una e la otra de maners sélida en el mismo aoto del moldeo definitivoe

REIVINDICACTONES

{o= Un perfeoéionamiento en la fabricacidn de acolahados
compuestos, dq material eldstico esponjoso, esenoialmente oaracteri-
zado por el heohq de que se moldeaﬁ o se confeocionan las tres partes
de que'esté constitufdo el acolohado y que se unen reciprocamente en-
tre s{ por cualquier sistema gonooillo precisamente en el orden que se
indioas

a) una parte de material eldstico esponjoso que tiene
alveolos pasantes o praatioamente pasantes; ‘

b) una oapa intermedia de materigl flexivble y resistente
& la traaiénj

0) una parte cont{nua de material elastioo esponjoso cu~

s
£

ya oara visible ejeroe 1a funoién de superfioie de empleo.
20~ Un perfeccionamiento tal oomo el espeoifioado en 1y
ocaracterizado por el hecho de que la parte provista de alveolos es

de goms esponjossac
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3o= Un perfecoionamiento tal como el especificado en 1,
. oaréoterizado por el hecho de que 1;. ‘parte continua es de poliureta~
no en expa.nsién;
4o~ Un perfeooionam.’_tento tal como el especificado en 1,
5 ocaracterizado por el hecho de que la oapa intermedia estid constitui-
da de un tejido a base de fibras naturales o sintdétioas.
5o~ Un perfeccionamiento tal oomo el especificado en 1,

oaracterizado por el hecho de que la oapa intermedia estd constitui-

g da de un material eldstico compaoto en forma de hoja oA de tiras varia:.
| 10, damente dispuestas y conformadas.
6.= "Un perfeccionamiento en la fabricaocidén de acolcha =
dos oompuestos, de material elésiioo esponjoso",
Conata la presente memorf,ia de seismhojas foliadas eseri-
tas por una sola caras
Barocelona, 23 de Noviem'tre”de _196]f;
Pop. deo PIRELLI, SAPSA, Societd per Azioni,
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