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PATENTE DE INVENCION
. por 20 afios

por "UNOS PERFECCTONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCE

SOS DE IMPREGNACION SUPERFICTAL DE PAPELES Y SIMILARES",
2 favor de D. Joaé Roigé Pardines, de nacionalidad es-
pefiole, domiciliado en Barcelona, Regds, 32.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente de invencidn, se refiere a unos perfeg
cionamientos introducidos en los procesos de impregnacién
super?icial de papeles, cartulinas, car%ones ¥y -simila-
res;!&édiante los cuales se obtienen sensibles venfajaa
en cqéhto a la calidad consegulda en el producto aéaba—
do yten cuanto al coste del mismo, que sale favorecido
por el hecho de preciser la realizacién, de estos perfec

cionemientos, aparstos muy simples. E
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Egtos perfeccionamientos se vefieren & los procesos
de reveétimien'to o impregnacién superficial de papeles y
simileres medlante poli{meros industrisles de tipo plés-
tico, eplicéndésé: mediente calor y presidn pare eu adhe
rencizs completa a la superficle receptora, 1o que exige
una penetracidén en las capas externas de dicha superfi-
cie recaptora.

Estos perfeccionamientos tienden & resolver de un mo
do esencigl el problema que se pregents en los‘procesoa
de 1mpregna016n de papeles y simllares al tener que ﬁti—
lizax'gaquinaria complicada y de elevado coste, ;o que
redunda’en un notable encarecimiento del producto termi
nado. Estos perfeccionamientos prevén la formecibén simpli
ficada de une pelfcule del meteriel pléstico‘adecuado y

su colocacibn o traslado a le superficie receptora de un

‘ modo muy simple y que garantiza la uniformidad en foda -
le extensién de dicha superficie y uns buena impregna-

cién en todos los puntos.

Esencislmente estriban estos perfeccionamientos en
disponer en una cuba o tanque a propdsito el material
plédstico fluidificedo, procediéndose a la introduceidn
en su interior de unas léminas metdlicas de pequefio espe
sor de acero o latdn, les cusles quedsn sumergidas totel
mente en el producto contenido en dicha cuba, extrayéndo
se luego dichas placas metdlices y procediendo a un seca
do alﬂaire libre y =2 temperatgfa normal “de las mismas,en
cuya éperaci6n'1os solventes del producto retenido por
dich;s"placaa, son eliminedos por evaporacién.

Despuds de la operacidn de secado se ha formedo una
peliculs sdherida s ombas caras de cada‘placavmetélica,

procediéndose & la operacién de traslado §e les capas
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formadas sobre las places metallcas a las ldminas de ra

rel, cartulina o similar cuyo revestimiento viene a res
lizarse. Para ellg se procede a adaptar sobre las caras
de dichas placéstetélicas las hojas de papel, cartuli-
na o cartén precisamente por las caras que deban queder
protegidas, constituyéndose unos paguetes a base de mil
tiples places a les que se ha afiadido las léminas de ps
pel mencionades, continuando el proceso de traslado de
les éapas de producto de revestimiento, mediente la apli
cac;én de una presién convencional alvpaquete constitui-
do,deltmodo descrito anteriormente, con el concurso de
determinads temperatura.

Después de esta operacidén, se ha producido el tras-

lado de las cepas de malerisl de revestimiento de las

placas metdlicas a las hojas de papel u otro meteriel,

por 1g que estas Ultimas hen quedado debidamente protegi
dag. .

Las placaé metdlicas empleadas para la formacién de

-las capas de revestimiento por inmersidn, son de espesor

varieble, quedando pulimentedas por sus caras de traba-

Jo y en elgunos casos niqueladas o cromedas. Asimiemo,

dichas placas metdlicas pueden poseer en algunos casos
unog relieves e incisiones o bien dibujos diversos para
ser posteriormente reproducidos en las peliculas obteni-
das. Pare la fijacidén y traslado de dichas plecas se dig
ponen en les mismas, preferentemente en nimero de tres,
unos oriflclos gituados cerca de uno de los hordes mayo-
res, Qe ‘forms centrade con relacién al plano medio de si
metrie de le plece, teniendo como finelidad la de permi-
tir su fijecidn ol dispositivo de transporte.

Paras el itrensporte de las places metélias para su
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inmersién en el bafio de pléstico y para la extracceién del
mismo, se emplearén preferentemente segin estos perfec-

cionamientos, unos carros de madera con argolles superig

_yss de soporte metdlicas, quedando dotado cada uno de di

“ ¢hos carros, de doce colgadores de madera parzlelos en-

tre si en 10s que van montados unos goportes de latén con
sujetadoresAcorrespondientes é los tres orificios de las

placﬁs metélicas, poseyendo dichos cerros unas ruedas me

tdlicas Qué quedan guiédas a lo largo de unos railes apro
piados durante la fase de secado, para lo que dichas rue

das poéeéﬁlpreférentemente unas gargantas cbncavas que se
extienden a"toda su’periferia'y que sirven para el mejor

guiado sobre los railes. '

Es preciso sefialar que las caracteristices del prooce
go de trasledo de las capas de recubrimiento de las pla-
cas meté}icas varierdn de acuerdo con la naturaleza del
material de recubrimiento utilizado y del nimero 'de pla-
cas metélicas que integrem uno de los pa@uetes sometidos
s presidn y calor pare hacer el traslado de las capas asi
como el grosor de dichas capas, del grosor del papel u
otro meterial a revestir y del de la pelfcula de materiel
de recubrimiento. Asimismo serd otro factor importante en
dicha fase, el tiempo emplesdo parse efectusr el traslado
de las capas de revestimiento‘por la accidn del calor y
temperatura. o

Todp cusnto no afecte, altere, cambie,o modifique la
esenci&éde los perfeccionamientab descritos, serd varie-
ble a los efectos de la actual Patente.

NOTaA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de'inven-
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- 1+~ Unos perfeccionamientos introducidos en los procesos

de impregnacidén superficial de papeles y similares, carac
Yerizados por procederse 2 lg fabricacién previa de unas
capas laminares del materialxae recubrimiento, por inmer-

sidn de una serie de placas metalicas de poco espesor en

. un bafio de dicho producto de revestimiento fluidificsedo,

procediéndose a la extraccién conjunte de dichas placas
del beflp ¥ a su secado posterior a la temperaturs embien
te, con lo que‘sé produce la eliminacién por eveporacién
de los solventes, despuds de lo cusl las capas de mate-
risl de reveétimnento obtenides pueden ser aplicadas por ‘
traslado directo{a las superficies de pepel o similar que
deben ser revestidas.

2.~ Los propios perféccionamientos de la reivindicacién
anterior, caracterizados pofque las places metdlices do=-
tedas de capas de materisl de revestimlento en ambas ca~
ras, reciben por contacto directo las léminas de papel (o]
gimilar que deben ser revestidas, precisemente por lsas
caras cuyo revegtimiento se deéea, procediéndose a la for
maoidnvde wn paguete & base de miltiples placas, el cual
es gometido a presién y temperatura, efectudndose el tras
lado directo de las capas de revestimiento, a las super-
ficies en contacto de lss ldminas de papel o similar.

3+~ Los propios perfeccionemientos de las reivindicaciones

- anteriores, caracterizados porque las placas metélicas deg

tinadas a inmersidn en el bafio de revestimiento, poseen
unos orificiosigefca de uno de sus bordes mayores, para7
su fijacién & los soportes de 10s colgadores montados en

unos carros tremsportables los cuales estén dotados de rue

das que queden guiadas sobre railes durante la operacién

de secado, Aurante la cual dichos carros transpoitadores

quﬁ§montadoa gobre los railes de gufa hasta qué’ se com
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pleta la operacidn. . A

‘Sean cusles fueren las circunstencias gue concurran

! en la eeenciélidad de la Patente de invencidn definidas

L | : en,las enteriores reivindicaciones, cuyo objeto es: ’ 

.; ‘ 5 '41, "uNOS PERFEGCIONAMIﬁNTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCE
‘. - . 808 DE IMPREGNAGION:SUPERFICIAb DE PAPELES Y SIMILARES",

i Consta la presente memoria de seis hojas foliadas,

mecanografiadas por una sola cara.
Barcelona, diecisels de noviembre de mil novecien=

10  tos sesenta y uno.
v . .

P.A. de D. José Roigé Pardines,
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