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‘ra la testa.

| contorno exterior que

decir, envases de testa en gablete, a la lémina se le da
_ung configuracidn pring
| siendo, sin embergo; rectos

| les de 1z lémine. Los otros dos bordes opuestos tienen -unaj

llas de obturacidn de solspamiento en la parte inferior

| del recipiente deenvassdo. Estos bordes no uniformes supo+

Las piczas elementales, de lzs que estén fabricat

dos los recipientes de envasado, estén constitulda

se adapta al temsfio’ y configurecidn |-

i

, P . . - . . ‘
que esta previsto gue tengas el recipiente de envaszdo eca-

bado. Para el tipo de recipiente de envaszdo descrito, es

ipgl sustencislmente de cuatro ladog, .

“56lo dos de:los bordes lstera—{’
g g i : o - L : -
l . - . v N
linea de borde irregular con partes sobresalientes d= ma- -
terisl que en la conversidén subsiguiente de 1s lémine en
wn recipiente de envasado acabado estén previstzs psre fTor+

nar la aleta de obtwracidn dirigida hacia srriba, y pati-

o

nen una grande y seria désventaja, ye que debido a su irrei
guléridad hacen imposible un recorte racional de las pile-
_zas-elementaies unidas por los bordes entre si, vy prqducen
uns cantidad apreciable de materigl de desecho que no 5010
origina costes de material incrementsdos, sino que hsce tad-
bién a la fabricscidn extremadamente dificil, ya que l.os
despérdicios en forma de pequefios trozos individuales de
naterial nan de ser retirsdos constentemente y ha de teners
se cuidado de ellos para que no alteren la produccidn,
Se han hecho diversos intentos en tiempos vassdos

para solucioner este problemas haciendo log bordes més uni-
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‘recipientes de envasado sin que sumente; el

~en la testa o en la parte inferior. Asi, era neceszrio evit

'U'ﬁna°p1925felémental de recipiente de envasado de unajconfi-
-guracidn tal que se evitan las desventajas anterioriente

~mencionadas. , IS

' co repetlole, de mauera que las p;ezgs elamentales DlP en

gl troquelar las plezas elemnntaleo. aln'embaroo, no se: ha

v

sugerldo nlnguna soluhxon aceptable, y esto es prch ablemen-

te debido al necho de gue no sblo tiene gue facllltarse e%

tar disefizsr las piezas elementales de tal msnera que se Ie

i

dujera el érea de lss superficies de obturacidn disponiblet

ue se utili para la obturacidn del recipiente de enve-|

Lo =

Un ODJeto de; prese 1te 1uvento ec p“oporulorz

v ¥

‘Otro objeto del presente invento es proporcionscr

urna pleza elemental de. re01p1ente de. envasado, sobrewlag

'ual estan i@xmadoc bordes opuestos se un un modelo 1den+1-a€x

ser trogueladas en una fabricacidn continua = partlr‘de;
una banda sin que se produsca material de desecho. -

Un objeto mas del presente inveunto es propcréio—
ngr una pieza elemental de reciéiente de envassdo de una
configuracibn tal que & las superficies, gue duraunte la
conversién de la pleza elémental en un recipiente de enva-
sado han de utilizarse para‘la'obturacién del materiai, Se
les da un tzmzfio méximo j una configurgcidn Optina.

Estos y otros objetos se han conseguido de scuert

T

do con el invento porque 2 una pleva elementsl de recipien
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'ractpr;stlc

desecho.

' 'cortddos ahor medlante un corue comun,

'a los dos bordes lauexales paraleIOa rec+os,

de que lOn bordes transver“ales es?an pcrfll

'dos segﬁn un modelo que se repite por la ancnura de 1a ple

"5fpos1b111ddd de cortar las plezas elementales durante la f&

15; _.

'ibrchC¢on contlnua troquelgndo las mlsmas desde uns banda

.de,talrmanera que puede evitarse totalmentevel materigl de
Cono, graéias al;diseﬁo de la pieza elementdl de

scuerdo con el 1nvenuo,‘loqﬂbgrqesrﬁ:agsvgrsales_pe filedo

iezss. elem‘

e

de mdnera 51mlar

se evit&

talmente ls formadibén de material de desecho, del qﬁe'ﬂa-

bia de tenerse cﬁidado durante la febricacidn, lo que nace
posible un aumento apreciable en el ritmo de fabricacibn.

| A un recipiente de envasado hecho de la pi=za
eiemqnﬁal deﬂfecipientE-de envasado de acuerdo con el in—l
vento se le ha dado la caracterist. 1 de acuerdo con el
invento de gue comprende cuatro paneles de pared que, por

paerejas, tienen los mismos contornos exteriores. Debido s

que los pares opuestos de paneles de pared son similsres,

40—

=
-
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se obtiene un recipiente de envasadsé simétrico, lo que ra-
cionalira y simplifica el tramsporte y la conduccién de

la pieza elemental de recipiente de envasado a través de

1 1amméquinm»de-envnrcr, as{ como también la iormaclén del

re01p1ente de envauaoo.

se describird ahora con detalle una reallza-
cidn preferlda,del 1nventollac;endo espeeianl referenecia =z
los dibujos adjuntos, que muestran esquemdticamente un re—(
cipiente de envasado y una nicza elemental de recipiente
de envasado de acuerdo con el invento. Se han incliufdo
solamente los detalles recueridos vnara entender el inveg
to.

La fivura 1 muestra en perspectiva un rr2i-

it

plcnbe envasado del tipo denominado de testa en gablete--

aue estd Tabricado de acuerdo con el invento. S

La figura 2 muestrz el extremo superior del
recipiente de envasado de acuerdo con la Tfigura 1 e 11&3—'
tra por medio de lfneas de trazos el plegado interno gel
extremo chrlor de la pieza elemental de recipiente de
envasado ., o | | cren

ML E"igura 3 muestra en perspectiva una_pé@#é
del extremc inferior del recipiente de envasado de acuver—
do con la fifura 1 e ilustre 1z formacidn internz de Wa
bhase.,

La Lluura 4 muestra escucumdticamente una pri-
mera realizacidn de una pieza elemental de reolnlente de
envasado de zcuerdo con el invento, estando indiceda la
situacidn de la pieza elemental en una banda de materizl

con relacidn a las bandas circundantes -de recipientes de
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de~una'pi92a element@l de 1cc1plerte de envssado de acuer

iﬂl mue estén senaladoo unos de otros- nor medlo ae 1inﬁas“

tes peneld es superiores principales rectangulares 3 cue

La.flﬂurq b maes tr una sevpndavreallza01dn-

do con el invento situada sobre una banda de material de

EY re01pkenie de envasado mostrado en la fi-
gura 1 eg del tipo de testn en gablete 7-comprende asi

un cuerpo principal sustancisliiente parslelepipédico cue

a estd diﬁpfado ‘con una ﬁartc superloﬁ a maners

v&e.doblez verticales '2. =n el extremo superior de 10

‘panele de pared leterszles, por una parte, estén presen-

LIRS
egtdn inclinados uno hacia otro ¥y, por otra parte, estdn

gaﬂo he cla atras 4

paneiec “tria ;guloles de 579

o,encrc%e¢los. hos paneWeq sunerﬂo-_if

: fes ﬁrin¢ipa1es'3.uui como los paneles de plegado*haéie

' -

atrééf4'eStén de1imitados respecto de los paneles de na-
red laterales 2‘por medio de una linea de doblez traas -
versal 6. In la Parte superior de los paneles supefio-
res principeles 3 estd diswuesta ura aleta de obturacidn
transverszl 5, en la que los extremos superiores de los
diferentes paneles Superibres estédn herméticamente uni-

dos entre si de manera estanca a los 1fquidos, hecho
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evidente més clarsmente en la figura 2, cque ilustra la
construccidn interna de la testa del recipiente de enva-

58ad0.

De manera similar a la testz del recipierte
de envasado ia bage comprende también una pluralidad de
paneles de maferial separados por medio de liheas de do-
blez, cuc medinsnte plegado y obturacidn férman juntos una
vase plans hermdtica a'los 1fovidos.  Por tanto,'en el
extremo inferior del reéipiente de envasado estdn p. 2sen—
tes dos paneles inferiores princinpales opuestos sustan-—
cialmente rectensulares 7. Dentro de ellos hay una plu-

ralidad de pmneles itriangulares de plegado haeia atrds 8

gue estdn herméticamente unidos o los paneles inferiores

princinales 7 s -continuccidn se describird con mayor de-

-

talle la construccidn de la testa zasf como tambidn 1z de

12 base.

En la figura 4 se muestra una primera reali-

zacién de una picza elemental de recipiente de envasado
de acuerdo cor el invento para la fabricascién del recivien
te de envasado ilustrado en las figuras

1 - 3. Como nue-
de

verse pg{ﬂlﬁﬂﬁ}gura, la pleza elementsl de recipients

de envasado originalmente constituve parte dz una bsnda
de material mAs ancira, de la que se formasn mediante cortes

en las lineas de borde indicedss ung pluralicad de piezac

elementzles de reciplente de envasazdo idénticrs. (La si-

tuacidén de las piezos elementoles de reciviente de envasa

do contiyuns estd indicela en narte nor medio de 1ineas

de contorno més finas). La piesa elemental de recipiente

de envasado recorteds tiene cucire lados v comprende dos
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‘mo son rcctog, sino perfilados sepdn un modelo que

blez longitudinales 2 sobre la piezz elementzl de reci-

longitudinal 14, separedo por una de las lineas de doblez

>

bordes laterales paralelos rectoz 9'y 10 y dos bordes

trensverssles 11 y 12 oue se extienden entre los bordes

latercrles 9.y 10. Los dog bordes trans veruaies 11 12

ge re-
pite por la anchura.de la pieza elemﬁﬂtad, como se expli-
card con mayor detalle en lo que sigue. Paraslelas los

dos bordes laterales g, 10 se exticnden las 1fneas de do-

iente de envasado, oue dividen a 1a misma en cuatro pa-
eles de pared 13, canda uno de los cusles conmnrende dos
bordes loterales varalelos o liness de doblez y dos bordes

-

trfn Vers JWes, cue coincidenn con los bo*deo transversclies

11, 12. Los nqne]ec de pared 13 son de dos tipos princi-

pales puf en el dibvjo estén indicados wor A v 3, re

esnag
tivamenic, En el cexterior de unc de los dos paneles;ﬁe:

nared exteriores 13 estd nrevisto un wanel de obbturszcién

2, que cotd herndiicamente unido =1 panel de pared C¢PuesH

to 134 4 lo larso del porde loterc]l 2 cuciic la pileza el

{{o)

mental de recimpiente de envesado ha de convertirse en unz
forma tubular.

Cada uno de los pane]es de- pared 13 estéd pro-
visto de otras 1lineas de doblez one dividen los pqnejéSL
de pared en diferentes paneles, cue estén plegados o uni-
dos herméticamente de manern cve forman diferentes pane-
les de wared del recipiente de envasndo cuando la pieza
iplenite de envosado ha de convertirsze

en un recipiente de envasado =cabedo. Con ayuda de la

Exs

-



“1fnea de dobles ffanﬁfi*"éf p rlhr [ enc'o,uﬂa,

| riormente, que g6 extiende sobrs todos los pa aneles Qa2 pa-

red 13 en dngulo recto con las lineas de doblez, ¥ una

te superior ¢ testa y la parte inferior, respectivamenie, |

del recipiente de envpsado. Cada uno de los dos paneles

de pared 134 comprenderd, por tanto, un penel de pared

10

‘lateral junto con el ponel inferior principel sustoncisl-

mente rectongular 7, Senarqdo en su extremo inferior por

vaoblev tramDVETs ]

o Hacia atvds 4‘sep£raab5~én-e1'eX—

ﬁremo %ﬁperior del ponel de “parcd lzterzl 1 por medic de.

_—

1la 1fnez de doblez transversal central 6. Los paneles b ri

cangulares de plegado hacia atrd

3 A comprenden un panel de
plegado hacia atrds cenitral 4
hacia atrdés triengulares similares 4" situados a ceda a
20 do. '

fadQ'uno‘&é Jos dos pqne]es de nwr a 133 com=

prenden 1guﬁlmo 1te un panel de pared latersl centrs 2l "1, oue

en su exiremo inferior estd separado poxr medic de 1a af-.

nea de doblez transversal inferior 15 res specto de los pa-
25 neles triansuleres de plegado hecia atrés 8 cue, de me-

nere similor a los naneles de plegado hacia atrds en el

extremo superior de la pieza elemental de recipierte ge

envea sade, comprenden un panel central de plegado hecis

<O

2trds 87 y pancles de plegado hacic atrds &» sitvados 2

30 cada lado del mismo. sn el extremo svperior del wanel de

!

24053
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tpared lateral 1, los paneles de pared 13B éomprenden el

|do acabado, pero estas lineeps de dovlez son convenciong-

panei superior principal rectangular 3 que estd delimita-
do respecto del panel de pered lateral 1 por nmedio de lsa
linea de doblez transversal superior 6, Por encima del
panel supcrior principal 3 y del panel superior de plegado
hacia atréds 4 hoy un psnel adicional de obturacién‘16 que
se extiende tromnsversalmente y que se utilisza para obtu~
ar la nparte sunerior del envase y formar la nleta de ob-

turacidn Y. Usuelumente la piezza elemental de recipiente

Lo

de enveeoio ¢St provista de otras TLneas de doblez pa-

._h

ra permitir, por cjemplo, .el plegado hacia Tusra y la

y la fox

macidn de una boca de vertido en el recipiente de envasc-

les y carecen de_ 1mno%tqnc1 para.el invento, de manere
que y porw;azones de clnridad, no se represenvien en los di-
bujos.

Como resulta clarcmente evidente de la figura 4
los bordes tramsversszles superior e inferior 11, 12 es%ién
perfilados s--Un un modelo regular repetide wor la anchura
de la piezaz elemental, Hés narticularuente, czde vorde t
versal 11, 12 se extiende alternadamente a lo largo de dos
1fneas 1fimite parazlelas 17, situesdas a ligers distenciv
una de otra, cue estdn indicadas como lineces de puntos 7
trazos en el dibujo, Las dos 1lfneas 1imite 17 se encuertiran
o se cruzan con las lfnegs de doblezilongitudinzles 2 Je mal

nera cue 1es lfness 1fmite son dividicas en viorias npartes

menores. .8tos partes estin usualmerte situal-: direciomen-—
te wna del:nte de otra, de noners cue los 1Inens 1imite se-

rén rectas e ininterrumnpidas, nero tombhidn es nosible cue
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'mente en 1o QUG 31gu°)1 Fl de pleBPlBLtO es llﬁero (1

ten smbos extremos por partes de los bordes trensversa

Lnea )

|z8das unes con relecidn a otres, si, por ejemplo, debido & |

|1a técnica de obturscidn, no se desea situer las liness de

borde de la pieza elemental una directarente delante de otr

. [4 .
neas limite gson practicemente rectas. Ceds urio de los dos

{bordes transversales 11, 12 se extiende de ecte modo a lo

181“5,0 dc ULG llhee ll.ﬂﬂe ‘17 a 10 ldr‘go de un I,rlmer To—

-:nel de parea 1JB,vpara con11LUur eu el pdnel de Ldred coat

17" y parcielmente & lo largo de las lineas de tranelclon

inclinadss 18, que enldaan entreAsi les dos llneas 1im1te

{17. Este modelo se rerite en bordes opuestos de 1la pieze

elemental de manera gue los dos paneles <~ vered 138 esten

des ,rar>versales 11, 12 que - se extiendern a 1o largo. de leas)

lineeas limite 17", mientras que los dos paneles de pared
, ' q

13A estén delimitados a lo largo de una parte central 39

(U

11, 12 que se extienden a lo largo de lzs dos linees 1imite
11" y a cada lado de ls parte central 19 por lineas de tran

sicibn inclinadss 18. Los dos extremos de los I

aneles 134

estan asi delimitadés por partes de los dos bordes trensver
seles 11, 12 que se extienden parcislmente s 10 largo de 1ls
linea limite 17" (la parte central 19) y psrciclmente a lo
lergo de ias lineas de transicidn inclinedas 19, que conec-

4
tan dicha parte central 19 con puntos de interseccion 20

Y, Ppor consig ient te, puede considerarse todavis gue leas 11-

)

“ guo 13A pafci'lmenté‘a lo largo de 1amsegunda'11nearllmite ;'

delimit?doa en ambos extremos por pertes rectes de 1los bor-j

1
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fﬂentre 1ﬁbplln685 llmlte“17 y las'llneau

Ise extlenden entre los paneles de

lel borde transversal 11 esté situsdo directsmente delente | - -

hibién poqible despleZar el MOdElO en,un.borde.transversalbx.,-
ug_con reldblon al modelo dlspuesfo en’ el oorde transversal
'opuesto,

modelos.

guzs en una bands d,e mgterial més
{a la piezg-elementel-de recipiente de envssado mostrada ern

o la'figura 4 se corta la pieza elemental de recipiente ds er

pared .3

Si 18 pieze clemental de r901p1ente de envesedo

se congldera en conjunto, se ve-i

de acuerdo_coh”la figura 4

del modelo on el borde transversal opuesto 12. Sin embargo, ]

de acuerdo con uns segunda rezlizscidny de la piezs elementel
de enveaes

de recipiente 2do de atuerdo con el irvento es tem-

T S

al tlempo que se retlene la identided mu*ua de 100'

Esto se ilustra en lz figurs 5, en l& que se mues~|

tra esqueméticarente una piezs elemental de recipiente de
envasado de uvna segunda reslizacidn junto con partes de_piew

Z0S elc cnto]es de reclplenue de ervssedo idéntices cont;—

ercha. De maznera similsr

L

vasado de ascuerdo con ls figura 5 de menera gue los dos D.or;

des laterales paralelos 9, 10 delimibten la pleza eleme bzl

en unaz direccidn, mientras gque los bordes tisnsversales per;

filados 11, 12 delimiten la pieze elementsl en los ledos

opuestos. La pieza elemental de recipiente de envasado de
acuerdo con la figure 5 tiene un mcdelo de liness de doblez
gimiler al de ls pieza elermentel de r901plente de envssado

de acuerdo con la figurs 4, es decir, esté dividids por me-

dio de lineas de doblez mutuamente paralelas 2 en cuatro

paneles de pared 13 lat.-elmente contiguos entre si, gue
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- ;(C), mientres que los paneleo de plegado hac1e atras en la

tnac

gde envaaado estan perlllados segln

5fffreguldr y se replte por le enchura

rtesta asi cowo tazmbién en los extremos inferiores estan sl—

S

oS .en _ex e .psnel de psred

.Los bordes trensversales -superior e inferior=il -

r‘é@éétiﬁgmente;.de,la pieza elementsl de recipiente

de la pieza elementgi.
el modelo en el borde

Sin exbargo, transversal 11 esté des-

de’ manerd que cada pdnel de- pareuvlnd3v1dualsé:‘ o'

_gﬁeasus~extremos-estajdellmltado~por_un,borde.transveraarfi
|'recto y en su extremo opuesto esté delimitado por un borde

‘perfilado. El modelo de borde en un extremo de cezda ranel

de pared tiehe esi su contrapartida en el extremo opueéto
del panel de pered contiguo, gue es lo contrario de lo que
sucedis en 1la reslizacibn segan la figura 4, en qué de hecn
el modelo de borde en el extremo de cada penel de pared te=
nia su contrapartide en el extremo opuesto del mismo pgnel
de pared. En otras palebrss, el modelo de borde de‘lé rea-
lizecidn segin-la figura 5 puede decirse gque es idéntico

en smbos bordes, pero desplazado en un ancho de psnel de

un modelo similer que es|

flazado,con,relaciénﬁal modelo,en~elmbordeetnansversalwapues

Q
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P ar ed

: 1”cllnadm~

1 ane

iﬁbbrde que discurre a lo largo de 1z

les liness de doblez

an borde recto 12 que se extiende a 10 lergo de la 1;n!éf

'fllm*te 17°

8 cads lzdo de ests rarte centrsl en direcci

Los bordes transverssles 11, 12 silguen el mismo

‘modelo regular que los bordes transversales correspondien-

|'de 1a pieza elemental de recipiente de envasado, el borde
ftraﬁsyersal 11 discurre a lo largo de la lines limite 17°

sobre los péieles de pered 13C pera continuar sobre los pa-—

e 17" y en par*e a 10 1argo de las llneas de tranalclor

11padas 16 que conectan la ,ars e»central de la llnea‘ﬁe

‘haste
los puntos de interseccidn 20 entre

2 que sepsrean los peneles de pered-i3,

En el extremd inferior de la pieza elementsl de reciciente

mientrss que los dos peneles de pered 130 %¥e-

- v~

'neu una lineaz de borde que sobre una parte central 19 3e

extiende & 1o largo de la lines limite 17" rare continuear

61 bacia el
punto de interseccida eutre la linea limite 17" y las linez
de doblez 2.

Debido al disefioc especial de los dos bordes trans

versales 11, 12 se hace posible un recorte de las piezsas
elementales de recipiente de envessdo desde unz banda de
materigl o© unahlémina de material nayor sin nlngan desperdi

cio de m.terial en exceso entre les diferentes piezes ele-

[N

16 SlTUa l'ds entre ellas. En el extromo supérlOLii'

neles de ps rud 13D en parte a lo 1arbo de ls oura llrea 11-

1}
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-mentales de recipiente de ernvasado existentes, ya que gra- |-

|'risl de-eiuvesedo 'y una parte mayor 0 me

"to de otra

"es decir, puede imaginerse que la banda de ma+erlal se ¢x— .

cias al modelo de borde reguler gjustan uvna en otra y pue- |
den ser cortedas medisnte un corte comin que al mismo tiem-

po forma uu borde de ung primeraz piez 2 elementsl de mate-

p;eza elemeltal de materldl de envasadolcontl—f
gua. Las dos Ieallzac1ones dlfe*enueo descrltas de la ple—
z5 -elementzl de material de envasado de acuerdo con el in--
verto son cortadas en modelos ¢iferentes. La primera reali-

zecidn de la piezs elementsl mostrada en la figura 4 se cor-

ta con los doe bordes 1atefaies‘paralelos rectos 9, 10 pars
lelos a 1a“direéciéh longitﬂdihal*de la‘bande de materiéi,'
tlende verticalmwente en el plsario del dibujo. Como 10“-do
bordes transversszles 11, 12 de la pieza elemeltal de . rec;—
piente de euvasado se formen segin modelos idénticos rezu~
lares que, sdemds, estén situados uno directamente deiéﬁ%e
de otro, un borde perfilado de luia pleza elemental de reci-
piente de envassdo coincidira plensmente con el borde pef—
filado opuesto de la pieza elemental de recipiente de Eﬁ?e—
ssdo subsigouicnte (o precedente), 1o que hace roqlble, por
medio de un corte transversal sobre la banda de materidl

de envasado, former al misro tiempo el borde transverssl
inferior 12 de une piezs elemental de recipiente de ervese-
do y el borde transversal superior 11 de la piezs elemental,
del recipiente de envasado subsiguiente. No se producira
nigg&n desperdicio en el curso de esto, ye que los perfiles
de borde coirnciden totslmente unoQ con otros, Los berdes
laterales 9, 10 de las piezss elementales son recios ¥y pori

consiguiente, también serd posible en este caso cortsr wn




':—borde 1aterbl de una lelh& al mlamo ulanpo oue el bo de

'-1ateral opuasto de 1a lsmlna contigus sin 068810haf desper~

diclos, de manera que pueden colocarse un ndmero erbitrarid

de piczas elementales lado a ledo sobre 1a anchura de ls

'Eﬁ%la"Segundé-_ealL 001or de 18 pleza clemen al.

*‘ae r901olentc de thdaddO de acue“do con el luVEhtO (’lgu“

b) la bauda de materisl, de la que se hace la pleza eleﬂ’
mental, se extiende 1gualmente en sentido vertical en el
| plano dél:dibujo, es decir, la pieza elemental de recipien-
te de envasado estsd situada con los bordes laterasles pars-

. ",_,lelo.g

: En cste Ces0, 1os bordes transversa

corres pox deréu dlreCu¢mente 2 los perfilez de borde en el

‘bozde opucsto de unz pieze el ‘mental contigue, sino o% . 1=

*
-

pieza clemental contiguea tiene que ser desplazada scbrle
wia dlsiox“ia que corresponde 8 la anchura de un perel de

: Pdf@d 1 s babldo a este deqpldzamlento pueden colo arse ie

do a lado un numero arbltrarlo de plezas eTemeutaleQ bOb-

la anchnurs de la banda de materlcl y cortarse medlcn+e-nﬂr-

tes comunes que gl mismo tiempo forman el borde transv evrsel
Superior 11 de una pieza elementzl y el borde transverssl

Opbuesto 12 de uunz pieza elementszl contigua. Hesulta eviden-

(&
9]

te que en esta realizecidn se producirin ciertos desperdicit
inévitables en los bordes exterros de la buwda de material,
y& que estos son rectos y no perfileados. en cozrespondencze
con los bordes 11 y 12 de 1s ple s elementel de recigiente
de envassdo. E1 corte puede efectuarse sin producir des pe”4

dicio entre piezas elementales sucesivas en la bandz de ma-
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las fibres con relecidén a la piezs

: §las f1bras estar
 1ong1tud1nal en la
| pered 13,

mientras. que en un recipiente

terlsl si 315ue le llaea ewcdlonaja qua aesc'lben los bor

des 1dterales g, 10 de lsas lhmlnas de materlal de envaaado

Colocadas lado @ lado. La o"Jeut801on de una Pieza elemen~

tal ge reciplente de envesado en la bunda de mater al Yy

'tfacuerdo COu e] 1nveuto v1ene aetnrmlnada,

'Sas, por el modo en gue se desee colocar l dlrocc16; de

elenentesl de reciviente
de envassado. El1 meterial estratificado, a partirvdel cual

Se fabrics

Portadord central de papel Durante ld LBleCEClOn del

'5Pel las floras 1nd1v1duales que entrdn en el pa}el S0%-e

tadas més 0 menos agtomatlcamente en_la dlrecelon de des~

targa del papel desde la maguina ce fobricar papel, eu de—

cir, las fibras se extenderan en la direccidn longit dlnal

de la bende, En ls reslizecidn de acuerdo con la flgun

orlentqdao, por con51gu1e te,

dlra001on longitudinal de 10°

TR

es decir, vertlcalmente en el envese aCabaqu

a =

. -

do con la otra Teall zecidén de la pieza elementel (figura 5)

las fibrsas estaram orientsdas norizontalmente en el reci-

piente de envasado. Como esta Qltima direccidn de orientg-

|cidn da & 1los paneles de pared lctcral mayor rlgldez ¥, por

conolgulente, hace al re01p1ente de envasado més estesble pe:
. s L2 . - "

ra ser manejado, se preferirs en general. Sin embargo, la

orientzcidn vertical de las fibreas segln 1la Frawcera reali-

za elemental de

zacién de la pie recipiente de envasado per-

panele&'dr3

‘de envesado fadricado de acuel

con Su edef’

[




|envase y, por consiguieite, puede ser deéseable en ciértos

decasos. Adeuwcs, *la primers realizecion es algo wmas sencilla

de fadricer a un ritmo més rapido, ya cue ls divisidn de

bandes varciules’ en pilezas elementales de recipients ¢

“ |envasado individuales tiene lugar a na velocidsd aprecigble— -
10 mente més baja eu'relaclén con la conversion.del materizl

de ‘recipiente de envasado en recipientes de envasado indi-

o)

Cuando ls pieza elementsl de recipiente de

sado de acuerdo con el invento se convierte en recipiefii%ss

T 1

de envasado individuales del tirpo de .tests en gsblete, 103

-~

cuvatro perneles de pared 13, como se ha mencionzdo previ

tey  formefl CRELI0” paredes laterdles, opuestes. dos & dd

ldel reciplente’ de eavasado, &si como también la tests

le parte iunferior del recipiente de énvasado. Durante lz .

formacidn de la %“esta del recipiente de envesado 10s d{%é—
“lreutes peneles éuperiores se pliegan(seéﬁn un xodelo con-
vencional de tal wanera que los dos paneles de plegeios he~-
25 ciz atras 47 son plegados nzcia zoajo, utilizasado paries

corresporndientes de laz lines de doblez trsnsversal supsrior

6 como articulscidn, una en direccidn a otra y hacis el =
centrel del recipiente de envasado. Como resultado, 105 pa-
neles de plegsdo necia atrés 4° 7, situsdos en el 1zda,asi

30 como también los paneles supeciores prirncipales 3 conecte-




25

’ hué§?ﬁéfqﬁéUSé ha'éompletaﬁb 1& formacidn (figafa°é){fias;

~superior grincipal 3 se aspoyaran parcialmente una contr

| si de-las capas;lncluldas en la aleta tiene luger de mzners

saber, ern 105 dos eytremos de la sleta de obturacidn w; ﬂOA

| de han de oprlmlrse una contre otra dos pa“tes con DTe: 40

: 1lleas de plegddo en el panel de obturacidn 16, ya que "Waer-

dos partes del-panei de obturacidn 16 contiguas al pacel

15 Qdﬁ ayunta thJa errive. La unidén hermética entre
convencionel, es decir, cslentando el material hasts gue

las capuas externas termoplésticas del mismo slcanzan la

CIylentG de envasado bay sobre todo dos areao que son cr;

tlcas desde el punto de vista de 1la produccidn de lquSA a

doble del pznel de obturacibn 16. Es en estas zonas, marca-

agsdﬂSﬂmedié$$e;liﬁeaS"de*trazos<en-la”figara 25 "donde resulty

pert¢culdrvente dl 1011 impedir las fugas a: 10 largo dé 1ss
tro" de los pliegues tienden a formarse cenales muy finos.
Cuanto méyor sea,lé,longitud de la linea de plegado dispof
nible para obturascidn, tanto mayor séré la posibilided de
impedir fugas a lo largo de la linea de plegado, y mnedlante
el diéeﬁo del recipiente de envasado de acuerdo con el in-—

’

vento se brindan ademés posibilidades Optimas de impedir
las fugas, ya que todass las partes del psnel de obtursciin
16 incluides en 1z aleta de obturazcidn & son de alturs com-

Pleta en e'*ﬁs zZonas crltlcas, lo que no sucedla en los di-
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'frécién 1u Cuutlbudu a 1os yaunlea de plegado hacia atré

“‘rlstica; ;?“‘c '91 necno de. que 1as partes del.,

obturacidn 16 que se extienden a lo largo de lss dos lineas|

| envasedo, como puude vers en la flgura 2, SOh'SOmetld

lcual se evite una transicidén directs y brusca entire el do- -

'ﬂobtur801on H.son. ooturddas una sobre otra. Puede aiopt sé

'jtamblen urnia medlds similar en otras partes incluidas n'i

e _ores, en que ;a~ dos per1ea d_; Danel de'o

i

s0lo estabeu retenidas aproximadamente'la mitad de la al-

tura hscia fuera de¢ las linewss de doblez 2.

de transicidn 1nclxnadas 18 tieren vna pendiente diferente

en el mismo panel de pared, lo que significa gue dichas par-

despue de la formaclon dc»la testa del

PRy

0..'

un estirado- ligeramente dlferenbe, mo resultsdo de lo =

-

ble espesor de materisl en la parte superior de le alaﬁ&

5 al cuddruple espesor de material en la parie inferior de

la aleta, cuasndo lzs capas que forman parte de la aleua de

gleta de obturacion, por ejemplo, déndoles una sltura

[ ige-1

- }.-J'

ranente diferente (1-3 mm), que reduce apreciablemente.éi'
riesgo de gue se produzcan>canales de fuga a 1o 1argovde
ias partes inferiores del panel de obturacidn 16 que forman
perte de ls aleta.

E1l panel inferior del recipiente de envasado

m
1]

. ) ’ : . - .
pPliega segun un modelo sustsucialmente convencional que e

irafia actuar sobre los dos pu“eleo de plegaao n=zci

M\

tr'es

(]
]

opuestos 8’ uno en direccidu a otro de menera que girern si-

rededor de la linea de doblez transversal inferior 15 gue




girve de articulecidn. En el cursc de esto, los dos.
{ les inferiores principales 7 son Larbién sccionudos a tre-
ves de los paneles de plegado nacia atcds trisngulsres la-

I . .
terales 8°° uno en direccidén a otro. Después de yue se na

ag 00% 1cnen anF-p LClon aua préximo a otra,

~7

105 dog bOlLbu dvl pauel 1nfernor yr1n01pal [ que se exiien-
den a lo largo de le linea limite exterior se solapan ensr
10 si en un éres centrsl de la base del recipiente de envass-

do. Des pues de 1a obturn01 n, este 61 10 nz}uorc ona”;;@kf

uales de fuéa u Otrdu CBPECterlSt*CcS criticsas desde.,d-cun~

to de v1bta de la eqtanquelaad. : T

19102
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~uno dos bordes transversales cpuestos, caracterizado TOT -

tiojn nitwmi. 50

-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de rnove-
dad se precsentan para que sean objeto de esta solicitud de

Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE giios, son los

-~

ue s

fie]

{

¢ recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Un reciriente de envasado fabricado a

partir de una pleza elemental de recipiente de envasado

que comprende dos bordes latersles naralelos rectos ¥y des

bordes transversales, caracterizado porque comprende cua- i
' |
tro paneles de pared gue, por parcjas, tienen el mismo con!

LY A

torno externo, estando les dos bordes transverssles de la

f-do .

pieza clemwental perfilados segin un modelo que se rep

B

Te
sobre lg anchura de la nisma. ‘

28.~ Un recipiente de envasado segfin la rei-
vindiecacidén 123, caracterizzdo porque el modelo en uno de
los bérdes transversales estd desplazado con relacidn =1
modelo en el borde transversal opuesto.

%38,~ Un recipiente de envasado segfn la rei-
vindicacién 12, carac*terizado poraque el modelo en el priﬁer
borde transversal estd situado directamente delante del po+

delo en el borde transversal cpuesto.

env

)]
o

4a_ - Un recipiente d sade, Que comprenT
de una pluralidad de paneles de pared separados por medio

de lineas de dobleg longitudinales, que comprenden cada

que dos tipos de paneles de pared oue tienen bordes trans—

versales con diferentes perfilesg eutédn dispuectos alterna-
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| damente sobre la anchura de la pieza elemental.,

®ntral con puntos de interseccidn entre la otra

58.~ Un recipiente de envasadc segin ura

cudlquicra de las reivindicaciones precedentes, caracteri-

nado porque ¢l modelo de borde en uno de los bordes trane—

versales co exactamente igual cue el modelo de borde en el

borde transversal opuesto, pero desplazado ¢n uno o mis

anchos de penel de pared.
©%.- Un recipiente de envasado zegin uma cuz]l
guiera dg leés reivindicaciones 48-52, caracterizado porgue
el modelo do borde'en el primer extremd de cada panel de
pered tiene una contrzpartida en el extremo opucsto del
wismo pariel de pared o pauel cornbiguo.
Un recipiente de envasado segin una

cualquieras de las reivindicaciones 4£-62, caracterizado

Porgque los bordes tra

nsversales ce extiendern alternadsmen-
te a 1o largo de lineass limite eituadas a ligera distancis

una de otra, discurriecndo cada borde a través de un priser

I o<

panrel de pared a lo largo de la primera 1inez 1limite pars
contiruar a lo largo del panel de pared coniipuo, parciel-

mente a lo largo de la segurda lineaz limite y parcialmente

oal

a lo largo de 1ineas de transicidén inclinads: que enlazax

[ =3

entre si las dos lineas limite.

8

™

.- Un recipient: de envaszado segin uns
cualquiera dc las reivindicaciones #48-72, carscterizado
borcue un extremo de panel de pared del tipe «u el que el
borde se exticnce a 1o largo de lineas de traucicidn inclid
nadas comprerde una parte central, a lo largo dz la cual sg
eXtiende e: torde n través de la primera lines limite, co-
nectando ‘le:z linea: dc transicidn inclina

das dicha parte

nea 17i--

)
’.J
10




mite'y'laﬁ lingas de doblez que separan log paneles

‘red.

98,~ Un recipiente de envasado zegln la rei-

vindicacibn 82, caracterizauc porgue las dos lineas de

transicion dnclinadss-en el -mieme vanel depared tilenen - =

o aiferentas fngulos de inclinacitn.
104, ~ "UN RECTPIENTE Di ENVASATOY.
Wal vy como se ha descrito er la llemcria éue j
antecede, representado‘en los dibujos que =e zcompaizn y con

fomct

log fines que se han especificado.
wsta lMemoria consta de velnticuetre hojus es-

&8 a maguine poy una sola cara.

M)
)
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