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|que supone trahbajo reilativamente intenso, ya gue

25 |

Este modele de utilidad se refiere a una banda
de material aislante, especialmente de fieltro de fibra -
mineral, com un recubrimiento pegado por encima.

Con los métodos conocidos se han obtenido bandas

de gran d4ifusidn, por ajemplo, una banda de material ais-

' " )
[\
i}
ot
(]
£
e

Jue posee una capa de material asislante de lana mi-
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gue estid cubierta con una lamina de -
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1. La lamina de aluminio actiia, por un lado, como

tiogueo de v apores y sirve, por otro lado, para la fija-
- 4
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cidn de la banda de material aislante, por ejemplo entre

costaneras, para lo cual encima de la capa de material -
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listones de rorde sobresalientes laterales del
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. pPueden ser clavados en la super-
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interioy de la costanera.
En ecsta relacidn hay un problema gue consiste

en gQue 1.5 keSewlEer o matcerial aislante, gene~almente son -~

rg,

abricadas y suministradas Gnicamente en anchos nominales

.
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e por ejemplo 500, 600, 700, 80C vy 1200 mm.
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ancho entre los limites de bLordes, por -

ciemplc de constan
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ras. oscila y presenta valores interme-

s. Poy consliguiente, tales bhandas de material aislante,

{& menudo han de ser cortadas en el lugar de montaje de -~

j@cuerdo c¢on las necesidades de cada caso de aplicacidn, lo

ha de ser

cortado a mano una tira lateral de la capa de¢ material -
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;islante en la banda de material suministrada con un so-
bragchof En la practica, este trabajo adicional, natural-
mente es evitado siempre y cuandc sea posible, con la con-
secuencia, gque la bhanda de material aislante es montada,
en lugar de con la sobremedida ideal de aproximadamente 20
mm. 3 una sobremedida aun tolerable de aproximadamente 50
mm., es montada con una sobremedida de por ejemprlo 80 mm.
0 alin mads. Tales bandas de material aislante, mon£adas de

forma no apr~piada., noc pueden cumplir impecablemente su -
a
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misidn, puesto Que se puedan presenfar puentes de calor y
gue los listones de borde del recubrimiento :+« . pegado -
pueden'ahovedarse, doblarse o aplastarse, de modo gque ya
ne cierren herméticamente, en total, tal montajelimpropio
debe sey calificadc como un claro defecto de construccidn,
De la DE-GbhbmS 78 30 85Z, es conocida una banda

ide materialvaislante del mismo género, en cuyos Sectores

marginales estan previstas hendiduras relativamente anchas

en distancias de por ejemplo 10 mm., las gue limitan los
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ondientes nervios de material aislante entre las -
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hendiduvas. Las hendiduvras llegan en este caso a una parte
de 13 altura de la capa de material aislante, vy en el sec-
tor de las hendiduras el recubrimiento que forma el blo-
gueo al vaper, no estd pegado sinc guc cubre la capza de -~
material aislante de forma suelta sin unidn entre si. Por

ello es posible de tevantar el recubrimicento por pegsdo -
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del sector del borde v quitar una tira de borde en una de
las hendiduras mids apropiadas de la capa de material ais-
lante, de modo gue se cobtiene el ancho deseado.

Una desventaja es aqui, gque el gran nlimero de -
las hendiduras relativamente anchas y en forma de ranura,
reduce forzosamente 1la caﬁacidad calorifuga de la capa de
material aislante en estos sectores marginales, lo que tan
to mé&s se nota, cuanto menos de los nervios laterales del
material aiélante han de ser rotos para el respectivo caso
de montaje. En el supuesto de un ancho adecuado de la capa
d= material aislante desdg origen, todas las hendiduras en
forma de muesca quedan conservadas y reducen considerable-
mente el poder colorifugo en los sectores marginales de la
capa de material aislante. Adem@s, los nervios de material

aislante entre ias hendiduras, ya gue solamente estén uni-

k3

dos entre sI en el Tondo por un alma delgada del material
aislante de calor de las hendiduras, pueden ser involunta-
riamente danhados o, incluso, rotos. Finalmente las hendidu-
ras en forma de ranura deben ser practicadas por supuesto,
en la capa de material aislante mediante herramientas de
serrado & de fresado, es decir, pués, por un tratamiento
con intensivo desprendimiento gue por una parte conduce a
pérdidas de material relativamente elevadas y, por otra -
parte exige cgstos adicionales para la eliminacién del ma-

terial de desecho. Esto en tanto mas, que las hendiduras
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en forma de ranura, poseen un ancho relativamente grande,
para también en el casoc de material menos comprensible, -~
como espuma dura, conseguir una suficiente reserva de -~
elasficidad para un aplastamiento marginal.

Frente a ello es cometido del modelo, obtener -~
una banda de material aislante de la clase descrita median-
te la forma de realizacidn, qﬁe en tanto las aqul produci-
das tiras de borde modulares para el montaje, no han de -~
ser eliminadas, no presenta frente a 1la banda de material
aislante sih hendiduras ninguna clase de diferencias fun-~
cionales y gue, visto bajo puntos de vista t&cnica de mé-

todos, exige durante la fabricacidn un tiempo adicional 1lo

ma

4]

bajo pesible frenta a una banda de material aislante
sin hendiduras.

Para €1 hecho gque cada hendidura se extiende so-
bre la altura total gde la capa de material aislante, se -
puede producir en el proceso de la fabricacidn de la capa

de material aislante antes de su recubrimiento por pegado;

isin dificultad alguna por un simple corte total del mate~

rial aislante. Por el hecho, gue la pbanda del recubrimien=-

to por pegado estd prcocvista también en el sector de las

itaras de borde asi cortadas, con una capa de pegamento, -

las tiras de borde son juntadas, igual como el sector cen-
tral sin cortar de la capa de materi1al aislante, limpiamen-

te &1 recubrimiente por pegado y protegadas por ella. Por




10

15

20

25

e

el heécho que las superficies de corte estan juntadas de -
forma cerrada, se originan primeramente. ni en el aspecto,
ni en la_éapacidad de aislamiento calorifico de tal banda
de.material aislante, diferencias frente a una banda de -
material aislante sin tales hendiduras, yva que la hindidu-
ra en su maycr parte es invisible v funcionalmente no apa-

RAdemads puede utilizarse la circunstancia, de que
las superficies de corte de la capa de material aislante

. -
juntadas nuevamente bajo presidn lateral, guedan adheridas
m3s bien por un dentado respectivamente un enganchado entre
si. Con ello cada tira de borde se adhiere tanto al lado -
del recubrimiento por pegado sobre la alli existente capa
de pegamento, como también en las superficies de corte por
un efecto de adhesidn reciproco, de modo gue la hendidura,
incluso en,el mahejo usual de la banda de material aislante
no deja huecos. Tan solo cuando la capa de material aislan
te ost® expuesta a un cierto curvado en el sector de la -

nendidura, se raia la adhesidn y se abre la hendidura, des

Dy

‘s de lo cual se puede despegar la Lira del borde a mano
o bien c¢oun un cuchillo o medio similar, del recubrimiento
pory pegado, sin gque sea neécesario el trabajo de corte.

E1l nimero de hendiduras en cada sector marginal

tn

epende de la sobremedida admisible én 2) sector durante

el montaje, por una parte y los e¢scalonamientos del ancho
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nominal de las bandas de material aislante. Para ello se
puede emplear para el ancho modular de las bandgs del bor-
de, en énbos sectores del boryde de la banda de material -
aislante, una medida de mddulo y divisidn diferente, para
llegar a un ntmero adecuado de anchos intermedics. En caso
de una capa de material aislante a base de lana mineral o
similares, gue es relativamente bien compresible, basta -
por regia general un ancho modular de una banda de borde -
de S5C mm., si el escalonamientoc se encuentra en los anchos
nominales de 100 mm, ya que una compresidn en direccidn ~
del ancho de 50 mm. puede ser absorbida por él material -
durante el montaje. Preferentemente se produce en un lado
ana banda de borde de 50 mm. y en el otro lado wna banda de
borde de 100 mm., de modo gue sin el tratamiento de corﬁe
se puede reducly &i ancho de la capa de material aislante
er. 50, 10@ y 15C mm. y por ello pueden aumentarse los esca
lonamientos entre anchos nomdinales conscecutivos a 200 mm,
1o gue debido a una escasa diversidad de tipos, aporta
gonsideravles ventajas para la produccidn en el sentido -~

-

del almacenamiento,

las hendiduras de corte pueden ser practicadas
de forma sencilla dentro del transcurso de la produccidn
de¢ la banda aislante mediante herramientas cortantes adi-
cionales gue, conjuntamente con otros (Gtiles de corte para

la produccidn de bhandas parciales, pueden trabajar para el
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canteado o biselado u otros fines parecidos. A continua-~-
cidén de 1a zona de corte, la nueva aproximacidén de los bor-
des cortados puede hacerse de forma muy sencilia mediante
chapas-guia laterales o medios similares, de modo gue por
la incisidn de los cortes no se origina perturbacidn nota-
ble del tranmscurso de trabajo durante la fabricacidn.

De 1la patente.US-PS 39 64 232, ya es conocido -
el detalle de pricticas incisiones en bandas de material -
aislante de este cénero, por la altura total de la capa de

L
material aislante. Sin embargo, estos cortes o incisiones
penetran también a través de la banda pegada y no sirven
para la produccidn dz bordes mocdulares retirables, sino -
para la produccidn de cortes perforantes en sentido trans-
versal sobre el la:vo de la banda de meterial aislanfe, -

con el fin de poder tronzar sencillamente en estos sitios

edricosgde separacidn, sectores longitudinales de la ban-

De forma similay se producen de acuerdo con DE-
] GmbS 79 20 480 cortes perforantes de esta clase en una -
placa de fibhra mineral de alto peso especifico, para que

mediante estas perforaciones se puedan romper O separar -

piezas parciales limitadas de la placa para aprovecharlas

separadamente.

Otros detalles, caracteristicas y ventajas del -

modelo, resaltan de la siguiente descripcidn de vna forma




y }de ejecucidn a base del dibujo.

La {@nica figura del dibujo representa una vista
en pgrspectiva de un segmento de una banda aislante con -
capa pegada obtenida.

5 La banda de material aislante representada en el
. dibujo, muestra una capa de material aislante 1 y una ban-
da de recubrimiento 2, pegada en el lado de la capa de ma-
terial aislante i. La banda de recubrimiento p.e. puede -
ser papelTKraftﬁ sin embargo, preferentemente es una lami-
10 | na metilica, comoc una 1Amina de aluminio, eventgalmenté -
con una capa de refuerzo. como se conoce por la DE-~AS 30
13 223, a la gue s& hace referencia en el sentido de mas

detalles. La capa de aislamiento 1 en un principio puede -

sexy constituida por cualquier material aislante apropiado,

1% | siendo, sin embhargo,

%una compr8sibiiidad relativamente alta, en especial el -

preferidos materiales aislantes con -

fieltro de fibra mineral o la lana mineral,

La banda aislante es acomodada en la posicidn ~

dibujada, desde abajo a costaneras contiguas o similares

20 {de tal forma gue la banda pegada 2 con tiraS laterales -
sobresalientes 3 gueda arrimada a la superficie frontal =~
Einterior de las costaneras y en este sitio puede ser fija-
da mediante grapas o medios similares, mientras que la =

capa ailslante 1 gueda situada prensadamente entre las super
25

ficies laterales de las costaneras. Para ello la capa de
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material aislante antes de su montaje, es decir, en la -
situaecidn dibujada, tiene un ancho B, que deberia ser ma-
yor por 20 hasta 50 mm. gue la distancia libre entre cos-
taneras contiguas u otros limites marginales, para que ba-
jo ligera compresidn de la capa aislante 1 en direccidn -~
del ancho B, se pueda lograr la presidn de apretadura . la-
teral deseada.

Como se puede ver sin mids, tales bandas de mate-

rial aislante, solc pueden ser producidas en anchos nomi-

[

nales discretos, p.e. como escalonamientos de 100 mm. en-

tre 50C y 1000 mm., mientras que un escalonamiento tan re-
ducido de los anchos nominales que seria adaptable al an-
cho exactc de cada caso de aplicacidn, conduciria a gastos
demasiadc altos de produccidn y de almacenamiento. Con el

fin de gue sin gue havya que recortar la capa de aislamien-

'to 1 el ancho deseado B, se pur.: llegar a una adaptacién

del azncho de montaje situados en los anchos nominales, la

jcapa de material aislante 1 va provista de tiras laterales

4 v 3, que desde la zona central 6 de la capa de material
aislante 1, guedan separadas por las hendiduras 7 mids 8,Es-

tas tiras laterales 4 vy 5 pueden ser glimentadas selectiva

mente €n caso de ser necesario, tal como a continuacidn se

aclararid con mas detalle para que de esta forma sin mani-
pulacidn de corte de ancho de montalin y la capa de material

aislante 1, pueda ser reducido a una medida gue para una
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distancia dada entre constaneras o elementos similares no

J

roduzca una compresidn demasiado fuerte de la czpa a::=lan-

(=3

-t
]

1.
Ura capa de pegamento $ entre la capa superficial

pegada 2 y la capa de material aislante ], se extiende por

[

ello el ancho de la capa de material aislante 1, incluidas
las bandas laterales 4 y 5, de modo que también estas es-
t&r suietadacs en la banda de recubrimientoc 2. Es natural
gue i1a capa de pegamento 9 no tiene gue estur aplicada en

la superfaicie :oﬁpleta, sino gue tamkién puede ser aplica-
da en forma de tiras discretas separadas, sin embargo, es

esencial gue 1a correspondiente eficacia de pegamento tam-
Lién esté@ presente en las bandas laterales 4 y 5. Por lo

emis, las entalladuras 7 y 8 son de ejecucidn cerrada, de

medo gue las pandas laterales 4 y 5 s¢ aproximan sin inters
ticio, & ta zona central € de la capa de material ailslante.

En las entalladuras o hendiduras 7 y 8 se¢ produce, por lo

Tanpto, una aproximacidn © apoyo del material e la capa -

1w
o
i
it
1]

»

te 1, lo que por una especie de enganchado produce

cierta adherencaa en la zona de las superficies de corte,

e

de moda gue 1as rirss iaterales 4 y 5 en cas

> de¢ un apoyo
deasventaiosoe d¢ la bands de maver:zal arslante ne s¢ separen
sin mds. Sin embargoe. cuandce yva se ha decidido gue p.e. la

ti1ya lateral 4 ha de ser separada, la banda de recubrimien-

te pegade 2 puede ser desviada en el sector de la entalla-
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‘lana de vidvio para la formacidn de la capa aislante ]

dura 8 a mano de tal ferma gque con eliminacidn del efecto
adhesivo del material en la entalladura 8, el material -
. esta

aislante 1 llega a una abertura en este sitio. De’ forma,

o bien a mano, o bien con ayuda de una herramienta plana,
eventualmente una cuchilla, una esp8tula o cosa similar,
se puede penetrar entre la banda lateral 4 y el lado con-~
tiguo de la kanda de recubrimiento pegado 2 para separar
la banda lateral 4 de la banda de recubrimiento pegado 2.
En este caso la capa de material aislante 1 se presenta en

. e

ia correspondiente anchura reducida, mientras que la lis-
tonera correspondiente 3 gueda correspondientemente ensan-
chada, siempre gue ya en el procedimiento de recubrimiento
por pegado haya side prevista en una situacidn plegada por

180°. Siempre de acuerdo con las condiciones locales, las

tiras laterales 3 pueden ser dejad en situacidn plegada

T

peden sey piegadas hacia fuera lateralmente.

[
i

En el caso del ejemplo se puede haber usade p.e.

©

T tal cvaso se ha demostrado ser conveniente conformar una

R

de las itras laterales 4 o 5, en ¢l caso del ejemplo la

fvaya 4, con un ancho b1 de 50 mm. para poner la tira late-

ral % 4d4el lado contrario con un ¢ncho b2 de 100 mm.
De esta forma una disminucidn del ancho nominal

~yede hacerse en escalonamientos de 50 mm, hasta un ma -

[

xime de 1%0 mm. De esta forma se puede partir de un escalo
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ventajosamente para Ffines de tapado

jenrailaduras o

pazmiento de 200 mm. entrye lcs anchos nominales B de ias -~

g
[
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de material aislante prefabricadas, mientras que en

o]
s
}..:}
o
b
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M
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iateraies 4 @ 5. Un escalonamiente de 50 mm. se ha demos= -
Tradn ser suficiente en €1 rase de fieltro de fibra mineral)
material aislante 1 puede ser comprimida

algo mé&s de 50 mm. sin desven-

eliminacidr de los correspondien=-j|

hes anchos nominales intermedios sera necesario en algunos

cascs i1a puesia a disposicidn de una banda de material -~
aisiante ¢on un ancht nominal gue excede de la medida ne-
cegaria, sin embargo, con ello se evitan un intenso trabajo

de gorte ds 1 bandas de materizl y lo gue es importante,
con £1io en el terreno del almecenamiento se produce una

g .
d “ostos poer el nimero reducido de anchos nomi~

nales. Ademé~~ las tiras separadas pueden ser aprovechadas

siempre necesarios en

4o

el

i

trabajos de aislamiento.

Es naturai: gue en cada zona marginal de la capa

jde material aislante 1 se puede prever un mayor niimerc de

cortes 7 H B en distancias modulares, entre
i, p.&. 25 mm., para gue también en dependencia de la com

presibilidad del material de la capa de material aislante

1 se pueden conseguir sgventuvalmente los apchos 1Intermedios
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deseados.

Los costos adicionales en la fabricacida de la
banda de material aislante para la produccidn de las enta-
lladu;as 7 v 8 pueden sex muy reducidos, ya gque la separa-
cidn para la formacidn de las entalladuras 7 y 8 se hacen
simult3neamente con i1a produccidn de bandas parciales mien-
tras qQue después las tiraé marginales por ejemplo, mediante
chapas—-gula laterales pueden ser arrimadas inmediatamente
toda vez a la zcna central 6. Un posicionamiento definitivo

reciproco de las tiras marginales 4 vy 5 de la zona central

jon
.
]

e logra después en la estacidn de recubrimiento pegado
donde la banda de recubrimiento 2, provista de la capa de

pegamento 2, es arrimada a la capa de materiai aislanté 1

y ascyguia poY el pegamentoe todas las tiras individuales en
su posicidn exacta. En el caso de una capa de material ais
jlante 1 de Jana de vidrio o material similar, se emplea -~

para la produccidn de las entalladuras o cortes 7 & 8 con~
venientemente un chorro de agua de¢ alta presidn, gque ade-

m3s conduce a cierto mojamiento de las superficies de cor-
te mejcrando de tal forma la adherencia reciproca después
jdel nuevo acercamiento. Esta adherencia se realiza en el -
caso de lana mineral pox una especie de agarramiento reci-
'procc de las fibras minerales en la zona del corte. El gas-
to adicional necesario puede ser man'!«nido en limites redu-=

cidos, va gue sin ello ya son necesarias las correspondien
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1la posibilidad adicional

nal

tes herramientas de corte, como toberas de chorro de agua

v sierras., para el canteado de la capa de fibra mineral en

la cinta de produccidn. como asimismo para la divisidn en

tiras del ancho nominal regquerido, de modo gue tan solo

hay gue montary p.e. unas toberas adicionales de agua para
la produccifn de las entalladuras o cortes 7 y 8 en la -

instalacidn de canteado o de corte, mientras gue la nueva

aproximacidn de las tiras marginales 4 y 5 puede ser con-

seguida senciilamente mediante correspondientes chapas-

guias, dispuestas &nh el porde exterior de las tiras forma-
das.

¥z gue las entalladuras 7 y 8, después de su pro
ducridn, son inmediatamente cerradaé otra vez, las mismas

O

on apenas visibles en el producto terminado y funcional-

menre no aparecen tampoco como por una reduccidn del efecto

calorifico o efectos similares. En lo gue se refiere al tra

tamiento de estas bandas de material aislante en el montaje

no se prescntan diferencias fundumentales con el tratamien-

de bandas sin entallzduras " pesar de¢ que se ha creado

de poder eliminar las tiras margi-

5

T

es 4 S a libre eleccidn.
N_ e T 2
En resumen, «J presente modelo de utilidad, se
contrac a las siguientes reivindicaciones.
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"R E I VINDIJICACTIONTES

1.- Una banda de material aislante, especialmen-
te de fieltro de fibra mineral, con un recubrimiento pegado
por encima, caracterizada ?orque estd constituida por una
capa de material aislante producida de forma continﬁa, pro-
vista después de una banda de recubrimiento pegado por en-
cima, <iendc la hendidura, en el lugar previsto del sector
de borde de la capa de material aislante delante de la esta

cidn de recubrimiento poxr pegado, introducida de forma con-

tinrva en la capa de material aislante mediante separacibn
Ttotal

de la tandg de borde pertinente v la banda de borde

separada s colocada de nuevo bajo cierre total de las su-
perficies de corte de la hendidura al sector central de la
capa de material aislante, antes de gue se cologue la banda

de recubrimiento por pegado.

t

.- Una banda de material aislante, especialmente
i de fieltre d# Tibra mineral, con un recubrimiento pegado po
encima, segiin la reivindicacidn precedente, caracterizada
pergue la capa de material aislante de fieltroc de fibra mi-
ineral fabricada de forma continua es ribecteada y eventual-
imente cortada en bandas separadas de un ancho nominal desea
jdo., ¥ porgue 1z hendidura es realizada durante el ribeteado
v/ la separacidn de la capa de material aislante en forma
:de pandas.

3.- Una kanda de material aislante, especlalmente

de fieltro de fibra mineral, con un recubrimiento pegado --
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por encima, seglin las reivindicaciones precedentes, caréc—
terizada porque i1a hendidura es realizada mediante un cho-
rroc de agua de alta presidn.

4.- Una banda de material ~islante, especialmente
de fieltro de fibra mineral, con un recubrimiento pegado --
por encima, segin las reivindicac¢iones precedentes, carac-
terizada porgue la presidn contra la banda de borde separa-
da se realiza mediante chapas-guias de posiciB®n inclinada,
que abaycan las bandas de borde entre el lugar de corte y
el puntc 4de recubrimiento por pegado.

5.~ Una vanda de material alslante, especialmente
de fieltrc de fibra mineral, con un recubrimiento pegado -~
poxr encima, segiin las reivindicaciones ,recedentes, carac-
terizada porgue &l recubrimiento pegado de la banda es dis
puestc poYy encima como capa de blogueo y para la fijacidn

3 .
dz I3 banda de material alslante en extremos de bordes, co-~
imo costaneras, entre las gue la capa de material aislante
| Pfuede ser montada bajo la presidn lateral, con por 1o menos

!una hendidura, prevista por parte del fabricante en un sec-

itory i1imite lateral de 1la capa de banda aislante, paralelo

que nc danha el recubrimiento pegado, para formar
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funa tira limite modular. fdcilmente separable. para la adap

tacidn del ancho de la capa del material ajislante a las ne-

cesidacdes de montaje en cada caso, pasando la hendidura por

toda la alturs de la capa de material aislante, de modo que
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iborde es @e aproximadamente 50 milimetros, y el de la otra

panda de borde es de aproximadamente 100 milimetros,

K

IPOR ENCTIMA,

dente memoria vy nota reivindicatoria, gque consta de diecio-

jehe hojas escritas a wmaquina por una sola de sus caras y di-+

las superficies de coite de la hendidura se encuentran ce-
rradas una al lado de la otra y que la capa de pegamento
entre la ‘banda de recubrimiento pegada y la capa de mate-
rial aislante, gsté también prevista en la faja del borde
separada por la hendidura.

| 6.~ Una banda de material aislante, especialmente
de fielitro de fibra mineral, con un recubrimiento pegado --

por encima, SegUin las reivindicaciones precedentes, caractej

i
Py
N

ada pcrgue las fajas de borde de la banda estdn formadas
por las heddiduras en ambos lados, presentando en ambos sec|
tores de borde de la capa de material aislante, distintos
anchos modulares.

7.- Una banda ée material aislante, especialmente
de fieltro de fibra mineral, con un recubrimiento pegado --
rOY @ancima, SegtGn las relvindicaciones precedentes, carac-

eyirzada porgue el ancho de una de las bandas obtenidas de

B.~- UNA BANDA DE MATERIAL AISLANTE, ESPECIALMENTE

DE FIELTRO DPE FIBRA MINRERAL, CON UN RECUBRIMIENTO PEGADO -~

Segiin queda descrito y reivindicado en la prece-

buios.

Madrid, 11 de Mayo del 1982
Franciscu Javier Plaza

P.P.
P ,%i’
i
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