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El presente Modelo de Utilidad se refiere al campo de
los aparatos para la fabricacidn de calzado y se refiere més es-
pecialmente a una adaptacidén particular para la realizacién de
contrzfuertes de gran longitud, de méguinas con doble banco, es
5 decir que trabsjan & pares, destinadass a reactivar las partes
termoadherentes de los elementos de calzado & ensamblar y a con-

tinuacidén & dar la forma definitiva a las partes posteriores del

calzado.

43}

n las mdguinas bién conocidas preconizadas hasta el

L S,

10 presente parz el conformadeo de la parte postericr de un églzédo,
se efectua el perfilado por medio de un conformzdor introéﬁ¢iendo
iz parte posterior del calzado sobre una forma (4 puntero) mets-
1icovy a continuacidn se pone bajo presidén esta forme en éoﬁiac-
to con el elemento curvado, 6 conformador propismente dicho. Freg
15 cuentemente, la mdquina trabaja per pares de calzadc ¥y coﬁpéénde

-

generalmente, sobre el mismo bastidor, en la parte superio®.dos

bancos de reactivescidén al czlzado, y en la parte inferior,. el
Goble banco conformsdor/puntero destinado a efectuar el pér?ila-
do y a2 estabillizarle a baja temperatura.
20 Tgles méquinas son muy convenientes pars la fabricacidn
de calzados corrientes en los que las partes posteriores no pre-
csentan un perfilado de gran longitud, como por ejemplo los cal-
zados para hombre. No obstante, cuandc se trata de calzados con
contrafuertes largos, como por ejemvulo calzados son tacones al-
25 tos parz sefiora, los aparatos precitados no pueden trsbajar mds
que sobre la parte posterior del contrafuerte no asegurando més
que el perfilado gue se prolonga sobre esta ultims.

Con el fin de obtener este perfilado largo, es preeiso
recurrir a contrafuertes pre~perilados cbtenidos por una fabri-

30 cacidn preliminar & bién hacer uso de contrafuertes denominados
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"quimicos" es decir embebidos en un disolvente para humedecerles
y a continuacidn trabajarles subsecuentemente sobre un puntero
de madera para darle la forma necesaria.

Estas operaciones son largas y fastidiosas y la inven-
cion tiene precisamente por objeto suprimirlas proponiendo uns
médquina de principio general y que funciona de forma en si cono-
cida pero en la gue se han previsto adaptaciones particulares pa
ra poder perfilar directamente, en una sola operacidn sobre la
mZouina, los contrafuertes de gran longitud recortados de nlano
en placas de mazteria sintética termoadherente e 1nsertados-en el
véstago del eczlzado.

La nueva mdguina comprende convenientemente un banco
doble, en su parte supeﬁgor, para la reactivacidén de la cola de
los elementos pre-~-ensamblados de czlzado y, en su parte inferior

un segundo banco doble conformador/puntero destinado al perfilade

propiamente diclo. Segn las caracteristicas esenciales de -1a

invencidn, el puntero metdlico utilizado para cadza uno de ’os
bancos estd perfilado en gran longitud parza el conformado deW
contrafuerte y, por ctro lado, el conformador del segundo banco
esté realizazdo de tal forma que su parte inferior, que se deno-
ting segun la cosiumbre peor "puntera de forma", tenga una dure-
za netamente superior a la de la parte superior.

El presente liodelo de Utilidad serd mejor comprendida
por medio de la descripcidn rds detallada de un modo de resliza-
cidn no limitativo ilustrado por los dibujos esquemdticos adjun-
tos que representan.

La figura 1 un tipo de mdguina segin el Modelo de Uti-~
1idad.
La figura 2 un detalle de un tipo de puntero y de un

tipo de conformador especialmente adaptado a la mdquina de la fi
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gura 1.

Tal como se ha representadoc en la figura 1, la mdqui-
na de perfilado de contrafuertes es de tipe y de Ifuncionamiento
automdtico en si conocidos y se sefalari especizalmente gque es-
+3 dotzda; sokre la parte superior del bastidor 1 con un zrupo
de dos conformadores (2, 3) con sus punteros metdlicos (4, 5)
y, sobre la mesa de trabajo propiamente dicha 6, ccn un banco
doble de dos conformadores (7, 8) con sus punterocs respectivos
(9, 10). Fl banco doble superior estéd destinado a la reactiva-
cidén en caliente de los contrafuertes de materis termofusihie
- +ermoadherente, con contrafuertes rezlizsdos por ejempié'de
dos capas una de las cuales es a base de resina silicona carga-
da 21 30/4U0 % en pesc por polve metdlico (aluminioc) y uné'cépa
superficial de siiicona pura. E1 banco (7, 8), sobre la mesa de
trgbejo, sirve parz un perfilado propiamente dicho, con'éé%ébi-

. .

lizacidén del perfilado bajo presién neumdtica, 6 hidrdulieca a

L IR 2
a2

temperztura refrigerada. ‘ .
gegﬁn las caracteristicas ilustradas en la figﬁfé:Q,
los punteros utilizados (por éjemplo 4, 5, 6 9, 10) son muy
2larcgados y_toran el conformado exacto del contrafuerte. Por
ejerpleo, tienen una longitud media de 15C mm para contrafuertes
de calzadcec de seflora con tacones. Por otra parte, los conforms-
dores de perfilado y de estabilizacidn (7, 8) se han reslizado
de una sola pieza de materia pldstica (por ejemplo,resina sili-
cona 6 similer) pero presentan la particularidad de poseer dos
indices de dureza netamente diferentes, por ejemplo del érden
de 5C a TV shores para la parte superior A y comprendida en el
mérgen de 85 a 11C shores para lz base de falda & puntera de

ferma B.

Durante el funcionamiento se introducen en el vastago
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del calzadc, antes de l2 colocacidn en posicidn de reactivaeién
directamente los contrafuertes recortados de plano en placas de

materis sintética termoadherente, sin efectuar operacién previs

[T]

e pre-perfilado de estos contrafuertes largos. En la segunda
fase conccida de apriete de los contrafuertes en los conjuntos
conformadores (7, 8) opuntero (9, 10) a temperatura refrigerada,

se obtienen excelsntes resulitados y netamente mejorados con re-

7

lacidn a los dispositivos de perfilado conocidos hasta el pre~
sente debido a que la puntera muy dura (B) de los conformadores
asegura una rigidez perfecta entre los elementos posterinres del
celzado mientras que la parte superior mds flexitle (4) no pro-
voca ningun pliegue durante el presurizado de los elementest

del czlzado.

-~
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Descrita suficlentemente 1la natursleza del invento,

R B

asi como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hagewmse

[

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son.gus-

ce

o)

« - - - - ° &~ b
tibles de modificzciones de detalle en cuanto no alteren su

= &

'Y

rincipio fundzmental.

RETVINDICACIONES

1.~ Ilidquinz para el perfilado de los contrafuertes
del calzado, ¥y en particular adaptada a los céntrafuertes largos
del tipo que comrrende, dispuestos sobre un bastidor y con fun-
cionamiento automdtico, un primer banco doble conformador/punte+
r»o destinado a la reactivacién en caliente de la materia que
constituye el contrafuerte y un segundo banco doble conformador
/puntero gue permite la estabilizacién a temperatura refrigera—
dg del contrafuerte sobre el vastago del calzado, caracterizada
porgue comprenden sobre los dos bancos dobles (2, 3, 7, 8), un

puntero 6 forma de zran longitud (4, 5, 9, 10) perfilesdo con el

conformador del contrafuerte y porgue el conformador (7, 8) del
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citade segundo banco, obtenido de una sola pieza a partir de
materia plédstica, presenta en su parte inferior (B) o puntera
de formz, una dureza netamente superior gue la de la parte supe-
rior (4).

2.~ Mdquina para el perfilado de los contrafuertes del
calzado segin la reivindicacién 1, caracterizada porque la zona
superior (4) del conformador presenta una dureza de 50 a 70 sﬁoo
res mientras que ls zona de 1la puntera (B) posee un fndice sho-
re de 35 a 110. |

3.-'Eéqtih; para el perfiladc de los contrafuertes del
czlzado segzin la réifiﬁéécacién 2, caracterizada porque ¢i r~on-
formador (9, 10) se ha realizado de una sola piezz de meterial
termopldstico del tipo resinz de silicons. |

4e— Mdguina para el perfilado de los contrafuertes del
celzado; tal ¥ como gueda sustancialmente descrite en ia,pxpsgg
te Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos. L

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a mdquins por

una sola caraz.
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