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M.RODRIGUEZ BLANCO, 2

En la aétualidaé, los abso?beéofes de éner§i§~§ef
iar conocidos, bien, tienen el hueco conductor de agha,de
seccidén poligonal, como parte integrante del perfil}absog
bedor, obtenido junto con el perfil, o bien, tienen el tu~

bo conductor unido al perfil por medio de soldadura.

>

La seccidn poligonal del primer caso presenta el
inconveniente de que hace necesario montar un manguito in-
termedio, de acoplamiento del conductor poligonal de agua
de; absorbedor con el collarete circular del tubo colector
(1) . Este manguito reduce la seccibn de paso del agua vy,
por consiguiente, el caudal del agua que recoge la energia
solar, incrementando ademis él coste del panel..

El segundo caso tiene los inconvenientes de nec€esi-
tar uha operacibn de soldadura y otra de pintado posterior,
que encarecen el coste, y producir deformaciones de pl?ni-
tud durante la opéracién Ge soldadura.

Este invento se refiere a un nuevo absorbedor para
careles colectores de energia térmica solar, compueséo.por

ng s e ¥

un conductor de agua (3) y un perfil absorbedorl(2),igomo

LR

se indica en las figuras 1, 2 y 3, gue se caracteriza-por-
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gue la unidn del conductor de agua con el perfil absorbe-
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dor se consigue por aprovechamiento de la elasticidad del
material de dicho perfil absorbedor, para lc que este per-
fil tiene la seccidn transversal que se indica en la figura
3.

El hueco de alojamiento para el tubo.conductor,
practicado en el perfil absorbedor, tiene por seccibn trans-
versal un segmento circular, con arco mayor de 180¢, de dié-
metro igual al difmetro exterior del tubo conductor de agua.

Como la abertura del alojamiento para el tubo es menor que
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el diémetrn exterior ‘del tubo, después de montado dicho

tubo, no es posible la separacién, en direccibn pefpendi~
cular al eje, entre los elementos gue componen el absorbe
dor, mientras no se aplique una fuerza similar a la apli—v
cada para su montaje, necesaria para deformar el perfil,
incrementando la abertura en la medida suficiente para per-
mitir el paso de dicho tubo.

El nuevo absorbedor para paneles de energia térmi-
ca sclar, como ya se hg indicado, consiste en un tubo con-~
ductor de agua (3) que se ensambla por presidn en el aloja-
mierto del nerfil absorbedor (2) cuya seccién transversal
es un segmento circular, con arco mayor de 18092, y cuyo dia-

metrc es igual al di&metro exterior del tubo conductor de

Como la abertura del alojamiento del perfil es me-
nor cue el didmetro exterior del tubo, para ensamblar el

absorbedor, se aplica presidn, por medio de una prensa,so-

bre el tubo previamente situado a lo largo de la abertura

del perfil absorbedor. AR
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El tubo, con medida de di&metro mayor que lahapér- ’
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tura de dicho perfil absorbedor, deforma eldsticamente,® por
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n perpendicular al eje, dicho perfil, hacienddlma&or

St abertura hasta igualarla con el di@metro del tubo y se

™
o)
rt
=
O
C

o

uce, el mismo en el alocjamientc del perfil.

Una vez que la z.na de mayor medida del tubo ha pa-
sadc a través de la abertura, se cierra la misma, por elas-
ticidad del material, volviendo a tener el perfil la forma
original cen el tubo alojado en el hueco.

De esta forma se realiza una unibén con conductivi-

dad t&rmica adecuada, sin necesidad de soldadura, y con re-



sistencia suficiente_gue permitiré que no se predﬁzcafiéflg
separacidn, pérpendicularmente al eje, de los elementos

que constituyen el absorbeior, mientras no se aplique la
fuerza necesaria para deformar el perfil e incrementar la

abertura en la medida necesaria para facilitar el paso del

tubo,




Los puntrs de invencidn propia ¥ gnega que éé pﬁ

sentan para que sean objeto de este Modelo de Utllldad pﬂﬁ

reinte afios son los siguientes:

Ln

1.- Nuevo absorbedor para paneles colectores de ener

gia solar caracterizado porque se compone de un tubo condug~
tor de agua (3) y un perfil absorbedor (2) que tiene una

seccibn transversal en forma de segmento circular con arce .

mayor de 1802 y de di&metro igual al di&metro exterior dé 
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tubo (3}, de tal forma que, mediante el aprovechamiento dé-fw;
la e¢izsticidad del material del peffil (2), después de mon-

tadc dicho tubc conductor de agua (3), no es posible la se;"

paracifn de los elementos gue componen el absorbedor mien-—
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10 se aplique una fuerza similar a la empleada en el
15 montaje,
2.- Nuevo absorbedor para paneles colectores de enex

-

gla scolar 5 .
Tal y como se ha descrito en la memoria que antece-
de representado en los dibujos que se acompafian y a los £i=
20 nes especificados.

Lsta memoria consta de cuatro hojas escritas pAT

Una scla cara.

Mooooad, 1 0 JUH. 1983
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