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En la actualidad, los absorbedores de energía so­
lar conocidos, bien, tienen el hueco conductor de agua,de 
sección poligonal, como parte integrante del perfil absor 
bedor, obtenido junto con el perfil, o bien, tienen el tu­
bo conductor unido al perfil por medio de soldadura.

La sección poligonal del primer caso presenta el 
inconveniente de que hace necesario montar un manguito in­
termedio, de acoplamiento del conductor poligonal de agua 
del absorbedor con el collarete circular del tubo colector 
(1). Este manguito reduce la sección de paso del agua y, 
por consiguiente, el caudal del agua que recoge la energía 
solar, incrementando además el coste del panel.

El segundo caso tiene los inconvenientes de necesi­
tar uña operación de soldadura y otra de pintado posterior, 
que encarecen el coste, y producir deformaciones de plani- 
tud durante la operación de soldadura.

Este invento se refiere a un nuevo absorbedor para
paneles colectores de energía térmica solar, compuesto.por
un conductor de aqua (3) y un perfil absorbedor (2),' como
se indica en las figuras 1, 2 y 3, que se caracteriza por-
que la unión del conductor de agua con el perfil absorbe-
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dor se consigue por aprovechamiento de la elasticidad del 
material de dicho perfil absorbedor, para le que este per­
fil tiene la sección transversal que se indica en la figura 
3.

El hueco de alojamiento para el tubo conductor, 
practicado en el perfil absorbedor, tiene por sección trans 
versal un segmento circular, con arco mayor de 1806, de diá 
metro igual al diámetro exterior del tubo conductor de agua 

Como la abertura del alojamiento para el tubo es menor que
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el diámetro exterior del tubo, después de montado dicho 
tubo, no es posible la separación, en dirección perpendi­
cular al eje, entre los elementos que componen el absorbe 
dor, mientras no se aplique una fuerza similar a la apli­
cada para su montaje, necesaria para deformar el perfil, 
incrementando la abertura en la medida suficiente para per­
mitir el paso de dicho tubo.

El nuevo absorbedor para paneles de energía térmi­
ca solar, como ya se ha indicado, consiste en un tubo con­
ductor de agua (3) que se ensambla por presión en el aloja­
miento del perfil absorbedor (2) cuya sección transversal 
es un segmento circular, con arco mayor de 1809, y cuyo diá­
metro es igual al diámetro exterior del tubo conductor de 

agua.
Como la abertura del alojamiento del perfil es me­

nor que el diámetro exterior del tubo, para ensamblar el 
absorbeoor, se aplica presión, por medio de una prensa,so­
bre el tubo previamente situado a lo largo de la abertura 
del perfil absorbedor.

El tubo, con medida de diámetro mayor que la'.aber­
tura de dicho perfil absorbedor, deforma elásticamente,,,*por 
presión perpendicular al eje, dicho perfil, haciendo..mayor 
su abertura hasta igualarla con el diámetro del tubo y se 
introduce, el mismo en el alojamiento del perfil.

Una vez que la ¿una de mayor medida del tubo ha pa­
sado a través de la abertura, se cierra la misma, por elas­
ticidad del material^ volviendo a tener el perfil la forma 

original con el tubo alojado en el hueco.
De esta forma se realiza una unión con conductivi­

dad térmica adecuada, sin necesidad de soldadura, y con re-
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sistencia suficiente que permitirá que no se produzca lá 
separación, perpendicularmente al eje, de los elementos 
que constituyen el absorbedor, mientras no se aplique la 
fuerza necesaria para deformar el perfil e incrementar la 
abertura en la medida necesaria para facilitar el paso del 
tubo.



Los puntas de invención propia y BM&ya se pĝ ¡*§\ 

sentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad i 
veinte años son los siguientes:

i.- Nuevo absorbedor para paneles colectores de 

gía solar caracterizado porque se compone de un tubo

tor de agua (3) y un perfil absorbedor (2) que tiene una 

sección transversal en forma de segmento circular con arco 

mayor de 180S y de diámetro igual al diámetro exterior do# 

tubo (3), de tal forma que, mediante el aprovechamiento de 

la elasticidad del material del perfil (2), después de mon­

tado dicho tubo conductor de agua {3}, no es posible la se­

paración de los elementos que componen el absorbedor mien­

tras no se aplique una fuerza similar a la empleada en el

montaje,
2.- Nuevo absorbedor para paneles colectores de ener 

qía solar
Tal y como se ha descrito en la memoria que antece­

de representado en los dibujos que se acompañan y a los fi­

nes especificados.
Esta memoria consta de cuatro hojas escritas por 

una sola cara.
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