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a nanbre de EAUTEX~/ZRZE LOIKCID HAGEN, entidud alemana,

estableclds en Hangelar Uber Silegiurg, Rheinland, Hepibli-
ce Fedéral A%pmaua, pof:
"UN DISPOSIDIVO PARA LA FABRICACION DE CUERFOS
‘ HUEZCOS"
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Bl invento se refiere a un dispogitivo pare la fabri-
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cacidn de cuerpos auecos segdn el procedimiento descrito en H
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le patente espufiola nim. 269.616, presentada con fecha 5 de
Agosto de 1961, esvecialmente botelles y frascos, de materisl

termoplissico, para lo cual, por ejemplo, se introduce un pro-
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ducto- intermedio de fomma de tubo flexible o congistente en
léminas, deniro de un molde hueco de dos partes, donde, una

vez cerradg bl molde, se ensancha por un u ente de presidnm, ;

«

%

ITIRSS

v después de enfriado, se extrae del molde. Los cuerpos hue-

10 cos asf Psbricados, tienen en la mayorfa de los casos y en los
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pantos donde se nan producido procesos de corte o de aplasta—
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miento en el molde, rebordes o rebabas, es de01r, algo de
eoberizl sobrante gue guede unido al cuerpo hueco, por lo ge~
neral ya tan sdlo a través de un nervio muy delgado. Estos
rebordes que, précticamente, no represenz.n més que un desger—
dicio, eran elininados a mano -por la persons de servicio. ara
tal ‘in: la Dersona de serv1cio tiene gue coger en la meno, co-
mo es natural, cada uno de los cuerpos huecos, gue tienen uno o
tembidn varios rebordes. Este procedimiento de separacidén de los
rébordea es caro y complicado. Ello se desprende ya, sin mds ni
més, Gel hecho de que en muchos casos podris reducirse el per-
sonal de serviclo necesario para les méquines de tratumiento

o de moldeo del materlal 91ntetlco, si fuera superflua la se-
paracidn del reborde & manos

Bl invento ee na propuesto mejorar la separacién de los

revordes, es decir, mecanlzarla, Para tal fin propone que la
pleza de trabajo, terminade de moldear y enfriade suficien-
temente, sea m%yida con preferencia perpendioularmente a su
plano correspondiente al plano de cierre dsl molde; con re—
lacién a un dispositivo separador o.similar, que se coloca
delante del reborde sobresaliente del perfil de la pieza de
trabajo propiamenmte dicha, desprendiéndolo de la bieza. A
este perticular puedé procederse de manera que el cuerpo
hueco terminado de moldear, se esegura contra desplazammiento,
mientras que el separador o similares se mweve con reiacidn
a la pieza de trabajo. Haﬁuralmente, existe la 9051b111dad de
prever varios de estos diSpOSlthOS separadores, cuando la
pieza de trabaao tiene varios rebordes o rebabas o bien és-
tos son tan gﬁandes o tienen una fome %al, que se con91dere
conveniente'més de un dispositivo separador. Dado el caso,

se puede, antes Ge dar comienzo al movimiento relativo entre
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la i)iezeg de trabajo ¥ el separador que provoca el despren-
dimieh‘co del reborde, hacer qué una pieza segunda, gue CO~
rresponde de modo conveniente aeproximadamente a la forma
Ge seccidn transversal del separador, se apoye contra el
ledo Gek reborde opuesto ai':separador. Cuando el cuerpo
hueco-'iesté fijo y el separador es Qdesplazable, esta segunda
pleza, durante el proceso de desprendimiento pusde ser movi-
de. conjuntamente con el separador propiamente dicho. Resulta
posible disponer lag cosas de modo que la segunda pieza, du-
rente el mo&imiento de loa drganos separadores gue provocsa '
el desprendimiento del reborde, sea desplazada por el propio '
separador. Gracigg a la utilizecidn de dos piezas, que se :
apoyan contre las dos caras opuestas entre si del reborde,
de forme plens por lo generel, y que, dado el caso, lo su-
jeten algo, me consigue que, incluso en rebordes muy del-
gados y que pueden ser a veces algo eldsticos, ést0s no pue-
dan doblarse hdeia strds durante el desplazemiento relativo
entre el cuerso hueco y el digpositivo seperador. Por el con-
trario, ¥ debicio a le cooperacidn de les dos piezas, a sa-
ber; el separador y la pieza antagonista, son mantenidos
siempre sustuncialmente en un plano perpendicular a la direc-
cidn del movimiento. Ias dos piezas, por consizuiente, coo—
peren de modo perecido a las dos mordezas de unas tenazas. o
Cuando ’existen rebordes circulare-s gue, por ejemplo;
en la febricsacidén de botellas se presentan frecuentemente en
los extremos libres del cuello de la botella, he demostrado
ser especialmente conv_eniente que el material que' forma el
reborde sesa é,e%ilitado al menos en un lugar, por ejemplo,
mediante una gﬁtalladura. Convenientemsnte se realiza este

debilitamiento ya en el molde o bien &l cerrarse las dos,mim=
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tades del mismo alrédeaor del éroducto intermedio en é1 con-
tenido. Pars tal fin se puedé Gisponer en 1as partes del mol-
de gue limitan el reborde circular, un resalte cuneiforme 7
o similar, que discurra en la dlreccidn longitudinal del re—
bozde.?E§$a varte cuneiforme:se introduce & presidn en el ma-
terialique forma el reborde y 1o divide empliamente. Es con-
veniente que el debilitamiento del material que forma el
reborde se realice en el lado de la pieza de trabajo que,
despuéds del desplazeamiento, se halle opuesta al reborde. En
10 clertas circunstancias puede ser también conveniente debili-
tar el reborde en dos puntos corridos entre en el en 180¢.
Cuando se eﬁplaa un mendril de calibrado o de soplédo_
sobre el gue se moldean total o parclalmente los productos
terminados, por ejemplo, el cuello en sl caso de wna botells,
15 ha demosirado ser especialmente ventajoso para la reaiiza—
cidén del procedimiento de acuerdo con el invento, retirar del
molde.el mandrlL conjuntamente con la boitella todavia asen-—
tada sohre é1, por lo menos lo sufmciente para que La parte
“del LJrodu.cto termlnaao sobre lz yue se encuentran los rebor-
20 des, venga & quedar en la zona de movimiento del dispositivo
separador de rebordeu. Ello puede realizarse de modo que el
méndril, con el cuerpo hueco dispuesto sobre €1, sea hecho
bascular, una vez abierto el molde; para colocarse en la 20~
nz de accidn del dispositivo separador de los feborﬂes. Por
o5 Otre perte existe teabién la posibilidad de que bajando el man-
©dril o leventando las mitedes del.molde, el producto termina-‘
.do o bien la parte gque - lleve el reborde, sea llevafio & la 2o~
na de secidn del dlSFOultlvo geparador ae rebordes. As1mismo
ge tiene la rosibilldad de, una vez ablerto el molde, hacer

30 girar el mandril, con el cuerpo hueco situado encima de él,
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en 902 alrededor de su oje 1on_;11:uu1nal, para asd {omcarlo
en la zonz de cccidn del dispositivo separadw de rebordes.
Finalmente se puede proccder btambidn de modo que el mandril,
con la botella situunda sobre €1, sea desplezado en el plano
de segaggcién del molde, pan%“ser sacado linealmente de dste
y 1levado a 1 zona de movimiento del digpositivo separador
de Iebordes.

Para lu realizacién Gel procedimiento descrito en la pa-

tente egpafiola nim. 269.616, ge puede emplear un dis posn.’sivo en
el que lus piezas del dislaos:.'bivo seperador de rebordes gue dan

acogida entre si a los rebordes, reciben foma de tenszas. Aho-

ra bien, sl mismo: tilempo resulta conw}enien‘l:e, que las superfi-

cies de las dos mordazes de tenuza que entran en contacto con los

rebordes, no reciban forma de delgados bordes cortantes, tel co-

0o es el caso en unos alicates, =zino, por el contrario, sean
planas. Grucias e esta realizecidn plane de las mordazas, de
tenaza qu:e entran en contacto con los rebordes, se consigue
que las mordazas, al cerrarse este dispositivo separador de
forme de tenaza;, no corten el reborde, sino Unicamente lo

sujeten entre si. Dado el caso, se pueden prever tambidn va-

rias de estas tenazes. Fllo, por ejemplo, es conveniente ouan-

do los rebordes estdin dispuestos de manera aproximademente
gimétrics. Tal disposicién simétrica se encuentra, por ejom-
plo, generalmente a =sambos lados de un cuello de botella. En

este caso se dispondris a cadz lado del producto termminado

une tenaza, estando las dos tenazas opuestas enire si en el

plano del reborde. Lss tenagas pueden consmtlr ern cada caso
en dos palancas ‘aproximadamente paralelas que -estdn soporta~
das de maneru giratoria en un pleno camin canvenientemente de

mznera independiente entre sf, por medioc de eSpigas, pernos
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Otra forma de realizacidn, que puede ser empleada con %i

o similares.
gran ventaje, consiste en un separador desplazable, de foma

de horguilla, cuyos dos dientes o pias se colocen delsnte

de les partes de rebordes laterales de la botella situade en-

tre loé:dientes y 8ostenida, ?or ejemplo; por el mandril. En
el tretomiento dsl cuello ds una botella termineda de moldear,
se disponen las cosas de modo que la distencia interiar entre

los dos dientes del sepérador de foma de horguilla sea algzo

Lleas
AR

mayor que el diémetfo exterior del cuello de la botells que se
halla dispuesto entre estos dos dientes. El separador de forma
de horquills, partggnsiguiente, tendria en la direccién ion-
gitudinal de la botélla una extensibn gque corresponde aproxi-
mademente al lergo del cusllo de la bofella. Bl separadob pue-
de ser movido en vaivén por medio ds un cilindro hidrdulico.

Ie segunde piezs enteriormente mencionadsz, que coopera con el
separador éropia@ente dicho, puede esimismo recibir forua de
horquilla. Ha sido explicado ya, que le seperacidn del reborde
puede brovocafae; o bien estando fijo el cuerpo hueco v median-
te un desplazemiento del disvositivo de separaucidén, o bien me-
diante un desplezamiento del cuexrpo hueco frente 2l dispositive
de separacidn, que entonces ze halla fijo. BEn el primer caso,

0 sea cuendo el dispositivo de separacién se desplaza frente

&l cuerpo hueco fijo, una de les dos piezas de forme de'hpr- ‘{_
quilla eé movida hacia etrdis a su.posicién de partida. BEste re- i:
torno puede realizarse eh contre de la fuerzae de qn_muelle que “
cuida de gue, a pesar del movimiento hac;% atrés, ééta pleza
Peroenezcs siempgé apoyade contra el reborde. NoO obstante, ré~

sulta posible también una'disposicién, en la que la pleza &8 mo- .;

ver hecia atrds durante el proceso de separscibn propismente
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dicho, esté equipads con un cilindro o un émbolo hidrdulico,

que tenga un difmetro menor que el cilindro de le otra pie-

za. Con ello y presuponiendo une presidn igual en ambos
eilindros - resulta que una de les piezes es oprimida hacia

5 'amrés gn?sl transcurso del-png&eso de desprendimiento, sSse-
pardndose sin mds de la otra pieza, ya que la pieza con el
mayor didmetro de cilindro actua con una fuerze mayor. Como
es natural, se pueden prever también otqu digpositivos de
accionemiento, por ejemplo, mecdnicos. i

10 De acuerdo con otra proposicidn del invento, el dispo-
sitivo separador de rebordes puede estar dispuesto por dee
bajo del mqlde détsoplado; pfeviéndbse wn elemento de retencidn
gue se mueva hacia‘érriba ¥y hacia abajo y que lleve el cuer-
po hueco terminado de moldear, una vez abierto el molde, ho-

15' cia abaje, a lo zona de acciéﬁ del dispositivo separédor de
rebhordes, reaiizéndose ei desplazemiento relativo entre la
pieza de %rabajq;y el dispositivo separzdor de rebordes en la
direccidn de cierre dél molde. Entonces puede servir de re-
tencidn un mandfil de soplado o de calibrado, caso de exis-

20 tir éste. Bl desplazimiento relativo entre le pieza de tra—

bajo y el digpositivo separador de rebordes guede tener tam—

bien lugar sin embargolen el plano de cierre del molde abier-
to, siendo entonces lss retenciones de la botella, por ejem~
plo, un mandril calibrador, giratorias en 902 en tornova su
25 eje iongisudinel. In este caso, por lo tanto, el mbvimiento
"que provoca la separacidn del reborde y el movimiento de
avertura o de cierre del molde, estarian superpuestos verti-
calmente. En %&Hﬁandril dispuesto de maﬁ;ra basculable, ei
dispositivo sepéraﬂor de rebordes se halla convenientemente

30 corrido en 902 con relacidén al molde, disponiéndose con ven—
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taje por debajo de éste, En esta forma de realigzucidn exis-
taje 3 _

 lateralmente que, una vez ebierto el molde, son desplazados

272827

te la posibilided dc disponer varios mendriles en cruz y ha~
cerlos bagoulables en torno a un punto comin. 7os mandriles e
rueden entonces cooperar con el dispositivo separzdor de re-
bordes en,una posicién corrida’ con preferencie en Go¢ fren~
te & 1a posicidn de trabajo en el moldes m o
Para el caso de que existan varios rebordes separados

egpacialmente entre s en el cusrpo nueco terminado de mol-

'dear, existe la posibilidad de montar dos separadores en una

distancia entre si correapondlente a las dimenglones longitu=-

dinales de la botella o de otro cuerpo hueco cuslquiers. Tal
disposicidn pusdétsér veatajosa, por ejémplo, en una botella
que tenga un reborde tunto en su fondd; como tembién en el
otro extremo, o sea, en el cuello de la botella. Ambos se~
parddores pueden tener une wkna impulsidn, mienires que,
dado el caso, uno de los separadores puede ester ademds so-
portzdo por el 9tro. Como es natural, también en esie se-
gundo dispositivo de separacidn existe lu posibilidad de
s&bordinar al separzdor propiumente dicho una segunda pieza
o bien las de dar al dispositivo separador formma de tenazas. o
De acuerdo con otra caracteristica esencisl del inven—
t0, se puede digsponer & =mbos lados de un molde dispositivos
separadores, que se ubtilicen alternativamente. Tal disposi~-
cidn se aplica entonces con especial ventaja, cuando el mol-

de cooperz con &l menos dos mendriles calitradores desplazables

en &1 plano de clerre alternativamente hacia wno u otro lado,
llevendo asi 1&9 botellas u otros caerpos huecos a la zona
de uccién del uho o del otro de 1los dee dispositivos separa-

dores, por medlo de losg cuales juede tensr lugar el despren=
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diniento del reborde, mientras que en el molde,-qpe en el
interin ha vuelto a cerrarse azlrededor del otro ﬁandril, se
realize la confeccidn de la pieza de travajo siguiente.

En el dibujo han sido representados wig serie de ejem-
plos de yealizacidn del 1nv§nto. Tn é1 muestran~

Las figs. 1 a 6, en una vista lateral, un dispositive

pera la fabricacidén de botellas de material termopléstico,
mostrando cada una de las figuras el dispositivo en vna fase
distinta del nrocedimiento,

las figs. 7 a 9, una vepresentacion corresnondiente a

las figuras 4 e 6, vista desde arriba de scuerdo con la linea

VII-VII de la :El!r 4;

la fig. 10, una, secc16n segin la 1fnea ¥~X de Ia flg.-

la fig. 11, we vista lateral, parcialmente en seccién,
correspondiente é la fig. 5, a mayor escalsa;

la fig. 12, la correspondiente vista desde»arriba,"par~
cialmente en seccidnj

la fig. I3, una representacidn segin la'fig. 12, si bien
después de desplazado el‘diSpOSitivo separador con relacién
al cuerpo hueco; o

la f£ig. 14, una seccidn segdn la linea ZIV=IIV de la

fig. 11

;a fig. 15, une seceidn segin le linea XV-iV de la
fige 13;

la fig. 16; una seceidn segin la linea XVI-XVI de la
fig. 13; , ;‘ | .

las figéi»l? + 18, una segunda foma de realizacién del
dispositivo de ‘acuerdo con el invento, vista desde arriba en

dos fases distintes del procedimiento;

e
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las fics. 19 + 20, wa tercers forma de realizacidn

de un dizpositivo de acuerdo con el invento, visto de cos-

tado y de frente; |
la fig. 21, el esquems de una cuarta forma de resliza-

eidn de &cuerdo con el inverto, vista desde arriba;

"las figs. 22 a 24, la representacidn de un dispositi-.

vo segﬁn la fig. 21, visto de frente, de costado y desde

arrlba,

las figs. 25 ) 27, le vista lateral de unatguinoa for—
ne de realizacidn, en le que dos dlspositlvos separadores de
revordes actﬁan sobre un cuerpo;

las fige 58 + 29, el esguema de una sexte forma de

realizacidén del invento, visto desde arriba,

las figs. 30 + 31, la vista desde arribve de “une 5ép-
tima forme de reallzagion, en dos fases del procedimiento;

las figs. 32 & 34, las diversas fases del procedimiéne
to en.la‘eliminpcién del reborde situado en el fondo de la
bovella pax medio de un agarrador, parcialmente en seccién.

" Pare la realizacidn del procedimiento de acuerdo con la
patente espanola nime 269.616 se puede, por ejemplo, proceder
del modo que ha sido representzdo en las flguras 1 a 16, Prime-
ro ge expulss del cebezal de inyeccidn 10 de un extrusor 11, una
seceidn de tubo flexible 12 que, una vez gue he alcanzado el
largo preciso, es separado por un syarrador de dos piezes 13 del
cabezal de inyeccidn 10 (fig. 1) y trensportado verticalmente
hacia wbajo a un molde de soplado 14; consistente en dos mitades.
En el molde 14 penetra desde abago, en la Lorma ef si conoci-
ae, un mandr1¢ delibrador 15 que actia al mismo tiempo de
tobers de soplado y sobre el que se enchufe el extremo abier-
to del tubo flex1ble 12. Una vez que lz seccidn de *abo fle-
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xible 12 ha penetrado en el ﬁolde 14 ablerto, se cierra ds-

te, permaneciendo el agarrador 13 por encima del molde 5@,
fuera de dste. En el nroceso de cisrre se moldeg el cuello
16 de la botella en torno al mandril calibradcer 15, de la

% ners gonocids. Durante el §ferre del.molds 14, se sujeta
el ext%emo sugeriocr 12a dei tubo- flexible 12 oor medio del
agarrador 13 {fiz. 2). Este extremo superior i2a quédg, en
los nrocedimientos conocidos, susjpendido por lo geheral del
cue:ﬁo'hheco en calidadde denominzdo revorde, o sea, en el
caso representado en el dibujo, del fando 18 de la'botella
20 @ fabricar. £ilo ya no es preciso utilizando el agerrador
13 ya que, sugue;%o siempre que sl azarrador 13 esté cerrado
Gurcnte el cierre del molde, el reborde l2a es arrancado del -

fondo 18 de la botella vor el agerrador 13, gue vuelve hacia

grribe en la direocién de la flecha 19. Elimovimiento ascen~—

‘dente del agarrador 13 en la direceidén de la flecha 19 a la

posicibn represgntada en la fig..3, se renliza durents el
soplado{ si enfriamiento; etc. Ge la bbtella 20 dentro del
mo;dé 14. Bste ;e abre después de coufeccionado el cuerpo hue-
co 20 gue, entonces es'sacadd del molde. Entre%endo ha sido
expulsads por el cabezal de inyeccidn dei extrusor 1l una nue-
va geecibn de tubo flexible 12b para la fabricacidén de lé
pleza de trabajo siguiente, tal como,se'desprenae de lag fi-
gufas 2 ¥y 3. Esta secoibn de tubo flexible 12b es transportada
entonces por el a@airador 13 al molde de le manera ye Gescri-
ta, para el moldeo de la pieza siguiente.

El produoto 20 fabricado en el molde 14 lleta frecuen—
temente tumblen en su extremo opue sto al fando 18 de la botells,
es decir, en.e} cuello 16 de la misma, material excesivo, gque

ge encuentrz sobre todo en forma de reborde achatudo en el
&
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saliente 21 (fig. 14) y en el cuello 16 de le bofella 20.
de la forma o de la realizacidn y el movinmiento de las dos

ritades del molde 14 entre si, resulta que este reborde pla-

‘no 22 se extiende a mmbos lados del cuello 16 de le botella,

aprowimadamente en el planoide dsta que corresponde al plano
de wesarwcién del molde 14. Ademés, existe frecuentemente
todavia un rcborde circular 23, que précticamente represen-
te wna prolongacidn del cuello 16 de la botella, estando uni-
do a éste en 24 (comydrese sobre todo la fig. 14), Como es
naturel, los rebordes 22 y 23 estdn unidos a la botella 20 o

a su sallente 21 y cuello 16, a travéds de nervios muy delga~

dos que, hasta anora, podlan ser arrancados a mano, sin més

ni més ¥ sobre todo, sin defiar la botella propiamente dicha.
Estog nervios delgados se producen por el hecho de que el mol-
de 14 estd provisto en los puntos correspondientes con cantos
cortantes; que cesi seperan por completo el material que for- .
ma 103 rébordes, 22 y'23 en los puntos de transicidn o.de

unidn con el'cd;rpo hueco.

-'El procedimiento de acuerdo con las figuras 1 a 6 se
realiza de modo que la botella terminada de moldesr es saca-
da del molde abierto e introducida en el'disposifivo separa- -
dor de rehordes. Farsa esve fin se'puede dispoger el disposi- |
tivo separador 25 por debajo del molde, tal como ha sido repre-
sentado en las figs. 1 a 9 del dibujo.‘Bespués de confeccio-

nedo el cuerpo hueco en el molde 14, se abre dste (fig. 3),

"~ después de lo cual se baja la botella 20 con el mandri 1 novi-

ble en vaivén en direceidn vertical, lo suficiente para que
el cuello 16 de,ia botella, wue lleva 1lds rebordes 22 y 23,
se encuentre en la zona de accién del dispositivo separador

de rebordes 25 (fig. 4). Entonces tiene lugar la separacidn

. ;
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de los rebordes de la botella 20 por medio del d.lsposi‘bivo
25; consistente en dos partes 25z y 25b, gque pueden ser mo-
vidos en las direcciones de las flechas 27 é 28 dewde su
posicidn abier-ta, fepresentada en ies figs. 1 a 4 6 7, hes=
ta una poszcién cerrada (flg +5, 6, 8, 9). Las partes 25a
¥ 25b reciber forma de horquz.llas , de modo que las puas 250
o 254 de es%as horguillas, en la posicién corrada (fig. 5,
6, 8; 9) de las partes 25%a y 25b, pueden der acogida entre
si al maﬁdril 15 y & la botella por é1 soportada o bien al
cuello 16 de la nisma. Tal como se desprende especialmente
de la fig. 11l del dibujo, que muestra el dispositivo a ma-
yor escala, las &os piezas 25a y 25b, en el ejemplo de ree-
lizacidn reprasent .do en el dibujo, son relativamente pla-

nes y bajas, de modo que no son sustanciclmente més alias

que .10 que es 'da largo el cuello 16 de l1a botella. Por con- .

slguiente, pueden ser hechas paser 21 lado de éate, por

debajo‘dél cuerpo propiamente dicho de la botellu 20. Camo

es natural, le altura de 1as partes 258. y 25b depende de las _

circunstancias e cada caso, e3 decir, por e.jemplo, de las

dimensiones, o bien tembién de le posicidén de los rebordes.

Ha sido explicado ya que los rebhordes planos 22 discurren
en el plano de la botella que corresponde al planc de cierre
del molde 14. Quiere e'sto decir, por lo tanto, que en la
pos.:.cidn de las pi ezas enire 8i representads en las figs.

1a9 6al6é, discurren o estun dispuestos aproximeadunente

" parclelos a las superficies frontales 29 4 30 de las dos

partes de forma de horquilla 25a y 25b. Estas ltimas son

desplezadas entsu movimiento en el sentido de las fleches

27 v 28 en tal medida la una contra la oira, gue las su=

perficies frontales 29 y 30 de las plezas 25s y 25b llegen

[l 13 bad ‘.
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a apoyerse a aubos lados en el reborde 22, tazl como puede
verge especislmente en la fig. 12. 4 continuacidén tiene lugar
un desplezamiento relativo entre la botella 20 ¥ el mandril

r las dos part o8 25a y 25b, por

[

ue la soporta, nor un lado
? ’

otro, de modo que ~stando el mandril fijo y fija, por consigmien~-

te, tgﬁb}én la botella, lasiéos piezas 252 ¥ 25b son despla-
zadésnhacia la izquierda, es decir, a pertir de la posicidn
representade en las figs; 5, 8 ¥ 12, a ls posicién de las fi~
guras 6, 9, 13. La botella 20 sosteﬁida por el mandril 15,

no puede acompafiar este movimiento de las Qos partes 25a y

250, Como los rebordes 22 & ambos lados del cusllo de la bo-

tella'(compérese,sobre todo la fig. 12) estén sosteni@os en-
tre les superficiés frontales 29 y 30 de las partes 25a y
25b, son arrustrados forzosamente en el desplazamiento, sien—
do con ollo separados del cuello 16 o del saliente 21 de la
botella 20, tal como se desprende, sin uds ni més,'eSpecial—
mente de- lap figa. ll a 16, |

Tn lag figs. 15 y 16 han sido representadas las dos
partes result antes, separadas cutre 8f. La fig. 15 muestra
ellnatefial geparado, consistente en las partes planas.22 y
la parte enular 23 del reborde gue, pra ctioamente, represen~
tabe une prolongneidn del cuello 16 de la botells. Los del-
zados nervios gue unen'loalrebordes 22 con el pallente 21
de 1z pared luterel del owello 16 de 1 botells, discurven Li-
nealmente y en un plano. Por consiguiente, son féciles de
separar o de arrancar _por meaio de une fuerza gue actde trans-
versalmente s su ezten316n, tal coio la que 8ge pxesenta, por
egemplo, debqu ‘al desplazamiento mencinnadode les partes
252 y 25b conn relaclon a la botella. La parte de reborde 23,

por el contrario, es de forma anular. De manera correspondien-

. o
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te tiene tambidn el nervio que establece la unidn enire el
reborde 23 y el lado frontal del cuéllo 16 de 1a.botella;

una forma snular que, ademds, en ol ejemplo de realizacién
representado en el dibujo, transcurre en el plano ecn el gue
tamblén tiene lugar el desglazamlento de las partes 25a y

25b con relecidn s la botella 20. Con objeto de facilitar el
desprendimiento de la parte de reborde 23 del cuello 16

de le botella 20; se provee el reborde 23 en su direccidén lon-
gitudinal con una entalladwra 31'(fig. 10) que, précticamante,
se extiende desde el lado fron tal del cuello 16 de Ia bomalla,

~ ea decir, desde 24, hasta el extremo libre del reborde 23 en .

32 (fig. 15). ﬁ% conféccién de esta entalladura 31, que na~-
turalmente significa un debilitemiento del material que forma
el Iebofde 23; se.reeliza; tal como puede}ferse especialmente
en la fig. 1C, durante el moldeado de la bolella en el molde
14, Para este fin estd la mitad del molde 14 representads en
le derecha dejla fig. 10, dotada con wna parter33 que en for-
me de cuiln renetra en el espatio anulsr limitado por el mandril
de soplado 15y les mitades del molde 14 y que estd dispuesta
por debajo del cuello ;6 de la votells propiamente dicho. #1lo
significa, que la confeccién de la entalledura 31 {com.drense
tgmbién las figs. 14 y 15) se realiza ya al cerrarse el molde
14, Zs evidente gue ieaiante la entélladura descri%é, el des-
prendimiento de ia parte de reborde 23 se realiza mucho mejor
y mds fhcilmente, ya que en el desPlazémiento relativo entre
las partes 25a y 25b y el mandril 15 con le botelle 20, la
parte de reborae 23 estalla a 1o lergo de la entalladura 31,
tal como ha.sido representado en la flg. 15, de modo que los
1ébulos 34 del‘reborde 23, anora ya abierto, pueaen_desplazar-

se, 9in més ni més, por el lado de la tobera de soplado 25.

[3
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AL mlsmo tiempo h&f que tener en cuenta, que el materlal que
forma el reborde 23, tiene una cierta elasticidad, que per-
mite; ain méds ni més, que estos 1ébulos 34 puedan ceder.

| Las figuras 6 y 9, asi como las 13 y 16, muestron la
botella 20 ya libre de las partes de reborde 22 §y 23 ¥ que
ahoré ;% puede ser retirada del mandril 15 de manere coropia~
da. A1l mismo tiempo hay que tener sn cuenta que durante los
procesos anteriormente descritos, sale del cabezal de inyec-
cifn-1Q otre seccidn de tubo flexible 12b que, en el momento

en gue la botelle 20, separada de los rebordes, es retie-

rade o expulsada del mandril 15, tiene aorox1madamente la
Ap051clon precise, es decir, por lo tento, que la seccién'de

tubo flexible sigilente 12b es llevada haciu abajo de la

manera deserite en la fig. 1 8 2, immedistamente despuds de

| retireda lz botella 20, mientras que al mismo tiempo el men~

dril 15 vuelve a ser 1levado hacia arriba a la posicidn re-
presentada en }as figs, 1 a2 3. Debido a que 1la botella 20.
moldeada en ellmolde 20 es conducida haciz abajo después de
abierto dste, todo 1o que pusde verse en las Pigs. 4 a 6,
se consigue que, por-un lado; que la seccidn de tubo flexi-

ble siguiente puedsa salir sin verse estorbada por la bote-

- 1la 20 situada sobre el mendril 15, y , por dro lado, que

tembidn pueda retirarse ia botella del mendril 15, sin que
al miemo tiempo el tubo flexible siguiente 12b ze atraviese
en su camino; De lo dicho se desprende, que el dimpositivo
separador de rebordes 25 podria arrimerse mds al molde 14,

ez decir, gque, por ejempio, se podria disponer d;réctamepte

. en su cara inferior, siempre que une v&z que la botella ha

sido termineda. de confeccionar en el dispositivo 25, no exista

el veligro de gue le retirads o 1a'expulsi6n de la botella

b~ 16 - |
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del mendril 15 pudiers estur en colisidn de algune menera
con un tubo flexible situado ya en o por encimz del molde
14.

Ung variante del dispositivo anteriormente descrito
para la} r;g.aliz.acién dél proceq‘fzgi‘hiento de acuerdo con lu pa~-
tente espafiola 269.616, ha sido descrita en las figurus 17 y
18. Tn 1é foma de realizseidn de acuerdo con leas figs. 1 a
9 se cerrzban.o zbrizn el molde 14 y el dispositivo separzda
de rebardes 25 en la misme direccidén. En el ejemplo de reali-
zacidn de acuerdo con las figs. 17 y 18, por el.contrarié,
se halla el dizpositivo separador de rebordes 25 corrido -
en 90¢, de modo qdé,los movimientos de cierre f apertura se
realizen en el sentido de las flechas 35 ¥ 36, miéntras que
loz nmovimientos de cierre y apertura del molde 14 tienen ‘
IRV IRE Y pefpendicularmente a aguellos. La disposicién descritc
ze consigue pof el hecho de gque el mandril 15 que soporia
la botella.20; puede girar en torno & su eje loangitudinal, es

decir, de acuerdo con la flecha 37. Una vez moldeada la bote=

1la 20 y ebierto el molde 14, la pieza de trabejo ocupe por

lo pronto, la posicidn representada en la fige 17. aqui por
g¢jemplo puede verse claramente, que los rebordes 22 se extien~
den paralelos al pleno de cierre del molde. 4 continuacidn

se lleve la botella & la posicién representada en la filgura
18, por medio de ua giro del memdril. Ello significa que las

rebordes 22 discurren ahora perpendicularmente al plano de

. cierre del molde, con lo gue hen llegado z la zona de movimien-

to o de accidn del dispositivo sepersdor de rebordes 25. Es-
‘ ‘ G v .

te se clerra shord de lu manera y forme descrite en relameidn

con las figuras precedentes, despuds de lo cusl y medisnte um

desplazumiento relativo entre las partes 25a y 25b, bor un la-

_17"_,-_ I
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den bascular en torno a un punto comun 38, de modo que cada

s - B -
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do, 7 el mandril 15 con la botella 20, por otro, tie-

ne lugar le separacidn de los rebordes 22. Taubién en

este ejemplo de realizacidn pueden disponerse las piezas

' 25a y 25b por debajo del molde 14, Para este fin seria

ne?egario que el mandril;&5; aparte del giro, por ejem=—
vlo, en el sentido de la flecha 37, realice tumbién un
movimiento descendente de acuerdo con les figs. 3 y 4 del
dibtujo. For otro lado, no obstante; pueden el mandril 15 |
y lu'botella 2C mantener su altura, es decir, permanecer
tambidn después de abierto el molde 14 entre las dos mi-

tudes de éste, slendo entonces preciwso, como 'es natural,

gue las dos partes 2%a y 25b del dispositivo seperuzdor de
rebordes 25, avancen hasts colocerse entre les dos mita-

des del molde, junto a los rebvordes 22. La disposicidn que
se elija, especialmente 1z posicidn de elture a que se mon-—
te el dispositivo separador 25, dependerd de les circuns-
tan01as de. cada caso.

n les figuras 19 ¥y 20 ha sido representado un ejem-
plo de reslizacién en el que varios mendriles cooperan con l
un molde. En especial puede verse en la fig. 20, quezgui

se han dispuesto cuatro mandriles 15 en cruz, los cusles pue-

vez penetrs un mandril 15 en el molde, mientras que otro
mandril 15 estd cooperando con el dispositivo separador de
reﬁordes 25. B1 cuerpo hueco 20 a fabricar, es moldeado, pri-
rero, en el molde de soplado 14. Una vez abierto el molde 14
se hace bascular la cruz de mandriles de soplado en 902, de 5;
modo que ‘ef hendril 15, con la botella 20 situsda sobre &1
Pasa a lavzbna de accién del dispositivo separsdor de rebor- |
des 25, el cual - en contraposicién, por ejemplo, & los ejem-

plos de rezlizacién segin les figures 1 a 9 y17 y 18 - se

.n

+

?



10

15

20

25

30

‘botellm, describe en la dirececidn de la flechs 39 un arco

se han previsto & cmbos lados del molde 14, sendos dispogi-

(’1,;/ 6) o ) .
72727

heila dispussto de munera girade en 90% con relacidn al molde ,

14. Bllo significa, por lo taﬁto, que el mendril gue scporte la

de 90¢g, hagta que'el mandéril éaliente del molde adopia ia
gosigign 15 b de la figuraﬂgo. A continuscidn se juntan 1as‘l
dog partes 25b y'25a del di;positivo separador de rebordes 25
de la.maneré ya descerita. Tlene entonces lugar el desglaéa—
miento relativo entre el dispositivo separador de rebordes
25, por un 1ado; vy la botella 2C 6 el mendril 15, por otro,
qué provocs la separacidn de los rebordes. Durante este pro-
ceso de separaciln tiene luger, en ol molde 14, el moldeado
de la pieéa def}:abajo siguiente, de modo que en el siguiente
movimiento de gifo de la cruz de wundriles de goplado en S0¢
lz botellz trubajada en el dispositivo separzdor de rebor- “

des 25 pasa a la posicidn inferior 40, mientres que 1a bo-

tella 20 gue scabz de ger woldests en el molde 14, es lle-

vada, ﬁor su‘parte, a la zona de aceidn del dispositivo sepa-
rador de rebordes 25. Bn 4C o, dado el caso, en la esthbacion

: 0] - K3 3
41 siguiente, se puede entonces retirsr o expulsar la botella

del mandril. Couo es naturel, results indiferente la direccién

en que sea hechz girar ls cruz de mandriles de soplado,
es decir, si en el sentido de la flecha 39, o0 en el contrario.
Bs wesimismo posibvle disponer el dispositivo sepzsrador de re-
bordes 25 en otro puesto, asi, por ejemplo, en.40 o 41,

Ctro dispositivo de acuerdo con el invento, en el que el
molde coopera con més de un mandril de goplado, ha sido repre-

sentado en las figuras 21 a 24. En este ejemplg de realizadi dn

tivos sepafaaores de rebordes 25. En total existen dos mandri-

les 1%e y 15f, que son movibles ea vaivén en el plano de sepa~

L]
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scién del molde 14, estando en la direccidn de movimiento
zepurados entre si{ a una dlstancia tal, gque uno de los man-
driles 15e se encuentre én su,posicic—in de iracajo deantro del |
molde 14 mieﬁtrés que el otro mandril 15f se halla en el corres-
pondnente dispositivo sepamdor de rebordes. En el e,;emvlo
de reallzaclon representado en lus figuras 21 ¥ 24, el man-
dril 15f coopera con el disposi*lvo separador 25d y el mandril
l_5e, con el dis pos:.tivo separador 25¢. Uno de los dos mandriles
15¢ § :'l.'jf, por congiguiente se encuentra - ai se prescinde
del iapso de 'L:iémoo necesario pare el d'esplazamién'l:‘o s los man-
driles = uentror del molde, mientres el otro se halla en el
corregpondiente” dispositivo separador. Il proced:m:.en‘l:o ’crans-'
curre entonces de lg manera siguiente.

" Des pués de abrirse el molde ...4 ge encuentra el maadril
15:6', con la botella 20 situada sobre él, primero entre las
dos mitades del molde 14, o sea, en el luumr en el que en la
Tig. 21 ha sicio representado el mandfil 156, Este se halla ’.
entonces en el dispositivo separudor 25e, a saber, en la posi-
cidn representzda con lineas de trazos (fig. 21). A continua-
cicSn‘se desplazan los dos mendriles, soportudos conveniente-—
mente par wn soporte comun 42 (fig, 22 = 24), en dirsccidn al

digpositivo sepurndor 25d, hasta que el mandril 15f, con la

‘botella 20 situsda=mbre €1 y en la que todevia estdn zdheri-

dos los rebordes 22 y 23 mds arribe descritos, adopte is posi-

‘cidn representade en la fig. 21 del dibujo. iediunte egte

_desplazamiento es llevado &l mismo tiempo el mandril vacio 15e

a la posicién; entre las dos mitedes del molds 14, tal cemo ha
sido representado en la fig. 21, i continueoidn tiene luger la
seperacién de los rebordes de la botella 20 en el dispositivo

separador 25d, de la manera ya descrita. Durante este tiempo

wm
.
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se enchufa la seccidn de tubo flexible siguiente sobre el man-
dril 15e situado en el molde 14. Seguidamente se cierra el
molde y se moldea el cuerpo hueco de la& .nwnera conocida.

%n las figaras 22 a 24 ge muestran los detalles cons—
tructlvos del dzenos;t;vo xepresentado esqueméticamsnte en la
flS. 21. El materlal uermoplastlco a trabadar, se plastifi-
1= poz~lo.pronto,.en une prenssa de.extruulén v es expulsado

eguldemente por una tobera anulab 45 @ través de un cabezal
de inyeccién 10. E1 molde 14, de meneras similar & la del ejem-
plo de realizmcién secxin las figs. 1 a 6, se hallae dispuesto

a cierta distaﬁcia de 1o tobera de inyeocién 45, Bl transporte
de la secoidn a@ tubo flexible a 4rebar en el molde 14 se rea-
liza & travéa de un aﬂarrador 13, el cusl separa el tubo fle-
xidle en la tobera 45 y lo lleva hacla abajo. En las figs. 22 |
¥y 23 ha sido repreaenfado el agarrador 13 en su posicién
inferior. Adicionalmggte 2l egarrador se pueden rrever en la
tobera de inyeccidén 45 todevia otros medios especizles, en si
conocidos, po;'medio de los cuales se separa de la tobera Ge
inyeceidn la deccidén de tubo flexible gue ha de sger franspor-

taeda hacisa avajo, de modo que el tubp flexible siguiehte per-
-menszca abierto por abajo. El movimiento ascendente y descenden- '
te del agarrador 13 se provoce a traves de cillindros 47 y 48,

que son-soporitados por la prensa de extrusidén 11, tal como ha

sido representzdo ea la fig. 22, Bn el extremo de los dos vés-

tagos de éubolo 49 ¥y 50, que cooperan con los cilindros 47 y

48, se hallan montados gendos pares de cilindros 51 y 52 § 53

¥ 54, Bstos ecilindros son desplazables en vaivéq, nien trvs que

Los émbolos:éﬁtuados en ellos, son f£ifbs. Estos cilindros 51;5 g -
52, 53, 54, desplezebles en veivén, estén unidos a brazos 55, ' -
66 & 57, 58, wue en sﬁ‘extremo inferior soportan los agarradores

¢
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13 propismente dichos.'Mediante los c¢ilindros 51, 52, 53, 54,

se provoca el cierre ¥y la apertura del agarrador 13, a trayés
de log brazos 55, 55; 57, 58e Bl dispositivo descrito funcionsa
de modo gue una vez cerrado el molde alrededor de ia{seccién'
de tgbd‘flexible ﬁranspoiﬁ&d; entre lag dos mitades del mismo,
o} meé, a partir de La, posicibn de les nartes entre si que ha

sido represenbadu en las figur.s 22 N 23, es movido el agerra-

dor 13 todavia cerrado, hacia arriba a través de los cilindros

A7 y 48, con lo que arranca y arrastra el reborde 12a del ex-
tremo superior, o sea, del fondo de ia botella 20. intes de

alcanzar 1a posicidén extrema superior, se zbre el ajarrador
: ' . e

13. Para ello hay que accionar los cilindros 51, 52, 53, 54,

que a través de los brazes 55, 56, 57, 58, provocen la sepa-
racidn del agasrador 13 6 de sus dos mltados 13a y 13b ’flg.22).
Bl agarrador, por consiguiente, slcanza su posicidn extrema
superior en estado abierto. E1 reborde 12e arrancado del fon-
do de la botella cae con ello del dispositivo agurraaor en
cuanto se na abierto. Se puedeh prever los medios correspon~
dientes, por éjemplo, une tolve, canel o similar que pase por
debajo del drrddor 13 en el momento Ge abrirse éste, median-
te la cual se retiran los rgbordes. Como es natural, es preciso
que el agarrzdor 13 se abra en su movimiento en direccibn a,'
la tobera Ge inyeccidn, entes de éue llegﬁe 2 1la zona del si-
guiente tubo flexible, gque dado el caso, cuelda ye nuevemente
de lz tobera de inyeccidn 45. En cusnto esta seccidn de tubo
flexible tiene ei largo preciso, se vuelve a cerrsr el agarra;
dor, que ahorz ya ge encuentra nueﬁamente junto’a la tobera de
1n"ecc10n;‘aifeaedor de Su e tromo superior, el tubo fleyible

5 separado &e ia tobera de iuycccién 45 v es uransportado hg, -

cis abajo por el syurrador 13, de la maneras descrita, para con—

- 22 =- P
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r°001onar e la pieza de trabajo siguierite sn el molde 14.
Durasnte log procesos descritos, ha sido ensanchada ya la
seccidbn de tubo flexible situmda en el molde 14, para for-

nar 1a botellz. Una veg consolid&do suficientements el ma-

terdie l,‘se gbre el molde y gl mendril de soplado que pene-

tra eutre ?as dos mitades del molde ; que geria el mendril de
sopledo 15¢ egi se toma como base la fiz. 23 = es desplazado
lateralnente en el plano de cierre del molde, a ssber, a la
zong de zeeldn del dmapo sitivo separador 25e. C ‘on‘anteriori-
ded nabie sido trabagada ya la botella situada sobre el se-
gundo mandril 15f£, que so encuentrz en le zoﬁa del dispositi-
vo separador 253:en la posicién‘recipfoca de las partes re-
presentadas el elﬁdiBuJo,ves deéir, que los rebordes 22, 23
que estsban alrededor del cuello de boﬁella ¥ en su.sélien-
te, han sido desprendidos de Ia botelle 20, después de lo
cual se retiré éste del mandril 15f. En el desplazamiento del
mandril 15¢ hegia la isguierda (fig. 23) a le zona del dis-
positivo ssparador de rebordes 23e, por consiguiente, es lle-
vado el mandril vacio 15T a la sosicién entre las mitades

del molde abierto, para quedsr alli en disposicidn de me-
conizer le geccidn de tubo flexible siguiente. He aido eX=
ouesto ya, cue los dos necadriles 15 y 15f se hallen dls-

puestos gobre un eleuento de soporte 42 comin, el cuzl es

'désplazable en vaivén socbrée guius 59. E1 movimiento es :zo-

vernado por un eilindro 60 oon un émbolo situado en 1. Des-
pués del desplazemiento del mandril 15e, con la botella si=-
tuada sobre él, nacia le izquierde (fig. 23) & 1 zona de
aceidn del d¢$n091 tivo separedor de rebordes 25e, gon separa—
dos alli los rebordes, se retira la botella del mandril y

a continuacidn tiene lugar un desplazaniento hacia la derechsa,

- 23 - -
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con 1o gue le nusvae botells, que eniretanto he sido canfec-
cionsade en el molde, es transportada, Jjunto con el mandril
15f, nuevements & la posicidn representadas en la fige 23,

Bl cierre y la sperturs de les dos mitades del molde 14 se
provqca’a través de los ciﬁi&droc 61, 62. Para el accionamien—
to del dispositivo separador de rebordes 25a, ex1sten c*lln-

dros hidrdulicos o newuaticos especiales 63, 64, 65, 66. Us

esencial todavia, que las barres 67 y 60 que goportan el

disPositivo separzdor de rebordes sean regulables en cuanto

2 su posicién de altura, de modo que, précticemente, pueden
adaptarse a cualgquiers forma o tamafio de botella. Aperte

de ésto tambientlas piezas shorguilladas 25a y 25b son en

of intercambisbles, de manera Que_témbién pueden ser udapta-
das sin inconveniénte al taﬁaﬁo de log rebordes, que quizds
mueda czmbigr de una‘botella a obra de de un mélde a otro.

Pbr 1lo @emés puede verse especiulmente en las figs. 22 y 23,
gue los 1adbs.&?ontales 29 v 30 de lae'piezas ahorquillsadas
25a y 25b son planos, con objeto de coqseguir un buen apoyo
confra los regordes 22. A cade dispositivo separador de re-~
bordes 25, corresponden &os cilindros 63, 64 & 65, 66 (compa-
rese la fig. 24),~Estos cilindres son necesarios, por 1o pron-
to, pafa mover la: plegas shorguilladas 252 y 25b hacis los
rebordes, es decir, para gue las superficies frontales‘29 ¥

30 lleguéh 8 apoyarse cantra el reborde 22, Una vez gue ha
ocurrido ésto, tiene lusar el desglwzamlento ‘relativo entre

la ootella, por una parte, y el dlSpoaltivo separsdor de reo~
bordes, por otra estsndo siempre la botella rijd- sobre el man-
dril en los;e;emplos de realizacion representzdos en el dxbujo,
mientras quexél dispositivo separador de rebordes es desplaza~
do. En el ejemplo de realizacién representado en las f%gé. 22

Ll
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a 24 tiene lugar este desplazamiento del disrpositivo separs-
dor 25 hzcixz la izquierdz (compdrense tembidn las fiws. 12

a 13). Ello se desprende sin mas ni mds por el hecho de gue
la piezz ahorquillada 25a es més larga que la pieza ahor-
quillaua 25b, de modo que gg dispone del correspondiente cg-
mlno de desplazamiento antés de que is botella o el memdril
cnoque en 69 contra la pieza transversel de la norquilla 25a

(fig. 24). Parz originar este desplazamiento puede ser posi-

ble gue, wne vez que les piezes 208 y 25 b se han aproximado

entre si hasta apoyarse conire el reborde 22, seu aumentcda

la presidnen el cilindro 66 pura la pieza ahorquillade mis

locsy 258, Entences la fuerza que'actﬁa sobre la pleza ahor-
quillaeds 25a, dirigida hacia la izquierda en 1o fig. 24; seria
mayor que la fuerza ejercidas por el cilindro 65 sobre la pie-
2z ahorquillade 25b, lo cue tendria éomo.cbnsecuencia un |
desplazamiento de las dos uiezas 25a y 25b hacia la :v.zquler—-

da.“AhérL bien, se pueden a1syaner las cosas también de mo—

do, que el 0111ndro 66 S 64 tenga desde un nrinc1p10 un dlér s

metro mayor, de manere que pere la nisua carga en los cllindros

64, 66, por unz parte, y 63, 65, por otra, tendria lugar -
enimismo un desplazamiento heciz la izquierds, ya que una
nayoxr supefficie-de carga, a iguzlded de presién, tiene co-
no consecuencia una fuerze corresponiientemente maycr; ASi-
nmismo existe la posibilidad de, en luger de los cilindros

63 y-65,7emp1ear un nuelle, medisnte el cual sellsva la
pieza.25b de cada caso hscia la derech2 hasta hacer apoyo
contra los rebordes 22, despuds de 1o cual se.reaiizaria el
desrlazamionto nzcis la 1zqumerda por‘el cilindro 64 6°66,
en contra de la presién del muelle gque ocuparia el lugar del

cilindro 6376 65.

a»
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A vase Ge la fig. 24 han sido explicadss ya con las re-

lzciones que existen entre el largo de las piezas de forma
de norgquilla 5a y 25b & entre el largo de sus pues y la meg-
ﬁitud del desslezemiento que exverimentan las piezas 25a ¥y
25b ¢rante a la botella o &l wmendril, En ;bnaral puede expre-

*se e&u& relacién, d;01endo gue las pdas de la parte del
dlspositivo 2,, hac1a el cual es d“SplaZ da la botella duran~
te el nroceso de desprendlmiento, dsben tener una longitud '
Qué corresponda por lo menos a la longltud del treyecto en gue
la botella 20 v el dimpogitivo separador 25 son desglaiadaa
ralaﬁ1v4mente.

'n relaci$n con las figs. l a6y 22 a 24 ha 28i1d0 X

’.

pllcauo va le fonma ¥y maners en que el reborde l2a situado

en el Iondo de la botella 20, puede ser eliminado empleando un

agarrador 13. En las figures 25 a 27 ha sido representada ot ra
posibilidaé de eliminacién de 10s rebordes del fondo de la
botella. Esia oueue apllcarse con ventaja, épeciah&ente cuan-
40 poir un motlvo cualquiera se prescinda de un egairador para
el iransporte @el tubo fiéxiblea Naturalmente, tampoco hey
nada que impida el empleo del dispositivo'Que serd todavia des-
crito, cuando existe un agarrador. Bste dispositivo se com—
pone tambidn sustincislmente de dos listones de sujecién, mor=
dazas o similares 70a, 70 (compérense las figs. 25 a 27),

que cooperan entre si a le manera de las piezas 25a y 25b y que
g partir de una pdsiciﬁn inicial abierta (fig. 25); son lle-
vadas 6 una p031ci6n cerrwda (fig. 26) en la gue los dos la-
dos frontales 7lﬂ ¥ 71b de les mordazas 70a J 70p aprisionan
entre si GLr?QOOfQB 122 situado en el Tondo de la botella. Se-
guidamente tlene lugar el desplazaniento de lag dos'mordazas '

T0e ¥ T0b cou relacidn a la botella 20, sostenida por el man-—

€

e
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dril 15 y cue .8 sido deserito ya en conexidn con las piezas
258 v 25b. Con ello es arrancado el reborde 12z del fundo
de la wotella 20 ffifg. 27) bfe) al eawmylo de realizsecidn re=

Lreﬂent adc en las fizs. 25 a 27 las mordszas de sujecidn 70a,

mee g e
PR Ly

70b, zon.soportedas sor las diezas 25a, 25b, a través de so-
por%es,ibrazos o @imilares %ﬁ; ée modo que las uwordazas 70a

¥ T0b son impulsades al mismo tiemdo gue las piegas 25a y 25b
desde un mismo-aecionamiento. Naturahnente, existe tambidn la
DOSlbllld&d de nzcer los soportes 72 regulables en cuanto a

- su longitud, de modo qua todo el dispositivo 25a, 25b, 72, 70a
v T0b, sea adaptable a alturas distintas de las piezas de traba-
jo a tratar. Comc ‘ras ngtural, se pﬁede dar & las mordszas ;763

¥ 70b una forma endloge a la de las piezas 25a y 25b. Ello pue-

de ser necesario o conveniente, cuando haya de tratarse un cuer-
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po hueco que, en @mbos extremos, estd provisto de prolongacio-

nes a manera Ge cuello o similares.

Pare eviterjun desprendimiento incontrolado del rebor-

de soltado de la botellm, une de las dos piezas 25a 6 25b, o

bien 7éa 8 T0b, del dispositivo separador, puede estar pro-

vista en sus superficies fronteles con aberturas que, a tre~

vés de orificios, estén comunicadas con un vacio. Tal dispo-

31016n o realigacidn ha sido representada en la fls. 12, la .

/
pieza 25b estd pLov1sta de dos cancles 73, que desembocan en

.las superficies froatales 29. Las canules 73 estén coectedas

4 través de un taladro 74 & un vacio, de modo que cusndo, una

vez uesplazados la botella 20 ¥y el dispdsitivo separadar 25a,
250, api oxlmgndose entre si, v les pleaas 5a y 25b ueparég~
dose antre si,: o oe%, después de haber vuelto e su posicidn
de partida, el ;eborde desprendido es sostenldo por la super-
ficie frontal 29 de la pieza 25b. Il reborde puede entormces

- 27 -
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de jarse caér en un reciplente colector en un siouento deter—
minsdo, desconectando pzuu ello el veclo.

En lzs figs. 28 y 29 ns sido renresentsda otra forma
de realizseidn del invento.Aqui son aprisionados_también
log reﬁgrdes 22 & ombon 1a§qs del cuello de la botella o
de.ig?%oberm de aoflado 15, por mordazas T5a 7 75b 8 7éa y
76 gue, pof ejemplo, pueden representer los extremos delan—
teros de una piezz & manera de tenaza. En contraposicidn a
los procedimisnto hosta ahora descritos, no obatante, no se
desyrenden los rebordes 22 5 23 de le botella trars versul-
mente a su extensidén longitudinel, o sea, en 1a diréccién
de ia flecha T%, sino; por el contrario, en la direccién de
las flechsas 78.}’79. En estas direcciones son separsdas témp
bien las tenazes 75a, 75b & T6a, T6b del mandril o de la W=
tella situads gobre el mismo, une vez gue han aprisionado
loé rebordes 22. Ta posicidn final de las piezus 753, 75b;
7ba y Téb, ha sido representads en la fig. 29. Del dibujo se

desprende que en esta fome de separaciln, el reborde snuwlar

23'es Aividido en dos partes (fig. 29). Pere facilitar éato,

se han practicudo dos entallsdures 31 en el reborde 23, & saber,

del mismo modo yue iu. sido explicado en relacidn con la £ig.

10, En condicidn previs, naturslmenie, que en la forma de reg—

.iiZaCién de acuerdo con lag figs. 28 y 29, lag dos mibades

del molde 14 estén orovistud de wns parte cuneiforme 33,

que hags una incisidn en el reborde enuler 23 al cerrar el mol-
de 14. M1 dispozitivo de acuerdo com las figs. 28 y 29

puede coubinerse con cualquiers de ias disposig;onés anterior-
rente aesc;f$as. Lzs tenazas fSa, 75bfy T6a y 76b'pueden; por
consiguiente, ocuper el‘lugar del dispOSitivo 25 de las figs.

1 2 9. Pueden sustitulr tambidn el dimpogitivo 25 en lzs forw

- 28 — , . . - ‘
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mes de realizacidn de acuerdo con las figs. 17 y 18, fis.
19 y 20, .s% como figs. 21 a 24,
Oure forw: de realizacibén del invento ha sido repre-

sentada en las figuras 30 y 31. iqui han sido previstos dos

- carrog, 82, 83 0°splazab19§~en la direccidén de las flechus

8o 6 81, que 2 su vez, por ejcmﬁlo, 1o mismo que el dispo-
sitivo separador 25 de la fzg. 24, pueden estar unidos con
cilindros ﬁidréulicos o neuméticos = travéds de vistagos de
éavolo 84, 85. nmbos carros 82, 83 llevan dos piezas 86, 87
de formz de tenazas, cada uns de lag cuazles puede girar o
bageular en torno de espiges 88. Las dos piezas g6, 8% dis-"
puestas_sobretpadu uno ¢e los carros 82 u 83, estdn provis~
tas en su extrémo opﬁesto el mandril 15, de esqotaduras 89
en cade une de las cuales encaja un muelle de presidn 90.

De la representucidn en las fips. 30 y 31 se desprende que

_los muelloa de presidn 90 tratan de oprimir o las piezas

86, y 87 a ld posicidn representeda en la fig. 30 6 bien las

‘rétienen en dlcha posicidn. En sus superficies frontales vuel-

tag entre si, estdn provistas .ias piezas 86 y &7 con partes
rolongadas 86a y 87@, cue dejan espacio suflclente 91 pare

la recepeidn del mendril 15 v de los rebordes 22, 23. El1 dis-

poaltivo ge euplea de formu gue, una vez abi-rto el molde de

soplado y, dado el caso, retirado de dste el mandril 15

~con la botella situada sobre el, se aproximen entre si los

dos carros 82 y 83 lossuficiente para que adopten la posi- -
cién representada en le flg. 30, es decir, que aprlsionen

los reborde° 22 entre s{ o entre las piezas de rrolongacion

- 86e ¥ 87&. Seguidqmente se desplaza én direccidn de la flecha

8C una pieza 92, asimismo desplizable sobre el carro 83 en

el sentido de las flechss 80 y 81, hasta la posicidn repre-

- 29 - ’ ’ -
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sentzada en la fig. 31. BEllo tiens como consecusncis que las

mordezas 86

y 87 situzdes soire el carro 83,.éon separadeas
por sus extremos vueltos hacia el mendril 15 a través de las
superficies ineclinadas 922 y S2b de la pilezsa desplazable 92,
tal cpmo*muéstra la fig. 31 E1 desplazenientoola bascula~ -
cidn ée reslizan & este particular en contre de la presidn
del muells 90 del carro 83. Fu razbén ael hecho de gue lss
piezas de prolengueién 86a y 87a de las mordazus 86 87 del
carro 83 estén fuertemente ‘oprimidas contra los rebordes 23

¥y con ello, Gembién a trevés de los retordes 22 contra las

| piezas e prolou”ﬁcién 86a y 87a del carro 82, rasulta que

los rebordes 22 o 23, y con ellos tembidn les piezes 86 y 87
del carro 32, =g ven obllgados g imitar los movimientos de les
dos mordrzus 56 ¥ 87 del carro 83, tal cowo ha sido represen-

tado en la fig. 31. En este movxmlenpo son desprendidos los

rebordes 22 4 23 del cuello o del salients de lz botella. Del

Gibujo, especiglmente de la fin. 31, se degprende claramente.
que ¥} distancia entre los bordes 93 de las piezas opuestos
86a y 87a, dlsmlnuJe &l menos en el comienzo del movimlento,

de modo que con ello auments también la sujecién.de los re-

- bordes 22. Tara fe cilitar el proceso de separacién estd tam~

. bien agui el reborde 23 provisto de dos entalledurss 31, tal

como. hy, sido descrito ya en relaclon con las figs. 28 y 29.
Despuds de terminzdo el proceso de separacion, son movidos los
carros 82 y 83 nuevemente = su posicidn de partida, es decir,

en las direcciones_de las flechas 80 y 81, con lo que, al mis-

mo tlempo que es movido. hacis atrds el cdrro 92 eh el sentido

de la flecha - 81, lzs mordazas 86 y 87 del carro 8c vuelven a
baseular @ su p03101on de partida, debido a los muelles 90.

Dado el ¢: 30 resuliz también posible, naturalmente, gobernar

e
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ias mordagas &5 y 87 del csrro 82, independientemente de.

las del carro 83, peu-- lo cual, por e jemplo, se prevé también

sobre el cerro 82 una pieza desplazable 94, zue corresponde

a lg piezz 92 ‘del carro 83. Tembidn en el diszpositivo de

acuerdo con las figo 35’?*31 existe la nogibilidad w1 igual

gue oa 1z forma de realizacidn segfn lus figs. 28 y 29,

de hacerle ooupar el luger del dispositivo sepaurador 25 des-

orito en las figs. 1 & 27. |
En relecidén con las figs., L a2 6, 22 8 24 y 25 v 27,

han sido explicadss ya la maners y la forme en que ol rebarde

‘l2a, posiblemente existente en él fondo de la botellas, puede

s

ser separndo de. éstu. Bn las fizuras 32 & 34 ha sido repre-

gentada otre posibilidad que, practicumente, es una variante

" del procedimiento representado en lus figurus 1a 6 6 22 &

24. Im fig. 32 corresponde, en cuanto al momento del truns-.
curso Qel procedimiento,'afuna fase que tiene lugar algo més
tzrde que lu fese del procedimiento represenfada en la fig. 1
delvdibujo. Quiere decir ésto, gue un tubo flexiﬁle 12 es in-
trdducido por:medio de un agarrador 13 de forma de tenaza en-
tre las dog mitudes de un moldé abierto 14, en el que por aba~
Jjo penetrs uua tobera de soplado 15, sobre la gus se guié el
extremo abierto del tubo flexible 12. Después de'cefrado el
molde, se sopla en el molde 14, la botella 20 y, dado el caso,

se moldea al mismo tiempo el cuello de la botella alrededor

. del mendril calivrador 15. EL reborde l2a, situsd en el fon- -

do de la botells 20 es arrancado en el movimiento siguiente
del d’vfuudOP 13 en direccién &e la flecha 95. #llo 31gn1fi-
ca que aQUi el aéurrudor 13 de forma de tenazea, en conirapo-
gicidn el procedlmlento segin las fl . 1 & 6y 22 a 24, es
eoplazado lateraluente y, dado el caso, es devuelto a su

posicidn de partida junto a la tobera de 1nJecc10n, sal como

13
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se ha indicsdo, por ejemplo, pur la flecha 95°. Durante el
des plazaniento horizontel en la direccidn de la flecha 95
o del movimiento vertical en el sentido de la flecha 957,
gse puede &brir el egzrrudor 13 'para de jar cuzer el reborde
122 7e;_;,.-di}:-ecc:1.611 de la flacha 96, por ejem:zlo, en un reci-
piexﬁ;é colector. Z1 procedimienio y el disp.ositivo de acuer-
do con les figs. 32 a 34, son especiaimente ‘v'enta;josos cuan-
do el transporte del tubo Flexible desde la tobera de inyec—
cidn 4l molde, se realiza sustancialmente en un plano horizon-
tal. Dado el caso, o este parfticuler no es siquiera necesario
wn Gesplazaniento vertical del agurrador 13, tal como se ha
indicado en la:i_’ig. 34, o saber, cuando la introduccidn dél
tubo fiexlible en el molde se realiza en el plano de cierre
del mismo. Pedo el caso se pueden montar l.. tober:s de inyec-—
cidn y, con ella, t.mbién el apzrrador, aproximadanente a la
altura de 1z limitacidn superior del molde, de maners que el
agarrador 13 mo necesite neda més que realizar un movimiento
de vaivén en un plaho horizontel. El arrsncemiento se reali-
za entonces dx.e la misma inenera .que ha sido representada en
la fige. 30.

Zn los ejemplos e realizacidn repi‘aﬁenta@s en el di-
bujo se ha partido siempre del hecho de que ei mendril 15

¥ la botella 20 estdn fijos, mientras que el dispositivo se-

.perador 25 & 82, 83 6 75a, T5b, T6a, T6b, una vez que ha

aprisionado los rebordes 22 y 23, es desplezado frente al
mendril 15 y a la botellas situada sovre el mimmo. Como es
natural, el invento comprende también las digpesiciones en
las que lo'ég'd'ispositivbs separadores "de rebordes propi:e:men—
te cl_ichos deépués d.e. haber sido movidos a su posicidn cerrada

se guedan parados, mientras que iz botella -~ asimisiio con

L

a»
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positivo sepzrador.

el hecho de gue 1z realizacidén del invento no se limita a

pos hue&os & partir de tubos flexilles. Es igualmente apli-
cable cuando; por ejémplo, ge parte de léminas como pfoduo—
to intermedio. Is asimismo evidente, sin més, que el invento
pueds gser’ aplicado independientemenfe de 8i el tubo fle-
xible.es inyectado directamente en el ﬁolde o de si_éa intro-
ducido en el mismo a través de un agerrador o, dado el czso,

incluso & mano.

Repiblice Yederal Alemanz el 12 de Septiembre de 1960, bujo
el Flm. K 41,663 %/392, se scoge a los beneficios del arti-

culo 51 Gel vigente Dstatuto sobre Fropiedad Industrial.

tan pars que sezn objeto de esta solicitﬁd de Patente de In-

vencién en RBgpafia, por VEINTE ailos, son los siguientes:

cos, esbecialmente botellas de material termopldstico, carac-—

terizado'porque lz2s piezas que dan acogida entre sf al reborde,

Por lo denl’s guerem s limwur todavis la atencién sobre

Esta solicitud que éorresponde a la presentada en la

Los puntos de invencidn propis y nuevae que se presen-

1¢.- Un dispositivo pera la febricacidén de cuerpos hue-

M
J

g

.

A
reciben forma de 't enszas,

carccierizado porgue estando log rebordes dispuesios de manera
. - <

-,

22,~ Un dispositivo de acuerdo con lc reivindicacidn 1,

.
>

33

272827 o

el mandril 15 u otro soporte - se mueve con relzcidn al dis-

- KOTA -

b J

los procegddmientos en que se fabrican botellas w otros cuer-
- 7 . . . L) . .
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de basculacidn de las tenazas, el cual actia sobre los bra-

272507  WEE
aproximadanente simétrica, por ejemﬂlo, a snkos lados de = .
un cuello de botella, se dldponen dos tenazas enfrentadas - :
éntre si. ‘ . : o -

€4~ Un dispogitivo de acuerdo con la reivindica-

cidn 20‘ caracterizado ﬂorque el movimisnto relativo entre
el cuer"o hueco y las tenazas, yue provoca el desprendim19n~ ;
to del,reuezﬂe, se realiza aproximadamente perpendicular a
la direccién del cierre de las tenazas.

48, Un disoo tivo de acuerdo con las reivindica—
clones 1 y/o0 2¢, caracterizado'porque cade una de las tena-
z&s consiste en Q0s palancas pustanciaslmente parslelas entre
g, cue egtin sBportadau de uanera giratoria en un plano co-
min por medio de, por ejemplo, edpi_as, pernos o similures,
con preferencia la una independientemente de 1la otra.

¢,- Un dspositivo de scuerdo ccn le reivindica~
cién_49; caracterizudo porque en el lado del punto de giro
enire dbs bragos de las tenzzas, opuesto al reborde, se dig-
pone un muelle de presién, al mismo tiemvo que para el aceiom
nemiento del par de tenazas, al menos una de ésta coopera

con un carro ¢ similar, movible con preferencia en el plano

zos Qe las tenazas, haciéndolos bascular en contru de la ac-

cidén del muelle de presién.

¢.,— Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacién

5, caracterizado porque cada uno de los parec de tenazas

eatd soportudo por une pleca de base o similar, sobre le gue
estén sooortados tembién, de manera separsble el cerro o los ;
- hd .

cgrros de acdibnamiento.

C Tl Un dispositivo de acuerdo con una o verias de las

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por un seperador des-

- 34 - :
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plazable, de forma de horquilla, cuyas dos plas se colocan de~
lante de les partes lsterzles de rebordes de la botellu situada :
entre les plgs y sostenida, por ejemplo, por el mandril. ‘

8¢e= Un dispositivo de acuerdo con la "eivindicacién

Ty co rac&eriZWdo porque el Seoalddor e movible an.vulvén

meolanbe un cilindro hidrdulico.

¢y= Un dispositivo de acuerdo con lg reivindicacién F
7, carscterizado por la disposicidén de unu segunda horquilla,
igualnente desplazable, que se apoye contra el ludo del rebar-
de opuesto sl separador. ' | | |

10¢.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn

. | :
- 9, caracterizado-porque ésta segunda horquilla puece ser mo-

vida hacis atrds en contra de la fuerza de un muelle.

11¢.=~ Un dlSPOSLthO de acuerdo con la reivindicacidn

° curhcberlzado porgue la horquilla segunda es acclonable

g

por un cilindro hidrdulico que tlene un difdmetro menor que

el del separaadr propismente dicho.

12¢.~ Un Ql sositivo de éouerdo con la reivindicacidn i
9, caracteriéado porque el dispositivo separedor de rebordes ¢
ge d;spone por debajo del molde de soplado , hablendqse pre-.' .
visto un elemento de retencidn ascendente y descendente que,
ung vez abierto el molds, lleva. el cuerpo huecobhacia'abajo
a la zonz de mccidn del dispositivo separador de rebordes,
realizéndosé el desplezamiento relativo entre la pieza de
trebajo y el diampositivo separsdor de rebordes en le direccidn
de cierre del molde. |

13%.~ Un dispositivo de acuerdo con 1a reiv1ndlcacién
12, curaccerizvdo corque el mandrll de soplado o de calibrado

airve ds retenc1én.

142.~ Un dispositivo de acusrdo con una o varias de lee

ar
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en cruz, basculables zlrededor de un punto comdn.

2779927

relv:a.ndlcaclones precedenies, caracterigzado poryue el despla-

zamlento relativo entre le piezs ae trabajo y el dispositivo
.aepars.dor de reooraes se redlizu en el plano de o:s.erre del

nnolde : 01Lrto, mlunbrms gue el soporte de ls botella, por

Mtie T e g, repvue %

eJcmylo, el mandrll callbradgr, puede girar en 90¢ alrededaor

L

de su e;]e longitudinal. -

.*'x

15%.— Un aispos:.tivo de zcuerdo con una o varias de 1as
re:wzndlc\ ciones precedﬂntes, curaeterisado ponlue el mamdril
estd d:gspue,‘a'uo de memera bageulable en el pleno de meparacidén -
del molde, v porque el dispositivo sepurador de reb'ordes ostd
dis;uésto corrido en 90¢ junto y, dado el caso, por debajo
del molde, 'r N

16% .~ Un dlsnosn.ulvo de scuerdo con la .ceivindlcaclon

15, cwra.cteruado porque se han previsto varies mandr:.les

17¢4.= Un digpositivo de acuerdo con wna o verias de ]aé
reivindic&ciongs precedenfas, caracierizado por disponerse
dos separé.d_ore; s une distancia entre si correspondiente :
a las dimensiones longitudinales del cusrpo nueco. :

>189.- Un dispositivo de acusrdo con la reivindicacién
17, caracteriéado ’porque los doa dispositivos sepéradores
tienen un accionamiento comin. |

19¢%.~ Un dispogitivo de acuerdo con la reivmdlcaclon
18, carac teruaclo porgue uno de los separadores estd sopo:c-,
tado por el otro.

20¢,= Un dispositivo de acuerdo con wiw o varias Qe
las reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue tom-
vidn al segtﬁué_q separader le estd subordinade una segunde
pieza gue se” apoya sobre el otro lado del reborde.

21¢.= Un disgpositivo de acuerdo con una o varias de las

L1

o
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reivmdicaciones Precedentes, caracterizado porgue en las
partes del melde que limitan el reborde cireular, se han dis-
ouesto wa 0 verias cufias o similares que disourren en la
direceidn longitudinal de las mismas.

22%,~ Un dispositng quacuerdb con la reivindicacién
1, en';l que el molde coope}:'a con &l menos dos mandriles ca-
libredores, con preferencia desplagables lateralmente, corac—
terizado porgue 2 ambos laaos del molde estédn dispuestos dis-
positivos separadores. ' |

232,~ Un digpositivo de scuerdo con una o verias de las
reivindicaciones precédenjes, curacterizado porgue.las super-
ficies frontalaa de uns de les piezas que formen el dis posd -

tivo sop...mdor v gue se anoya.n conura el reboxrde, estan P10

 vistas de orificios de aspiracién. ‘

' 2492,~ Un dispositivo para la fabricacién de cuerpos hue-

COB.

Tal y como Se ha descrito en la Nemoria que tntecede,

. ) J - .
representado en los dibujos que se acampalan y con le fines

gue se nan especi;icado.
Ilsw. Hemorie cansta de treinta y siete hojas escr:.tas
a mdguina por una sola cara,

Judrdd,

DIC. 1961
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