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MEMORIA DESCRIPTIVA
| que Se acompafia '
a la scolicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION, por diez afios
en Espafia, a favor de DON ANICETO PARRADO
OTERO, residente en MADRID, Raseén, 21
| i ‘por: |
WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PRQ
CESOS DG FAERICACION DE UNIDAIES DE JUGUETE~
RIA",

@



-.‘

10

15

20

25

30

212697

La invencidn a que se refiere la presente Memoria

-2~

Descriptiva, constituye una novedad industrial con carac-

teristicas y‘ventajaa*Que 1la hacen merecedora del privi-

f leglo de explotacidn exclusiva que poi‘ ella se solicita,

de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente
sobre Propledad Industrial de 26 de Julio de 1929, texto
refundido publicado el 30 de Abril de 1.930.

El presente registro de Patente de Introduccién cone
cierne como su enunciado indica, a unos perfeccionamientos
introducigos en los procesos de unidadeﬁ de jugueteria, de
acuerdo coﬁ la descripeidn detallada que‘de los mismos sé
realiza, debiendo interpretarse Sidmpre este’concepto en
su mis dmplio sentido y nunca en limitativo. |

El resultado 1ndustrial‘conseguido bajo los perfec~

" cionamientos euyo registro se preconiza, mejora notablemen-

te todo cuanto sobre el partlcular Se conoce actualmente,
tanto por su sencillez eonstructiva, de aplicacién monta-
Je, resistencia, duracién, indeformabilidad, estética y
economfa.

Para mejor comprensién de éste objeto, se adjunta a

" la presente Memoria Descriptiva, una hoja de planos en la

que a tf{tulo de ejemplo se representan todas y cada wna

de las partes que lo forman y relacién que guardan entre

Sio
En dicha hoja de dlbujos, se aprecian las siguien-

~

tes referencias. _
En la figura primera, muestra una vista en planta de
1las dos partes constitutivas de cada unidad de muffequeria.
Dichas partes estan previstas en una poSicién longi- ,
tudinal y conseguidas por un proceso de fusién y moldeo
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de materiales termoplésticos.

Cada molde presentard un vaciado correspondiente a

?'Ja figura corporea:qug‘se determine.

En el presente caso se representa convencionalmente
wn caballo y wos jinetes pero debe entenderse que en la
préética no existird ninguna limitacidn en lo relativo a
formas y estructuras. . ' |

los materiales plisticos serdn polimerizados y en
la ise de moldeo, se constituirén ambas mitades estruc~
turales Jgnvenientemente vacladas, para deteruinar un evi-
dente shorro de materiales, tiempo de fabricacidn y mano
de obra, representando ello un menor peso del elemento de
Jugueteria, sin que por ello pierda sus normales condicio-
nes de resistencia & indeformabilidad.

Asi tenemos, de que la parte exterior de la figura se-

ré convexa presentando los relieves tipicos de su propia

constitucion en relacion con el prototipo a reproducir.
Los bordes interiores de cada mitad estructural, es-
tan previstos en un plano recto lbhgitudinal lo que deter~
mina la perfecta coincidéncia al ser ajustadas estas par-
tes en superposicidn. |

Segin esta figura primera (a) indica el vaciado inte-

- 'rior, (b) representa los bordes a enfrentar.

' I
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Por su parte la figura segunda, indica una vista en
planta inferior del mismo prototipo representando en la
antefior figura primera, cuyos bordes (b) mostrados en 11~
nea de trazos discontinuo, han sido fijados permanentemen-
te péfa configurar dicho prototipo con arreglo a la dispo-
sicién proyectada, condicionada a cualquier eleéento cbr-

poreo de reproduccidn real o de fantasia.
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En dicha figura Qegunda se?éirecia por la referen=-
cia (a), la disposicidn del cajéado interior que solamen-
te a efectos estéticos serd apreciado por su parte infe-
rior, no afectando en absoluto a los caracteres de repro-
duceidn, |

Dicha fijacidn de elementos se realizard por los
nedios mas adecuados, admitiéndose como posible varian-
tes, la unidn permanente en su posiciéﬁ correcta, por me-
‘dio de cualquier aglomerante coloidal y siendo sometida la

figura a un proceso de alta presidn hasta conéeguirse la
total coagulaci6n del coloidq,utilizado.

Otra ejecucién podrd ser realizada dentro de los mis-
mos moldes determinandose wna autofijacién de dichos bor-
des, efecto que es logrado al someterse el material a una
determinade caloria y antes de alcanzarse el punto de fu-

sién del material termopldstico, realizdndose una inyec-
cién conveniente en el propfo molde, que determinan forma-

cidn de figuras completas.

Asimismo si fuese preciso podrd utilizarse la sol-
dadura electrdnica, no alterando la aplicacién de cual-*
quiera de los procedimientos enumerados de wmidn de piezas,

la esencialidad de la Patente.

La figura tercera representa lateralmente una figura

e

conseguida bajo zs%os perfeccianamiéntos para los cuales
queda prevista la disposicién de todos los relieves exte-—
riores correspondentes a su propila representacién, siendo'
susceptible este exterior, de decoracidn por los medios
mas convenientes, pintura o anflogo.

La figura cuarta y quinta, muestra respectivamente

otro detalle de ejecucidn de un sujeto representativo de

)
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un jinete ataviado a la tipica usanza del Oeste Americano,
cuya figura corporea se consigue por la asociacién de las
dos mitades correspondyentes, operandose en la forma an-
?teriormente mencionada, por cuya razén se omite su repeti-
95 clion. _ '
' En este caso puede o no existir rebaje interior, pero
~este detalle no debe ser tenido en cuenta,dadas la redu-
cidas dimensiones de la figura considerada en sentido de
_ 4anchura. ‘

1@0 o | _ Péra‘écoplamiento del Jinete sobre la cabalgadura, es-f

| ta previsto de que el éaballero, presente sus piernas arqueg
daé, con lo cual sé sujetan ambas figuras.

Hecha la deseripeidn precedente, es preciso afiadir que'
los ddalle de realizacién de la idea expiesta, pueden va-

105 - riar sin; que por ello camble ia esencia de la invencidn, que
es la que se desprende de los pidrrafos que anteceden y se
reivindiéa en la siguienté‘ |
| - NoTa

| En resumen la Patente de Introduccidn que se solici-
110 ~ ta recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:
12,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PBOCESOS
DE FABRIC/CION IE UNILADES DE JUCUETERIA, caracterizados
esenclalmente porqhe por un proceso de'fusién y moldeo de
matééiales_termoplésticos, se constituyen medias estruc-

115 '_ turas correspondientes a diversas figuras corpéféas, estan-

| ‘do esﬁég'mitades pxévistas en sentido longitudinal en relacidn

a su p;épio eJe de figura y siendo intériormenté completa~-

mente ;aciadas en la fase de moldeo y posterior polimeriza=-

cién, disponiendose que los puntos de apoyo de dichas figu~

120 ras representativas o de fantasia, esten él}uados en una po-
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sicién determinada bajo un perfecto éentro de gravedad
que asegure su sustentacién, realizdndose la unidn de
}Qg;medias figuras por, los bordes lisos enfrentados y por
medio de aplicacién de pegamentos adecuados y posterior
presidn, y/o por aplicacién de un potencial calérico y pre-
sién que no supere el puto de fusién del material termo-
fraguante utilizado, autoso1déndose estas partes, y/o por
inyeccidn en el interior del molde formandose wn todo con
caracter de 1mposible separacién, pudiéndose aplicar sol-
dadura élééﬁrqniéa, quedando wna vez realizada la unidn,
" un cajeado inferior~en determinades sujetos representgti-
vos, pfocediéndose posteriormente a la supresién de reba-
ba; decoracidn de los correspondientes relieves'de los
plenos exteriores y en la forme mas conveniente.
| 22 ,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS
DE FALRICACION DE UNIDAIES DE JUGUETERIAM,
Podo ello conforme queda descrito en la presente Me~
moria que consta de sels (6) paginasvmecanografiadas.
‘ Medrig, e Diciembre de 1961
JOSE LAHIDALGA
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