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PATENTE
DE
INTRODUCCION

r

por "PERFECCIONAMIENTOS CON EL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE
PARA L4 FORMACION DE DOBLECES EN PESTANAS DE ENVASES", a ravor
de EMBALAJES PLASTICOS S.A., entidad espafiola, domicillada en
B4ROELONA, ¢/ Galileo, n? 311, | |
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencien, se refiere a unos perfeccio-
namientos con el dispositive correspondlente para la formacidn
de dobleces en pestafias de envases,

Més concretamente se refiére la invencidn a lograr en
les cuevanes © en 1as_tapas para constituir envases, fabrica-
dos en mat?rial plastice, dosldobléces laterales en'sus‘pes-
taflas longitudinales, logrades mediante la aplicacidm de un
calor adecuado al propio tiempo que pasa a través de unas guias

dobladoras.

Consiste la mdquina en una cadena transportadora gque
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tieme puntos de fijacién para unos micleos que sirvem parg
ajustar los cuevénos o las tapas en ellos; gstando dispuestos
‘estos nicleos para recambiarse por otros de distintas dimen-
siones. Al colocar los cuevanos o las tapas sobre estos nu-
cieoa son arrastrados por la cgdengq entre unos railes y unas
varillas que se separan en forma regulada al espesor necesario
para gue a travéé de ellos pase ajustada la pestafia del cuévane
o la tapa.

Estos railes laterales, esi como las varillas son tras-
ladables en separacién y acercamiento, de acuerdo con la magani-
tud o anohur% del cuévano o de la tapa, cuyes pestafias deben
doblarse. Ademds estos deselementos tiemen wn extremo final de - ;
salida ligersmente ahuma do pars que al iniciarse la operacieén
de plegado se encuentre la pestafia ligeramente combada, lo cual
facilita su introduccién entre dos reglas plegadoras que la do-
blan‘longiyudinalmente gobre si misma, actuande estas dos re-
glas, asi como los railes y varillas a unas temperaturas deter-
minadas, m;diante unas resistencias eléctricas, conectadas a
un termostato en cada lateral de la mééuina.

4 la salida de las piezas dobladores se han previsto
uncs rodillos prensores, los cuales acaban de sujetar la doblez
antes de que se enfrie completamente,

Como se comprende la separacidn entre si de la varilla
con el rail respectivo, y de la varilla con las reglas dobla~-
doras, as{ como las reglas dobladoras eété perfectaments re-
gulada de acuerdo con el gresor del material a trabaaar, y al
propio tiempo se regula la altura del rodillo prensor,

La separacién entre railes se regula mediante un volan-
te de mano que actda sobre los dos el propio tiempo a traves de
una transmision adecuada comprendiendo ademés las varillas unas
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escalas grasduadas pars regular perfectamente esta separacidn,
mediante unas uflas indicadoras fijas,,dispuéstas sobre estas
escalas. |

Para regular la velocidad de trabajo del conjunto exis-
te ei acoplamiento con é1 motor un reductor en el qﬁe se ha pre-
viﬁto un disl correspondiente a una serie de velocidades de mar-
cha, estando el motor acoplado a traves de cadena de arrastre
a la cadena trensportadora, de forma que en el trabajo de la
méqﬁina se debera tener en cuenta la velocidad de arrastre de

lg misma, la temperatura de trabajo y la regulscida del rebor-

deado. v

La temperatura de trabajo debe oscilar entre el nﬁmeq.
ro de grados en que el material reblandece, que es inferior
al punto de fusidn del mismo, & cuya temperatura no se debe
llegar para evitar que el meterial se pegue en la migquina des-
garrandose, | f -

To&as las piezas regulébles de la maquina deben ajus-
tarse perfactamente a su posicién mediante éalibres adecuadosg
de acuerdo con el‘grosorvdel material a doblar,
| Con el fin de facilitar la explicacién, se acompafia
a la presente memoria una lamina de dibujos en la que se ha
representado un caso de realizacidén que se cita a tftulo de
ejemplo., |

En el dibujo:

la figura i, muestra en perspectiva la zona de sali-
da de la méquina. )

Lé_;igura 2 muestra en perspectiva la zons de entra-
da de la;méquina.

‘ Haciendo referencia a las figuras, es de observar uns
mesa de trabajo 1, en cuya parte inferior se ha prévisto el

motor, poleas de asrrastre y demés mecsnismos circunstanciales,
’ ?
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pasando entre poleas una cadena transpo:tadora sin fin 2, la
cual presents unas plaquinas 3, para la imsercidn por atorai-
1llado de unos nucleos 4 en los que se encajan los cuévanos 5y
a los que se les va & doblar sobre si mismas las pestafias 6,
Laaeﬂ%rada 7 de la médufh; o8 una plataforma enfrentada a‘unos
railes 8 y varillas 9 superiores, siendo estos conjuntes mon-

tados sobre unas tirss rigidas 10, desplazables eh acercamien-

“to y separacién mediante un husillo 11, accionado por el volan-

te 1é. »

Sobre de estas tiras 10 estén los soportes 13, que tie-
hen los ejes con tuerca 14 solidariecs a las varillas 9 para re-
gular su posIbiénAcon respecto a los railes,

A continuaeién de las varillas se hallan las reglas 15
de plegado de entrada en escuadra j con ellas las reglas 16 que
colaboran a este plegado. Estas feglas tiensn en sﬁ parte in-~
terior una forma adecuada para que lz pestafia con su desliza-
niento se van doblando y plegando sébre sl misma.

Todos estos elementos esfin calentados por resisten-
cias eléctricas cuye circuito se abre y cierra por regulacidn
de dos termostatos 17, uno para cada lado de la miquina.

En la zona de salida de la méquina a continuacién de

las reglas estdan previstos unos rodillos prensores 18, los cua-

. les se separan mis o menos de la plataforma 19 de salida para

prensar la doblez efectuada, Estos rodillos estan montades bas-
culantes mediante un brazo gue gira sobre un soporte 20, rega-
léndose su tensién mediante el botén 21, que tensa més o menos
un resorteiinferior, amoftiguador dsl rodillo para hacer los
dobleces én<1as tapas, |

14 invencidn, dentro de su esencislidad, puede ser

llevada a la practica en otras formss de realizacién, que di-
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fieran en detslle de la indicada a titulo de ejemplo en la
descripcién, Podrd, puds, construirse en cualquier forma y
tamafio, con los materisles mas adecuadoé por .quedar todo elle

comprendido en el espiritg de las reivindicaciones,

¥ o
¥ *-‘_,:

. NOTA

Descrito el objeto de la invencidr, lo que se de-
clara como n§ divulgade ai practicado en Espafia, comprende
las siguientes relivindicaciones:

1, Perfeccionamientos con el dispositive cerrespon-
diente para la formacién de dobleces en pestafias de envaseé 1]
de tapas, que se caracterizazesencialmehte por el hecho de ha-
cer basar los envases o las tapas en materia pléstica per en-
tre unas gufas de actuacion térmica que sujetan entre ellas ‘
las pestanés laterales del envase o tapa, comprendiendo a con-
tinuscidn de estas guias unas reglas de doblado}que obligan
a las pestaflas a girar sobre si mismas, al propio tiempo que
salen de estas’reglas y pasan por debajo de unos rodillos pren-
sores, cuahdo se efectua el enfriado de lag doblez que queda
estable,

2, Perfeccionamientos, segin la anterior reivindica-
eidn, en los que se ha previsto un dispositivo que comprende
una mesa en la que existe en un extremo una'entrada de envases
y en el otro ung salida y entre ellos y sobre lg mesa dos ti-
ras rigidas desplazables en acercamiento y separacion, com-
prendiendo estas tiras sobre las mismas un conjunto constitul-

do por una varilla y un rail, siendo el rall fijo y la varilla
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desplazable para regularla con respecto a la anterier, y
existiendo a continuacién dos reglas dobladoras de posicién
asimismo egulsble, y a continuacién de las reglas un rddillo
preasor sobre la superfigie'de salida, dispuesto en forma bas-
cuianta y regulado con un soporte de &mortiguacién;

3., Perfeccionamientos, segin la reivindicaéién 2,
en los que se ha previsto sobre cada tira, y actusnte sobre
unas resistencias calefactoras dispuestas a ambos lados de la
miquina unos termostatos que regulan la temperatura de actua-
cién de la misma,

4, P:rfeccienamientos, segin las reivindicaciones 1
a 3, en los que se ha previsto entre railes una cadena trans-
portadora o un tren de estiraje accionados a través de una re-
ducgién que regula la velocidad & voluntad y que esta unida

a ua motor gléctrico comprendiendo estos elementos transpor-

‘tadores pudtos de acoplamiento de ndicleo recambiables aptos

para sujetar los enveses o tdpas a tratar, y trasladarlos de

un extremo a otro de la miquina, passndo entre railes, vari-:
llas, y reglas.
5. Perfeceionamientos con el dispositivo correspon-
diente para la formacidén de dobleces en pestafias de envases,
Segﬁn se deseribe y reivindica en la presente memoria
que consta de 6 péginas foliadas y escritas a maguina por una
sola de sus caras, acompafiadas de una lédmina de dibujos,
wadrid, 2 de Diciembre de 1,961
EYBALAJES PLASTICOS S.A. .,

JAIME ISERN MIRALLES
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