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Resumen

Una manguera de riego, fabricada a partir de al me-

la manguera (en la superficie exterior de la manguera).

' Las uniones soldadas de la tira de lamina o de las tiras de
lamina con la lédmina plana se hallan en la léamina apianada
gatre los puntos en los que se sitGa o sittian la unibén lon-

gitudinal ¢ las uniones longitudinales.

que se cubren con una o varias tiras de lédmina soldadas con | -

nos una lémina plana de materisl plastico, soldada a lo lar~} i

S

go de al menos una unidén longitudinal, se provee de orifici6§7
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El invento tiene por objeto una manguera de riego
de material pléstico fabricadz con al menos una lamina pla-
na, soldada al menos a lo largo de una unidn lontidudinal,
provista de orificios, que se cubren con una 0 varias tiras
de lamina.

La utilizacidn de mangueras de riego dc material
pléstico es méas sencilla y rentable, que la de tuberias de
metal, ya que el material pléstico pesa menos, al mismo
tiempo, que es resistente a corrosidén y flexible, La man~
guera de material pléstico ligera puede ser tendida sin un
irabago gxcesivo ¥y sin recurrir a herramientas. S6lo las
mangueras de material plastico bhacen posible el moderno
riego por gotec, ¢on el que se pueden cultivar zomas extre-
mas, como les zonas &ridas y los terrenos pedregOSUs:del
drea mediterranea, haciendo posible considerables shorros
de agua y de mano de obra. El ahorro de agua, taniééétosa
en estas zonas, puede representar hasta el 50 % del agua
"ealmente necesaria por medio de su dosificacidn eontroladJ
Para la obtencién de condiciones de crecimiento 6ﬁpiﬁas
s6lo es necesario humedecer aproximadamente la tercéra par-
te del volumen de tierra ocupado por las raices, dg;@anera
que los espaclos libres qQuedan transitables (contrariamente
a los sistemas de riego convencionales), permitiendo reali-
zar los trabajos necesarios sin el peligro de un compacta-
do del suelo, Los técnicos destscan las siguientes venta-
jas del riego controlado con mangueras de material piastice

a) Dado que los sistemas de riego trabajan con una
presidn pequefia, se pueden regar al mismo tiempo superfi-

cies mayores.

[}



15

20

25

30

-3

b) La calidad del riego mejora.Las gotas de agua
penetran en la zona de las raices de las plantas sin enlo~
dar el suelo. Apenas se producen pérdidas debidas a una

evaporacidn improductiva o a aguas rodadas.

¢c) La aportacidén de agua se puede dosificar de for|
ma 6ptima, de acuerdo con las necesidades variables duran-
te el crecimiento de las plantas. Tembién es posible agre-

gar al agua abonos artificiales en solucidn.

d) El riego por goteo también es posible en laderasg
contrariamente a la irrigacidn con cafiones de agua.

Por ello se propuso toda una serie de mangueras de

L

riego de diferentes construcciones. Asi por ejemplo, en la

DE-OS8 24 37 730 se fabrica una manguera de riego por solda-

s s« ab e

dura, & lo largo de una o de dos uniones longitudinales,
de tiras de lémina plana previamente perforadas. En este
caso se utilizan tres tiras de lamina, de las que 1'a'tira

central perforada forma una solapa interna, que es presio-

I..

la manguera, de modo que se cierren los orificios:é€ sa-
lida de la mitad superior de la manguera. De esta -forma se

pretende obtener una salida uniforme del agua con'diﬁeren-

tes presiones del agua. El sistema de regulacidén propuesto
no puede funcionar en la practica, ya que entre la solapa
interna y la superficie exterior de la manguera no se proQg
ce una diferencia de presidén. Ademés, cuando se sueldan
L /’ . . .
entre sl tres laminas planas no siempre Se obtiene una
unién soldada perfecta y sin defectos.
In la FR-P5 23 20 520 se describe una manguera de

riego de material plastico, que se fabrica a partir de una
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sola lamina plana y en la que los orificios de salida se
proveen de anillos de refuerzo y de una solapa de de-

flexidén, en forma de upa tira de lémina que rodea la man-

guera, que se suelda en la unidn lontidudinal de la mangue-
ra. Sin embargo, una manguera de riego de este tipo apenas
pucde ser fabricada de una forma rentsble, ya que la sol-
dadura alternativa de dos y de cuatro capas de lémina es
casi imposible en la préctica, no pudiendo conducir tampocd
a uniones soldadas fiables. La aplicacidén de anillos de
refuerzo alrededer de los orificios de salida téﬁbién seriJ
an procedimiento muy laborioso, al mismo tiempo que no es

técnicamente posible com los anillos representados y des-

¢ritos,

El objeto del presente invento consiste en obtener

de un modo sencillo y rentable una manguera de riego de lé~-

minas de material plastico econdémica y que funcione ‘correg
tamente, al mismo tiempo que se evitan los inconvenientes

mencionados de las mangueras de riego conocidas y dé sus

. "

procedimientos de fabricaciédn. KX

-0,

Este problema se soluciona con el invento;.seguin
la solicitud, por el hecho de que crea una mangueéa’ée rie~-
go de material pléstico, fabricada con al menos una lémina
rlana soldada al menos a lo largo de una unidn longitudi-
nal, que se provee de orificios, que se cubren con una o va
rias tiras de lamina soldadas con la manguera, caracteriza-
da por el hecho de que las uniones soldadas de la tira de
lémina o de las tiras de lamins con la lémina plana se si-
than en la superficie proyectada de la manguera y dentro de

las uniones longitudinales, al mismo tiempo, que la o las
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tiras de limina se dispone o disponen en la superficie ex~

terior de la manguera.

Las tiras de lamina se fijan con preferencia por
medio de dos uniones soldadas enfrentadas, de manera que

cubran los orificies puenteandolos.

Las dos uniones soldadas enfrentadas son trans-
versales gl eje longitudinal de la mangvera. En otras
formas de ejecuciodn g2 puede prever, que las dos uniones
soldadas enfrentadas de las tiras de lamina sean paralelas
entre si, pero oblicuas con relacibn al eje longitudinal
de l2 manguera, siendo también posible, que las‘uniones sol
dédasﬂizzén”formadas por dos puntos de soldadura enfrenta-

dos diasgonslmente,

-----

En el caso de que se utilicen dos laminas planas,

pueden estar perforadas las dos, peroc con preferencia sblo

L]
-

se perfora una de las léminas planas y precisamente aque-
1la que después formard la mitad superior de la manguera

de riego. Los orificios se pueden prever en la manguéra

. O

con una distribucidn regular o irregular. La tira de léami-

- 4y,

na puede puentear o cubrir uno o varios orificiosw..--

La disposicidn segln el invento de la tir;-&é 14~
mina o de las tiras de lamina da lugar a que se amortigiie
de forma ventajosa el efecto de lavado de un chorro de
agua libre y que el agua sdlo gotee en una zona grande, de
modo que el humedecimiento de la tierra se produce de una
forma mas uniforme y, por lo tanto, eficaz, que con las
mangueras de riego, segin el estado de la técnica.

La forma de ejecucidn, segun el invento, da lugar

a un considerable ghorro de material con relacidn a las
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La manguera se puede fabricar con materiales plésti
cos cualesquiera, Que permitan el enrollamiento, pero que
deben poseer una resistencia suficiente para que puedan
soportsr el tratamiento ususl en la agricultura, como por
ejemplo el arrastre sobre terrenos pedregosos. Materiales
plésticos apropisdos son, por ejemplo, las poliolefinas,
como polietileno, polibutileno y copolimeros. de olefinas.
Cuando se fabrica la manguera con dos laminas planas, pue-
den ser éstas de materiales plasticos distintos y las la-
minas pueden estar tenidas con distintos colores.

Otras ventajas, caracteristicas y posibilidades de
aplicaéiéﬁ‘del presente invento se desprenden de la des-

cripeidn que sigue, basada en los dibujos.

La figura 1 representa esquemdticamente y en pers-

pectiva la forma de ejecucidén preferida de la mangrexa, en

* 9 L4

la que se destaca en especial la disposicidén de la tira de

lémina. .
‘#awe-e ~-big figura 2 representa una planta de la manguera
aplanada. T

- - -

. w0

La figura 3 representa una seccidén de la mangnera,

segln la figura &. )
La figura %a representa en detalle una seccidn a
mayor escala de un orificio y la superficie inferior de la

manguera aplanada.

La figura 4 representa en perspectiva la manguers
con tira de léamina continua.

La figura 1 es una representacidén de una parte de
la manguera de riego en la forma de ejecucidn preferida y

en estado hinchado por la presidn interior del agua intro-
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ducida en la manguera. En ella representan 1) las uniones

longitudinales de la manguera, que estéd constituida por dos

lar.nas planas (4), mientras que (3) representa las uniones|

soldadas enfrentadas de la tira de lamina (2).

La figura 2 representa una planta de-la manguera
de dos liminas plénas (4), en 1la que el orificio (5) se
representa con linea de trazo discontinuo debajo de la tira
de lamina (2).

Las figuras 3 y %a representan una seccibn de la
manguera aplanada a la altura del orificio (5), representin

dose en ellas con claridad el regruesamiento (6) de los

o, e gy

bordes.

La figura 4 representa una parte de la manguers de
riego en estado hinchado por la presién interior del agua
alojadz en la manguera. En ella son (1) las uniogesnlongi-
tudinales de lz manguera y (%) las uniones soldadag.de la
tira de lémina (2), que cubre los orificios (5) a izquierda
¥ = derecha de las uniones soldadas (3). El mateéi;i de la
tira de lamina puede ser un material pléstico distihﬁb al
de la manguers. Eventualwmente, las tiras de lémingi%émbién |
pueden ser de material compuesto. n

De acuerdo con lo anteriormente expuesto, se puede
situar la tira de lémina (2) siempre simétricamente encima
del orificio (5) o de los orificios (5). ZEn la disposi-
cibén de la tira de lamina (2), segim figura 1, se obtiene 1l
ventaja de que la tira es abombada en sus dos cantos longi-
tudinales, cuando se llena la mangusra. Con ello se indepen

diza la salida del agua de la posicidn, es decir, que tan~

bién queda asegurada en el caso de que la manguera, Provis-

|
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ta de orificios unicamente en un lado, se tienda por des- J

cuido con los orxrificios hacia abajo.

La manguera se debe fijar el suelo por medio de
estribos de alambre distanciados entre si, para que no
yueda ser desplazada por el vieanto. Las tiras de lémina
pueden ser de colores cualesquiera, después de determina-
dos tramcs, de manera que las tiras representen una refe-~
rencia de distancia.

En el caso de que la manguera, segun el invento,
ge fabrique con dos bandas de material pléstico planas,
gue se sueldan e¢ntre si a lo largo de dos uniones longitu-
dinales, se puede enrollar sin problemas, a pesar de la
presencia de las tiras de lémina, lo que brinda una consi-
dersble ventaja frente a las tuberias con paredes rigidas.

Las separaciones entre los orificios de la-mangue-

ra de riego se adaptan al tipo de plantas, siendo, por

ejemplo para tomates, de 0,6 m y para cafia de azlcar, de

vy e i 2S30T1 i 2108 se realizan de tal forma, que,.los

bordes experimenten un regruesamientc de material, .con lo

- . .

que se evita, por un lado, desgarramientos que arrancan de

.
TR
e b *

ellos y, por otro, se obtiene un efecto de tobera?'eé de-
cir, Que no se produzca un estrangulamiento del chorro de
agua. Los orificios de diametro exacto (por ejemplo 1,30
mm de difmetro) se cubren por medio de una tira de lémina
gcontinua soldada sobre la lamina plana y, con preferencia,
por medio de tiras de lémina irdividuales, que cubren los

orificios, Eatas tiras de lamina preferidas se sueldan con

la laminz superior de tal modo, gue las dos uniones soldada

opuestas de la tirs se hsllen entre las dos uniones longi-

E
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tudinales de la manguera. Con esta disposicidn, el cierre |
mantiene siempre la separacidn prevista y el agua mana uni%;fi
formemente, incluso con una presién de impulsidn distinta.
Es evidente que la cantidad y el didmetro de los orificios |~
pueden ser variados arbitrariamente. Asi por ejemplo, tam-':
bién es posible disponer los orificios en grupos.

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que se
solicita deberd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Manguera de riego, que siendo de material
plastico y fabricéndose con al menos una lémina plana, sSol-
dada al menos a lo largo de una unién longitudinal, provis-
ta de orificios, que se cubren con una o varias tiras de

1idmina soldadas a la manguera, esencialmente caracterizada
(=] ]

por €l hecho de que las uniones soldadas de la tira de 1la-

mina o de las tirss de lémina con la lamina plana ‘s€ reali-
zan dentro de la superficie proyectada de la manguera y den
tro de las zonas definidas entre las uniones longrtu&inales.

al mismo tiempo qQue la o las tiras de lamina se dispone o

" Sa»

disponen en la superficie exterior de la manguera..,...
2.- Manguera de riego, segin la reivindieseidn 1,
caracterizada por el hecho de que las tiras de lamina se fi

jan por medio de dos uniones de soldadura enfrentadas.

3.~ Manguera de riego, segin la reivindicacidn 2,

caracterizada por el hecho de que las dos uniones soldadas
enfrentadas de la tira de l&mina son transversales al eje

longitudinal de la manguera.

4.~ Manguera de riego, segun la reivindicacidn 2,

caracterizada por el hecho de que las dos uniones soldadas !

enfrentadas de la tira de lamina son paralelas entre si ¥y
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estén inclinadas con relacién al eje longitudinal de la

manguera.

5.- Manguera de riego, segin la reivindicacidn

dadas enfrentadas de la tira de lémina estén formadas por‘”
dos puntos de soldadura opuestos diagonalmente entre si.
| 6.~ BSe reivindica por tlitimo como objeto sobre _
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
" MANGUERA DE RIEGO.
Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la preseﬁte memoria descriptiva que consta de diez pAginas

mecanografiadas y dibujos que se acompahan.

Madrid, 1 g¢ Junio de 198%

0 UNG \

-----

2, caracterizada por el hecho de que las dos uniones sol~ [~
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