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El presente modelo de utilidad se refiere a comylejoq
multicapas destinados principalmente a la fabricacidén de cdpsu-
las para el cierre de recipientes de materia pldstieca, como por
ejemplo botellas.

Se conoce el utilizar actualmente pars cerrar ouerpos
huecos constituidos por ejemplo de matéria pldstice o ée cual-
quier otro tipo de embalaje, cdpsulas u opéreulos redondos o
de otra forms, recortados enm hojas multicapa, que obturan de
manera estsnoe los oitados embalajes. Los materiales general-
mente empleados para constituir estas cdpsulas de taponado son
el polietileno, el polipropileno, el policloruro de vinilo o
el poliestireno; la obturacidén de los embalajes por la citada
cdpsula se obtiene por solidarizacidén del complejo multicaya y
del embalaje por termosellado. esea’s

Las hojas multicapa utilizadas comprenden principal-
mente una hoja delgada de aluminio, una cape de cola ¥ nnéib?-
l1fcula de materia pldstics.

Por medio de cdpsulas hechas a partir de tales com-
plejos multicapa, termoselladas sobre los embalajes en laqbpqp-

diciones adecuadas, se obtiene un cierre estanco, indispeqegb}e
Pare la buena conservacién del producto acondicionado en.eé:}ép-
balaje. | .

la necesidad de un cierre estanco entrafia sin embar-
g0 para la cépsula diversos inconvenientes.

En particular, la apertura del embalaje, en el momen-
to de la primera utilizacidn, es poco prdctica y es preciso em-|
plear instrumentos puntiagudos o cortantes pars perforar la
cdpsula., Si no se dispone de tales instrumentos, se puede per-
forar la ecdpsula eventualmente por medio de un dedo o ds wuna

uiia, pero, en el caso en que los Productos acondicionados de-
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b;n ser guardados esteriles durante tanto tiempo como sea po-
sible, estos metodos Ro son recomendables,

Ya se :a propuesto remediar estos inconvenientes uti
lizendo un complejo multicapa, gue, ademss ¢e 1la estanquidad |
aportada por su'ternosallado sobre el gollete del reeipienfe,
presenta la particularidad de ser "pelable", es decir de arrag
carse facilmente coan la zano de la superficie del gollets en
el momento de la primere utilizacion del embalaje.

Is solicitante ha realizado, eu particular, tales
complejos que han comstituido el objeto de solicitudes de pa-
seute frencesas Ne 78 33 243 depositada sl 24 de Noviembre de
1978 y §e T9 28 953 depositada el 23 de Noviembre de 1979.

Ia solicitud N2 78 33 243 describe pues un complejo
bicaps que comprende unna hoja de aluminio y una capa adjhgeiva

compuesta por dos copolfheros, siendo estos dos copoliﬁsroc,

respectivamente, copolimeros injertados obtenidos por pQiime-

” e’ }
rizacidn del etilsmo o dal propileno e imjerto sobre el polie-!

tilenc o0 el poliprovilenc de un acido carboxilico moncetildw

IR AN

nico insaturado. o 0% .
Zate complaje da una satisfzceisn total, de uma.?

st

ma genaral, pars el ciarre de botellas de leche, en part§c§1

lar para el cierre de botellas de lsche denominada "URT" Yh&fqi
alta temperatura), paras las cusles el rellsnade da las bote- f
1lzs con la leche esterilizada a alta temperasurs (150¢C apro=:

zinademente) se ofectuz en condiciomes estériles, efectuando- %
ge s continuacion sl termosellado de las botellas sn condicio-é
nes esteriles, %

Puede suceder qus el ciz2rre das la botellz no sea esw}
tanco st un cierto numero de casos, por otra parte poco frecuq;

tas, Zn el caso de la leche denominada "esterilizads", por
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éjemplo, la botella se llema con leche que no ha sufrido ningud
tratamiento tsrmico,; el termoselladc 3¢ efectus y 2 continua-
cion se realiza ls esterilizacion de 1a leche colocaado la bo-
tslla en un esterilizador 2 1259C, durante aproximsdamente 15
minutos, T1 tratamiento térmico efsctuadoe durants la esterili-
zacion puede pesrjudicar la estanquidad de la botella en un
oumero limitado de casos, Sin embergo, la solicitante ha bus-
cado poner & punto un complejo que permite obtensr, en tanto en
cuanto gsea posible, raclplentss estancos cerrados con sste come
plsjo. |

La solicitante ha llegado a una solmeion por msdio dé
un complejo tricepa que compreande:

3) una hoja metglica,

b) una pelfeula de poliolefinme,

¢) una capa de adhesivo que une 13 nojs metdlica con
la pelfonla de poliolefina y comstituida por dos compueshog

*
XX R N4

A 7 3B, : IR
siendo el compuesto 4 un copolimero de una monoeolefina al;fé-?

tica y de ua scido carbax{lico momoetilenicanente insaturado

que tenga una buene adherencia con ralacicn & la koja aeﬁgg;ca;

* > =
AR

¥ 2 la pelicula de poliolefina, e ;
siendo sl compuesio B un compuesto apto pera di%gi- %
nuir la adhersucia del compuesto A con relaciocn a la hoje mete=
lice y/o a la pelfcula de poliolefiza. -
Tales complejos tricapa estan descritos en la solici<
tud ds patente francesa n¢ 80.19 404, del ¢ de Septiembre de ;
1980, de la cual s titular 1z solicitanis. ;
Sin embvarcgo, proéiguiendo sus trabajoé, la goliciten~
te ha puesto 2 punto un complisio mes oficaz, optimando el es-

pesor de log difesrentses compuesios del complejo,
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E]l objeto del presente modelo de utilidad es pués un
comple jo pelable y destinado principalmente a la obturacidn de
una botella de leche esterilizada.

A este efecto, el modelco de utilidad tiene por obje~
%0 un complejo multicapa, destinado principalmente a lg fabri-
cacién de opérculos 0 de cdpsulas para el cierre de un recipieg
te complejo que comprende:

a) una hoja metdlica,

b) una pelicula de poliolefina,

c) una capa adhesive que une la hoja metdlica y 1la
pelicula de poliolefina constituida por dos componentes A y B,

~ siendo el compuesto 4 un ¢opolimero de una mono-ole-
fine elifdtica y de un deido carboxflico monoetilénicamente ip
satursdo que tenga una buena adherencia con relacidn a lg hvja
metdlica y a la pelfcula de poliolefina,

- siendo @l compuesto B un compuesto apto pare diﬁﬂ&r
nuir la adherencia del compuesto con relacién s la hoja m;;éli
c8 y/0 a la pelfoula de poliolefina,

caracterizdndose este complejo porque la citada=Qo§a

.
A X AR ]

metdlica tiene un espesor comprendido entre 30 y &5 mioraa;;[

porque la citada pelicula de poliolefina tiene un espeeor-}??r
prendido entre 10 y 30 micras, y porque la citada cepa adhggil
va tiene un espesor comprendido entre 0,5 y 6 mioras.

El compuesto A es un copolimeroc de una mono-olefina
alifdtica y de un d¢ido carboxilico monoetilénicamente insatu-—
rado. Bste copolimero puede obtenerse princiralmente por poli
merizacidn del proplleno e injertado de una pequefia cantidad,
en general menos del 5 % en peso, de un dcido carboxilico insg
turedo; este dcido puede ser, por ejemplo, el dcido aordilico o

el doido metacrilico.
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En el caso en que el ¢ompuesto 4 sea un copoiimero
del propileno tal como se ha definido anteriormente, la pelicu-
la de polioclefina puede ser polipropileno, el compuesto B puede
ser entonces un copolimero dsl etileno y de un dcido carbox{li-
co monoetilénicamente insaturado.

Bste copolimero del etileno puede obienerse princi-
palmente por polimerizacidn del etileno e injertado de una pe-
quefla cantidad, en genmeral menos del 5 % en peso de un dcido
carboxilico monoetilénicsmente insaturedo; este dcido puede sex
por ejemplo el.dcido acrilico o el dcido metacrilico.

la capa adhesive pusde contener, de forma general, de
20 a 80 % en peso del compuesto A y de 80 8 20 ¥ en peso del
compuesto B, y preferentemente de 80 & 60 % en peso del compuesg)
to Ay de 20 a 40 % en peso del compuesto B, coss’s

Is hoja metdlica, por ejemplo une hoja de aluminio,
puede tener un espesor que puede estar comprendido entre {}:q
75 micras y, preferentemente entre 30 y 70 micras. )

Ia capa adhesiva puede tener un espesor comprenq;gg
entre 0,5 y 6 micras, y, preferentemente, entre 2y § miqu§5

LR

La pelicula de policlefine puede tener un espeson.

L)
son e

conmprendido entre 10 y 30 micras y, preferentemente, entre.13.

0
et .

¥ 25 micras.

De forme general, 10s complejos multicapa segin el
presente modelo de utilidad, convienen para el taponado de re-
cipientes que posean cualquier forma, tales como botes, bote-
llas, etc.; estédn perfectamente adaptados para formar c¢dpsulas
de cierre de botellas que contengan productos liguidos.

Estdn particularmente indicados para el cierre de bgo
tellas de leche esterilizsde, em la que la botella, una vez 11%
na de leche y cerrada, debe sufrir un tratamiento térmico a
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;proximadamente 125°G durante la esterilizacidn.

El ejemplo siguiente estd destinado a ilustrar 1la
invencidn.
EJBMFLO

Este ejemplo se refiere a un complejo multicaps se-
€in el modelo de utilidad y a ensayos de estanquidad y de pe-
labilided efectuados en recipientes obtenidos con el citado

comple jo.
cidn del co tica

Se prepara en primer lugar una suspensidén S1, por
disolucidén en heptano a 150°c de dos copolimeros A y B: el
copolimero A es un polipropileno de grado 2 (segin la norme
ASTM D 1238, carga 2,16 kg a 23000), que contiene 1 % en peso
de dcido acrilico injertado; se ha agregado en cantidad_$al
que su concentracidén en la solucidén sea del 4,2 % en peso.

El copolimero B es un polietilenc injertado de:d¥le-
vada densidad (d = 0,960), de mesas moleculares en peso iﬁ ;
110000 y en numeroc Mi = 13000, que contiene 1 % en peso de ,

[ AN X &1

dcido acrilico injertado. Se agrega en cantidad tal que. #q

concentracidn en la solucidén ses de 1,8 % en pesc. eeee

» & o
sqee

Se obtiene la suspensidén Sq refrigerande bruscqpen:e

v ¢
‘.. ..

2 40° la solueidn.

Ia suspensidn final S se obtiene dispersando por
egitecidn en ls suspensidén St a 20°C, wm polvo comstituido por
una mezela 8l 70 % en peso de A y al 30 % en peso de B.

El polvo se agrege en cantidad tal que la concentra-
¢ién final en polimero sea del 18 % en peso.

Se enluce con la suspensidén y por medio de un rodi-
110 de transferencia una hoja de aluminio de un espesor de 50

micras.
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Se hace pasar a continugcidén la hoja enlucida en un
tunel de 120°C para eliminar el disolvente, y a continunmcidn
sobre un cilindro 1levado a 240°C para fundir el depésito.

3e obtiene de este modo un complejo bicapa, que se
calandra a 240°C entre dos cilindros con una peliculs de poli-
propileno con un espesor de 20 micras.

Se obtiene de este modo ¢l complejo multicape segin
la invencidn.

Ensayo de sestanquidad

El oomplejo se sella a 230°C durante 4 segundos,
siendo el aplastado de 3 mm, sobre botellas de polietileno de
elevada densidad (d = 0,960) de masas moleculares en peso My =
100000 y en ntmero Mn = 12000 y que contienen leche.

Ia esterilizacidn se ha efectuado a 125°C, durauss
15 minutos, en un esterilizador, bajo una presidn de vapor de

agua do 2 bares. DA

ey ¢

Ias botellas se colocan durante 10 dfss & 40°C en

una estufa.

Mo se observa ninguna fuga en las 1000 botellass en~

sayadas. e
X AR

o de ab S
ntt,

Se miden los esfuerzos de arranque del complejo se-
11ad0 sobre las botellas por medio de un aparato de ensayo en
traccid# de materias pldsticas INSTRON, dotado con un equipa~
miento especial que mantiene la botella sélidamente por su go-
llete en una mandibula inferior mévil, inmovilizandc una mandi
bula superior fija la cdpsula por la lenglleta; el esfuerzo de
arranque se ejerce en un plano sensiblemente perpendiculer al
Plano de scldadura de la cdpsula sobre el gollete.

las cdpsulas son as{ arrancadas en la superficle del
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- 20llete sin desgerre y de una manera total. E1 esfuerzo de

traceién se ejerce & una velocidad constante de 500 mm/minuto.

Los esfuerzos de pelado obtenidos son del orden de
1 daN.

Estos ensayos muestran que los complejos segin la inj
vencidn son pelables, al tiempo que permenecen estancos, ya
que, segvn el ensayo empleado, pueden considerarse como satis=
factorios, valores de fuerza de pelado que van de 0,6 2 1,25
daN. '

En el dibujo adjunto se explica con més detalle un
modo de realizacién del modelo de utilidad.. '

la figurz 1 muestre en perspectiva un envase, tal
como una botella con el complejo, & modo de tapén, dispuesto
sobre su boca; la figura 2 muestra una seccidn segin el .pldno
de corte A-A de la figura 1, del complejo segin el presente mg
delo de utilidad; y la figurs ) muestra un detalle a meydr.ss-
cala de dicha seccidén transversal de lz2 figura 2.

Zn estos dibujos representan: 6 el complejo multiea-

tede

pa; 4 el recipiente tal como une botella; 5 la lengllieta; -.2;19

*ae

capa de poliolefina; 3 la capa adhesive constituida por 1ve,
productos A 4 B; y 1 1a capa de aluminio de complejo mult;i;;a:-.-
pe. v’

En la figura 3 se han representado los espesores de
las tres capas en proporceidn, presentando la capa 1 de alumi-
nio un espesor aproximado de 50 m; la capa 3 adhesiva de 433,
un espesor aproximade de 5 /BY la capa 2 de poliolefina un eg
pesor aproximado de 25 /8.

Descrita suficientemente la naturalseza del invento,

as{ cono la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas, son sug
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ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES
1.- Complejo multicapa, especialmente para el cierre
de recipientes de materia plastica, en forma de opéarculos o de
capsulas para el cierre de un recipiente, del tipo que compren
de:

a) una hoja metélica (1),

b) una pelicula de polidlefina (2),

Cc) una capa adhesiva (3) que une la hoja metalica y la pe-
licula de polioleflna constituida por dos componentes A y B:

- siendo el compuesto A un copolimero de una monoolefina
alifatica y de un acido carboxilico monoetilanlcamente insatu-
rado que tenga una buena adherencia con relaciéon a la hoja me-
talica y a la pelicula de poliolefina,

- siendo el compuesto B un compuesto apto para disminuir.
la adherencia del compuesto A con relacidon a la hoja metalica
y/0 a la pelicula de poliolefina, caracterizad) porque cdapiyn
de entre la citada hoja metalica tal como de aluminio (i), que
tiene un espesor comprendido entre 2% y 75 mieras y, prefeg$p-
tementa, entre 30 y 70 mieras, y la citada pelicula de ponidle
fina (2) que tiene un espesor comprendido entre 10 y 30 miepas,
preferentemente entre 15 y 2% mieras, una capa adhesiva (3;)”**

tiene un espesor comprendido entre 0,5 y 6 mieras y, preferen-

temente entre 2 y 5 mieras.
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2 .- Complejo multicapa, especialmente para el cierre
de recipientes de materia plastica, tal y como queda sustancial
mente descrito en la presente memoria e ilustrado en los adjun-
tos dibujos.

Esta memoria consta de 11 hojas, escritas a maquina

por una sola cara.
"L JiH WM
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