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H B M O R I A  D E S C R I P T I V A
La presente invención se refiere a un dispositivo

renovador de" aire existente en un local calefactado, el
cual ha sido concebido como medio para la recuperación
del calor existente en el aire de extracción o de renova -
ción de un local o ambiente calefactado, siendo dicho ca -
lor reutilizadc para el calentamiento de un flujo de aire

* .
nuevo impulsado hacia el referido local. . J

. * *.El dicpositivo objeto de la invención se basa *gp^a
actuación combinada de una bomba de calor, del tipo aire -

* *  *aiiTn o aire-agua y de un mtercambiador de calor, aetuán -
do ambos elementos en serie, de modo que en primer lugar
actuará el intercambiador de calor para seguidamente ,a?c -
tua.r la propia bomba de calor. * ,***..

El intercambiador de calor se constituye meditóte la
combinación funcional de dos baterías, aire-fluido.*y.flui-J
uo-aire, una de las cuales define una batería primaria por 
ie que circula el aire caliente de extracción o procedente 

i local calefactado, mientras que la otra define una ba­
laría secundaria y por ella circula el aire nuevo exterior 
y frió destinado a ser impulsado hacia el propio local. La 
batería considerada como primaria se encuentra dispuesta a 

nivel inferior con respecto a La batería secundaria, 
siendo ambas independientes físicamente pero interconecta- 

térmicame'.ie mediante un circuito que contiene un fluí



do frigorífico adecuado, como por ejemplo R.22.
El volumen del fluido frigorífico líquido es tal que ! 

solo llena la batería primaria del aludido intercambiador 
de calor, mientras que la batería secundaria estará llena 
de fluido frigorífico en fase vapor.

Al entrar en contacto el aire de extracción caliente 
oon la batería primaria del intercambiador de calor, .y el 
aire nuevo exterior frío con la batería secundaria, la..

ansmisión de la energía térmica desde el fluido del aire
^aliente oe extracción al del aire nuevo exterior y fjgíon * . *
se realizará por cambio de fase, mediante evaporación'd*el
fluido frigorífico líquido contenido en la batería prima -
ría y el correspondiente transporte automático del fluido

*  *  ** *
frigorífico en fase vapor, desde la parte superior de*la

*  ^  *  *  +batería primaria hasta la parte también superior de**ia ba­
tería secundaria, donde se condensará y cederá el calor de 
condensación para retornar con gravedad el fluido frigorí­
fico líquido desde la parte inferior de la batería secuii - 
daría a la parte asimismo inferior de la batería primaria, 
para comenzar nuevamente el ciclo de evaporación-condensa-
c ion.

ti trasvase del calor únicamente se realizará cuando 
la temperatura del aire caliente de extracción sea superioi 
a la del aire nuevo exterior de impulsión, ya que en caso 
contrario quedará bloqueada la transferencia de calor.



En cuanto a la bomba de calor propiamente dicha, la 
misma comprende un compresor, un condensador, un evapora­
dor y una válvula de expansión termostática, así como los 
correspondientes tramos de tubería que enlazan los aludi­
dos elementos determinativos del circuito frigorífico de 
la bomba de calor.

El conjunto se complementa con un extractor qup ex­
trae el aire caliente del local para hacerlo pasar ponda 
batería primaria del intercambiador de calor y por el pro
pie evaporador de la bomba de calor, contando además.pon

+ ** * ^un ventilador para impulsar el aire nuevo hacia el propno
local, previo paso por la batería secundaria del intercam

*  +

biador de calor y del condensador de la bomba de calor, 
con la particularidad de que a la salida del.aire cállen- 
te impulsado hacia el local se halla dispuesta una resis­
tencia calefa":ora.

Para facilitar la mejor comprensión de las caracte­
rísticas y ventajas derivadas del dispositivo objeto de 
ia presente invención, se va a realizar una descripción 
oetallada en base a una única hoja de planos, que se accm 
pana a la presente Memoria Descriptiva formando parte de 
la misma, y en cuya hoja de planos se ha representado a 
título meramente orientativo y no limitativo, el esquema 
correspondiente al dispositivo formado básicamente median 
te el intercambiador de calor y la bomba de calor aire-air(



debidamente acoplados y formando una unidad compacta.
Según se puede observar en la comentada Figura, el

dispositivo que se preconiza comprende básicamente, como
ya se ha mencionado, un intercambiador de calor y una bom
ba de calor, de tal modo que el aludido intercambiador de
calor comprende una batería primaria -1- y una batería se
cundaria -2-. Por la batería primaria -1- circulará en pri
mer lugar el caudal de aire de extracción procedente .del

* .
local, en el sentido representado por la flecha B, mié&*-
tras eme por la batería secundaria -2- circulará en pjriner

! **lugai hl caudal de aire nuevo y exterior destinado a* bgr
impulsado hacia el propio local en el sentido que muestra
la flecha A, con la particularidad de que ambas baterías

*  * ,-1 - y -2- se encuentran conectadas mediante los cirdaa/tos 
-3- y -3'-, que contienen un fluido frigorífico adecúalo y 
en los que están intercalladas respectivas válvulas*-^ y 

- para el llenado o vaciado de tales circuitos -3- y -3'- 
En cuanto a la bomba de calor, debidamente acoplada 

e interconectada con las baterías que determinan el ínter- 
cambiador, la misma comprende un compreor -6-, un condensa 
der -7- y un evaporad oí" -3-, con la particularidad de que 
el compresor -6- se encuentra interconectado al evaporador 
-8- mediante la tubería -10-, así como interconectado tam­
bién al condensador -7* mediante la tubería. -11-, mientras 
que el aludido evaporador -8- y el condensador se en -
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cuentran interconectados__ fiante la tubería -12-, en la
que se ha intercalado una válvula de expansión termostá-? 
tica -9-. Asimismo se ha previsto un termostato -13-, ce 
mo medio de seguridad de funcionamiento del dispositivo
en función de la temperatura del aire a la entrada del „ 
vaporador -8-.

Con esta constitución del dispositivo y previamente.a
realizado el vacío en el intercambiador de calor y coimes-

* .
pondiente llenado de su circuito interno con el volumen *a-
decuado de fluido frigorífico, la batería primaria -1- ¿e

*  *  *  '* w *dicho intercambiador de calor se encontrará llena de'flui­
do frigorífico en fase líquida, mientras que la batería s_e
cundaria - 2-  estará llena de fluido frigorífico en fásé va

* + +

por, De este modo, entrando en contacto el aire de éastrac- 
ci&n caliente procedente del local, con la batería yri&arii. 
-1- y el aire nuevo exterior frío con la batería secnúa&a - 
ida -2-, la transmisión de la energía térmica desde el flu 
jo de aire de extracción al del aire nuevo se realizará, 
por cambio de fase, mediante evaporación de'l fluido frigo­
rífico líquido contenido en la batería primaria -1- y el 
transporte automático del fluido frigorífico en fase de va 
por desde la parte superior de la batería secundaria -2- 
t.a través del. circuito -3'-), donde se condensará y cederá 
el calor de condensación, retornando por gravedad el flui­
do frigorífico líquido a través del circuito -3-, desde la
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parta inferior de la batería secundaria -2- a la parte in-4'i 
ferror de la. batería primaria -1-, comenzando nuevamente 
el ciclo de evaporación-condensación.

El flujo o circulación del aire de extracción procel 
dente del local y que pasa a través de la batería primaría 
-l- y a través del evaporador -8- de la bomba de calor, se 
realiza mediante un extractor -̂ 14-, mientras que la circu­
lación del aire nuevo impulsado hacia la salida indicada

* - * * *Dor la. flacha A, flujo de aire que se hace pasar a través 
^ b a t e r í a  secundaria y del condensador -7-, se. rea 

mediante un ventilador -1 5 *n de modo que dicho aire 
ÍTurnlsado es a su vez hecho pasar a través de una resisten 

de apoyo de calefacción -16- prevista en la propia sa- 
i-cüí, del ventilador -li>- con la particularidad de qüe*éste 
 ̂ con una bride -17- para su acoplamiento al curres -
, pr -rf conducto de distribución del aire nuevo y* callen 

one e¡* impulsado ai respectivo local a calefactar.
De i fuá i forma, en correspond encía con la batería pr. ¡, 

mai -a -i" 1'̂  previ st-o en ia entrada de esta una brida
-ib- para el acoplamiento del respectivo conducto de ex - 
tracción, cr decir, conducto por el que será extraído el 
aíro del local para hacerlo pasar mediante el extractor-14-- 

travér de lo aludida batería primaria -1- y del evapora- 
(jer -S- pertenecí ent.e a la bomba de calor.

La condensación que se produce en el evaporador -6-
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1.- DISPOSITIVO RENOVADOR DEL AIRE EXISTENTE EN UN

LOCAL CALEFACTADO, que estando especialmente concebido como
medio recuperador del calor existente en el aire de extrac-

3 ción o de renovación de un local o ambiente calefactado,
siendo reutilizado dicho calor para el calentamiento de un
flujo de aire nuevo que es impulsado hacia dicho local, y* +
basándose el dispositivo en sí en la actuación combinaré *de 
una bomba de calor del tipo aire-aire ó aire-agua y de* un*

10 intercambiador de calor, estando conectados ambos elementos 
en serie para actuar en primer lugar el intercambiador.y*se 
guidamente la bomba de calor, esencialmente se caracteriza 
porque el intercambiador de calor propiamente dicho está 
formado por lo que pudiera considerarse una pareja d.e. bate- 

13 rías, urna de ellas primaria del tipo aire-fluido y la .pira 
secundaria del tipo fluido-aire, con la particularidad-.de 
que la batería primaria, a travos de la cual circulará el 
aire caliente de extracción, se encuentra situada a un ni­
vel sensiblemente inferior al que ocupa la batería secunda- 

20 ría, por la que circulará el aire nuevo exterior y frió des 
tinado a ser calentado c impulsado hacia el propio local, 
todo ello de modo que ambas baterías primaria y secundaria 
se encuentran ii si sámenle independientes y térmicamente in 
terconectadas por respectivos circuitos que contienen un 

2P fluido frigorífico adecuado, estando 1aaludida batería pri-



maria llena de fluido frigorífico en fase líquida, miantraá 
que la batería secundaria estará llena de fluido frigorífi­
co en fase vapor.

2.- DISPOSITIVO RENOVADOR DEL AIRE EXISTENTE EN UN 
LOCAL CALEFACTADO, según reivindicación primera, caracteri 
zado porque al entrar en contacto el aire de extracción ca 
líente con la batería primaria del intercambiador de calor
y el aire nuevo exterior frió con la batería secundaría,. 1* ^
transmisión de la energía térmica desde el flujo del aíre
de extracción al del aire nuevo, se realiza, por cambios del

* ' *fase, mediante evaporización del fluido frigorífico liquido 
contenido en la batería primaria y el correspondiente trans] 
porte automático del fluido frigorífico en fase de vapor, 
desde la parte superior de la batería primaria hasta Irá pa: 
te también superior de la batería secundaria, donde'sw con-] 
densará y cederá el calor de condensación para retornar po 
gravedad el fluido frigorífico liquido de la parte inferior 
de la batería secundaria a la parte inferior de la bateria 
primaria, realizándose el transporte automático del fluido 
frigorífico a través de respectivas tuberías o conducciones 
que conectan ambas baterías primaria y secundaria, con la 
particularidad de que el trasvase de calor desde la batería] 
primaria del intercambiador de calor a la batería secunda­
ria se realiza únicamente cuando la temperatura del aire de 
extracción es superior a la del aire nuevo y exterior de im

.".lí-g
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pulsión, quedando 
caso contrario.

3=i.- DISPOSITIVO RENOVADOR DEL AIRE EXISTENTE EN UN 
LOCAL CALEFACTADO.  ̂ ^

p -La resente Memoria Descriptiva consta de once ^  

jas foliadas mecanografiadas a doble espacio por una sola * 
de sus caras y de una hoja de dibujos. , ",
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