
I  N V n'N C I  O N

p.or'"UN PROC3)miENTO, CON SU MEDIO REáLISáDOR, DE EMBUTICIÓN 

DE PIDEáS PREF&BRIC¿iDdS.,ÉN RECIPIENTES Y* OBJETOS DE PLÁSTICO 

SOPLIDO", a favor'de la firma española VILL1R Y HENRIQUES, S.L. 

domiciliada en YIG-0 (Pontevedra), "Velasquez Moreno, ns 31".

MEMORId BESCRIPTIVi

La presente invención se re fie re  a un procedimiento, con 

su m edio'realizador, de embutición de piezas prefabricadas, en 

recipientes y objetos de p lástico  soplado.

En la  fabricación de artícu los de p lástico  soplado, ya 

sean cuerpos huecos o laminares, se trata en muchos casos de 

adicionarles elementos exteriores,' ta l como por ejemplo, las 

asas de un recip ien te, o de incrustar en una pared del obje­

to un motivo decorativo cualquiera que sea v is ib le  en la. mis­

ma, encontrándose entonces con garandes d ificu ltades para lo ­

grarlo ya que no solamente se requiere una sujeción completa 

sino también estanqueidad s i,  como en e l ca'so de las asas, se 

debe ev ita r toda solución de continuidad entre asa y pared, y 

tales asas no pueden ser moldeadas conjuntamente con e l re c i­

piente en sí sea por su posición.,, sea por su trazado, ya que 

no es posible soplar estos elementos en e l moldeo del cuerpo'.
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La finalidad de ecta invención es resolver e l problema en 

todos los casos, apeovechando precisamente la  fase del soplado 

en que e l p lástico  se encuentra en estado de flu idez pastosa 

que permite su adaptación a cuanto se encuentre en su camino.

31*"proced imiento obje'to de la  invención consiste en dispo­

ner una pieza prefabricada previamente, de cualquier material 
que convenga y la  cual lle va  solidarizada la  pieza a embutir 

en el objeto a soplar, constando esta pieza prefabricada de una 

lámina vinculada solidariamente a una o varias asas consistentes 

en barra, o barras axíalmente alineadas, y separada esta barra 

Ó de la  superficie de la  lámina una corta distancia de­

jando por consiguiente entre aquella y esta una ranura de anchó 

su ficiente para que a su través pía da f lu ir  la  pa sta en soplado 

a l encontrarse con la  citada barra vinculada a la  lámina por sus 

extremos en regimon de paralelismoj claro está que cmndo se tra­

te de barraj^iscontinua se formarán a su vez ranuras discontinuas, 

es decir, uná̂  ranura interrumpida en tramos.

Si se trata de adicionar a l objeto soplado un elemento ex­

te r io r  (como en el ca.so de asa antes indicado), cate elemento 

se vincula a la cara de la  lámina opuesta a aquella a la  que es­

tá vinculada la citada asa o asas, bien entendido quo e l nombre 

de asa, aunque aplicado a la  barra o barras antes mencionadas, 

y a l elemento p agregar, si se trata de asa de un.recipiente, de­

signan elementos absolutamente d istin tos en su función, e l p r i­

mero siempre necesario para la  pieza prefabricada, e l segundo 

solamente cuando se trate de embutirlo como elemento complemen­

tario  de objeto soplado, que lo  mismo'puede ser un asa que otro 

sa lien te cualquiera. Este elemento a aludir puede ser del mismo 

material que la  lámina y  asa a e lla  vinculada, o ser de.material 

d is tin to .
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' En la  pared del molde que haya de quedar en contacto con la. 

zona del cuerpo soplado donde haya de pcMErse ol precitado elemen­

to adicional (asa u otro elemento cualquiera en s . l ie n to ), se prac­

tica  un hueco de profundidad y sección adecuadas a l trazado del 

referida* elemento a añadir'para que en é l tenga alojamiento este 

elemento mientras se sopla e l objeto, y la  parte laminar de la  

piexa prefabricada qm da obturando así la  entrada de dicho a lo ja ­

miento, quedando por consiguiente orientada hacia e l hue co del 

molde e l asa o asas vinculadas a la  cara ex terio r de la  referida  

lámina.

Dispuestas así las cosas, a l sople.r e l objeto a moldear en 
*

material p lástico  pastosamente flu ido llegará una parte de su pa­

red a encontrarse con la. citada asa o asas de qquella pieza pre­

fabricada la  que rodeará abriéndose la  masa para, vo lver a cerrarse 

en la ranura o ranuras entre barra y lámina, y seguirá adhirién­

dose a la  cara exterior de la lámina y resto de la  po red del mol­

de sin solución de continuidad alguna, y a l desmoldear saldrá de 

su alojamiento e l elemento a añadir a l cb jeto j quedar perfecta­

mente vinculado a su pared respectiva y conseguida la. estanquei- 

¿ad de unión, s i es requerida, puesto que en ningún punto se ha

interrumpido la  pared del objeto, y la  barra orientada hacia e l
*

hueco del molde quedará en e l in te r io r  recubíerta por la  masa 

en e l hueco del recip ien te soplado, resultando solamente v is i ­

b le exteriormente la cara de la  parte laminar que lleva  vinculado 

e l elemento añadido.

S i solamente se trata de embutir en la  pared del objeto, ya 

sea hueco o, ^ó , una placa por ejemplo^ esta función la-asume en­

tonces le. propia parte laminar de la  pieza prefabricada, es de­

c ir ,  que ce prescinde de practi-car alojamiento alguno en e l es­

pesor de pared del molde.
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En este caso la cara exterior de la  parte laminar de la  p ie ­

za prefabricada lleva  la decoración o inscripción que se desee 

resulte aparente a l ex terio r del objeto soplado pero enrasado 

con dicha pared del objeto sin a lte ra r la continuidad de la mis­

ma, por ejemplo una lámina t̂ ue indique la naturaleza del conte­

nido d'el recip ien te, y como la estructura de esta pieza prefabri­

cada es la misma antes indicada, resultará su barra igualmente 

re cubierta en e l in ter io r del recip ien te, sin a lterar por contac­

to dicho contenido, puesto que tanto la citada barra como la  cara 

in ter io r  de la  parte laminar resultan siempre reoubiertas por el 

p lástico  de la  pared.

Con un ejemplo de rea lización  quedará completamente compren­

dida la invención, con referencia a las figuras de la  adjunta lá ­

mina de dibujos que lo ilustran, sin carácter lim ita tivo .

En los dibujos;

La f i g .  1 muestra en perspectiva la  pieza prefabricada, que 

en este ejemplo ha de atender a la  fija c ió n  de un asa;

La f i g .  2 es un corte por plano v e r tic a l de la  dispsición

de la  pared, del molde y fase de aproximación de la pared del ob­

jeto  que se está soplando; y

La f i g .  3 es la fase fin a l del moldeo del objeto soplado.

En 1 se indica la  parte"laminar de la  pieza prefabricada, 2 ' 

es la barra paralela que, en este ejemplo deja una ranura conti­

nua. entre e lla  y la cara correspondiente de 1,, siendo ^  e l e le ­

mento a vincular a l objeto a soplar, indicado en linea  de pun­

tos y que está previamente solidarizado con la  referida  parte la ­

minar 1 por la  cara opuesta a 2. En P se indica la  pared del ob-

je to  que se §sta soplando y que avanza hacia la  pared M,: del mol-'

de M cuya pared M' lleva  practicado e l alojamiento para el asa 

a añadir a l objeto.
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En la f i g .  3 se ve claramente como la masa ha rodeado a l asa 

2 y adherido a la  cara in te r io r , es decir, a la también orienta­

da. hacia e l hueco del molde, de la  lámina 1 sin que haya solución 

de continuidad alguna en la  pared del objeto soplado, y a s í, a l

desmoldear, quedará exteriorícente vinculada a l objeto, a través 
v-"*'

de 1 la citada asa J3 y dentro del hueco del objeto soplado que­

darán la barra 2 recubierta en P* por e l material de la  pared del 

mismo que en p'á recubrirá la  cara in ter io r de 1.

Dentro de la  esencialidad de la  invención son aportables va­

riantes de deta lle  asimismo objeto de la  protección que se reca­

ba. Podrá pues ser la pieza prefabricada del tamaño que convenga, 

y ser plana o curvada de acuerdo con e l trazado de la  pared a 

que haya de quedar adaptada, tanto si lleva  vinculado un elemen­

to a añadir a l objeto soplado como s i solamente es la  placa lo  

que interesa embutir. Si la  pieza prefabricada se hace también 

de p lástico , e l que forme las partes 1 y 2 tendrá lógicamente un 

punto de reblandecimiento superior a l del p lástico  del objeto a 

soplar. El elemento a añadir, en su caso, podrá tener cualquier 

forma y ser o ño del mismo material de la pieza base prefabrica­

da y del objeto soplado, haciendo e l alojamiento en la pared del 

molde de acuerdo con e l citado trazado del elemento a añadir, y 

siempre con su entrada obturada por la parte laminar de la re fe ­

rida pieza prefabricada base, es decir, por la  parte 1 de la  

misma, que en el caso de no ser necesario e l alojamiento en el 

espesor de la pa red del molde, puede fi ja r s e  a. la pared de este 

molde de un modo cualquiera, por ejemplo mediante una punta que 

la  deje colgada a la altura que convenga, si ha-de ser en plano 

v e r t ic a l de -la "expresada pared o inclinado lo  su fic ien te para que 

la  pieza 1-2 resbalara.
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Hecha la descripción del presente invento se declaran como 

nuevas y de propia invención las reivindicaciones siguientes:

1. -̂ *Un procedimiento, con su medio rea lizador, de embuti­

ción dé piezas prefabricadas^ en recipientes y objetos de plás­

tico  soplado, tanto si se trata de cuerpos huecos como lamina­

res, conseguidos por soplado de una masa de p lástico  su ficien­

temente flu ida para adaptarse a elementos que encuntre en su ca­

mino durante su soplado en e l in te r io r  de un molde conformador, 

c a r a c t e r i z a d o  porque la  pieza prefabricada a embu­

t i r  se constituye con una parte laminar que, por una cara lleva  

paralelamente solidarizada una barra de suerte que entre esta 

barra y la  citada cara quede una ranura continua o discontinua 

de anchura su ficiente para perm itir que la  masa de la  pared del 

objeto soplado fluya libremente a su través, y en e l caso de 

que se trate d'e añadir a l objeto a soplar un elemento cualquiera 

que, una vez desmoldeado e l objeto soplado, haya de quedar so­

bresaliendo de la  pared del mismo hacia e l exterior, este ele­

mento se vinoula previa y solidariamente a la  cara de la  expre­

sada lámina de la  pieza prefabricada opuesta a la  cara de dicha, 

lámina que tiene vinculada la  barra, y en la pared correspondien­

te del molde, en la zona donde haya de contactar la  pared del 

objeto soplado que haya de rec ib ir  e l mencionado elemento exte­

r io r  de añadido, se practica un alojamiento que permita introdu­

c ir  en é l a l referido  elemento a añadir, de manera que la  parte 

laminar de dicha pieza prefabricada quede obturando la- entrada 

de ese a lo jám ient^ por consiguiente la  barra vinculada a esta 

lámina quedará orientada hacia e l hueco del molde.

2 . -  Un procedimiento, según la  reivindicación 1, 'c  a -
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r a c t e r i z a d o  porque a l soplar e l objeto, su estado 

de flu idez permite que, a l encontrarse con la  barra de la pieza 

prefabricada, como elemento más avanzado ¿e la misma, se abre 

y rodeando a dicha barra vuelve a unirse en la  ranura entre 

barra y*cara correspondiente' de la  parte laminar, ya sea conti­

nua o'discontinua dicha ranura, siguiendo la  masa de la  pared 

del objeto soplado a adherirse a la  cara de la  referida parte 

laminar orientada hacia, e l hueco del molde y resto de la  pared 

del molde pero sin poder penetrar en el alojamiento del elemen­

to á añadir por obturar su entrada la lámina de la pieza prefa­

bricada,' de suerte que, a l desmoldear, quedará ese elemento so- 
t

lidariamente unido a l objeto soplado exteriormente a su pared, 

quedando dentro del hueco del mencionado objeto soplado la  ba­

rra y quedando a l exterior la  cara de dicha parte laminar, enra­

sada con e l plano de la. citada pared del objeto, y sin que en 

esta pared quede solución alguna de continuidad ni haya contac­

to del contenido del objeto hueco, en su caso, con las partes 

de la  pieza prefabricada orientadas hacia e l hueco del objeto, 

dado que siempre quedan recubiertas con e l mismo material de 

la pared de p lástico  del mismo.

3 ,- Un procedimiento, según la  reivindicación 1, c a ­

r a c t e r i z a d o  porque si se trata simplemente de iácrus- 

trar en una pared de un objeto soplado de p lástico  una lámina 

cuya cara, exterior haya de quedar v is ib le  y enrasada con e l 

plano de la  pared del objeto, la  pieza prefabricada se lim ita  

a su parte laminar y barra parale la, que por procedimiento s i­

m ilar a l del,caso anterior permiten la  firme incrustación de ' 1, ,
la parte laminar en la  referida  pared a l sbplar e l objeto, y 

la cara que qu? da a l exterior se decora o se practica en e lla  

la inscripción que se desee.

,7
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4 . -  Un procedimiento, según las reivindicaciones anterio­

res, para cuya rea lización  e l material de la  pieza prefabrica­

da a embutir puede ser cualquiera, y en e l caso de ser también 

p lástico , su. punto de reblandecimiento será superior a l del ma- 

teria^,.*pláctico que constituya e l objeto a soplar, y en todos 

los casos la parte fundamental de la pieza prefabricada a embu­

t i r  afectará trazado plano o se curvará de acuerdo con la  cur­

vatura de pared del objeto en que ha de embutirse.

5. '- Un procedimiento, con su medio rea lizador, de embuti­

ción de piezas prefabricadas^ en recipientes y objetos de plás­

tico  soplado.
, *

Según se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de ocho hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola 

oara y de una lámina de dibujos.

Madrid, a 27 de Noviembre de 1%1 

V I  L L ¿ R Y H E N R I Q U E S ,  3.  L

p. a.
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