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Ypor W PROCEDIMIZNTO, CON SU MEDIO REALIZADOR, DE EMBUTICISN
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domiciiiada on VIGO (Pontevedra), 'Velazquez Moreno, n? 3ln.

MEMORI. BESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimiento, con
su médierealizador, de embuticidén de piezas prefabricadas,en
recipientes y objetos de pldstieo soplado.

En la fabricacidn de arjiculos de pldstico soplado, ya
sean cuerpos huecos o laminares, se trata en muchos cagos de
adicionarles elementos sxterlores, tal como por sjemplo, la§
asas de un recipiente, o de inerustar en una pared dsl obje-
to wn motivo decorative cualguiera gue sea visible en la mig-
m2, encontrdndose entonces con gxandes dificultades para lo-
grarlo ya gue no sélamente se requiere una sujeéién completa
gind también éstanqueidad si, como en el caso de las ésas, se
debe ev;hhr toda solucidn de continuidad entre asa y parel, ¥y
tales agag no puéden ger nmoldeadas conjuntamente éon el recli-
piente en =i sea por su posicidn, sea por su trazago, ya que
no es posible soplar esto: elementos cn el moldeo del cuerpo,
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_ La finalidad de ecta invencion os rezolver el problema cn
todos los casos, apsovechando precisamente la fase del soplado
en gue el pldstico sc encucnira en estado de fluidez pastoss
que permite su adaptacion a cuanto se encuentre en su camino,

,Eﬂfprocedimiento obje%é de la invencion consiste en dispo-
nerzuna pleza prefabricada previamentey de cualquier material
que convenga y la cual lleva solidarizada la pieza a embutir
en el objeto a soplar, constando ecta pleza prefabricada de uma
léminé vinculada solicariimente a wna o variss asas concistentes
en barra, o barras exlalmente alineadas, y separada esta barm
§ barras, de 12 superficle de la 1imina una corta distancia de-
jando por conciguiente enire aquella y esta una ranura de ancho
guficiente narc que a su bravés pwe da fluir 1z mste en soplado
al encontrarse con la citada barra vinculada a le lamina por sus
extremos en regimen de paralelismo; clero estda gue cw ndo se tra-
te de barraﬁiscontinu& ge formaran a su vez ranuras Giscontinuas,
eg deciw, ung ranura interrumpica en trziios,

Si ze trate de adicionar al objeto soplado un elzmento ex-
terior (como en el c2co de asa antes indicado), ccte elemento
se vinculz a la carz de la 1lémina opueccta a aéuella a la gue es-
t4 vinculads le citads asa o asas, bien entendido gue el nombre
de asa, aungus aplicado a 1 barra o barras antes mencicnadas,

y ol clemento » czregar, si se trate de asa de un recipiente, de-
signan elcmentos absolutamente diztintos en su funcién, el pri-
mero siemprs necectrio parz la pileza prefabricada, el segundo
soluamente cuando ge trate de embubtirlo como elemento complemen-
tario de objéto soplado, que lo mismo puede ser un asa gue 0tro
saliente cualqulera. Iete elemento a aftadir puede ser del miémo
materlal que le lémina y asa a elle vinculada, o ger de material
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+  En la percd del molde gue hoya ds guedar sn contaeto con la

zonz del cucrpo soplado donde hays de th&rse el precitado elemen-

to adicional (z2sa v otro elsmento cualquiera en scliente), se prac-

tica un hueco de profundided y seccidn adecmwadag al trazade del

oo al v s mmd gt
referide’ elemento 2 afiadlir<gara guc en 81 tenga alojsmiento este

¢lenento mientrag ce sopla el objeto, y la parte lominmar de 1la

piexa prefabricada qw da obturande as{ la cntrada

- miento, guedando por consiguiente orientada hacia

molde cl asa o asas vinculadas a la cara exterior

lémina.
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Jispuestas asi les cosas, al sopler el objeto

L
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material pldstico pastosamcnte fluido llegard una

de dicho aloja-

el hweco del

de la referida

a moldear en

p2rte de zu pa-

red a encontrarse con la citada asa o asas de gquells pleza pre-

fabricada 1la gue rodearéd abriéndose la masa para volver a cerrarse

o ?
en la ranura o ranuras entre barra y ldmina, y seguird adhirieén-

dose a la cara exterior de la lamina y resto de la m red del mol-

de sin solucidn de continuidad alguns, y ¢l desmoldear saldra de

su alojamicnto el elemento a agadir al cbjeto,; gueddr perfecta~

mente vinculado a su pared respectiva ¥ conseguida la cstanguel-

dad de unién, =i ez requerida, puesto que en ningun punto se ha

interrumpido la pared del objeto, y la barrs orientada hacia el

hueco del molde guedard en el interior recubierta por la masa

en cl hueco del recipiente soplado, resultando solamente visi-

ble exteriormente le cara de la parte laminar gue lleva vinculado

el elemento afiadido.

21 solamente se trata de embubtir en la pered del objeto, ya ;

T . *
sea2 hueco o, 30, wuna placa por ejemplo; esta funcion la- asume en-

tonces le propia parte laminar de la pieza prefabricada, es de-

cir, gue se prescinde de practi-car alojamiento alguno en el es-

Pbesor de pared del molde,
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In este caso la cera ex terlor de la parte laminsr de la ple-
za prafabricads lleva 1la decoraeidn o ingeripeidn gue sge desec
esulte aperente al exterior del objeto soplado pero enrasado
cen dicha pared del cbjeto gin alterar ls continuidad de 1la mis-
ma , porygjemplo una ldmina gue indigque la naturaleza del contém
nido dél recipiente, y como ia estructura de esta pieza prefabri-
cada es la misma antes indicada, resultard su barra igualmente
recublerta en el Interior del reclpiente, zin alterar por contac-
to dicho contenido, puesto que tanto la citada barra como la cara
interior de la parte laminar resultan siempre reoubiertas por el
plédstico de la pared.

Con un ejempio de realizacidn quedars completamente compren-~
dida la invencidn, con referencia a lag figures de la adjunta la-
mina de dibujos ¢ue lo 1lustran, sin caracter limitativo.

En loes dibujosi

La fig. 1 muestrz en perspectiva la pieza prefabricada, que
en cste éjemplq ha de atender a la fijacion de un asa;

La fig. 2 es un corte por plano vertical de la dispsicidn
de 1é 18 red del molde y fase de aproximacion de la pared del ob-
jeto gque se esta soplando; y

La fig. 3 es la fase final del moldeo del objeto soplado.

En L se indica la parte laminar de la pieza prefabricads, 2
eg la bérra varalela gque, en este ejemplo deja una ranura cont{-
nua entre ella y la cara correcpondiente de 1, siendo 3 el ele-
mento a vincular 21 objeto a soplar, indicado en linea de pumn-—
tos y que ésté previamente solidarizado con la referida parte la-
minar 1 por 1g cara opuesta a 2, En 2 se indica 1a pa“ed del ob-
jeto que se egta soplando ¥y que avanza hacia la pared M7 del mol--
de I cuya.;ﬂxed ¥’ lleva practicado el alojamiento para el asa ‘

) a anadir al objeto,
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In la fig. 7 s¢ ve claramentc como la mesa ha rodecdo &l asa
2y adherido}a la cars interior, es decir, a ia también erienta~
da hacia el hueco del molde, de la limina 1 sin gue heya solucién
de continuidad alguna en la pared del objeto soplado, y asi, al
desmoldoar, quedard exteriormente vinculada al objeto, a través
de 1 1é‘gitada asa 3y dent;6 del hueco del objeto soplado que-
darﬁn la barra 2 reéubierta en g‘ por el material de la pared del
mismo que en B°7 recubrird la cara interior de l,>

Dentro de la esencialidad de la invencidn son aportables va-
riantes de detalle asimismo objeto de la proteccidn que se raca-
ba. Podrd pués ser la pieza prefabricada del tamafio gus convenga,
y ser plana o cuBvada de acuerdo con el trazsdo de la pared a
gue haya de guedar adaptada, tante si lleva wvinculado un elemen-
to & afjadir al objeto soplado como si solamente es la placa 1o
que interesa embutir, $i la pieza prefabricada se hace también
de pldstico, cl gue forme las partes ly2 tendrd logicamente un
punto de’reblagdecimiénto cuperior al del pldstico del objeto a |
soplar. El elemento a afiadir, en su caso, podrd %tener cualquier
forma y ser o no del mismo material de la picza base prefabrica-
da y del objeto soplado, haciendo el alojamiento en la pared del
nolde de acuerdo con el citado trazado del elemento a afiadir, y
siempre con su entrada obturada por la parte laminar de la refe-
rida pieza prefabricada base, es decir, por la parte 1 de la
misma, gue en el caso de mo ser necesario el alojamieﬁto en el
espesor de la m red del molde, puede fijarse a la pared de este
molde de un modo cualgulera, por ejemplo mediante una punta gue
la deje colgada a la altura gque convenga, si ha-de ser en plano
vertical de';g’expresada pared o inclihado lo suficienée p&ra que

la pieza l-2 resbalara.
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Hecha la descripeidén del presente invento ce declaran como
nuefés y de propia invencidén las reivindicaciones siguienteé:
- L.»"Un procediniento, éoﬁ su medio realizador, de embuti-
cidn éé piezas prefabficadas,en recipientes y objetos de plds-
tico soplado, tanto si se trata de cwerpos huecos como lamina-
res, gonseguidos por soplado de una masa de pldstico suficien-
temente fluida para adaptarse a elementos gue encuntre en su éa-
mino durante su soplado en el interior de un molde conformador,
caracte r'i z a d 0o porgque la pieza prefabricada a embu~
tir se constituye con una parte laminar que, por una cafa 1l gva
paralelamentz solidarizada una barra de suerte que entre esta
barra y la citada cara quede una ranura continua o discontinua
de anchura suficiente para pernitir gue la masa de la pared dél
objeto sopledo fluya libremente a su través, y en el caso de
que se trate ée afiadir al objeto a soplar un elemento cualguiera
que, una vez desmoldeado el objeto soplado, haya de gquedar s0-
bresaliendo de la pared del mismo hacia el exterior, este ele-
mento e vincula previa y solidariamente a la cara de la expre~
sade lémina de la pieza prefabricada opuesta a la cara de dicha
lamina que tiene vinculada la barra, y en la pared correspondlen-
te del molde, en la zona donde haya de contactar la pmred del
objeto soplado gque haya de recibir el mencionado e¢lemenito exte-
rior de ofiadido, se practica un alojamiento que permita introdu~
cir en €1 al referido elemento & afiadir, de manera que la parte
laminar de ﬁﬁcba pieza prefabricada qﬁede obtuéando lar entrada
de ese alojémientq& por conciguiente la barra vineculada a esta
lamina quw dard orientada hacia el hueco del molde. |

2.~ Un procedimiento, segun la reivindicacidn 1, ‘c a -
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racterizado porgue al soplar el objelo, su estado

de flﬁidez permite ghe, al encontrarse con la barra de la ple:za
prefabricada, como elemento mas avanzado de la misma, se abre
y rodeando a dicha barra vuelve a2 unirse en la ranura entre
barra grcara correspondiente’ de la parte laminar, ya sea conti-
nua o discontinua dicha ranurd, siguiendo la masa de la @ red
del objeto soplado a adherirse a la cara de la reférida varte
laminar orientade haeia el hueco del molde y resto de la pared
del molde pero sin poder penetrar en el alojamiento del elemcn-
to & afadir por obturar su entrada la lémina de la pieza prefa-
bricada, de suerte gue, el decmoldear, guedard ece elemento so-
lidariamente unado al objeto soplado exteriormente a su pared,
quedando Centro del hueco del mencionado objeto soplado la ba-
rra y quedando al exterior la cara de dicha parte laminar, enra-
sada con el pleano de la citada pared del objeto, y sin que en
esta pared quede solucidn alguna de continuidad ni haya contace
t0 del contenido dsl objeto hueco, en su caso, con las partes
de la pieza prefabricada orientadas hacia el hueco del objeto,
dado que siempre quedan recubiertas con el mismo material de

le mred Ge pldstico del mismo.

3,~ Un procedimiento, segun la reivindicacidn 1, ¢ & =~

"racterizado porgue si se trata simplemente de ihqrus—

trar en una pared de un objeto soplado de plastico una limina
cuya cara exbterior haya de guedar visible y enrassda con el
Plano de la pared del objeto, la pieza prefabricada se limita
a su parte lamlnar y barra paralela, que por procedimiento si-
milar al dg%égaso anterior permiten la firme inerustacidn de
la parte léminar en la referida pared al ébplar el objeto, ¥y
la cara que quw da al exterior se decora o se practica en ella

la inscripcidén que se desee. .
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4.~ Un procedimiento, scgin las reivindicaciones anterio-

res, pars cuya realizacidn el material de 1a pieza prefabrica-
da2 a embutir puede cser cualyviera, y en el caso dc¢ ser tambien
plistico, su punto de reblandecimiento serd superior al del ma-
ter;algpléstico gue\constiyhya el objeto a soplar, y en todos
los tasos la rarte fundamental de la pieza prefabriéada a embu-
tir afectard trazado plano o ce cwvara d- acuerdo con la cure
vatura de pared del objeto en gue ha de embutirse.

5:~ Un procedimiento, con su medio realizador, de embuti-

cién de piezes prefabricadas, en recipientes y objetos de plds-

tico soplado.

| &
Segun se describe ¥ reivindica en la presente memoria gue

consta de ocho hojas foliadag y mecanografiadas por unsg sgla
cara y de una lamina de dibujos.

Modrid, o 27 de Nevicubre de 1961

VTILLAR ¥ HENRIQUZS, S.L.
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