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.lojn nuam. 1 ‘

= La presente invencidn se refiere a un medio
de fijacidn 'y de toma o percepcidn de temperatura mediante
un termistor, sobre un elemento de calentamiento, y més
especialmente sobhre una placa de plancha de régulacidn
5 electrdénica. '
| Bl medio méAs préximo al que es objeto de 1la
presente invencidén, para la toma de ternperatura medéiante
un termistor, consiste en empotrar el termistor en ura
cerdmica eléctricamente aislante, en incluir ésta en un
10 orificio practicado en la placa, y en hermetizarla median-
te masilla o cemento., Este procedimiento tiene el inconvew
niente de ser volurinoso, y por via de consecuencia;'dé
constifuir,msobre la placa de hierro una'protuberancia
disipadora del calor, La medida no corresponde ya a 1a
15 temperatura de la placa, y‘es’solamente una‘imagen'lé3ana
y poco fiel, |
 La finalided de la invencidén consiste, por

consiguiehte,»en disponer de wn medio de fijacién yndé to-
ma de temperatura oue no disipe el calor, gue provorcione
20 una medida fiel y sin inercia. Para alczngzar este resuliz-
do, serfa necesario ocue el termistor no fuera un elemento
cuya parecd exterior se halle bajo tensién eléctrica, y
seria principalmente necesario aue el citado termistor
fuera solidarizado con la masa metglica, pnor un sobremol-
o5 | deo in situ, en el curso de la Yealizacidn por colada en
| fundicidén del elemento de calentamiento. Esta técnica de
" moldeo in situ cs habitualmente utilizada para ia inclu-

sién de la resistencia de calentamiento blindada, vero

las temperaturas de moldeo no permiten aplicer esta téc-

30 nica a la inclusién del termistor, La presente invencién
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~ tiende a reproducir artificialmente las ventajas térmiceas
.- y mecénicas de dicho moldeo in situ,

| A este efﬁcto, ge caracteriza porcue el ter-

mistor es insertado eh la masa misma del elemento de ca-

5 lentamiento, siendo obturado el orificio practicado para

introducir el termistor mediante una pieza metélica sen-

siblemente de la misma naturaleza que el elemento de ca-

4

lentamiento, realizédndose el ajuste de esta pieza metélic:

en su alojamiento lo més perfectamente posidble, ya -wos end
10 caje apretado, o por fluencis de metal, con adicidén even-
tual de uwa masilla, E1 termistor, por su narte, se carac-
teriza pornue esld azislado eléectricamente vnor wna @hhda
de PTFE r¢trictil de pequeXo espesor,

| La toma de temperatura segin lz invencidn.
15 comprende, por consiguiente, un orificio, vor ¢ jemplo
rectangular, ea el aue se aplica, después de la in&#bduc~
cién del terrmistor, una pieza metdlica asimismo rqbtan-
gular, designada a continuacidn con el término de féﬁdn.
‘Si el elemento de calentamiento, ocue puede ser una nlaca
20 de plencha, es de aleacidn denominada AS9U3, la pieza in-
servada es asimismo de AS9U3, o de otra aleacién de alu-
minio tal como AS13, de ASL.
- ' Sobre la cara inferior y las dos caras late-
) rales opuestas del orificio, son vaciadas, respectivameﬁ~

25 te, la semi-impresién del termistor y ias semi-impresio-
"nes de los cables de enlace., Lo mismo sucede en las caras
homélogas del tanén. Al efectuarse la colocacién de la
funda de PTFE vor retraccidén, no subsiste ningun= bolsa
de mire entre este aislante y el termistor.

30 ' - La insercién de este sub-conjunto en la im—
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~ presién dejada entre el “apén y el elemento de celenta-
miento, se efectda con adicidén de masilla de silicona.
Esta masilla, cuyo exceso es expulsado en el curgo del
acovlamiento de las piezas, llena todas las holguras e
intersticios gne pueden existir, por ejemplo, a lo largo
de los 4ngulos vivos. Por consiguiente, no hay ningin es-
pacio que pueda contener aire, Ninguna solucidén de conti-
nuidad puede, por lo tanto, afectar a la transnisidn, tér-
mica, ' : :'jf

Para oue el tiempo de respucsta del termistor
sea muy corto, la semi~impresidén vracticads en el fondo
del orificio, es realizada sobre el tubo de blindaje-de.
la resiétéricia eléetrica,

La invcncién‘seré, de todos modos, bien;ccm-
prendida, mediante la siguiente descrincién, relativa’a
un ejemplo de realizacién, Se harad referencia a los d4ibu-
jos anejos en los oue: .k”

la figura 1 c¢: un corte transversal paréiél
de una placa de planchay

la figura 2 es un corte longitucdinagl de esta
vlaca, ' : + |

la figura 3 es un corte transversal de la pla-
ca después del engaste del tapén.,

La placa 1 de plancha comprende una resisten-

(5]

cia 2 de calentamiento, incluifda en un tubo de blindaje 2.
Un orificio rectangular 4 presenta una ranura semicircular
5, sobre las caras inferiores 5,1 y laterales 5.2 y 5.3.
La ranurag inferior 5.1 estd situads directamente scbre el
tubo de blindaje de la resistencia. Un ligero velo de me-

terial puede subsistir no obstante, procedente de las hol-

R
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— guras de las piczas constitutivas del molde, Fl termistor

‘nes en linea, Para las otras confipuraciones de termistorels

T lojn adim,

6, enfundado en un tubo de politetraflucetileno retrictil
7, es posado en la ranura del fondo 5.1, estando los cone
ductores de conexiones 8 alojados en las ranuras 1ateraleJ
5.2 ¥ 5.3, Una gota de masilla de silicona (tal como si~
lasteno), se denosita en el fondo del orificio 4, Un tapén
9, que tiene formas homélogas a las del swificio 4, pro-
visto del termistor 6, es a continuacién deslizado en el
orificio 4 y aprctado, El exceso de masilla se evacua por
los intercsticios debidos a los redondeados de las piezés.
gue no puecden tener, en la oréctica, Angulos suficiente-
mente vivos, Para mantener el tapén 9 en su lugar,'ﬁuede
introducirge a presidén en el orificio 4 6, si las toleran—
cias de fabiricacidn son demasiado amplias, realizan.un
engaste por fluencia del metal de la placa 1, en el punto
10 y 11. |

| Todus los contactos del termistor con la fun-
da PTFE, y de la funda PTFE con la placa o con el tapén 9,
se efectdan, ya directamente, ya por mediacidn de la na=-
siila dé™silicona, pero en ningén lugar subsiste bolsa de.
aire, de agua o de vapor de ague, ,

Evidentemente, la invencién no se limita al

ejemplo descrito, sino cue abarca todas les variantes me-
nores al alcance del técnico. En este sentido, la inven;

¢ién no se limita a termistores cilindricos ni a conexio-

conocidas, es suficiente con modificar ia geometria del
orificio 4, de las ranuras 5 y del tapdén 9. Lz masilla de
juntura puede ser sustituida por otros productos gue ten-

gan caracteristicas de iransmisién térmica suficiente, ta-

les comno cementos.
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‘hallan colirados vor un material de llenado buen conductor

REIVINDTCACIONS

Los puntoé que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo~
delo de Utilidad en Espafia, por VEINIE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1%,- Un disnositivo perceptor de temperatura
y de fijacifn para una disposicién calefactora nor resis-
tencia eléctrica, y cuya regulacidn térmica es realivzan
por via electrdnica, caracterizado porcue el termistor de
la citade regulacibén es insertato en la masa misma del
elemento de calentamicnto, estando obturado el oriiileio
practicado para introducir el termistor mediante un tapon
metédlico sensiblemente de 1la misma naturaleza gue el ele-~
mento de calentamiento, |

| 2% .~ Dispositivo éegﬁn la reivindicacion 12,
caracterizado porove el tapén es mantenido poY encaje-
duro en cl orificio.

3%.~ Dispositivo segin la reivindicacién 12,
caracterizado porcue el topdn es engastado en el orificio
por flvencia del metal dnl elemento de calentamicnto,

42 .~ Dispositivo segin la réivindicacién 18,
caracterizadeo porcoue los intersticios y las holguras exis—
tentes entre el orificio y el tapdén, entre el termistor y

la placa de asiento, y entre el termistor y el tapén, se

del calor,

5%.—~ Dispositivo segén la reivindicacidén 12,
caracterizado poroue el termistor se halla précticamente

apoyado sobre el tubo de blindaje de la resistencia de
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~ calentamiento,

6&,~ Digpositivo segin 1la reivindicacién 1%,
caracterizado poroue el termistor cst4 aislado por una
funda de material termonléstico retrdctil, -

T8.~ Dispositivo segén la reivindicacidén 68,
caracterizado porcue la funda es de politetrafluoetileno.

8%,- Dispositivo segén 1a reivindicacién 1%,
caracterizado porcue el termistor estd disnuesto parsale-
lamente a la superficie exterior del elemento de calenta—
miento.

Ga,—~ "UN DISPOSITIVC PRERCEPTOR DE TEMPERATULA
Y D3y P1JACICN 2ARA UNA DISPCSICICN 7"ALEFACTONA PO 315~
PENCIA FLECTRICA". |

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos ocue se acomprifan, V¥
para 1los fines oue se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas €scr'itas a
méouinna POT una sola cara.

Madrid,
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