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La presente invención se refiere a un medio 
de fijación y de toma o percepción de temperatura mediante 
un termistor, sobre un elemento de calentamiento, y más 
especialmente sobre una placa de plancha de regulación 
electrónica.

El medio más próximo al que es objeto de la 
presente invención, para la toma de temperatura mediante 
un termistor, consiste en empotrar el termistor en úna
cerámica eléctricamente aislante, en incluár ésta en un 
orificio practicado en la placa, y en hermetizarla median­
te masilla o cemento. Este procedimiento tiene el inconve­
niente de ser voluminoso, y por via de consecuencia,"de 
constituir, sobre la placa de hierro una protuberancia 
disipadora del calor. La medida no corresponde ya a la 
temperatura de la placa, y es solamente una imagen 'lejana 
y poco fiel.

La finalidad de la invención consiste, por 
consiguiente, en disponer de un medio de fijación y de to­
ma de temperatura oue no disipe el calor, que proporcione 
una medida fiel y sin inercia. Para alcansar este resulta­
do, seria necesario oue el termistor nb fuera un elemento 
cuya pared exterior se halle bajo tensión eléctrica, y 
seria principalmente necesario que el citado termistor 
fuera solidarizado con la masa metálica, por un sobremol- 
deo in situ, en el curso de la realización por colada en 
fundición del elemento de calentamiento. Esta técnica ce 
moldeo in situ es habitualmente utilizada para la inclu­
sión de la resistencia de calentamiento blindada, pero 
las temperaturas de moldeo no permiten aplicar esta téc­
nica a la inclusión del termistor. La presente invención
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tiende a reproducir artificialmente las ventajas térmicas 
y mecánicas de dicho moldeo in situ.

A este efecto, se caracteriza poroue el ter- 
mistor es insertado en la masa misma del elemento de ca­
lentamiento, siendo obturado el orificio practicado para 
introducir el termistor mediante una pieza metálica sen­
siblemente de la misma naturaleza que el elemento de ca­
lentamiento, realizándose el ajuste de esta pieza metálica 
en su alojamiento lo más perfectamente posible, ya.*p<o-r en­
caje apretado, o por fluencia, de metal, con adición even­
tual de una masilla. El termistor, por su parte, se carac­
teriza porgue está aislado eléctricamente por una funda 
de PTPE retráctil de pequeño espesor.

La toma do temperatura según la invención, 
comprende, por consiguiente, un orificio, aor ejemplo- 
rectangular, en el ouc se aplica, después de la introduc­
ción ¿el termistor, una pieza metálica asimismo rectan­
gular, designada a continuación con el término de tapón.
Si el elemento de calentamiento, que puede ser una placa 
de plancha, es de aleación denominada AS9U3, la pieza in­
sertada es asimismo de AS9U3, o de otra aleación de alu­
minio tal como AS13, de A5L.

Sobre la cara inferior y las dos caras late­
rales opuestas del orificio, son vaciadas, respectivamen­
te, la semi-impresión del termistor y las semi-imnresio- 
nes de los cables de enlace. Lo mismo sucede en las caras 
homólogas del tapón. Al efectuarse la colocación de la 
funda de PTFE por retracción, no subsiste ninguna bolsa 
de adre entre este aislante y el termistor.

La inserción de este sub-conjunto en la im-
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presión dejada entre el 'apdn y el elemento de calenta- ^  
miento, se efectúa con adición de masilla de silicona. 
Esta masilla, cuyo exceso es expulsado en el curso del 
acoplamiento de las piezas, llena todas las holguras e 
intersticios que pueden existir, por ejemplo, a lo largo 
de los ángulos vivos. Por consiguiente, no hay ningún es­
pacio que pueda contener aire. Ninguna solución de conti­
nuidad puede, por lo tanto, afectar a la transmisiónntár-
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Para que el tiempo de respuesta del termistor 
sea muy corto, la semi-impresión practicada en el fondo 
del orificio, es realizada sobre el tubo de blindajer*de 
la resistencia eléctrica.

La invención será, do todos modos, bien-com­
prendida, mediante la siguiente descripción, relativa -a 
un ejemplo de realización. Se hará referencia.a los-dibu­
jos anejos en los que:

la figura 1 es un corte transversal parcial 
de una placa de plancha,

la figura 2 es un corte longitudinal de esta 
placa, *

la figura 3 es un corte transversal de la pla­
ca después del engaste del tapón.

La placa 1 de plancha comprende una resisten­
cia 2 de calentamiento, incluida en un tubo de blindaje 3- 
Un orificio rectangular 4 presenta una ranura semicircular 
5, sobre las caras inferiores 5.1 y laterales 5.2 y 5.3.
La ranura inferior 5.1 está situada directamente sobre el 
tubo de blindaje de la resistencia. Un ligero velo de ma­
terial puede subsistir no obstante, procedente de las hol-
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guras de las piezas constitutivas del molde. El termistor
6, enfundado en un tubo do politetrafluoetileno retráctil
7, es posado en la ranura del fondo 5.1, estando los con­
ductores de conexiones 8 alojados en las ranuras laterales 
5.2 y 5.3. Una gota de masilla de silicona (tal como si- 
lasteno), se deposita en el fondo del orificio 4. Un tapón 
9, que tiene formas homólogas a las del orificio 4, pro­
visto del termistor 6, es a continuación deslizado en el 
orificio 4 y apretado. El exceso de masilla se evacua por 
los intersticios debidos a los redondeados de las piezas, 
que no pueden tener, en la práctica, ángulos suficiente­
mente vivos. Para mantener el tapón 9 en su lugar,- puede 
introducirse a presión en el orificio 4 ó, si las toleran­
cias de fabricación son demasiado amplias, realizar un 
engaste por fluencia del metal de la placa 1, en el punto 
10 y 11.

Todos los contactos del termistor con la fun­
da PT?E, y de la funda PTPB con la placa o con el tapón 9* 
se efectúan, ya directamente, ya por mediación de la ma­
silla de^Sdlicona, pero en ningún lugar subsiste bolsa de- 
aire, de agua o de vapor de agua.

Evidentemente, la invención no se limita al 
ejemplo descrito, sino que abarca todas las variantes me­
nores al alcance del técnico. En este sentido, la inven­
ción no se limita a termistores cilindricos ni a conexio­
nes en linea. Para las otras configuraciones de termistores 
conocidas, es suficiente con modificar la geometría del 
orificio 4, de las ranuras 5 y del tapón 9. La masilla de 
juntura puede ser sustituida por otros productos oue ten­
gan características de transmisión térmica suficiente, ta­
les como cementos.
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Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

ia.- Un dispositivo perceptor de temperatura 
y de fijación para una disposición calefactora por resis­
tencia eléctrica, y cuya regulación tórmica es realizada 
por vía electrónica, caracterizado porcue el termistor de 
la citada regulación es insertado en la masa misma del 
elemento de calentamiento, estando obturado el orificio 
practicado para, introducir el termistor mediante un tapón 
metálico sensiblemente de la misma naturaleza que el- ele­
mento de calentamiento.

2&.- Dispositivo según la reivindicación ia, 
caracterizado porcue el tapón es mantenido por encaje 
duro en el orificio.

33.- Dispositivo según la reivindicación 13, 
caracterizado porque el tapón es engastado en el orificio 
por fluencia del metal del elemento de calentamiento.

43.- Dispositivo según la reivindicación 13, 
caracterizado poroue los intersticios y las holguras exis­
tentes entre el orificio y el tapón, entre el termistor y 
la placa de asiento, y entre el termistor y el tapón, se 
hallan colmados por un material de llenado buen conductor 
del calor.

53.- Dispositivo según la reivindicación 13, 
caracterizado porque el termistor se halla prácticamente 
apoyado sobre el tubo de blindaje de la resistencia de



y

calentamiento.
66.- Dispositivo según la reivindicación IR, 

caracterizado pomuc el termistor está aislado por una 
funda de material termoplástico retráctil.

73.- Dispositivo según la reivindicación 6S, 
caracterizado poroue la funda es de politetrafluoetileno.

caracterizado poreue el termistor está dispuesto parale­
lamente a la superficie exterior del elemento de calenta­
miento.

antecede? representado en los dibujos eue se acompasan, y 
para los fines que so han especificado.

8B,- Dispositivo según la reivindicación 13
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