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MEMCREIL DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un accplamientco de fric;
cibn hidrdulico, consistente en una camara de trabajo situz-
dfa en ura carcasa y unsz camara de acopio para un liguicdo
de azcoplamiento separada de aguélla por una pared interme-
cdia, que mandadc puede entrar en la céamsra de trabajo, ces-
de la camara de acopio, asl como en un disco de acoplamien-
tc accionado que gira en la camara de trabajo, al cual en
ia zona de su contorno exterior, estan subcrdinados un ori-

5

e paso previsto en lz pared intermedia y dstras de

.

ficio

(]

“

ste en e’ sentido de girc. elementcs de embalse gara 1z

D

conduccidn de retornc del licuido de acoplamiento haciz iz
camarsz de acopic.

Acoplamientos de friccidn hidraulicos de este ti-
00 son conccidos (DE-OS 27 80 57206,. En ellos, los elementos
de embalse estan configuredos come trampillas, que segin

sea la direzcidn de girc del disco de acoplamiento, son mo-
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vidas por la presién del liguido detras del ofificio de pa;
so. El1 inconveniente estd en que estos acoplamientos de
friccidn hidréaulicos son muy_dificilmghte influencialtles
enn su caracteristica de regulacién, de tal manera que cuén;f
do se utilizan para el accionamiento de ventiladores axia-
les, que estén previstos'para radiadores de enfriamiénto
de los motores de automdvil, la mayoria solamente pueden
llevar el ventilador répidamente a su nurero total de revo-
luciones de accicnamiento, si el azire de refrigeracién o
1z temperatura del agua de refrigeracidén ha alcanzado un

SRR o D
determirzdo valor, v que este arrastre del ventilador se

martiene durante un det:rminado tiempo, ain cuande Ja tempe-

]
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ura del medio refrigerante haya descendido entwetanto.
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. 5 *
sto es también valido para otrcs tipos constructivos cono-

cidos (Visco-Acoplamientc SAAB SCANIA, T 20 MUL/EDUL), en

'c.o .
lo gue un dencminado elemento flotante de embalse esté pre-

viste en una ranura anular en el contorno del disco de aco-

.
4 s a0 o

piaviento accionado, el cual es limitadamente desplazables

- * T e

en la direccidn del contorno, entre clavijas de tdpe. Este

* ta
.

arrazstre del ventilader con bajiis temperaturas dé‘ﬁér si
innecesario, conduce z un empeoramientc del rendfm{éhto to-
tal, que no es deseado.

La.invencién tiene por objetive configurar un aco-
plamientc de friccidén hidréulico del tipo descrito inicial-
meénte con una caracteristica de regulacidn tal, que el nime-~

ro de vueltas del ventilador, al aumentar las temperaturas

del medio refrigerante, se eleve de la fcrma mas constante
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siste er que en la pared intermedia se prevén como minimo -

posible y, segin las posibilidades, disminuye de nuevo a

lo largo de l2 misma linea caracteristica.

Para conseguir este objetivo, la invencién con-  :

dos orifiéios de paso, desplazadcs en 1a direccién de} coﬁ%
torno“el uno con respecto al btro,'y en que los elementos |
de embalse coﬁectados detras en el sentido de giro del.dis~'”
co de acoplamiento, estan provistos de una superficie de

guia del liquido de acoplamiento dirigida contra el senti-

dc de girc, que en la zora radizlmente interior en el ori-

SRR
PR

ficic dé 4%0, discurre oblicuamente hacia el interior y

en la zona radialmente exterior al orificio de pasq pasa a
Ld »

una regleta que discurre casi tangencialmente qub.ge ex-

tiende, en sentido contrario al de giro del disco @€ aco-

plamiento, & través del orificio de paso. Gracias a l1a dis-

s 8 v
.

posicién de dos orificics de pasc con los elementt8+de em—

balse subordinados, el Tlujo de retorno del liquido de aco- .

plamiento, en comparacidén con el flujo de alimentat'idn, se

ileva & un circuito cerrado tal que, al asumentar "1a.*tempe-

ratura del medio refrigerante, se alcanza una eléyvAcidén
casi constante del numerc de vueltas del ventila&gf;Eque
también, dado que la sensibilidac de reaccidén ha aumentado
debide al orificic de paso adiciconal, al disminuir la tem-
peratura del medio refrigerante puede hacerse retroceder
al nuimero de vueltas en vacio, con una histéresis muy pla-

na. La nueva configuracién establece por ello, de forma

segura, que el ventilador tan sélo es arrastrade cuando ha
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une dos puntos situados sobre .distirtos radios, de los cua

alcanzado su potencia de enfriamiento. Por ello, puede al-~

‘canzarse un nmejor rendimiento, que lleva también a una de~

terminada disminucidén del consumo de combustible,

Resulta ventajoso si estén previstos dos orifi=-

cios de paso diametralmente opuestos, €n el disco interme- -

dio y si la superficie de guia esté configurada como. una

superficie plana que discurre a lo largo de una recta, que

les el bunto situado sobre el racioc menor estd trasladado
con recspecto al otro, en el sentido de giro del disco.de
acoplamientc. También es ventajosc si la recta estd incli-

nada un angulc de como minimo 25¢ y como méximo 50¢, pre-
- L] 1 4
el

ferentemente aprox. 409, con respecto a una tangepfe si-

tuada & través del orificio de paso. Se ha comproébado que

con una inclinacidn de este tipo se consiguern rnesu

Q_,'ll)—-J

excelentes. Ademéas es ventajoso, si la superficie® guia

pas& rorouna escotadura, redondeada en la superficie inte-
o il - ' »

rior de la regleta, que discurre en el sentido de ‘giro del
disco de acoplamiento detrds de é1 y del orificios«dé paso

y Si la escotadura esté provistaz de un contorno Semicircu-
lar que discurre casi concéntricamerte con respeété&al ori-
ficio de paso.

La invencidn se repfesenta en el dibujo gue se
acomparfia, en bar2 a un ejemplo ée ejecucidn y se explica
en la descripcidn que sigue. Las figuras muestran:

Fig. 1 un corte longitudinal esquemiticc a través de un

nuevo acoplamiento de friccidédn hidradlico

W,
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Fig. 2 la representacién aumentada de una vista'pardiél3ﬁ
del acoplamiento de friccidn hidraQlico de la Fig, =

1 visto en la direccién de la linea de corte II y

w

Figa

la confrontacién de la linea caracteristica del nue
vo acoplamiento de friccién hidraflico frente a

otro correspondiente al nivel técnico actual.

En la Figura 1 se representa un aqoplamientb de”Av:
fricéién hiéraﬁlico 1 seg(n un corte longitudinal. El1 aco-
plamiento se compone de una brida 2 accionada con un diséd
de acoplamiento 4 fijamente atornillado asi como de una
pieza §€tundaria'zlapoyada en la brida 2 accionada, que

puede girar a través del cojinete dé bolas 17, gpe sirve
' » [ ]

‘ . R o'
como carcasa para contener una cémara de trabajo®7 'y una
. e

cémara de zcopio 6 para una cantidad determinada'db‘liqui—

do de acoplamiento. Este espacio se ha obtenido porque una

tapa 5 esté atornillada sobre la pieza 3 que est&'apoyada

ge forma que

T

pueda girar, que estld provista de una escota-

dura 8 que configura la camara de trabajo 7, que'é§£é adép—

tada al espesor del disco de acoplamiento 4 de tai,manera

« u g, o

gque el disco de acbplamiento 4 puede girar libre 'd&rtro de
la cémaré 7. La camara de trabajo 7 estélseparadé.dé la
cémara'de acopic 6 por una pared intermedia 10, que es par-
te de la tapa 5. En 1la péred intermedia 10, que aqui esta
provista todavia de una parte de pared 11 colocada imas del-
gada, se ha previsto pc¢. un 1lado une abertura de entrada

16 para el liquido de acoplamiento de la camara de acopio

6 a 1a camara de trabajo 7 y por otro, dos orificios de
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radial, que desembocan en la cémara de acopio 6. La abertu-

ra de entrada 16 se abre o cierra por medio de una palancé
de cierre 15, gue, en funcidén de la temperatura, gira:gir'
dedor de su punto ce articulacidn 24, a2 través'detuha ci%,.
vija de accionamiento.2: de una banda biméfalﬂzé, que asif 
libera mis o menos la comunicacién de la camara de acopio
6 con la camara de.trabajo 7. E1 disco de écoplamientO‘d,.
en la zona de su contornb exterior -estéd provisto de ranura  §

18 circundante y zbiertz hacia fuera, en la que penetran

elemen®os M wembrzlse 19, pudiendo tomarse la forma de cada

urnio de la Fig. 2. Estos elementos de embalse 19 gstén des-
N 1] [
L ] . .
rlazades 180¢ entre si, pero dispuestos cada uno' g€ igual

forma en la direccidén del contorno, ¥y precisamente de tal

manera que en cada caso estén dirigidos con una superficie

t 8 &8
3 .

de gula 30 contrz el sentido de giro 31 del disco-He aco-

plamiento 4, gue esenciazlmente presentz tres trozos parcia-

I tmb

les, que puééé;Adividirse en. la zona radisl extefiﬁ}.del
srificio de'paso 12 vy radial dentro del misﬁo, aééléomo en
ur. zona que esté aproximadamenté sobre el mismoiégéio que
el orificio de paso 12. La superficie de guis Boi.éédial
denntro del crificio de paso 12, se cocmpone de una superfi-
cie plana 22, que (Fig. 2) discurre a lo largo de una rec-
tz 33, que forma ur. angulo de 40f con una tangenté 34 si-
tuada a través del orificio de paso'12. Esta zona de super-’.

ficie de guie 32 pasa a una zona de superficie de guia 35

situada radialmente por fuera del orificio de paso 12, que
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se compone de una superficie interior de una regleta 36 -

orientada casi tangencialmente, que se extiende a través
del orificio de paso 12, contra el sentido de giro 31. Am-

bas zonas pardiales 35 y 32 de la superficie de gula 30

pasan pbr una escotadura 37 que se extiende, en el sentid
de giro, por detrads de la trayectoria de la superfiéie pén
cial de guia 32 y de la'superficie determinada por la recéfi
ta 33 y por detras del orificio dé paso 12. La escotadursa

37 rodea el crificio de paso 12 casi concéntricamente y

pasa después al contorno interior de la reglefa 36, es de-
Cir, m&- -Skh.supgrlicie interior 35. Los elementos de embalée
19 propiamente dichos, tal como se desprende de 1?§.Figu-

ras 1 y 2, estéan fabricados a base de plaquitas dq'hetal o

de pléastico con una seccidn rectangular, que estah’ dtorni-

lladas fijamente a la tapa $ o bien a la pared intermedia

N L

1¢ de la tape 5. _ rer

Estos dos elementos de embalse 1% situados diame~

- tralmente opuestos, con su configuracidén especial, Princi-

.
a e,

palmente en correspondencia con la viscosidad del-areite

ER

utilizado como iiquidb de acoplamiento, dan lugar, A.una
caracteristica de regulacidn del acoplamiento de'iféicién
“1idraGlico, como se indica con linea continuada en la Figu-
ra 3. En la Figura 3 se ha registrado el nimero de revolu-
ciones del ventilador, a 1o largo‘de la temperatura‘del
medio de refrigeracibén, y las ramificaciones superiores

de la linea caracteristica, que discurren casi horizontal-

mente, corresponden a la situacién, en la que el ventila-
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~dor es arrastrado con el nOmero de revoluciones de acciona=~

miento nye La parte inferior horizontal de la linea caracérly
teristica corresponde al nimero de revoluciones en vacio,

que permanece invariable hasta una determinada temperatursa

dei medio de refrigeracidén, pero entoﬁdes. aumenta debiﬁgz;
A la entrada del medio de acoplamiento desde la cémara de

acoﬁio 6 en 1alcémara de trabajo 7, lo que queda seﬁalédo

por la ramificacién A de la linea caracteristica. E1 aumen- °
to del numero de revoluciones del ventilador, en el acoplé-
mierito de acuerdo con la invencién tiene lugar casi lineal-
merte hasta el numero de revoluciones total del ventila-

dor. §i la temperatura del medic de refrigera®iép descien-
: , 9c

fon

. ,
de después, el acoplamiento reacciona relativamente répido .-
- ..

y la ramificacidén B de la linea caracteristica distcurre

nuevamente hacia abajc con aproximadamente la misma incli-

T L
v

nacidédn como la ramificacién ascendente A, con una'histére-

sis plana, hasta que se zlcanzz el nlimero de vueltas en

vacio. Comparativamente se ha indicado a trazos un'‘dcopla-

miento conocido, de acuerdo con el nivel técnico aciual,

fe o

y su linea caracteristica. Puede observarse que 241 a par-
tir de una determinada temperétura del medio d?-f;fnhgera-
cién, el ventilador se acopla totazlmente y permanece total-
mente acoplado hasta una determinzda temperatura inferior.
La configuracidén de acuerdo con la invéncién presenta, con
relacién a aquél, la ventaja de una histéresig plana j una

linea caracteristica continuamente creciente, lo que lleva

a una mejora del rendimiento.




A los efectos consiguientes se decléfan de noﬁgaﬁ
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus. territorios Y.

plazas de soberania, las reivindicaciones aque siguen. 
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RFIVINDICACTIONES

1.~ Acoplamiento ce friccién hidrallico, consis-
te en una Cémara de trabajo situada en una carcasa y una
camara de acoﬁio para un ligquido de acuvplamiento separada
de aquélla por una pared intermedia,'quevmandado puede en-
trar en la camara de ftrabajo, desde la cémara de acopio,
asi como en un disco de acoplamiento accionado que gira
en la camara de trabajo, al cual en la zona de su contorno
exterior, estén subordinados un orificio de paso previsto
en la pared intermedia y detras de éste en el sentido de

girs, eléfmtvtes de embalse para la conduccidn de retorno

-del liquido de acoplamiento hacia la cémara de acopio, ca-

caracterizado porque en la pared intermecia (10) e€stan pre-

&

vistos como minimmo dos orificios de paso (12} deésplazados

en la direccidén del contorno, el uno con respecto al otro,
y porque los elementos de embalse (19)‘conectadog-éétrés
en el sentido de giro (31) del discb de acoplamiento (4)
estan provistocs de una superficie de guia (30) déI'iiquidu
de acoplamiento dirigida contré el sentide de gi%@kéne en
la zona (32) radialmente interior en el Qrificioidé}paso,
discurre oblicuamente hacia el interior y en la iodé (35)
radialmente exterior al orificio de paso pasa a una regle-
ta (36) que aiscurre casi tangencialmente, qﬁe se extien-
de, en sentido contrario al del giro del disco de acopla-
miento a través del orificio de paso.
2.~ Acoplamiento de friccidn hidratGlico segin

la reivindicacién 1, caracterizado porque estan previstos
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dos orificios de paso (12), situados ..iametralmente prESn
tos, en la pared intermedia :{10).
3.~ Acoplamiento de friccién hidratlico segﬁﬁ i

la rejivindicacién 1 6 2, caracterizado porque la superfi-

cie de guia (32) estd configurada como una supérficiéfﬁiaf
na, que discurre a lo largo deluna recta (33) gue unEdosg
puntos sitﬁadoé sobre dos radios distintos, de los‘cuéles}'
el punto situado sobre el radio pequeﬁo esta desplazado

con respectc al otro, en el sentido de giro (31) del disco

de acoplamientc (4).

R "’ ﬂ . 3 . . 2 . ” s ’
4.~ Atoplamiento cde friccidn hidraulico segan

la reivindicacién 3, caracterizado porque la req?é j33)
esté inclinada un &argulo de como minimo 352 y cdmg max imo
50¢, preférentemente aprcx. 409, con respecto a dhaitangen4j
te (34}_situéda a través del orificio de paso (122:”

5.= Acoplamjehto de friccién hidraﬁlicb‘éégﬁn

una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque

la superficie de guia (32) pasa por una escotadura [(37)

redondeada en la superficie interior (35) de 1la ;égieta
(36), que discurre en el sentido de giro (31) dei;égsco
de accoplamiento, detréds de é1 y del orificio de ﬁaéé (12).

6.- ACOpiamiento de friccibén hidralQlico segan
la reivindicacidn 5, caracterizadc porque la escotadura
(37) esti provista de Qn contorno semicircular que discu-
rre casi concéntricamente al orificio de paso (12).

7.~ "ACOPL&IENTO DE FRICCION HIDRAULICO".

Todo ello conforme se describe y reivindica en



la presente memoria que consta de doce hojas fOliadaS-y’
mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos léminasf

de dibujos. que la ilustran.
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