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INVENCION
& favor de Don Alberto SALVADO FAICO, de nacionalided
espafiola, residente en Baroeiona, calle Calabria, 234,
por "PROCEVIUIENZO PARA LA PAERICACION DE CARTELES
PUBLICITARIOS” . " |

i MEMORTA DESCRIPYIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi~

‘miento encaminado a la fabricacidn rdpida y perfecta

de carteles puolicitarios, mediaente cuyo procedimieanto
se cousiguen varias e importantes ventajas de cardcter
préctico, dado que con un minimo de elementos es posi-
ble obtener carteles de gran resistencia, los cuales
ofrecen superficies de tacto y aspesto regulares, o
seé sin les deformaciones gue acusan prontd lus pla~
cas pro?ggéndfsticas corrientes, debldas aguéllas es~

peoialmente a la accidn ambiente (humedzd y cambios de

.
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tempexratura).

Como es sabldo, se han ideado diversos sistemas

para montar carteles a base de varias ldminas, mds to-

_das las ejecucionestGonooidas adolecen de inconvenien-

" tes, naoidos unos de las defisieholas propias de los

materiales utilizados y debidas otras & los imperfeo-
tos sistemas seguidos para efectusr la unidn entre los
‘couponentey,

Todos los defectos gpuntados quedan salvadolr

" con el procedimiento de la demanda, para realizar el

S x .
cual se parte de tres piezas laminares fundementales,
coustitufda una por una plancha de material deforma-

ble, tal como cartdn o similsr, otra por una hoja me~

‘tdlica e bruto'ovtratada, comominimo, poxr una de sus

caras con una sustencia o baﬂo‘antioxiaaute y la lti-
ma, por<hna hoja de papel o equivalente,hprovista, en
une de sus caras, de los motivos grdficos o literales
pertinentes, cara que, si odnviene, puede estar recu=
bierta por una capa protectora, tal como un barniz
imperieable y trangparente., Los dngulos de los dos dl-
timos componentes que tiene dimensiones wayores y es-
calonafdas oon respecto de la lduina deformable, se
truncan dlagonalmente hasta un punto en que la linea
de gseocionamiento viene a colncidir conr los vértices-
inalterados de la ocitada lduina de material defor- |
mabla.,yé, | - '

" Estos exoesoé de material marginal de las

ldminas metdlica y de papel con relacidn a 8f mis~
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:Jbgo, quedando asf inmovilizados las tres piezas. El do~

et

mas y a la pieza deformable permiten que; una vesz
adogados estos tres componentes, sea posivle proceder
primeramente a un doblado del papel sobre el metal y,

a continua01dn, el d¢e ambos sobre el cartdn o endlo~

blado final proporciona el tensado de la hoja grafi-

ca, asegurdndose tel resultado, al mismo tiempo gue se

da una zona mds resistente a todo el cartel, producien-

do, simulteéneamente con dicho segundo doblado una fle-
xion en bisel gque rebordea a modo de marco al conjunto,

ﬁara le mejor comprensidn de la presente memo-

‘ria descriptiva, se acompafia ﬁn dibujo en el gue, tan

' sdlo a titulo de ejemplo, se represeuta un cago prdc-

‘tico de eJecucidn del procedimiento de la demanda.

En dicho dibujo, la figura 1l o5 una vista en
perspectiva ¥ en despiece de los elementos utiliza-
dos para la fabricacidn de un oartel publicitario; la
figura é representa superpuestos los tres componenteé
empleados para tel fahricacidn; las figuras 3 y4y5
correspondenr & otras tantas fases en la fijacidn o~
tua de las piezas laminares empleadas en dicho proce~
dimiento; las figures 6 y 7 son vistas fragmentadas
de la cara posterior y de la anterior, respectivamen=-
te, del cartel acabado; y la figura 8 es un detelle
en seccidn, a mayor escala, que permite apreciar las
caracﬁe?fsticas de sﬁperficie de. una variénte de dos
de losléiémentos laminares. '

. E1 procedimiento de la peticidn consiste en

LY
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L9A
fabricar el cartel partiendo de tres elementos ~4-,
=B~ y =U=, formado el primero por una plancha de ma~

terial deformable, tal como cartdu ondulado o similan,

eventualmente recubliexta con una capa impermeable en
g,

L}
"

- su cara posterior, eﬁ'tanto gue sl segundo viene deter-

minado por una lduina metdlica y el dltimo, poxr una
hoja de papel o equivalente, en una de cuyas ocaras

se luprimen o estampan los opoxtunos motivos grdficos

. o literales ~D- (figura 7).

La 1éﬁina metdlica ~E~- es de mayores dimensio-
nes Que 1% ~i~, en tanto gue la hoja de papel =C~ 68,
a su vez, mds grande que aguel componente intermedio

~E=: Los dos ?iezas ~L= y =0~ poseen sus vértices trun-

cados segun ltneas oblicuas -E- y ~F~, respectivamente,
- las ocuales, une ves superpuestos los.tres'elémehtos,

' tal comwo;indica la figura 2, coinciden entre s8I y con

el vértice no alterado del elemento -A-. ILa inclinacidn

de estos cortes ~E- y ~F- es de'459, pues su vuica mi-

‘sidn es la de evitar el solapamiento de sus extremos cuando

las piezas ~k- y =C- se doblen sobxé 1a —d=, como se
explicard a contiﬂuaoidn, ‘ | _
La 1émiué metdlica -B- rebase el contormo del

certdn o similar ~A- en una cantidad -é—, mientras
que el papel G- sobrepasa a dicha elemento metglico
~b- en la wagnitud ~H- (figura 3).

‘4§sto permite gque, en la primers fase del pro~
cedimiehé;, la zona ~H- pﬁeda do vlarse y abatirse so~-

bre la =t- segunel sentido de la flecha en la figura 3,
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lo que conduce a la superposicidn que muestra la figu-
a ~4¢. En la segunda operacidn, estas dos partes =-G-

y ~H~ se doblan a su vez, de acuerdo con la fleoha .

.de la figura 4, pra‘adosarse fuertemente sobre la

lémine ~A- (figura 5), guedando de esta manera consti-

tuida una pestafia posterior -I-,

Simulténesmente con el doblado ultimo (figura 5),

' Be provoca en todo el contorno del conjunto laminar

una flexidn hacia atrds, flexidn gue responde a un de-

temminsdo dngulo -~ y da origen a una regidu al bles

~J-, la J;al no solemerte proporciona rigldez a todo
el cartel sino que tensa (en el sentido de la flecha
~k), va la hoja imprésa ~C=- sobre‘la superfieie metdli~
ca -b=-, que es la que coufiere consistencia a todo
el cartel en combinacidn con el soporte posterior -4-.
B2 comportamiento meodnico de los tres compo-
nentes u?ilizaéos, que dapende'de la haturaleza‘de
los mismos, Se comprende fﬁcilmente, @abiendo indicar

dnicamente que el cartel resulta indeformable y actda

"Vigual que si dispusieda de un marco, y= gue, como tal,

obra el bisel 1ebordeante -I- .
En el detalle de la figura 6 se aprecia cla-
ramente como las dos lédminas =~B- y -C-, debido a sus

cortes ~-E- y ~I'-, pueden superponerse 8obre la cara

~ posterlor del tercer componente sin ‘que log bordes

de aquellga se arruguen o ‘cabalguen defectuosamente,
oo ocurriria de no existir dicha previsidn. También

se deduce de esta figura 6 que la hoja -C~, meXxded
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a la rigidez del metal -B- y g la forma como dicha

hoja ~C~- se encuentra pinzada, no puede en modo algu-

~ no desprenderse, sean cuales fueren las solicltacio-
 nes que actden sovre: ¢l cartel, propias de la accion

"~ awviente o de otras causas,

Para impedir gue la humedad pueda provooar
en la ldmina ~b- la oxidacidn, gue afectarta al papel
grafico ~0~ provocando en €l las tipicas munchas de
orin, gueda previsto el tratar el componente interme-
dio -B- recubriéndolo con una capa antioxidante =J-
(de_estaﬁg, enodizada o equivalente), la oual se extien~
de,como minimo, én le superficie sobre la que ha de
gplicarse la hoja =0~ (véase figura 8).

Adbmés, si interesé aumentér la resistencia de
esta misma hoja -0- en el sentiuo ae. soportar durante
mucho tidupo el efecto uestructivo deL medio ambiente

(lluvia, polvo y viento), la misuma puede ir dotada de

un capa exterior protectora, tal cowo une barniz imper~

ueable y transparente de tipo pldstico o similar ~N-

que, sin perjudicer a la visibilidad de 1los motivos

gréficos'y literales correspondientes, proporcione la
seguridad antes apuntada.‘(Figura 8)

En resumen, las operauiones que el procedi~
mieuto descrito comporta son, por tanto, las siguien-
tes: .

'%);Erepéracidh de los tres componentés ~A-,
L~ y Fé~; de las dimensiones convenientes;

b) Eleccidn para el elemento -~ de un meterial

.




5.

10.

15,

20,

o A

deformable, en cierta manera blando, tal como cartdn.
Para el componente -BE- se escoge una materia tenas,

concretamente metal (hojalata, aluminio, zino u otro).

~ Rara la dltiuma pieza ~C~ Se recurre a una uateria apta
" para el pintado, dibujado o impresidn tipogréfica en sus

: dlversas moaalidades hahlendo resultado indioado pa=-

ra ello el papel.
¢) Seccionamiento a 45° de 1os dugulos de las
léminas -B- y ~C~, siempre ma.yores'que ~A~.

d) Superposicidn (sin interposicign de pegamen-

to alguno) de las tres 1dninas para efectuar un priwmer

doblado de -= so bre -B-, un segundo doblado de ambas
sobre -A~- ¥y complefar la operacidn con una simultdnes
flexidn para obtener el biselado marginal; y

e) Uratamiento eventual (para ocarteles someti~-

 dog a 1le accidn ambiente extexior) de la ldmina metd-

lica con uua capa antiouidante y de la hoja grdfica

~ con un reoubrimiento transparente e impermeablé.

- Sexén independientes‘del objeto de la inven-
oidn los materiales, formas y dimensiones de lus pie-

zfas empleadas para llevar a t&rmino el procedimiento

- descrito, siempre que las varisciones gue se introduz-

can no afecten a su esencialidad.-
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© de invencidn:

NOTA

.. Se reivinaiga' como objetb de la presente patente
- 1. Procedimiento para la fabricacidn de carteles
publicitarios, que consiste esenoialmeﬁte'en superpo-
ner una ldmina base deformable, una ldmina resisteute
de mayores dimensiones gue la anterior y con sus es-

guinas biseladas coincidentes con los vértices de la

, | S L :
- anterior,.y una ldmine flexible, portadora de los ele-

‘mentos gréiicos del cartel, de mayores dimensiones
gue la anteriox yﬂbiselada el colncidencia cou ella,
glendo esta ldmina flexivle doblada sobie los bordes
de la resistente y log bordes conjuntos de ambas so-
bre los /bordes de la ldmine deformable, formando un
bisel doblado hacia atréé.'

é. Procedimiento para la fabricecidn de carte~
las publicitarios,’aegﬁn la reivindicacidn 1, cerecte-
rizado porqué la‘lémina resistente estd constituida

por una hoja metdlica que tiene al menos su cara adya-

“cente a la l4mina gréfica tratada con un recubrimiento

antioxidante.

8, Procedimiento para la fabricacidn de carte-

- les publicitarios, segun la reivindioacidh'l, ceracte-

rizado porque la ldmina gréfica se halla recubierta

" exteriormente con una capa de barniz impgimeable y

ZtraHSparente que se aplica contra la care posterior
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de la ldmina deformeble asimismo proviste de una oapa
" impermeable,
4, Procedimiento para la fabricacidh de certe-
s | .
La p:esente ﬁemoria descriptiva consta de nueve

hojas foliadas, escritas a mdquine por una sola cara.

Barcelona, & 7 de novieumbre de 1961,

Alberto SALVADO FALCO
PANTI
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SBarcelona, 7 Noviembre 1967
- Alberd Salacks Feleo
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