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J. y L. Cervelló , S.R.C., de nacionalidaüe apañóla, domi­

c i l ia d o s  en Barcelona, ca lle  Marqu.es de Sentmenat,nB 14, s o l i ­

c itan  reg istra r  una patente de introducción,por lo  años; para 

España y sus posesiones, que -se r e f ie r e  a: "SISTEMA PARA IA -  

FORMACION y i  FRASCOS, POR ACOPLAMIENTO DE EMBOCADURAS POSTIZAS, 

A CUERPOS HUECOS MOLDEADOS, SIN CUELLO".-

El objeto de la presente so lic itu d  de Patente de Introduc­

ción es dar a conocer en España, un sistema para la formación

de fra scos  compuestos por e l  acoplamiento de cuellos  o g o l le -
.7

tes postizos , moldeados por separado, y de forma que con sti­

tuyan, aL propio tiempo, un t ipo  de embocadura ¡o boquilla , -  

apto para la función a que se destina e l  fra sco , a la boca -  

Propia de un cuerpo hueco en funciones de recip ien te , de modo 

que ambas partes complementarias constituyan un to d o .-

Ls fabricación  de frascos  enterizos, obtenidos por moldeo, 

presenta e l inconveniente de que e l  cu e llo  del frasco  precisa 

de.manipulaciones u lter iores  para rea liza r  e l  refrentado y -  

desbarbado, que le confiera e l  acabado y presentación necesa­

r ia s  y tambión para que resu lte  correcto  e l  u lte r io r  taponado 

o e l  asiento de las boquillas, caaquillos  u otros'elementos, 

que se enchufan en e l  cu e llo  para rea liza r  las distingas fun­

ciones de goteo, pulverización , in s t i la c ió n ,  aspersión y otras 

s im ila res .-

En virtud de l sistema que constituye e'l objeto de la pre-
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sente s o l ic i ta d  de patente de introducción, se s im plifica  la 

fabr icac ión  de los frascos , a l mismo tiempo que se consigue 

una notable economía en la construcción de moldes, ya que -  

moldeándose por separado e independientemente los  cu e llos , 

.pueden dotarse, los  mismos, de d ist in tos  pasos de rosca, asi 

como formarse simultáneamente las embocaduras o boquillas -  

especia les , que e l  usó y ap licación  requieran, bastando aco­

plar dicho cuello  con embocadura o boquilla formada, a la bo­

ca normalizada del cuerpo hueco, en funciones de rec ip ien te , 

para que quede constitu ido un frasco  apropiado a l uso a que 

deba d est ila rse , sin que sea necesario disponer de moldes -  

completos para cada caso, bastando, para e l l o ,  los  pequeños 

moldes necesarios para la formación de cada cu ello ,oon  la em­

bocadura o boquilla  requeridas.-

Además, e l  moldeo independiente del cu e llo  y embocadu­

ra o boquilla , permite obtener piezas perfectamente ca i ib ra -  
.7

das y acabadas y también es más f á c i l  la fa br icac ión  de la -  

boca del'cuerpo hueco en funciones de rec ip ien te , con lo cual 

se eliminan las operaciones de rafrentado y acabado, siendo 

equivalente la operación de montaje de las dos partes comple­

mentarias constitu tivas  del frasco , a la operación corriente 

de co locar , en e l  in ter ior  del cu e llo  de un frasco  normal, -  

la boquilla o embocadura corriente y usual.-

E1 acoplamiento de las dos partes, se rea liza  de modo 

que quede perfectamente disimulada su unión, aparentando una 

unidad y continuidad p e r fe c ta s . -  ,

La^unión entre las dos partes complementarias, se r e a l i ­

za encajando entre s í  las dos piezas, que a l e fecto  presentan 

en las zocas de contacto, unos nervios o sa lien tes , continuos 

o discontinuos, que se alojan en correspondientes regatas o 

hendidos, continuos o discontinuos, de modo que a l  establecer



50 se la. correspondencia, se produzca u.n anclaje y f i ja c ió n  en­

tre las piezas, por introducción de las partes salientes en 

las depresiones previstas en la pieza complementaria.p

En los  d ibujos adjuntos, que forman parte integrante de 

la, presente memoria descriptiva, se han representado, a -cítu- 

55 lo  de ejemplo i lu s tr a t iv o ,  pero no lim ita tivo , dos concretas

formas de rea lización  del sistema para la formación de envases 

por acoplamiento de embocaduras postizas a cuerpos huecos mol­

deados sin cu e llo ,  que en líneas generales se ha d e s c r i t o . -  

Dichos dibujos muestran:

60 F ig .l .tfV ista  fron ta l  de la parte superior de un frasco , -

constitu ido por e l  acoplamiento de una embocadura postiza a 

un cuerpo hueco en funciones de recip iente  (mostrado parcia l­

mente), para demostrar que ambas partes complementarias apa­

rentan formar u.na unidad.—

65 ' F ig .2 . Vista en sección v e r t ic a l  p a rc ia l de la porción
7

superior del frasco  representado en G ig . l ,  apreciándose la -  

forma como se rea liza  e l  acoplamiento de las dos partes com­

plementarias.-

F ig .3 . Vista fron ta l  de una segunda forma de ap licación  

70 d e l sistema a un frasco  (representado parcialmente), mostrando 

externamente las dos partes acopladas.-

F ig .4 . Vista en sección v e r t i c a l  de la porción de frasco  

representado en F ig .3 . -

Con referencia concreta a los c itados d ibu jos, seguida­

mente se describen, en deta lle , las particularidades de cons­

t i tu c ió n '^ ,  d isposic ión  de las embocaduras postizas^ provistas 

de medios 'para su acoplamiento a la boca d e l  envase, a l que -  

deben complementar.-

Según representan las Figs. 1 y 2, e l  cuerpo hueco - 1 -  

del frasco , en funciones de rec ip ien te , presenta una boca re -80
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lativamente ancha - 2- ,  en cuya parte in te r io r ,  junto a l bor­

de, se ñau previsto  unos pequeños resa ltes  - 3- ;  cuya forma, -  

dimensiones, numero y d isposic ión , corresponde a unas depre­

siones o hendidos -4 -----4 "-----4"^ practicados en la superfi­

c ie  externa de un manguito - 5- ,  que constituye la parte in fe ­

r io r  de la embocadura postiza - 6- ,  que se enchufa, a presión, 

en la boca - 2-  del cuerpo, hueco - 1-  en funciones de recip ien ­

te ,  estableciéndose, en virtud de la f lex ión  de lps materia­

les ,  la introducción de los resaltes - 3-  en los henctídos - 4- ,  

con lo que se consigue una retención recíproca , que s o l id a r i­

za ambas partes, sin posib ilidad  de extracción ni g iro  r e la t i ­

vo, a menos" que se fuercen considerablemente ambas p ieza s .-

La introducción del manguito - 5-  es fa c i l i ta d a  por la co­

nicidad que afecta su parte' in fe r io r  y limitada por una valona 

- 7- ,  que a l apoyarse y recubrir la boca - 2-  del recip iente - 1- ,  

simula establecer externamente la continuidad con e l  mismo.-  

Por encima de dicha valona se eleva e l  cu e llo  - 6-  propia­

mente dicho, con e l  f i le te a d o  externo y cuya parte superior, 

as í como la d isposic ión  in te r io r ,  pueden ser las adecuadas a l 

uso a que e l  frasco  se d es t in e .-

Otra variante para la rea lización  del sistema de acopla­

miento de las embocaduras postizas, a los  cuerpos huecos sin 

cu ello , es la representada por las v is ta s  alzada y sección de 

las Frgs. 3 y 4 . -

Según esta e jecución del invento, e l  acoplamiento d e  la 

embocadura postiza -1 3 - a la boca - 9 -  del envase - 8 - ,  se esta­

blece externamente.- A dicho f in  'la boquilla - 1 3 - 'presenta, en 

su parte -in ferior , una valona —14—, que se prolonga formando 

un aro, que se superpone exteriormente a la boca - 9 -  del fras ­
co - 8 - .

La su p e ifícre  externa de la boca —9— presenta un nervio —
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sobresaliente - 10- ,  en forma de raedla caña, compuesto por -va­

r io s  sectores interrumpidos, que penetran en unas regatas - 11-  

aemicírculares, también fragmentadas, practicadas en la cara 

interna del aro"exterior  -1 4 - ,  encajando ambas partes entre 

s í ,  de manera que la discontinuidad de lus sectores sa lientes 

y las regatas que los reciben, impide e l  g iro  re la t iv o  entra 

la embocadura postiza -1 3 -  y la boca - 5-  del frasco  -O -, en 

cuyo in ter ior  penetra para completar la so lid ez  del montaje, 

a un manguito - 12-  que forma la prolongación in fe r io r  ligera ­

mente cónica de dicha embocadura, que resulta así incorpora- 
t

da permanentemente a i ira  so o .-

Esta misma rea lización  tiene sus variantes de e jecución 

y por lo tanto también puede asegurarse e l  acoplamiento de 

las embocaduras postizas , a los  cuerpos huecos moldeados, -  

disponiendo, paralelamente, dos o más nervios sobresalientes 

de la su p erfic ie  externa de la boca - y -  del frasco  - 8- ,  que 

encajarán en las respectivas regatas superpuestas de aección 

semicircular, practicadas en la zara interna del aro exterior  

-1 4 - ,  pudiendo ser, tanto las regatas como los nervios, con­

tinuos o d iscontinuos.-

Por consiguiente que la forma, dimensiones, c lases de 

material, d isposic ión  y arreglo  del conjunto y de cada una 

de las partes integrantes del sistema de formación y acopla­

miento de cuellos  postizos  a frascos moldeados, a que nos he­

mos re fer id o  en e l  transcurso de esta memoria, podrán variar 

y su fr ir  todas las modificaciones pertinentes, que no a fe c -  

ten a¡.su esen cia lid a d .-

Para dar cumplimiento a lo  preceptuado en e l  A rticu lo  YO 

del vigente Estatuto de la Propiedad Industrial,, hacemos cons­

tar como fuente informativa, que e l  objeto de la presente so -
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l i c i tu d  de Patente de Introducción, ha sido divulgado y pues­

to en ejecución en Suecia, por la firma Aktiebolaget HOGANAS, 
Plastproüukter.-

La Patente de.Introducción p o r :  "SISTEMA PARA JA FORMA- 

e íÓ ü  DE FRASCOS, POR 'ACOPLAMIENTO, DE EMBOCADURAS P O ST IZA S, A

CUERPOS HUECOS MOLDEADOS, SIN CUELLOy cuyo p r iv i le g io  de ex­

plotación  para España y sus Posesiones, se s o l i c i t a  por un pe­

riodo de 10 años, deberá recaer sobre las particularidades -

que se concretan en las siguientes,

R E I  Y I  N D I  C A C i  O N E S 

1 3 . -"SISTEM A  ^ R A  JA FORMACION DE FRASCOS, POR ACOPLAMIENTO 

DE EMBOCADURAS PO STIZA S, A CUERPOS HUECOS MOLDEADOS, SIN OUE- . 

LLO" caracterizado por e l  hecho de que la unión entre las dos- 

partes que se complementan, se rea liza  §cop lando, interna o -  

externamente la embocadura o boquilla adecuada a l uso y a p li­

cación a que se destina e l  frasco , a la boca del cuerpo hueco, 

en fuacibues de rec ip ien te , a cuyo i i n  se.encajan entre s í  las 

dos piezas., que a i e fecto  presentan, en ambas zonas de contac­

t o ,  unos nervios o sa lientes , continuos o discontinuos, que -  

penetran y se alojan en Ras correspondientes regatas o hendi­

dos, también continuas o discontinuas de la otra parte, estan­

do e l  conjunto organizado de modo que, al establecerse la co­

rrespondencia, se pruduce e l  anclaje y f i ja c ió n  entre las dos 

piezas acopladas.-

2 3 . -  SISTEMA PARA IA FORMACION DE FRASCOS, POR ACOPIAMIENTO 

DE EMBOCADURAS PO STIZA S, A CUERPOS HUECOS MOLDEADOS, SIN CUE­

LLO" según la 13 r e i v i n d i c a c i ó n , ,  caracterizado p o r  e l  h e c h o  de
' i,- t

que el'-cuerpo hueco del frasco  proseara una boca relativamente 

ancha, en cuya parte in ter io r  se han previsto  unos resa ltes , 

cuya forma, dimensiones, número y d isposic ión  corresponden con 

unas depresiones o hendidos practicados en,la su p erfic ie  exter-
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na del manguito que constituye la parte in fe r io r  de la emboca­

dura, que se enchufa bajo presión en la boca del cuerpo hueco 

175 en funciones de rec ip ien te , lográndose, en virtud de la f le x ió n  

de los materiales con stitu tivos  de ambas piezas, la introduc- 

,ciot, de los resa ltes  de una parte, en lus hendidos de la otra, 

resultando ambas internamente solidarizadas, siendo fa c i l ita d a  

la introducción del re fer ido  manguito por su conicidad, pero, 

180 quedando limitada por una valona que cubre la boca del r e c i ­

piente y simula estaolecer  la continuidad externa con la boqui- 

1 la * —

33.-"siST]^Ü.PARA FORMACION DE FRASCOS, POR ACOPLAMIENTO 

DE EMBOCADURAS POSTIZAS, A CUERPOS HUECOS MOLDEADOS, SIN CUE- 

185 LLO", según la 1̂  re iv in d icación , caracterizado,por e l  hecho

de que e l  acoplamiento externo entre la embocadura postiza y la 

boca de l envase, se establece a travás de una valona, sobresa­

lien te  del manguito de enchufe de la embocadura, la cual se -  
.7

prolonga formando un aro, que se superpone exteriormeate a l a . 

190 . boca d e l í fra s co ,  que aT. e fecto  presenta uno o más nervios so­

bresalientes , continuos o discontinuos, que penetran en unas 

regatas continuas o fragmentadas practicadas en la cara in ter­

na de dicho aro ex ter ior , las cuales se corresponden con los  

citados nervios, encajando entre s í ,  para so lid a r iza r  externa- 

195 mente las dos piezas acopladas.-

4&.- "SISTEMA PARA LA FORMACION DE FRASCOS, POR ACOPIAMIENTO 

DE EMBOCADURAS POSTIZAS, A CUERPOS HUECOS MOLDEADOS, SIN CUE­

LLO". Tal como se ha d ecr ito  y demostrado en lus diuujos ad­
juntos.-y , - * .

Consta de s ie te  hojas fo liad as  y mecanografiadas por una 
sola ca ra .-

Barcelona a 4 de noviembre de 1961.-
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