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PATENTE
D E
r INVENCION

por "PERFECOIONAMIENTOS,EN IAS MAGUINAS IE MOLDEAR EN CASCARA™
a favor de D, JUAN FERRER MIRAVET; de nscionslidad espafiola

residente en BADALONA (Barcelons), calle de Jesus, 10 y 12.

\

H
4

MEWMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn se refiere a per-.
feccionamientos en les méquinss de mdldear en céscara., |
Mis concretamente se refiere a las miquinas en cuya
organizscion ge ha previsto un.plato porta modelos, abatible
5. sobre uh depdésito de srena-resine, volviendose el conjuntb
a le primera posicidn y quedéndo las piezas cubiertas por
el matérgél pars constituir las dascaras, al retiéarse de
nuevo el deposito.

El plsto porta modelos es celdeado por su parte in-

10. ferior'y superior por un sistema independiente entre si, Para
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ls celefsccidn de la cgra inferior se ha previsto una plura-
lidad de mecheroé dé gas combustible, preferentemente gas bu-
tano, los cuales estén ccnstituidos por tubos perslelos, con
llegada de gas por regu}qcién individuel mediante surtidor,
eéj:;do formados los mezheros por orificios latersles de los
citados tubos y que envian su llams paralelamehte al fondo
del plato, recogiendose los gases en un colector apropisdo
o bjen saliendo libremente a la atmdésfera. Esta disposicidn
presentg lq ventaja de que gunque se le de un giro de 1802
a8l pleto porta modelos, lbslmecheros siguen calentando con
normelidad, Wa que la salida de la llama se realiza iguel.
| La t;ma del ges, en lugar de realigsrse por el centrd
de lg placa, puede hacerse también cuando los tubos tengen
gque ser mas cortos, atscando por el extremo del tubo, el cusal
lleva una boguilla de toma de eire psrs la mezcla del cgrbu-
rante. ; |
; _

Para el csldeamiento de la parte superior del plato y

de lg tostécidn curado de ls arena-resina, se ha previsto un

soplete de uno o varios dardos, de accionsmientc manual, ope-

rativemente dispuestc psrs ser colocado g voluntad en el ex-

tremo de un bfszo soporte, citusdo en el extremo superior de

cabecera de ls bancada, extensible, giratorio o similar, que
permita recorrer con el soplete tode las superficie del plato,
hssta obtener ls solidificscién de ls mezcla srena-resina.

Ls desconexibn del plato gbatido sobre la cubs de
arené-res;na es logrsds mediante uns pelance gue acciong sl
gancho déirbtencién del plato. Dicﬁa pelenca esta vinculada a
unh #éstago'vertical, operstivamente dispuesto pars que coin-
cide axialmente con otro véstago vertical, dispues?o en la

pared interior de la bancsda, mandado por un pedal exterior
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que le obliga & desplezarse sxialmente, empujado el extremo
del snterior y provocando el desprendimiento del plato con
regpecto a la cuba.'
e~ Con el fin de facilitar la explicacidn se scompafia

aqla presente memoris descriptiva de unsa léming de dibujos en

la que se hs representado un caso de reglizacion que se cite

a titulo de ejemplo.
En los dibujos:

Ls figura 1, représenta un elemento calefactor, y en

"detalle las pocsibles secciones de dicho elemento.

X
Ls figura 2, es una varignte de la toma de gas.

Las figura 3, es una vista en perspectiva del plato
porta-modelos despro&isto de la bandeja superior, en la que
se gprecia ls disposicidén de los tubos constitutivos de los me-
cheros,

La/figura %, es una vists exterior de la miquina,
dotads de }os perfeécionamientos a que hace referencia la
presente memoris.

Ls figurs 5, es una perspectiva que muestra en deta-
1lle él aperato soplefe dispuesto en el extremo de su brazo
soporte, | |

' Haciéndo referencis & los dibujos se aprecis en su
realizgeidn urn plato porta modelos -1- abatible sobre un
deposito de arensg~-resina -2;. El piato -1- es caldeado pof»
su cara inferior por una disposici&n de tubos -3%- psralelos,

dotedos d?‘orificios -4= que constituyen los mecheros de gas,

pudiendo-ser slimentsdos segin dos sistemas, tsl como indican

les figures 1 y 2,
En la figura 2, le toma se reglizs directamente por.
el extremo de tubo -5-, mientras que en le f%gura l, se ha agpli-
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cado la boquills ~-6- al centro del plato -l-, En ambos ca-
sos se ha dispuesto de un orificio de entrseda -7- de sire
pars mezcla del csrbursente.

Pars ls calefacc;én de lg parte superior del plsto
-;mese ha previsto un gjarato soplete -8- dotado de uno
otvarios'dardos -9~ que se gplica al extremo -10- de un
brazo tijerilla ~-ll~ extensible, quevpermite recorrer tods
la superficie del plato -l-, hesta obtener la solidificzcidn
de la mezcla arena-resina, |

La desconexibn del pleto ~l- abetido sobre el depd-

gito de arema -2- se logra medisnte una pelanca -12- dis=-

-puesta coaxialmente con otre vinculade & un pedd -13- que

scciong el gencho -14- originando el desprendimiento del plato
-1- respecto a la’cuba -2-,

Le patente, dentro de su esenqialidad puede ser lle-
vada a la Préctica en otras formss de reslizacidn que_difie—;

J
ran en detazlle de ls indicada a t{tulo de ejemplo en la des-

-cripcién. Podrd, pués construirse en cuglquier forma y tamafio,

~con los mesteriales mas gdecuados por quedsr todo ello compren-

dido en el espiritu de lss reivindicaciones,
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Hecha la descripcidn del presente invento, lo que‘
se declaran coﬁo nuevas y de propis invencidm, lss siguien-
tes reivindicaciones: '

1. Perfecéionamientos en las méquinss de moldear
en céscara, de ls clase que comprende un pleto porta modelos
abatible psrs su carga, con cilindro neumdtico extractor
caract ; rizado s, esencialmente por el hecho de
que el plato gbatible ports modelos és csldeado por su cara
inferior mediante una pluralidsd de mecheros de gss combusti-
ble, ventajosemente gas butano, comprendiendo estos mecheros
una disposicion constituida por tubos péralelos con llegads
~de gas porfregulécién individual medignte surtidor, siendo
los mecher?s formadoé por orificios laferales de los citedos ;
tubos y que envien su llama paralelsmente al fondo del plato
recogiendose los geses en un colector gpropisdo o bien sa&-
‘liendo libremente a la étmésfera.
| 2. Perfeccionamientos, segun la reivindicscion 1,
cergcterizedos pof el hecho de que la parte superior de ca-
becers de la bancada se eléva un brqzo extensible giratorio
) siﬁilar con soporte que’permita recorrer‘con su extremo
toda la superficie,. del plato,

-3, Perfecclonamientos, segin les refvindicaciones 1
¥y 2, carééterizados por el hecho de que la calefaccidn de la
parte superior del plato y de sus holdes de arena-resins,
tiene lugar mediante un sparaeto soplete de uno‘o verios dar-

"

2



5.

10.

15.

20.

en el extremo del brazo soporte psra operar termicamente

sobre cuslquier punto del mencionado plato hasts obtener
1 solificaci6n de ls megzcla de arena-resina.

e 4, Perfeccionagientos, segin lss reivimiicsciones
l a3, en los que la desconexién del plato sbatido sobre
la cuba de asrena~-resing es lograde mediasnte una pslanca
que, acciona 8l gancho de retencidn del plato se carecteri-
za porque ests palanca es vinculsds a un vastago vertical,
operativamente dispuesto pars que coincida axislmente con
otro véstage vertical, dispuesto en le pared interior de
la bancada Qandado por un pedel exterior que le obliga &
desplazarse sxialmente, empujando el extremo del snterior
y provocando el desprendimiento del plato con respecto de

la cubs.

5.. Perfeccionamientos en las méquinas de moldesr
S

en céscara.

Seglin se describe y reivindica en la presente memo-

“ ria, que conste de seis pagines folisdas y escritss s méquina

por ung sola de sus carss, scompafiades de dos laminas de di-
bujos.

Barcelons pars -Madrid, 8 3 de Noviembre de 1961,

JUAN FERRER MIRAVET

p. a.

JARIE ISERN MIRALLES
/fﬁia '
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