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P A T E N T E  

D E
t I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE MOLDEAR EN CASCARA" 
a fa v o r áe D. JUAN FERRER MIRAVET; de n ac io n a lid ad  española 
re s id e n te  en BADALONA (Barcelona)# c a l le  de Jesús# 10 y 12.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re sen te  p a te n te  de Invención se r e f i e r e  a p e r ­
feccionam ien tos en la s  máquinas de moldear en cá sc a ra .

Más concretam ente se r e f ie r e  a la s  máquinas en cuya 
o rgan ización  se ha p re v is to  un p la to  p o rta  modelos, a b a tió le  
sobre un depósito  de a re n a -re s in a , volviéndose e l con jun ta  
a la  prim era p o sic ió n  y quedando la s  p iezas  c u b ie r ta s  por 
e l  m a te r ia l para c o n s t i tu i r  la s  c a sc a ra s , a l  r e t i r a r s e  de 
nuevo e l  d ep o sito .

El p la to  p o rta  modelos es caldeado por su p a r te  in ­
f e r io r  y su p e rio r por un sistem a independ ien te  e n tre  s í .  Para



la  c a le facc ió n  de la  cana in f e r io r  se ha p r e ^ s t o  una p lu ra ­
lid a d  de mecheros de gas com bustib le , p referen tem en te  gas bu­
tano , lo s  cu a le s  e s tá n  c o n s ti tu id o s  por tubos p a ra le lo s ,  con 
lleg ad a  de gas por reg u lac ió n  in d iv id u a l m ediante s u r t id o r ,  
estando  formados lo s  mecheros por o r i f i c io s  l a t e r a l e s  de lo s  
c ita d o s  tubos y que envían su llama para le lam en te  a l  fondo 
del p la to ,  recogiéndose lo s  gases en un c o le c to r  apropiado 
o b ien  sa lien d o  lib rem en te a la  a tm ósfera . Esta d isp o s ic ió n  
p re sen ta  la  v en ta ja  de que aunque se le  de un g iro  de 180& 
a l  p la to  p o rta  modelos, lo s  mecheros siguen ca len tando  con 
norm alidad, S?a que la  sa lid a  de la  llama se r e a l iz a  ig u a l .

La toma del gas, en lugar de r e a l iz a r s e  por e l  cen tro  
de la  p la c a , puede hacerse  también cuando lo s tubos tengan 
que se r  mas c o r to s , atacando por e l  extremo del tu b o , e l  cu a l 
lle v a  una b o q u illa  de toma de a i r e  para la  mezcla del carbu­
ra n te .  ;7

Para e l  caldeam iento de la  p a r te  su p e rio r  del p la to  y 
de la  to s tá c ió n  curado de la  a re n a - re s in a , se ha p re v is to  un 
so p le te  de uno o v a r io s  dardos, de accionam iento manual, ope­
ra tivam en te  d isp u esto  para se r  colocado a vo luntad  en e l  ex­
tremo de un bi-azo so p o rte , s itu a d o  en e l  extremo su p e rio r de 
cabecera de la  bancada, e x te n s ib le , g i r a to r io  o s im ila r ,  que 
perm ita  re c o r re r  con e l  so p le te  toda la  su p e r f ic ie  del p la to , 
h a s ta  ob tener la  s o l id i f ic a c ió n  de la  mezcla a re n a - re s in a .

La desconexión del p la to  ab a tid o  sobre la  cuba de 
a ren a-res in a  es lograda m ediante una palanca- que acciona a l  
gancho d e 're te n c ió n  del p la to .  Dicha palanca e s tá  v inculada a 
un vastago  v e r t i c a l ,  operativam ente d isp u esto  para que co in ­
cida axialm ente con o tro  vastago  v e r t i c a l ,  d isp u es to  en la  
pared  in t e r io r  de la  bancada, mandado por un p ed a l e x te r io r
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que le  ob liga a desp iezarse  ax ia lm ente, empujado e l  extremo 
del a n te r io r  y provocando e l  desprendim iento del p la to  con 
re sp ec to  a la  cuba.

v,.*' Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  ex p lic ac ió n  se acompaña 
a la  p re sen te  memoria d e s c r ip tiv a  de una lámina de d ibujos en 
la  que se ha rep resen tad o  un caso de re a l iz a c ió n  que se c i t a  
a t í t u l o  de ejem plo.

En lo s  d ib u jo s:
La f ig u ra  1, re p re se n ta  un elem ento c a le f a c to r ,  y en

d e ta l le  la s  p o s ib le s  secciones de dicho elem ento, tLa f ig u ra  2 , es una v a r ia n te  de la  toma de g as.
La f ig u ra  3* es una v is ta  en p e rsp e c tiv a  d e l p la to  

porta-m odelos d esp ro v is to  de la  bandeja su p e rio r , en la  que 
se ap rec ia  la  d isp o sic ió n  de lo s  tubos c o n s t i tu t iv o s  de lo s  me­
cheros.

L a 'f ig u ra  4 , es una v is ta  e x te r io r  de la  máquina, 
dotada de lo s  perfecc ionam ien tos a que hace re fe re n c ia  la  
p re sen te  memoria.

La f ig u ra  5; es una p e rsp ec tiv a  que m uestra en d e ta ­
l l e  a l  ap ara to  so p le te  d isp u esto  en e l  extremo de su brazo 
so p o rte .

Haciendo re fe re n c ia  a lo s  d ib u jo s se ap rec ia  en su 
r e a l iz a c ió n  ün p la to  p o rta  modelos -1 -  a b a tib le  sobre un 
d ep o sito  de a re n a -re s in a  - 2 - .  El p la to  -1 -  es caldeado por 
su cara  in f e r io r  por una d isp o s ic ió n  de tubos -3 -  p a ra le lo s ,  
dotados de o r i f i c io s  -4 -  que co n s titu y en  lo s  mecheros de g as, 
p u d ie n d c s e r  alim entados según dos s is tem as , t a l  como ind ican  
la s  f ig u ra s  1 y 2 .

En la  f ig u ra  2, la  toma se r e a l i z a  d irectam ente por 
e l  extremo de tubo -5 - ,  m ientras que en le  f ig u ra  1, se ha a p l i -
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cado la  b o q u illa  -6 -  a l  cen tro  del p la to  -1 - .  En ambos c a ­
sos se ha d isp u es to  de un o r i f i c io  de en trad a  -7 -  de a ir e  
para mezcla del ca rb u ran te .

Para la  ca le facc ió n  de la  p a r ta  su p e rio r del p la to  
^  -1 - ,  se ha p re v is to  un ap ara to  so p le te  -8 -  dotado de uno

o v a r io s  dardos -9 - que se a p lic a  a l  extremo -10- de un 
brazo t i j e r i l l a  -11- e x te n s ib le , que perm ite  re c o rre r  toda 
la  su p e r f ic ie  d e l p la to  -1 - , h a s ta  ob tener la  s o l id i f ic a c ió n  
de la  mezcla a re n a - re s in a .

1 0  ̂ La desconexión del p la to  -1 - ab a tid o  sobre e l  depó­
s i to  de arena -2 -  se logra mediante una palanca -12- d i s ­
puesta  coaxialm ente con o tra  v inculada a un pedá. -13- que 
acciona e l  gancho -14- o rig inando e l  desprendim iento del p la to  
-1 -  re sp ec to  a la  cuba -2 - .

1 5 , La p a te n te , den tro  de su e se n c ia lid a d  puede se r  l l e ­
vada a la  p rá c t ic a  en o tra s  formas de r e a l iz a c ió n  que d i f i e -.7ran  en d e ta l le  de la  ind icada a t í t u l o  de ejem plo en la  des­
c r ip c ió n . Podrá, pues c o n s tru irs e  en cu a lq u ie r  forma y tamaño, 
con lo s m a te ria le s  mas adecuados por quedar todo e l lo  compren-

20. dido en e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .



Hecha la  d escrip c ió n  del p re se n te  in v en to , lo  que 
se dec laran  como nuevas y de p rop ia  invención , la s  s ig u ie n ­
te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 . Perfeccionam ien tos en la s  máquinas de moldear
en cá sc a ra , de la  c la se  que comprende un p la to  p o rta  modelos
abe t i b i e  para su ca rg a , con c i l in d ro  neum ático e x tra c to r  

*c a r a c  t e r i z a d o s ,  esencialm ente por e l  hecho de 
que e l  p la to  a b a tib le  p o rta  modelos es caldeado por su cara  
in f e r io r  mediante una p lu ra lid a d  de mecheros de gas com busti­
b le ,  ventajosam ente gas bu tano , comprendiendo e s to s  mecheros 
una d isp o s ic ió n  c o n s ti tu id a  por tubos p a ra le lo s  con lleg a d s  
de gas p o r 're g u la c ió n  in d iv id u a l m ediante s u r t id o r ,  siendo 
lo s  mecheros formados por o r i f i c io s  l a t e r a l e s  de lo s  c ita d o s  
tubos y que envían su llama p ara le lam en te  a l fondo del p la to  
recogiéndose lo s  gases en un c o le c to r  apropiado o b ien  sa ­
liendo  lib rem en te a la  a tm ósfera ,

2 . P erfeccionam ien tos, según la  re iv in d ic a c ió n  1, 
c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que la  p a r te  su p e rio r  de ca ­
becera de la  bancada se eleva un brazo e x te n s ib la  g i r a to r io  
o s im ila r  con soporte  que perm ita re c o r re r  con su extremo 
toda la  s u p e r f ic ie ,  del p la to .

3^ P erfecc ionam ien tos, según la s  re iv in d ic a c io n e s  1' i' >
y 2, c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que la  c a le facc ió n  de la  
p a r te  su p e rio r del p la to  y de sus moldes de a re n a - re s in a , 
t ie n e  lu g a r mediante un ap a ra to  so p le te  de uno o v a rio s  d ar-
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dos, operativam ente d isp u esto  para s e r  colocado a vo lun tad  
en e l  extremo d el brazo sopo rte  para operar térm icam ente 
sobre cu a lq u ie r punto del mencionado p la to  h as ta  obtener 
la  s o l i f ic a c ió n  de la  mezcla de a re n a - re s in a .

5 . - 4 . P erfeccionam ien tos, según la s  re iv in d ic ac io n e s
1 a 3) en lo s  que la  desconexión del p la to  a b a tid o  sobre 
la  cuba de a re n a -re s in a  es lograda mediante una palanca 
que acciona e l  gancho de re te n c ió n  del p la to  se c a r a c te r i ­
za porque e s ta  palanca es v inculada a un vastago v e r t i c a l ,

10. operativam ente d isp u esto  para que co inc ida  axialm ente con 
o tro  vástag*  v e r t i c a l ,  d isp u esto  en la  pared  i n t e r io r  de 
la  bancada mandado por un pedal e x te r io r  que le  ob liga  a 
desp lazarse  ax ia lm en te , empujando e l  extremo del a n te r io r  
y provocando e l  desprendim iento d e l p la to  con re sp e c to  de 

15. la  cuba.
5 .. P erfeccionam ientos en la s  máquinas de moldear.7

en cá sc a ra .
Según se describe y re iv in d ic a  en la  p re se n te  memo­

r i a ,  que consta de s e is  páginas fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina 
2 Q por una so la  de sus c a ra s , acompañadas de dos lám inas de d i ­

bu jos.
B arcelona para Madrid, a 3 de Noviembre de 1961.
JUAN FERRER MIRAVET
p . a .
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