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* ME M O R I A  DE SC R I  P T I  V A  -

LE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÍtOS EN ESPAÑA A 

FAVOR DE DON RAMON LIGAS CUNILL, DE NACIONALIDAD' ESPADO- ' 

LA, IU3SIDEN;TE EN" BARCELONA, Portugalete 3.

; s o "b r e:

NUEVO PROCEDIA! ATO l-'ÁEA LA FADRICACION DE GRAPAS DE PALA 

Y PUNIA, POR Tl-A-̂ LDLADO.
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Con la  presente solicitud ' se tra ta  do proteger un nuevo

'procedimiento para la. fabricación de grapas de pala y punta

por troquelado, con cuyas grapas ce consiguen grandes vonta-
* ?. -

jas sñte las que actualmente se - conocen eñ e l mercado para - 

fin es sim ilares.

Hasta la  fecha las grapas se vanian fabricando median­

te e l forjado del hierro, en operaciones mditjples, resultan­

do ^e todo e llo  una gran ii-rcgularidad en. e l producto, defec­

to que se evito  con el procedimiento objeto de.la  invención.

La fabricación de las grapas qio nos ocupa se rea liza  

en plancha m.e<jálj.ca y por croquelado, saliendo todas las ope­

raciones sucesivamente has b, la  consecución del objeto.

P&r<j'. mejor coLg^rensióu oc la  descripción que sigue, se 

' adjuntan dibujos a los cuales se hará constante referencia 

a 1c j.argo de la  misma,, sienpre a t ítu lo  de ejemplo no lim i­

ta tivo .

La Figura lá.,- es una v is ta  de p e r f i l ,  donde se aprecia 

la  pronunciación o agudo de la  punta para clavar, y

La Figura 22., es una v is ta  frontal.donde se aprecia la  

paleta por donde se introducirán uros tirafondos para llega r  

a conseguir la  sujeción a la  misma do cualquier objetó.

Consiste la  presente invención en mi huevo procedimien­

to para la  fabricación do _mpas de pala y punta, por troque­

lado, caracterizado porque e l mismo se consigue, partiendo de 

una plancha metálica, la  cual se la  somete a un troquelado ' 

que dá origen e l cortado del contorno, configurándose median­

te mía pala ( l )  *ep. la  que irán los on fac ios  §2) destinados 

a los tirafondos par. ve r il roer la  sujeción a la  citada pala 

del objeto desdado, a la  ver que al mismo tiempo so consigue 

la  corros oncionue „¡..m.u-r (o/ para ola*\ai la  .Pi/o. en e l l u a r  

o paramento deseado (4 ).

Y. n. voz conseguida lo. pala y punta se la  dá e l g iro , 

mediante- calor, sometióudo luego lo. ^rapa a troquel para lo —
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grar la  angularidad deseada, procediendose últimamente a un j  

troquelado para obtener los agujeros citados (2) y lograr elj
acabado d e fin it iv o . - 1. " p - j

Si "bien la. forma de ejecución aquí descrita constituye^ 

aplicación preferente de la  presenté invención, podrán introj 

lucirse modificaciones de forma y de detalle sin que por elüi 

varié la  esenciolidad de la  misma, la  cual se reivindica en-í 

la  sigLi.iente .

N O T A
1

En resuden, la  presente so lic itud  recaerá sobre las si

guíentes reivindicaciones. j
18.- Nuevo procedimiento para la  fabricación de grapas

de pala y punta, por troquelado, caracterizado porque sé pâ
j

te  de una plancha metálica, /l,c cual se somete a un troquela^ 

do que dá origen"al cortado del contorno, configurándose méj 

diante una pala en la  que irán los correspondientes o r i f ic i í  

y una punta para clavar la  grapa en e l lu^er o paramento de¡ 

do. '

2&, Nuevo procedimiento para la  fabricación de grapa:

de pala y punta, por troquelado, según la  reivindicación an¡ 

te r io r  caracterizado porque una vez conseguida la  pala y puj

ta se la 'dá e l g iro , mediante calor, sometiéndose luego la  ¡1
grapa a.troquel para lograr la  angular!dad deseada y Nacíen!
dose después igualmente por troquel, los o r ific io s  para los 

tirafondos, a l mismo tiempo que se da e l acabado^de#ínitivo;

38.- NJL'yp PROCEDIHIENTO PAIU\ É& fANRlCACION' DE. GRAPAS 

DE PALA Y PUNTA, POR TROQUELAD. . c

según se describe en la  presente memoria que consta c 

tres hojas escritas a máquina por una sola cafa y dibujos. 

Madrid a 25 de novbre de 1961



D.Ramón Bigaa Cunill Hoja única
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ENCALA VARiABLE 
Madrid,....1.9......
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