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Ia presente patente de Invencidn me refiere &
mdquinas para ecabade y pulido, del tipo en el cuel las pieza.a‘
que deben ser terminadas o pulidas pusden gombinarse gon mate.,
rial de terminasidn o pulido, oomo son pledrs quebrada © mate-!
rial similar, y luego hacerse vibrar. |

Basta ahora, se ha provisto en esas miquinas une |
tolva ¢ oubs para recibir piezas que deben ser sometidss a aos.
bado, ¥ material de pulido o acabado, los gue al mezclarse ent;}c
8f no podfan amer separados, un materigl de otro, sin vaoclar la
méqmna; Esto haofa necesario reponer material de acabado y/o |
pulido para oads oarge de plezas sin terminar que debfan acabars
Be O pulirse; BEn ese tipo de funsionemiento, una vez campletade
cada aiolo de separecidén, los medios abrasivos son por lo gone-;
ral leventedos por una gria de carril en una dbandeja elevadora
en la oual se acumulan y se vuelven & eargar dentro de la tol -
va 0 ouba vibradora, on guyo momento se sgregan ademds pilezas |
adfoionales gque deben ser acazbadas 0 pulidaes y compuestos lim -
piladores u otros sanpuestos quimicos, segin resulte aprOpiado.ij

FINATLIDATES ‘

Une de las finalidades de la presente invenoién

68 la de proporcionar una miaquina de acabado ¥y pulido gue eli-

ming las exigencias que antegeden.

otre finalidad de lg presente invencién es la de

. proporeionar un dispositive gue elimina la necesidad de dispo .,

ner 4¢ un recipiente pare almscensr 6l material de acabado y/c.»ii
|
i
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| pulido, esf aomo también de mantener un soparador, oomo ha si.
do neoesario con las méquinas anteriores de este tipo, rara

| separer del oitalo material las piezas terminadas.

Ma finalided adiolonsl de la presente invenolén

t{oules sblidas indeseables 0 desperdiscio, conforme las pertes

_5 terminades se¢ desocargan y se separan del materisl de acabeado
= (] puli do.

i otra finaiidad de la invencidn es la de propor -

clonar un disposi tivo que elimina le necesidad de un disposi -
' tivo separador extrafio, bandeje elevsiora u otro regeptdeulo,

v de grds de ocarril, y que permite asi una eogonomfia gonsidera-

|
|
” ble en el desembolso de oapital para egquipo, mano de obra ¥y
| t1empo.

\

i Una finalidad adicional de la invenoldén es la de
|& un olclo autométioco mediante la conexibn entre sf de varios

‘ elementos gomponentes del dlsposttivo, con unidades scoionado-
| '

‘bades o pulidas, materiel de aoabado y/o pulide, y compuestos
limpiadares u otros sompuestos gufmicos apropiados, la descar-

&a sinoronizada de piezas terminsdas y/o pulidas y separacidén

40 o de pulido utilizeble, para su nueve uso oon plezas adi -

es la de proporcionar un dispositivo que permite descargar par-l

1

|
i

1

?

| ras gontroladas en tiempo, por ej emplo, de une maners tal co0 - 3

mo pars proporsionar la carga sineronizads de plezas a& ser a.oa...‘;[

i
{
|

jde desperdioclos, y el retormo s la tolva de materisl de acabg -
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| olongles, eto., ¥ finalmente el vaciado sincronizado de todo

| 8l gmtenido de la tolva ¢ ouba en caso de que 6llo se desee
oomo una parte del cloloc de trabajo. 1
Adn otra finalidad de la invenoién es la de pro »

{ poroionsr wna miquina de aocabade y pulido, que se presta fd -

l‘ oilmente para un funeionamisnto gue implique la recirculacidén

' de plezas gque deben terminarse ¢ pulirse oon une pluralidad _
;5 de soluoiones limpiadoras u otras solucsiones quimicas aiferen -
%itea. ;
E] Otras finslidades ¥y veniajas de la invenoidén apa -~
l regardn en la memoris que sigue, en la ousl 86 representa y se
'! describe una forma ilustrative praeferide de la inveneién, de -

b

i blendo entenderse, sin embarge, que los medios gue se ilustran
|

1¥ o8 desoribren son simplemente ilustrativos y no estén destines
/408 a limiter la invenoidn a 1z disposiolén y organizacidn es -
I ,
i;péoiﬁoas que se describen e ilustran.

i DIBUJOS
En los dibujos:

%
i la figura ) es una slevacién lateral de una mégqui -
1
|
!}que s ilugtra en la figura 1;
|

ne que inoluye la inveneidn;
ILe figura 2 es une vista superior de la méquina

I
'oorte, que muestra la mdquina por la 1lfnea de corte IIT-III de
: :

Ta figura % es una vista en elevacién lateral, en

G.a. figurs 8;

i
E r
| |
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Ja figure 4 es similar a la figura 3, pero que
muestra la mfquina girada aproximademente noventa grados ha-

cle lg izguierda;
Te figura 5 es una vista en elevesidn, paroialmen.i;

! te ocortada, de otra fomsa de le invenoidn;

Ie figura 6 68 una vista en elevasidén, paraisl .

. mente cortada, de la méguina de la figura 5 girada hecla la

derecha en aproximadamente ciento diez grados;

Ia figura 7 es una vista en slevacidn, parciel =
| mente oortads, de la miquina de la figura § girada sproximada

qé
i
' mente clento diez grados haola la 1zquierde; :

La figuwre 8 €3 una viste de un vibrador gue se

' emplee al llevar le inveneién & la préotioas; |
i i
To fligura 9 es una viste en elevasidén, parcislmen-

' e cortadm, de otra foma de la inveneidn;

3
!ll le figura 10 es una vista en elevacién lateml de |
]l la mdquina de¢ la figura 9, en ocorte tomalo por lg linea X-X |
. de este @1ltime figura; ¥y |
; Is figura 11 es ung vista isométrioa, percislmen~ '

! te oortada, de otra forms de la invenaidn.

BESCRIPCICN

Ia invenetén consiste generealmente en una suba P&- |
il :

|
i
!
|

ire recidbir material de mcabado y/o pulido, y Dlezas gue deben
‘ ser zan tidas a aoabado. Pn las fomas preferidas de la inven.

oién, la ouba tiene un fonde redondeado, semi~silfinarico, ¥ pun-;

B
N e e ————— <.___—~——?-.-,._<_,_~____»—‘—ﬁ
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de ser longiforme y virtualmente gerrada. th motor de vibre -
0ién, que tiene un eje virtual paralelo al eje virtual del
fondo, por ejemplo el fonde semi-cilindrico, ¥ que lleva una |
pesa excénbtrica dispuesta para dar vibraaiones rotatives a |
la oube y & su contenido, estd montado directamente en la ou.
ba en el ejemplo de realizasidn preferidc de ls invencién,
Los medlos para efestuar la vibracidén de la ocuba pueden tener .
diversas formas, siempre que sean operativos para impartir
vibrecién e la ocuba en varias posiciones de rotacién, por
ejemplo en ambas posiciones, vertiocal e inglinada.

Ios costalos de la ouba se proysctan hasia arribda,
Y en ciertos ocasos preferentemente en forma oconvergente, de
modo de formar una abertura paras oargar 6l material de aocaba-

4o y/o pulido, y piezas gque deben ser terminads cuando estd

en posieidén primera 0 raspadora, En esta posisién, la ouba
se encuentra esencialmente lseventada o vertioal. ’

Ta cuba, con el motor de vibraocién unidc, se mon.
ta en un bastidor fijo pare su movimiento libre ea el espacio,
por medio de cuslesguiera monturss aislantes de la vibrecidén :
de tipo corriente y que sean aproplaedas, como son resortes o
monturas amortiguadoras de goma, ¢ inglinable hasta una posi -’
oién megunda, 0 de desoargs, por cuslquier medio de inolina -~ |
oidn adecuado. En la referida posiolién de desocarga, se hage ‘
que el material de acabado y/o pulido, y las plezas ounando es- |

tdn terminadas, 86 aproximen s lea abertura de la oubas, por mo.

.

g B L S v et e et

g S+ 8 A A S A
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! o8 gunamente efeoctiva ocon una inelinacién de s86lo aproximada-

mente tres graios con respecto a la horizontal, en direocoidén

272400
vimiento & 1o largo de la superficie de une pared de la cudba,

la que preferentemente constituye una prolongasidén del fondo

semioilindrioo, mediante la accién del motor de vibracién y
de la fuergza Qe la gravsdad. En la posicidn de descarga, la .
citada superfiocie esti de preferencia algo inclinads haoia la f
abertura de la cubz, pare permitir que la fuwe: rza de gravedad ?
o) erza su efecto. En ausencis de vibracidn, esta ineclinacidén i
debe ser deo sproximedamente treinte y eineoc grados paras gue

las piezes y 6l material se muevan & lo largo de una pared de
superficie esencialmente plana, 10 que impide una separaocién

efeotiva & 105 fines prdeticos, perc ocom el empleo de motores

a la aberturs de la ouba, Cuando la referida incliracién tie-

| ne menos de tres gredos, la separacién es goOrrespondientemente

que imparten vibrasidn, normaluente disponibles, la separacién |

menos efesgtiva, 81 bien olerta separassidn es posible adn e

. la pared de la ouba en una posioclén completsmente horigontal,

ain dngulo de inoclinacién alguno haclie la abertura de la ouba,

Ja prared, que preferentemente oconstitnye wne pro. |

longaoién del fondo semi-ollfndrioo, sobre la oual el material ;

| e asabado y pulido y las plezas son inducidos a moverse por !

|
|
|
|

la vibracién, mientras el d&i spositiw se enocuentre en la yosi ..

oidén de desosrge, incluye ocamo parte de la misma, uns primera

] érea de clasificacidn o a8 oriba, que ocamprende una oridba de

f
|
i
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orificlos de un tamafic apropiado, de modo de no interrumpir

| las plezas terminades en su movimientd haola la aberturs de
descarge, y de rermitir, sin embargo, 61 pasd a través de la
nisme del material de acabado y/o pulido, as{ gomo tembién

los desperdioios més pequefios producidos por le aad 6n respe -
dore, Ests primera» édres de oriba se proyesta preferentemente
desde un laedo hasta el otro de la pared en la ocusl estd ubi -~ |
| gada, 0 virtuslmente asf, de modo de proporcionar un érea mf- |
\ nima en la cuel las piezas o los materiales de acabado y/o pu‘-?-
! 1140 puedan slojarse y pasar por o; drea de la orida, eaoapa.n—i
! 40 por 1o tanto & la oclasificacién. ’
l Tn oompmrtimiento de separacsién o slasificaoién ;
‘i esté dlspuesto gon respecto al drea de ls oriba, de modo de i
recibir el materisl 4s mcabado y/o de pulido y los desperdi -~ t
' olos gue pasan a través de la referids drea de oriba de la pa- |
red de la ouba gue prefercntemente canstituye una pralonga - i
oién del fondo semi-ocilfndrico. Un lado del ocompartimiento de |
aepe,raoidn o oksificacidn, consiste ex una segunda drea de cri—!
| ba en lm ocual estéd montada una oriba con aberturas de un tama- |

i Ho apropladc para permitir qus sdlo los desperdiclios pasen &

|
l
través de la misma, mientras retiene el materisl de acabado y/o’|

! de pulido. Esta segunde drea de oriba, o lado del compartimien-
[

’to de separacidén, es generalmente vertiocal ocuando el dispositi -P
avo estd en une posioién 4s desgaste por rozamiento o mspadora. :

!;pero generalmente horizmtel en la posiolén de descarga. Je aom-_y
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Prenmerd que cuando las plezas que deben terminarse son més
pequafie® que los materisles de acabado y/o de pulido, puede
hagerse que estos Yltimos materinl es sigen mds alld de ln
primers dree de olasificaoién y salgan por la abertura de
desoerga, 0, si asf se desem, gue pasen & una segunda drea

¥ compartimiento de clasificacilén, mientras las piezas termi.

nedas pasan & través de le oribs y al interior del comparti. ,
miento de separacidn primeramente mengionasdo, pars su salidas
0 paras una posible clasifioacién aaicional;

Pare tm'proa:.cto tipliee que se trabaje en el dia.'.‘
pPositivo, la primera oridba puede tener aberturas de £,54 oma.,é
¥y la segunda oribe citede puede tener aberturss de 6,35 mms.
Es evidente, sin embargo, que los tamafios de las aberturas Qe E
laa menoionades cribas son optativos, dependiendec del tamafio
de las piezas termixiadds y &s los materieles de aoele do y/o

de pulido, as{ aomo también de la relacidén entre ol tamafio de

las plezas terminedss y el tamafio del materisl de moabado y/o !
de pulido, asi eomo también por la neoesidad de olasifiomoidén !
Por paso a través de las mismas de material de aoabade y/o de

pulido pero por exolusidén de piezas terminadas, © por el paso :
a través de0 las mismes de piezas terminaias perc son exclu516n§

!

de material de acabado y/o de pulido. |

0tro lado del aompertimiento de separacidén o ole-

|
sificacién, o parte de ese lado, puede estar inclinado oon reg.

Deoto a la pared de ls guba, para contribulr al vaciedo de ma-J

|

e o e
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terial de acabado o Ge pulido retenido, al interior de la ou-
ba, cuando se inelina en masa t0do el disposttivo hasta la
posioién vertioal de carga o de desgaste por rogamiento, ©
hasta cerce de esa posicién. En clertas formes de realizacién

del invento, ese retorno a la ouba se fasilita indl uyendo cler

L

tos tubos, osffos, oanales o conduotos, desde la cémara de sepa
racién que deriva la primera frea de malla, al intertor de la

cubs,

s
J
£
Es as{ posible, ra medio de la presente inven - i
olén, separer y descargar las plezas terminadas y los desper-
diclos, oon respecto &l material de acabado y/o¢ de pulido, de ,
une manere send lla y faoﬂ, ain retirar de la mdquina el ma'bo-
rial de =ocabado y/o de pulids.

Ia foima de realizacién especffica de la inven - i
aién qus se ilustra en la figura 1 de los dibujos, consiste |

en una oube longiforme y virtualmente cerrada 1, que tiene un
!

opuestamente aI mismo, a través de.la ocual puede cargarse la
oube, ¥y a través de la oual puedehr descargarse pilezas termine. |

das. Montedo direotémente en la ouba 1, hay un motor 4 gue lle-.

{ ve una pesa excéntrice 5 montada para girsr alrededor del eje t

virtual del motor, eje que @ la forma preferida de rezlizs » |

oién del invento, se proyecta paralelamente al eje virtual del

fondo semi-oilfndrioco de la cuba ¥ 8l eje virtual del montsje

giratorio de la ouba, 10 gue se describird més adelante.

e s et T g PN 8 T
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Ia ouba 1, segin se observa en elevecidén y en cor-
te en las figuras 1 y 3, respeotivamente, tiene uns poreién

de pared plana 20, gue se Proyesta verticalmente, la que se

une oon ls terminacién de la pared aiyscente del fondo semt- '
oilfndrico &, que es una prolongacién de la mimme. Ya DO =~ ‘
oién ae pared 20 lleva une abertura formada en le misma, ad - ‘
yacentemente & su extremo superior, para recibir en la misma
un& oriba separadora o oclasifisalora £2. Proyectada haole rue-é
re desde la abertura que llevs la oriba 22, hay una odmara de |
separasién 23 que tiene sus lados supsrior e inferior, segtn

se observa, definidos por paredes sonvergentes 26 y 27 {que

88 proyectan hasie fuers Gesde la pared 20). El sextremo exter-
no de la odmara de separacién 23 lleva una segunde oriba de ;
oclasifiomoién 2%, montede en su interior y que se Dproyesta en 1

Seneral paralelaments & la primera oriba olasificadora 82, Ha-

ciendoe referencia todevia a las figmras 1 y 3, se Observard

que ubicads onestaments & la poreién de pared 80, hay una por. !v

0ién de pared convexe 28, gue se une oon el otro borde superior

del fondo semi—gilindrico &, del cual es una prolongacién, y

. 8¢ proyeota aa una direocién generslmsnte convergente hesia la

¥ de vaolad parcial. Parae completar ls ouba 1, hay d4os placas

H
i

Poroién de pered opuesta 20. Formade integrantemente en el ex.
tremc guperior de la poreién de pared opueste 28, hay wm por ..1
oi6n plena y oonvergente 281, la gue, con 6l extremo superia~

E0', forma dos paredes enfrentadas de lg sbertura 5 de llenado
' l
I

i
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extremas de cudba £9 y 30, opuestas enire si, segin ss obserw

oan mayor claridad en la figura 2.

Ie figura 2 muestra la cuba montads oon movimien.:
to virtualmente 1ibre en el espacio, mediante placas latersles
6 que estdn aseguradas a la ocuba 1 por medio de monturas de \

goma 7 alsladoras de la vibracidn, que permiten ese movimien .~
|
|

goporte 8 y 9 assgurados rfgidementz & las mismas, oon el fin

t0 1ibre @ ol espacio. Ias placas laterales 6 llevan sjes de

. de inolinar la médquina para clertas operaciones de vaslad ¥y |
| recarga. I0s eles 8 y © estdn armados ea oojinetes 10, los cw.oE
| se¢ hallen montedos en un bastidor ﬂdo apropia® 11, parae el
jlibm movimiento giratort o de 1a ouba 1, efestusd mediente cual-
i gquier dimpositivo inelinedor conveniente, por intermed o de uns
varille tal eomo 135, asegurads & una mmivela 14 monteda en ol

eje 8., En las figuras 1 y 8, el dispositivo inolinader es une

i raeda 15 que lleva un perno 16, ubicado excéntricamsnte, para

" yeglibir el extremo de la verilla 13. Un motor de sinoronize -

oidén, que no se ha ilustrado, hace girar la rueda 15 sobre el

eJe 17 del motor, hacisndo gue el perno 16 traccione o empuje

ls verille 13, lo gque hace gque la manivela 14 ineline la cubm

' desds une posiocién, hasta otra posicién de una diferencia de ;
|

It
i aproximadamente noventa gredos. |

¥ la figura 3, 1la mdquine se flustra ex une posi-

i

|
" 01én relativamente vertical de desgaste por rozamiemnto, ocon 9

!

'plezas 18 a terminar, combinalas con material de acabado y/o

i
}
|
!
I
i
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de pulido 19 y encerrados en la cubs 1 an virtui de mu poal » l
eifn vertioal; El motor de vibracidén 4 estd impartiendo la a.o--i'5
aién de trabajo en la cuba 1 ¥y su sontenido, siend esa 80 = |
oldn Qe travajo de la natureleza de una rotacién el rededor dal
eje vertiocel del fondo semi—oil.l’.ndrioo 2 de la cuba.

Ia figura 4 muestra la oubg en sm posieidn inocli -
nade de desgarge, en la ouel el oontenidoe se mueve hasia un t
punto 804 de la pared 20, Aonde las pilezas terminadaes 18 00
mienzen a separarse del material de acebado y de pulido 19 y d.é
los desperdiocios 21, por medio de la oriba de clasificacién

£2. Ies piezas 18 prosiguen para ser descargadas a través de

. la abertura 3, El material 19 de acabado y pulido y los des .

perdicios 21, son orientados el interior de 1a camara de 86

raracién 23, que lleve una segunda ocriba de oclasifiocacidn 24

© montada sobre la abertura 85, con el fin de confiner el mate -

|

rial 19 de amocabade y/o de pulido, mientras descarga de la md -
qiina los desperdicios 21. Ia oriba £4 puede ser retirads o '
abierta ocuando se desee descargar el material 19 de acabado
y/o de pulido. _
En la figurs 5, otra forma de le invensidn se 1111:.:-
tra en una posioidn vertical de desgaste por rozamiento o de

carge. Ias pliezas 118 que deben terminarae, y el material 119

de acabade o de pulido, se muestran en el fonde 102 de la cuba
101, hablendo 8140 cargados a través de la abertura 103 y ston-l

00 inocapaoces de alojarse en el gompartimiente 123, en virtud
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| tado directamente en la misna, sop wrtados omo una unided por

:3 la inveneidén, muesirs la cuba 1 con el motor de vibreaocién 4 mon

de su lado inelinado 126.

Ta figura 6 {lustra l= ouba 101 en uns posioeién
voloadora, girads hasia la dereche, slrededor de su eje vVir -~
tual 108, a través de un éngulo sufiociente para descargar to- :
40 el oontenido de la misme, ingluyendo la cambinacién de pie-'?
zes 118 terminadas 0 sin acabar, materisl 119 de acabade y/o
de pulido, y desverdicios 1l21.

¥a figure 7 ilustra la cuba 101 en pomieién ae
‘desoarge 0 de¢ smepareacién comparable a la que ss ilustra en la
figura 4, girada hacia la izquiera.a alrededor del eje virtual
108, & través de un dngulo suficiente para separar y descar .
ger plezas terminadas 118, desperdisios 121, y para retener
material 119 de aoabade y/o de pulido.

Ta figura 8, gue ilustra una forma preferida de

medio de las montures sisladoras de la vibracién. El1 motor de

! wibrmoién, segin me ilustras ademés en la figura 8, gonsigte ;

en un rotor 98 que llevs una DPesa eXcdntrioa 5. La pesa ex -~

oéntrice 6 estd montada entre 10s cojinetes 99, pero se com .
prenderé gque podrfe estar fuera de los cojinetes. El roter
esté montado eon s eje 100 proyestado en genersl paraleloc al
eje de la cuba 1, de modo gue Izs vibraciones girstorias inm .
pertidmst por el motor & la cube ¥y & su gontenide, tienden a
impartir un movimiento giratorio u orbital al gontenido de la

Lo AP APy o g T
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cuba, el rededor de fin eje virtual generaluente horizontal,
haciendo que al referido conteni & &ire en genersl & reldesdor
del eje virtual de la onba;

En la figurse 9 se ilustre otra formms de 1= in -
venalén en una posicidn vertical de desgaste por rozamiento,
Ia ouba 201 se monta con movwimiento virtuslmente libre en el
espacio, por medio de tambores laterales pestafiados 206, ri- .
gldamente adosados a los costados 229 y 230 de la cubas En
los tembores laterales RB06 se proporoions una pluralidad Qe
tornillos Qde ajuste 2358, equidistantamente espaciados alre -
aedor de la cirgunferenocia de los tambores 206, (Cada uno de
108 referidos tomillos 238 lleva un dispositive de traba gue
tiene la forms de unx tuerca de segurided 833, y, en ¢l extre.
mo de cada uno de los referidos tormilles, un sujetador de
resorte £34 montade en el tornille £382 de modo que pueds ha -
gorse girar alrededor del eoje virtual del tomillo. Ias sule -

tadores de resorte 234 estdn rfgldamante asegurados & un ex -
tremo de resortes £07. Ios extremos opuestos de los resortes E
estédn rigidemente asegurazdos, y equidistantemnte espaciados
elrounferencialmente, sobre casquillos de eje 2385, ds maneras
que los resortes 207 son obligados a guedar monts dos radisl y
sjustablemente bajo acompresidén, Yos sasquillos de eje 235 se

1lustran aseguraios & un eje pasante £08, en lugar &0 las pun. |
i
tas de eje mds corrientes, por medlo de tomillos prisioneros

£36. Bl eJe 208 pasa a través de aberturss 237, segin se obsan-\i:

—

@ pi
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va en la figurs 10, en ambos lados 289 y 830 de ls culia £01,
y se halls montado en aojinetes £10 que a su vez estdn monta-
408 en elementos £i1jos de armazdn 811,

La figura 10 muesira gue la ouba 201 tiene una

z]

. poreidén de pered plana 220, proyectada verticalmente, que se unie

oon la tarminacién de pared adyacente del fonao semi-cilindrioq:

202, que es uns prolongacidn del mismo. La poreidn de pared

220 tiene fomada una abertura adyacentemente a su extremo su.

" perior, para reécibir en ella una oriba de seyaracién 222, Pro.

yeatado hmoila fuera desie la abertura #e la pared 2820 que lle.
va la oriba 282, hay un compartimiento de separaoién 283, ou.
yos lados externos estdn definidos por paredes ourvadas 886 y
287 (que se proyectan hsoia fuera desde la pared zao); e

. parte del costado 287, en el punto de gmtaocto con la oriba
882, estd abruptamente doblada hasia arriba para formar unsg
| superfiocle de descarga 203, que omstituyye una prolongaoidén

de 1la orida 282 y la pared £20. Se observard que los sostades
elipticamente omfigurados 229 y 830 (véase la figura 9) for

i

!

i

men plaocas de extremo eaxfrentadas tanto para el ocompartimiento

de ssparaoidn 223 como para la cuba £0l. Uma parte proyeotada
hasle arriba 288 del fondo semicilfndrico 208 de la cuba g01,

termine & una distancia sustancial de la mxperficle de descar -;

&a £03, pare formar una abertura 238 a travéds de la cual pue -

den introducirse plezas y materiales de acabado y/o de pulide

‘@x da interior de la cuba 201,

i
i
1
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& l
; Ta figure 11 muestra otra forma de la inveneidn, \
1

] en una posioelén de desearca gireda a través de un éngulo su .

. ficiente para descargar todo el contenids &e la cuba 301, en

l |
I
t

) la ouel se proporaiona una pared lateral 580 que se proyecta
' | fuera de la ouba 301, teniendo esa prolongacién la forma de
, una oriba SEE de separacion ¥y olasificasién, Ricles de gufa
] 342 on los costados de la oriba 382, cauvergen hacia la aber -~ |
tnra. 336 que estdé encerrala por la canaleta 387, la gue 8¢ 6X- i
i t:londe haola abajo & través de un tablero anterizo 386 y al

| interior del compertimisnto de separacién 383, El tablero 338 |
1\ es virtualmente paraleloc a la oriba 328, pero puede estar al -
|| g0 1nclinefo gon reepssto & la misma. El extremo 339 del table~|
i1‘° 338, me proyeota a través de la asbertura 340 formada en el
‘GOMDartimimto 352%, para oonstitulr uns cansleta de descarga.

' conduotoa 341 se proyeotan hasts un punto por encima de la orie-

!E ba 328, perc estdn a nivel con el lads inferior del tablero 338,
lmm segunda oriba 324 forms la parte mé

nds baja del ocompartimientd
‘ e sepsracién 323, | !

FUNGC IONAMI ENTO

' In el fungionamiento de este méquina, ouando las ;
“partos 0 blezas gue deben ser sometidas a acabado son més gran.- I
ltms gque ¢1 material de acabado y/o de pulldo, las riezas a ter-!
.Fnd.na,r 86 ocargan en la guba 1 juntc: con el material de acabado |
y/o de pulldo 19, a través de la abertura 3, mientras la cuba 1 |

liee encuentra e una posioidn vertioal o de desgeste por mzamien+-

vy oA i o A AN (GGt s v

e
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” to. El motor de vibrmoién 4 y su pess exodéntrioa de vibracién |

5 se exeitan. Esto imparte un movimiento vibratorio rotativo
|
&l cntenido de la cuba 1, el gqus se mueve giratoriamente sl - |

guliendo une trayectoria sontinua, generalmente & lo largo del
contorno del fondo de la gubse

Despuds gue las piezas 18 han sido terminadzs, se i

| inoline la mdquine hasta sproxihadamente noventa grados desde

| su posteién vertical o de desgaste por rozamlento, pa- ousl -

quler medio conveniente gue afecte la onba 1, ¥y se deja vaciar

I e 1o largo de una pared prolongeie £0 de la cuba 1, par la ac-

'

1 oién del motor de vibrasién y de la fizrze de gravedad.

”; Después que las plezas terminedas 18 y los des -

! perdioios 2l han sido descargados de le mdguina, a travds de
*Ias abertures 3 y 26, respectivamente, y gue han sido reoogidos
en recipientes independientes apropiados, y de haberse oont:l.na.-l
do el material de acabado y/o de pulido dentro de la mdquina, {

neata dltime se devuelve & la posieién de desgaste per rozamlien
to. El material de acabado y/o de pulido sconfimmdo, vuslve a

nla. ocubs, 1 a través de la oriba de olasificacién 82, y puede 1n1..

%oiarse otro ololo de funoionamiento.

| - Para la desoargas o “vuelaon del ocontenido total,

%1& méquine se inclina gimplemsnte hasia la derecha desds su pom 5‘

\stoién de desgaste por rozemiento o de descarga, hasta su posin- |

oidn voloadora, ¥ todo el gontenido se descarga & través de la }

iaooidn de la vibtregién y la fuerza de la greveded, segin se :l.lus-.

| |
1 ‘
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tre en la figurs 6. Be evidente gue las posiciones de desgarga’

¥ de vueloo pueden invertirse fdoilmente mediante la sanstrua -
eién optative del dispoaitivo; i
En un funoionamiento tipiso de une versidén del
dispoeitivo de las presente invencién, ocuando las plezas @ tcr;.;
minar sm més pequsfias que 6l materisl de aocabado y/o de puli-;
40, las plezas a terminar se cargan en la cuba 801, que se
1lustre en la figura 11, junto con materiales de acabado y/o

de pulldo, misntras la cuba %0l se enocuentra en une posieifn

-1 vertiocal de desgaste por rozamiento.

Degpués que las piezas han sido terminadas, somo
regiltedo de la eocidén abrasiva efectuads Dor los mo.terialea‘
atrasivos en la cuba 3501, bajo el efecto del motor de vibra - :
cién 304, le méquins se inclina en @ roximademente noventa grea.

© dos om respecto & sa posiaién vertiosl o de desgaste por roza.

i
i

miento, por cualguier medio inolinador sonveniente que afeote ;
la owba 301, y se permite vaciar g 1o largo de una pared pro - *
longads 580 de la ouba 301, todavia bdajo la acolén del motor '
ae vibraciém 304, y preferentements bajo le ascidn adicional
ae la gravedm;

Al llegar a la maperfiocie de la oriba 382, las ple-

- zas terminadas se dejan pasar & través de la oriba S22 en vir .
tud de su teamaflo, cayendo as{ &obre el tablero enterizo 338 y

slend o descargadas (e la mdquina &l interior de un recipiente g?,a-

| ouado. Debido a su tamafio, 1os materiales de scabsdo y/o de pu -
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!'l 11d6 guedan impedidos de pasar a través de la oriba 382, ¥ en !
' tran en el compartimiento de separaoidén 38% por medio de un |
aondusto o cenaleda 337 ¥y au abertura 336, l

i Los materiales de acabado y/o de pulido gqueden en
E§ el oompartimiento de separacidn 383 hasta que la cuba 301 vuel-;
! ve & su posiolén verticel de desgaste por rogzamiento, en suyw
oportunidad loa‘ referidos materisles tienen pem a través de :
{los conduotos o canaletas 341 que guien los mé.torialea para s
1 develuoidn & la cuba 301 y para el comienzo de otro cislo de
‘trabaao;

i; Se observa asi que 86 proporeicna un aparato nue. :
13“ vo0 para llevar a eabo esondmicamente y de una manera f4oil den~
]i tro de una misma mdquina, uns operaocién de desgaste pPor rozg ~
l'miento que es fioilments aseguide, primero por la separecidn de |
1as ert{oulos trebzjados ocn respecto sl materisl desgastador '
por rogamiento, y segundo por la retencién y reposieién ael ma.-'
t‘terh.l desgastador por rogamiento para su nusvo uso, ¥y terss -~
‘firo. la aels'a.raoidn del material de desperdigio raspado del mate..
'rial desgastedor, y por 10 oual se oumplen todas las dems fim
inalidades de la inveneidn gue se han mencionsdo ante riomente.
i S8e camprenderd gue la presente invencidn puede ser |
5g:.zmlu.ma en otras formas especificas, sin apartarse de su al -
| cenas.

Por lo tanto, la pregente formas de realizacién dew

be ser considerade en todes sus aspectos gomo flustrativa y no

S tapen 1 g e
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regtriotive, haoidndose refersncia & lgs reivindicaciones .
anexas, més blen que & la desoripoeidén gque antecede, pere 1nd1-1
sar el aloance de la invenoidn, en suyas reifvindiowmd ones |
anexas 61 ™material de pulido? debe entenderss comoe una espe.

ole de "material de acabador, 'y spuifdor debe entenderse so . |

mo una especie de ™aoabado®. |

:
! i

¥
i i
i
o
L

\ :
i t
! :
; :
i i
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Descrite que ha sido la presente invenoién y la

manera como la misms puede ser llevada a la prdotive, se de -

| oclara reivindicar oon exolusivo derecho de propiesdad del in -

|
i
!
!

| ventors r
1.~ Dispositivo auto-separador de acabado y puli.
. do, caracterizado porque somprende, en combinacidn, una ouda

. que tlens un fondo y paredes laterales, y por 10 menos una &~

bertura en le misma, estando soportada la cuba ocon movimiento.
libre sustencial en el espaocio, y teniendo una posicidén de des-
gaste por rozemiento y una posicidén de desomrga; ¥ estanio mon.

tade inolinsblemente para su rotacién desde uns posicién a o =

tra; estando 41 gpuesta la ouba para reoibir pilezas a teminar

¥ material de acabado & través de una abertura en la misma
cuand o se encuentra en una posicién de rotzcidn, y pera des - |
ecargar su gontenido a travds de por lo menos una abertura de
la misma, ocuando se encuentra en la ol tada posicidén de rota = |
é oién de desocarge; medios de separmoeilén unidos & la cuba y g:!.z'ﬁ!.—EE
bles o la misms, para la ssparacién de pilezas terminadas,
del material de acabado, ouando la ouba estd en una posicidén
‘ de desoarga; y medios vibratorios operativos para impartir un
fmov.ynianto vibratorio a la cuba en varias posiciones de rota -~

i oldn,

8.; Dispo <l t4vo aute-separador de acabmio y pull.

do, segin lo reivindicado en le reivindicasidén 1, ocaracteriza-

b ———
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40 porgque ineluye medios para devolver a ls ocuba el citado ma.
terial de aaeadbado. .

3.~ Dispositivo suto-separador de acabdado y puli-%
40, segin 10 reiviniicado en la reivimiicacién 1, ocaracteri - |

| zado porque loes medlos de separacidn estdn constituldos por
I

* una oriba, por lo gque una de las piezas terminaias y el mate.

{

 rial de acabado, me sapars del otro mediante su paso a través 3

Qe la oridba, mientras el otro es retenidc sobre la criba, ;
| 4;— Dispositive auto.geparador de acabado ¥y puli.
do, segin 10 reivindicado en la reivindieacidn 3, caracterize -
do porgue incluye medios para devolver a la ouba el citsdo ma.

terial e asabadc.

Bew» Dispositive auto-separador de acabado y puli.

do, sagun lo reivindicado en la reivindioasidn 3, ceracteriga =

' 4o porque la criba es de un tamafio de malle eleglido para ex - |

i
3
!
|

i
cluir el paer & travds de la misme de plezas terminadas, y ]ger.--i
-mitir el pasc de materiel de acabado. j

6¢= Dispositivo auto-separador de agabado y puli—g
do, segin 1o reivindicado en la reiviniicacidn 5, caracteriza -
d0 porgue una gemara qoopsra con la referids oriba para reco -
xsor el material de acabado gque pasa a travds de la oridba, y qu.o

1noluye medioe para devolver a la ouba el material &e acabado.
70"- Dispoaitivo automseparador de acabads ¥y pull.

.40, segin lo reivindioad en la reiviniicecidn 2, caragteriza = |
‘40 porque 108 medios para devolver el materisl de acabedo & lm




1o

15

go

|
b
i
{

referida ouba, estdn constitufdes por un condusto que derive

' lo3 medios de separaoi&n;

Be~ Dispogdtivo auto-separador de acabado y yuli-é'
do, segin lo reivindioedo en la reivindicasidn 5, ocaracteri - |
zad ¢ porque la cribe es cooperante eon una abertura ex la o
ba, por medio de la cual pasa material de acabado a través de

la oriba, mientras que las piezas terminadas guedan retenidas

' sobre la oriba y pasan a través de dicha abertura de la ouba.

i rizado porque incluye medios para devolver & la cuba material

[
j

9« Dispositivo suto-separador de msabade y puli.
do, segin lo reivindicado en la reivindicecidén 8, carasteri -~
zado porgue una odmera es cooperante oon la criba para reco -
gor material de aoabade que pasa a travds de la oriba,

10.= Dispositive auto~geparador de acabado y pu-

1 1140, segin lo reivindicado en la reivindicacién 9, oaraste -

;

: d¢ @cabado recogldo ex la mencionada oémara. ‘

1le~ Dispod tivo auto-separador de aocabado ¥y puli_
do, segdn lo reivindicaio en la reivindloaa én 4, caracteriza ..

40 porque los medios pare devolver a la cuba el material ao0abg.

1
; 40, estdn constitufdos por un oconducto gue deriwa la ocitada

’ eribe.

1.~ Dispositivo auto-separador de soebedo ¥y puli.:

?do, éeg&n lo reivindicado en la reiviniicacién 8, ocaracteriza -

do porque la oriba estd gensralmente inelinada hacia la citada

fabertura de 1a cuba cusndo este Yltima est{ en une posiocidn de
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rotacién de descarga.

13.~ Dplspositivo auto-separador de acabadd ¥ Du. |

' 1140, segin lo reivindiecado en la reivindicacién 3, caracte . |

rizado porgue la oriba tiene un tamafic de malla elegidc pare

| permitir el pasc & través de¢ la misma de piezas terminadas, y

! para exoluir el paso de material de acabado.

14, ~ Ddlaposi tivo suto~separador de acabado ¥y pu.
1140, segln lo reivindiceds en la reiviniicacidn 13, camate .
rizado porque inoluye medios para devalver a la ocuba el matbe.
rial e acabzd» retenido sobre la oriba.

15.~ Disposi tivo auto~separador de acabadd y pu.
1140, ocarasterizado porgus comprende, en combinacién, una cubda '
que tiene un fondo y paredes latersles, di spussts pare recibir
materiel ds socabado y plezas a teminar, estand soportads la

. euba gon movimients 1libre sustancial en el espaclo, ¥y tenien . |

' do una posieién de desgaste por rozamiento y uns posiocidn de

descargn, y estand montada inclinablemente para su rotacidn
desde una posiolén hasta la otra; una abertura en ls cubs, '

d1ispuesta para recibir material de acabadr ¥y piezas a terminar,

. ouando la ouba estd en posioidn de desgaste por rozamlento, ¥

; para descargar plezas terminadas 0 material de acabado cusndo

i la ouba estd en posieién de desoargaj; medics de separacidén gque

gonstituyen una parte de una pared de la cuba, para separar

len postolién de dssoarga; ¥y medios vibradores para impartir un

plezas tsrminadas del material de acabado cuando la guba estd
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*‘ movimiento vibratorio a la cuba en ambas posiclones oitadh s. |

16.~ Dpispogitivo auto-separador de acabade ¥y pu.
! 1140, segin lo reivindicado en la reivindicacién 15, caraote . i

. rizado porque inocluye oamo parte integrante del miamo, medios _I
i I
ii para resoger y devolver diche material de acabado a la ouba,

l

{
1 17.~ Dispositivo auto-separaior de acsbaic ¥ pu.

al volver la ouba a la posieidén de desgaste por rogamiento.

. 11do, seain 1o reivindicade en la reivindicacién 15, caracte .

rizado porgqus la abertura de la ouba dlspuests para recibir

materiales de soabado y plezas & terminar, estd ublocads em ge. :
neral opuesteamente al fando de la cuba; en eI susl una gdmara
rodea los medlos de separasidn gue omstituyen una parte de

unes pared de la ouba; y en el oual un ssgundo medic de separa ..

oidn estd ubiocmdo en la citade oémars para la clesificaci¢n
/ adioclonal de materisles yne pesen a través de 10s primeros me.
4108 de separaoién; ingluyendo ademds el dispositive, medios
i; de inclinasién pare inclinar la cuba desde sa posiciGn de des-

'l gaste por rozamiento haeta su posiocién de desoarga.

18.~ oDispost tivo auto-sgaraior de acabdado y pu-
%glido. segin lo reivindiocado en la reivindioacién 15, careete =
=l rizede porque le cubz tiense un fando semi-o01lfnarico.

§ 19.~ Dispositivo auto-separaior de acabad y puli.
‘: 'do, segin lo reivindicado en la reivindicecién 18, oarsote rize -

do porque el medio de ssparaocién es una parte gue sonstit uye

unae prélongaci 6n del referido fmdo semi.eilindrico.
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, 80.; Dispositivo auto~separador de acabado ¥y PU~ |
1ido, segin lo reivindicado en la reivindicacién 15, caracte -~
rizado porque la ouba tiene una posiaeién voloasdora ademds de

. sus posiciones de desgaste por rozamiento y de descargn, ¥ €8~
i t4 montede inclinablsmente pars su rotacién desds una & otra

l de las referidas posloiones.

8.~ Digpositivo auto-separador de acadbadd ¥ PU-
| 1ido, seguin lo reivindicado en la reivindioacidn 15, caracte-

‘ rizado porque la oube tiene un fmdo semi-oilfndrico, y en el
l<:u.a.1 la pared que llsva los medios de separacién sonstituye
u.na. prolongaocién dai fondo semi.cilindrioo; ¥y en el onal una
oéme.ra rodea los medios de separsd dn y lleva en la misma un

*' segu.ndo medio de separaocidu, por 1o que los primerocs medios de
aepmcidn separan plesas terminades de matariaml de acabado ¥y
zidcsperdioioa. ¥y por lo que el segundo medio d@e separssifn se.- i
'para material de acabado de desperdigios por retencidén ds & ~
'-l;iqndl, ¥ por lo cual el material de acabad® retenido en la od - :
‘Emm es devuslto & la ocuba cuando esta Ultime estd en posioeién 5
!‘ide desgasts por rozamieufto; |
’ az.; Dispositivo anto-soparedor de acabado ¥y pl.
hida. segin 10 reivindicado en la reivindicacién 15, caractersi .
za.d@ porque tiene medlos giredorios de montaje para ls ocudbw, y
;poportea eldstiocos interpusstos entre los medios giratorios de
monteje y la oubes |

| 23.~ Dispositive auto-geparador de acebado ¥y pu . |
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‘material de acabado ¥ desperdicios cuands la ouba estd en posi. ;

{
11do, segin lo reivindleado en la reivindiocacién 15, caracteri .

: zado porque la ouba &8 longiforme y tiene un fondo semi.oilfn. |

drico, ¥ en el cual los medios vibradores estdn unidos a la ou,.;

. Do . |

£4.,~ Disposi tive auto-sspearador de aombado ¥ pu. |
11d0, seglin 10 reivindicado en la reivindicacién 15, caracteri.

zadlo porgue le cube tiene un fondo semi-oilfindrico, y en el ’

leual los medios vibrzdpres estdn unidos a la cuba en general

| sdyacentemente al fondo de la parte semi-~ocilind ca, cuande lg -
| ouba estd ubliocsda en una posicién esenoci almente vertiocal.

;! £0,» Dispositivo aubo~geparador de acabadd ¥y pu.

,11do. segin lo reivindicado en la reivindicad du 15, ocaracte - -
}rizado porgue los medios de separacién gue cmstituyen una par.
te de una pared de la ouba, oomprenden une eriba de una mallas
apropiada. vara exclwir el pasc de piezas terminadas a través

" de la misma, pero aproriada para permitir el pass de material

de acabadoc y de desperdiocios, y en el cual el digpoelitivo in . \

! cluye un oompartimients gue ensierra la oriba, para recibir |

j‘oidn da desoarga, teniende el sanpartimiento un lado gue ool .

prende una oribe de malle apropiada para permitir el pass de

‘;t_!esperdicios a través de 1a misma, perc parm excluir el pase Qe

tenl do en dicho esompartimiente cusndo la cuba estd en posiocién

de descarga} tenisndo el compartimiento un lado adyacente a lm

material de aocabado, por lo ocual el material de aoabado es re .

e el A
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ouba y estendo en éngulo ocon la misma, Por lo gus eI material |

de ascabado retenldo es devuelto a la cuba desds el comparti .
miento, cuando la cube estd en posicidn de desgaste pPor roze. |
miento; ;

6.~ Dispositivo a.uto;-separador de acabado ¥y qu...i
1ido0, segun lo reivindicado en la reivindiocaecién 15, caracte -
rizado porque ineluye una camars unida a la cuba, en camunioa.’
cién ocon l0s medios de separmcién que castituyen una parte cez
una pared de la cuba, mediante una primars aberturs en dioche ;
ofmars de olasifioacidn: uns segunda abertura ex lea odmaras de |
clasifioacién y un segundo medio de separacién udbicadc en la
sogunda abertura citada, y ublcada en ella en genersl parale o,

lamente a los primeros medios de separasidén Ai=pwe sdos en la

! pared de la cuba, siendo ambos medios de ssparacién general -

. mente verticales cuandc la ocuba esté en posleidn de desgaste

{ tituye una pralongacidn ds la poroidén semi-oilfndr oa de fondo,

. por rozamiento, y generalmente horizontales cuando la cube ea_%

t4 en posioién de desoarga. ’ i

27.~ Dispositivo auto-separador de acabado y pu;. x
1ido, segin lo reivindiocado en la reivinifoactén 15, caracteri-
zado porque la ouba comprende una poreién de fondo semi-eilin - ?
arica de cdmare de desgaste por rozamiento, generalmente OpueS-
ta a la abertura de llenado y vasiado, y 1los medics de separa -

oidn estdn ubloados en uns sbertura en une pared plana que cOnsk-

¥ @ relacidn espaciade adyacente con respecto a la abertura de|
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» 1lenado y de vasiado, y en el cual los med os vibradores es

. oa de desgaste por rozamiento.

f 88.~ Dpispositivo auto-separador de acabado y pu -~

laterales gue son prolongaciones de dicho fondo, y en el oual
| semi~ailindrieo, inoluye, oamo medio de separacién, un 4rea de

- mitir el paso de materisl de acabado y de desperdicios a tra -

' & través de la misma.

!l

29.,~ Dispositive auto~separador de acabedd y pu -

%31:1(10‘. segin 10 reivindileado en la reivindlocacién 16, caracte -

" rizado porque los medios de seperacifn que constituyen una par- '

i %e de una pared de la ouba, estdn constituldos por una criba

!
‘ que se comuniga ocon el exterior de la mdquina, y gue incluye

‘gulas que definen una trayectoria para el recorrido de material %

;de un tamafio exoclufdo del pase a través de 1= oribe, par sobre

‘1a suerfieclie de la oriba, ¥y que termina ea una entrada a una

gon la guba medfante un pasaje que derive la citada oriba.

S0.~ Dispositivo anto-separador de acabadd y pu =

tén unidos colgantemente a la cube en su poreidén semi.oilfndri.

- 14d0, segin 10 reivindicado en la reivindiocacidén 18§, caracte -~

l_ rizadc porque la cube tiene un fondo semi.oilfndrigo y paredes :
| une pered de la ouba gue constituye una prolongacién del fondo
oriba en la cual la ocriba tiene una malla adecuada para per .

" yés de¢ la misma pero para excluir el psso de plezas terminadas

!,oémara omectala a la ocuba y ouyo interior estd ev comunicad én
|

1180, segin 1o reivindlicads en la reivindicsel én 15, caracteri.

|
|
|
|
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zalo porque la gube tlens un fondo semi—cilfndrioo y en el ’
ouel los medios de separacién comprenden una primera oriba gue !
oonstituye por 1o menos uns parte de une prolongec.én de wna :
pared de la ouba; siendo la primera oriba de una malla apro . 1
riada para permitir el pasc de piezas terminadas a través de
la misma, perc para exolulr el paso de muterial de acabade a

través 48 la misma cuando la cuba estd en posicién de desoar-

. ga; estando provista la primers oriba de rieles de gufa para

canalizar material de acabado olasificado a lo largo de la

superficle de la primers oriba; ¢ ilneluyendo un primer omnduo.
to en el extremo del canal definido por los rieles de gufa,

. permitir el paso de desperdiclos a través de ls misms, psr0

|
|

L

| estando dieho conduoto en comunicacidén oon un campartimiento

! unldo a la cuba pare recibir material de assbado gue no pasms

e través de la primera oribe; teniendo el compartimiento un
lado que comprenie una segunds oriba de malle apropisda pars |
i,
pera exeluir el paso ds material de acabado & travds de la mis..

ma, para retener asi materiel de¢ acabado en aicho oanpa,rtj,mien..i

' t0 ocuando la ocuba estd en posicidn de descarga, estando el in -,

|
i
|
I
it
i

1}
'
il

‘de desgaste por rozamiento.

:terior del compartimiaento en oomunicacién gon ls cube mediante

un segundo condusto gue deriva la primera. oriba, por loc que
el material de moabado retenido en dicho compartimiento es de.-

vuelto & le cuba cuendo se devuelve esta Ultime a la posicifn

31+~ Disposttivo auto-separedor d¢ scabade y puli.-
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4o, segiun lo reivindioado en la reivimilomcidén %0, caragteri —‘
2840 porgue un tatlero enterizo, gue oconstituye una artesa de |
desoarga pare plezas terminadas gue pasaen a travds de la prime-
re uriba, estd montadec en general paralelapeunte a la primere !
oriba;

2.~ Dispositivo auto-separador de scabals y pu -

11d0, segin 10 reivindica® en la reivinmiicacién 18, caraote -
rizado porqune los medios de separacién que oconstituyen una
parte de una pared de la cuba, constituyen unas prolongaeién
del fondo semi;oilindrico ¥ ocomprenden una primera criba en l=
oual la malls es apropiada para exelulir el Daso de mate rial

de aoabado pere para permitir el paso de piezas terminedes a
trevés de la misme; estando provista la oriba de la primra
érea de oriba, de rieles de gufa que definen un canal pare ,
el paso de material de acabado de un tamafio exgluido del pase :
& trevés de dicha oribe, & lo largo de la superfiosie de la
eribe; un primer gonducto que oonstituye el término del omal.:?
en comunioacién oon wia odmare unida & la ocuba; estande ubi .
cada la odmars, oon respecto al canduoto, de modo de reoibir
material ds acabade que no pasa a través de la primera oribaj
teniend» dioke odmere wn lado que comprende una segunda oriba

. apropiede para permitir el pasc de desperdl olos DEro pars 6x .

oluir el pas® ds materisl de aocabado a través de la misme, Dara
retener asi material de acabad» en dAicha afimara ouando la ou -

ba e8ti en poeiocién de descerge; estandv el intserior de Iz 06..'
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Bat,n

mara en oanunicecidn oon la ocuba medfante por 1o menos un aon-|=
dusto adicional que derive la primers oribe, pa~ 1o que o1
material de acabado retenido en la cdmara o8 dsvuelto s la 1
ouba cuando se devudi ve esta Ultima & la pomicidn de desgaste |
por roramiento; y un tablero enterizo montad em genersl pa.ra-
lel0o a l& primera oriba y nbioade dedbajo de la primere orida |
ouando la cuba y la odmars unides estén en posisidn de descer. |
€% POTr lo que las plezas terminades gue pasan a travds de I
la primeras oriba son descargadas de la méqum; i
3%~ Disrositive autowssparedor de acabado y pu.
11ido. |
~8egin se desoride y reivindiea en esta memoria
gesoriptive. | |
Se detalla & {lustra oon 1los planos que a la mis. 2
ma se aoompafian,
Y ouya memoris desariptiva oconsta de 33 hojas,
falisdes y esoritas a méquina por una sola de6 sus caras.

Madr 2 5 NOV. 1961
ILLERMO ROEB
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