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La presenta patente de Invenoidn se r e f ie re  a 

máquinas pasa aoabado y pulido, del tipo en el oual la s  piezas 

que deben ser terminadas o pulidas pueden oombinarse oon mate-, 

r ia l  de terminación o pulido, como son piedra quebrada o m ate.' 

r i a l  s im ila r, y luego haoerse vibrar»

Hasta ahora, se ha provisto en esas máquinas una 

to lv a  o ocLba pera re c ib ir  piezas que deban ser sometidas a ao a . 

bado, y m aterial de pulido o aoabado, lo s  que a l  mezclarse entre 

s í  no podían ser  separados, un m aterial de o tro , sin  vaoiar l a  

máquina» Esto haoía ne oes ario  reponer m aterial de aoabado y/o 

pulido para oada carga de piezas sin  terminar que debían acabar, 

se o pulirse» En ese tip o  de funcionamiento, una vez ocmpletads 

oada aiolo  de sepsr&oldn, lo s  medios abrasivos son por lo  gene, 

r a l  levantados por una grúa de o a rr il  en una bandeja elevadora 

en l a  oual se aoumul&n y se vuelven a oargar dentro de l a  to l  .
I

va o ouba vibradora, en ouyo momento se agregan además piezas I 

ad icionales que deben ser acabadas o pulidos y compuestos llm  -
j

piadoras u otros compuestos químicos, según resu lte  apropiado* i

FINÁLIPAHSS
Una de la s  finalid ad es de l a  presente invenoidn 

es l a  de proporcionar una máquina de aoabado y pulido que e l l .  

mina la s  exigencias que anteceden»

Otra fin a lid ad  de l a  presente invenoidn es l a  do 

proporcionar un d ispositivo  qus elim ina l a  neoesidad de dlspo «+ 

ner de un recip ien te  para almacenar e l m aterial de aoabado y/o
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pulido, a s í o orno también de mantener un separador, o orno ha s i»  

do neossario oon la s  máquinas an terio res de e s te  tipo# para 

separar del oitado m aterial la s  piezas terminadas* 1¡j
una fin a lid ad  adicional de la  presente invención 

jj e s  l a  de proporcionar un d ispositivo  que permite descargar par- 

1 t íc o la s  sólidas indeseables o desperdicio, conforme la s  partes 

jj terminadas se descargan y se separan del m aterial de acabado 

i! o pulido*

Otra finalid ad  de la  invención es la  de propor -
; !

I clonar un d isp ositivo  que elim ina la  necesidad de un dieposi -
i
|| tivo  separador extraño, bandeja elevadora u otro receptáculo,

|i y de grúa de c a r r i l ,  y que permite a s i  una economía considera- 

| ble en el desembolso de oap lta l para equipo, mano de obra y

1 tiempo*
|i
[1 una fin alid ad  ad icional de l a  invención es la  de
¡;

proporcionar un dispositivo que puede ser adaptado fácilm ente 

a un ololo autornétloo mediante l a  oonexlón entre s í  de varios 

elementos componentes del d isp o sitiv o , con unidades aoodonado­

ras controladas en tiempo, por ejemplo, de una manera ta l  oo -  

mo para proporcionar l a  oarga sincronizada de piezas a s e r  aca­

badas o pulidas, m aterial de aoabado y/o pulido, y compuestos 

limpiadores u otros oompuestos químicos apropiados, l a  descar­

ga sincronizada de piezas terminadas y/o pulidas y separación 

de desperdiolos, y e l  retorno a l a  to lv a  de m aterial de aoab% -  

do o de pulido u tl l iz a b le , para su nuevo uso con pie zas adl —
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j o ionales, eto.» y finalmente e l  vaoiado sincronizado de todo
i
i e l  contenido de l a  tolva o cuba en oaso de que se desee

oano ana parte del ololo de tra b a jo . I
¡ ,  • i

Aún o tra  fin a lid ad  de l a  inven ai on es l a  de pro -  j 

i¡ poroionar ana máquina de acabado y pulido, que se p resta  fá  -  |

¡I oilmente para un funcionamiento que implique l a  reelroulaalóh  i 

;! de piezas que deben terminarse o p u lirse  oon una pluralidad ¡ 

I1 de soluciones limpiadoras u otras soluoiones químicas d iferen
i! '
i! tes*

10

15

Otras finalid ad es y ventajas de l a  invención apa - j  

j reoerán en la  memoria que sigue, en la  oual se representa y se 

! desoribe una forma ilu s tr a t iv a  p referid a  de l a  invenoión, de -  

I hiendo entenderse, sin  embargo, que lo s  medios que se ilu s tra n  

y se desoribren son simplemente ilu s tr a t iv o s  y no están destina#* 

¡i dos a lim ita r  l a  invenoión a l a  disposición y organización es -j'¡
p áo ifioas que se desoriben e ilu s tra n .

DIBUJOS

SO

En lo s  dibujos»J! i
¡| £a figu ra  1 es una elevación la te r a l  de un» máqui -

na que inoluye l a  invención} i
l a  figu ra 8 es una v is ta  superior de l a  máquina

que se i lu s tr a  en l a  figu ra 1 ;

l a  fig u ra  S es una v is ta  en elevación la t e r a l ,  en

oorte, que muestra l a  máquina por l a  lín ea  de oorte I I I - I I I  de

25 ;ila fig u ra  8 1
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la  figu ra  4 es sim ilar a l a  fig u ra  3 , pero qaa 

muestra l a  máquina girada aproximadamente noventa grados ha» 

ola la  izquierda;
l a  figu ra  5 es una v is ta  en elevación, parcialmen­

te  oortada, de otra  fom a de la  inven alón;

Xa fig u ra  6 es una v is ta  en e l evasión, p arc ia l -  

mente oortada, de la  máquina de l a  fig u ra  6 girada haoia la  

derecha en aproximadamente ciento diez grados;

Xa fig u ra  7 es una v is ta  en elevación , p arc ia l -  

mente oortada, de la  máquina de l a  figu ra 5 girada aproximada -j 

mente cien to  diez grados haoia la  izquierda;

La figu ra 6 es una v is ta  de un vibrador que se

emplea a l l le v a r  la  invención a la  p ráo tio a ; !
!

Xa figura 9 es una v is ta  en elevación, parcialmen­

te  oortada, de o tra  fom a de l a  invensión;

Xa figu ra 10 es una v is ta  en elevación la te m l de j 

l a  máquina dé la  figu ra  9 , en corte tomado por l a  lín e a  X-X 

de esta  áltim a fig u ra ; y

Xa figu ra  11 es  una v is ta  isom ótrloa, paroialmen» ! 

te  oortada, de o tra  forma de l a  invenaión*

DESCRIPOIQH i
' " r 1 ■' 1 "T ‘ i

Xa invención consiste generalmente en una cuba pa~ j 

jira r e c ib ir  m aterial de acabado y /o pulido, y piezas que debas 

's e r  a s is tid a s  a a oabado* En la s  fozmas p referid as de la  inven» 

i oiÓn, l a  ouba tiene un fondo redondeado, sená»oilíndrioo, y púa»



4e se r  longlforme y virtualm snte oerrada» tía motor de vibra -  

oión, que tiene un e je  v irtu a l p aralelo  a l  e je  v ir tu a l del 

fondo, por ejemplo e l  fondo sem i-c ilin d rico , y que lle v a  una 

pesa excén trica  dispuesta para dar vibraciones ro ta tiv a s  a 

l a  o aba y a su contení do, e s tá  montado dlreotamente en l a  cu* 

ba en e l  ejemplo de rea lizació n  preferido de l a  invención, 

lo s  medios para efectu ar l a  v ibrad ón  de l a  cuba pueden tener ¡ 

diversas formas» siempre que sean operativos para im partir 

vibración a l a  cuba en v arias posiciones de ro tac ió n , por 

e j suplo en ambas posicion es, v e r t ic a l  e inclinada»

lo s costados de l a  cuba se proyectan hacia  a rrib a , 

y en c ie r to s  oaBOs preferentemente en forma oonvergente, le
i

modo de formar una abertura para cargar e l  m aterial de acaba* j 

do y/o pulido, y piezas que deben ser  terminadas cuando está  j 

en posición primera o raspador a . En e s ta  posición , la  ouba j 

se enouentra esencialmente levantaría o v e r t ia a l . j

l a  cuba, oon e l  motor de vibración unido, se mon* ' 

ta  en un bastid or f i jo  para su movimiento l ib r e  eai e l  espad o, 

por medio de cualesquiera monturas a is la n te s  de la  vibración 

de tipo co rrien te  y que sean apropiadas, como son re so rte s  o 

monturas amortiguadoras de goma, e in o lin ab le  hasta una poal * ¡
oión segunda, o de desoarga, por cualquier medio de in o lin a  *  i 

olón adecuado» En l a  re ferid a  posición de desoarga* se haee
i

que e l m aterial de acabado y/o pulido, y la s  piezas cuando a s*  j 

tán  terminadas, se aproximen a l a  abertura de l a  ouba, por mo* |

272400
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vimiento « l o  largo de l a  su p erfic ie  de ana pared de l a  oaba» 

l a  que preferentemente constituye una prolongación del fondo 

sem ioilíndrioO, mediante la  aooión del motor de vibración y 

da la. fuerza de la  gravedad* En la  posiaión de descarga, l a  

oltada su p erfic ie  e s tá  de preferenola algo inclinada h acia  l a  

j abertura de l a  cuba» para p erm itir que l a  fia  rza de gravedad 

¡ e je rza  su efe oto* En ausenola de v ibración , esta  in clin ació n  

i debe aer de aproximadamente t r e in ta  y oinoo grados para queí
¡ la s  piezas y e l  m aterial se muevan a lo  largo de una pared de
i

| su p erficie  esencialmente plana, lo  que impide una separación 

j e fec tiv a  a lo s  f in e s  práotloos, pero oon e l empleo de motores 

! que impartan v ibración , normalmente d isponibles, l a  separación 

, es sanamente e fe c tiv a  oon una lnolinaolón  de sólo aproximada- 

; monte tr e s  grados oon respeoto a l a  h orizon ta l, en direoolÓn 

i a l a  abertura de l a  ouba* Cuando l a  re fe rid a  lnolinaolón t l e -
j.:
;j no menos de tre s  grados, l a  separación os correspondíontomento 

|j monos afeo t i  va, s i  bien o le rta  separación es posible adn con 

l a  pared de l a  ouba on una posiolón o empichan ente h orizon tal, 

s in  ángulo do lnolinaolón alguno haola l a  abertura de l a  ouba* ;

Xa pared, que preferentemente constituye una pro- j

longación del fondo semi—ollfn d rio o , sobre l a  cual e l  m aterial j
i

de acabado y pulido y la s  piezas son inducidos a moverse por | 

l a  vibración, mientras e l  dispositivo se encuentra en la  posl - i  

olÓn de desoarga, incluye o ano parte de l a  misma, una primera 

área de c la s i f  ioaolón o de crib a , que comprende una eriba de !



*

-  8 -

Bo

2 7 2 4 0 0
o r i f ic io s  de un tamaño apropiado» de modo de no interrumpir

i
la s  piezas terminadas en su movimiento h acia  la  abertura de 

! deeoaxga» y de p erm itir, s in  embargo, e l paso a travos de l a  I
* c-

'I 1¡ misma del m aterial de acabado y/o pulido, a s í  como también

5 ü lo s  desperdicios más pequemos producidos por la  ao&ón raspa -:¡
. dora* Sata primera área de oriba se proyecta preferentemente
■i I> desde un lado hasta e l  o tro  de l a  pared en l a  cual está  ubi -  !A !
l i :

!| cada, o virtualmente a s í ,  de modo de proporcionar un área m í- ¡

, nima en l a  cual la s  piezas o lo s  m ateriales de acabado y/o pu. -  

3-0 || iid o  puedan a lo ja rse  y pasar por el área de l a  c r ib a , esoapan-

{ do por lo  tanto a l a  o la s if  ioaoión*
¡i

il Va compartimiento de separación o o lasifio ao ló n  |
¡i  ̂ !

e s tá  dispuesto con respecto a l  ¿rea de l a  oriba , de modo de |
i

r e c ib ir  e l  m aterial de acabado y/o de pulido y lo s  desperdi -  

15 ¡ oios &ue pasan a través de l a  re ferid a  área de criba de l a  pa-

| red de l a  cuba que preferentemente constituye una prolonga -
']
|| alón del fondo semi—oilínd rioo* 'Un lado del compartimiento de 

separación o ohsifioaolÓn» consiste m. una segunda área de c r i ­

ba en l a  aual está  montada una criba con aberturas de un tama­

ño apropiado para perm itir qne sólo lo s  desperdicios pasen a 

través de l a  misma, mientras retien e e l m aterial de acabado y/o
!

de pulido» Esta segunda ¿rea de orlba, o lado del compartimien­

to de separación, es generalmente v e r t ic a l cuando e l d lsp o sltl -  

vo está  en una posición ds desgaste por rozamiento o raspadora, 

£6 i!pero generalmente horizontal en la  posición do desoarga. Se com4

i
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prenderá que cuando la s  piezas que deben terminarse sen más 

pequeñas que lo s  m ateriales de acabado y /o  de pálido, puedo 

haoerse que estos di timos m ateriales sigan más a l lá  de la i
primera área de c la e if  ioao ión y  salgan por l a  abertura de j

desoarga, o, s i  a s í  se desea» que pasen a ana segunda área !

y compartimiento de c la s if ic a c ió n , mientras la s  piezas term l- | 

nadas pasan a través de l a  criba y  a l In te r io r  del compartí*- ¡ 

miento de separación primeramente mencionado, para su sa lid a  

o para una posible c la s if ic a c ió n  adicional*

Para un prodioto típ ic o  que se tra b a je  en e l  d is­

p o sitiv a , la  primera orlba puede tener aberturas de £,54 orne., 

y l a  segunda orlba citada puede tener aberturas de 6 ,55  mma»

Es evidente, s in  embargo, que lo s  tamaños de la s  aberturas de 

la s  ntenolosadas oribas son optativos, dependiendo del tamaño 

de la s  piezas terminadas y  de lo s  m ateriales de aoaba do 7/0 

de pulido, a s í oomo también de l a  re lació n  entre e l tamaño de 

la s  piezas terminadas 7 el tamaño del m aterial de aoabado 7/0

de pulido, a s í oomo también por l a  neoesldad de o lasiflo ao ió n  ii
por paso a través de la s  mismas de m aterial de aoabado 7/0 de 1 

pulido pero por exoluslÓn de piezas terminadas, o por e l  paso ¡ 

a través de la s  mismas de piezas terminadas pero con exoluslÓn 

de m aterial de aoabado 7/0 de pulido*

Otro lado del compartimiento de separación o c la ­

s if ic a c ió n , o parte de ese 2ado, puede e s ta r  inclinado) oon res», 

pe oto a l a  pared de la  cuba, para con trib u ir e l  vaolado de m&—

1
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t e r ia l  de acabado o de pulido retenido, a l  in te r io r  de l a  oo- 

ba, ouando se in c lin a  en masa todo e l d ispositivo h asta  l a  

posioión v e r t ic a l de oarga o de desgaste por rozamiento, o 

hasta cerca de esa p osición , En c ie r ta s  formas de rea lización  

del Invento, ese retom o a l a  atiba se f a c i l i t a  incluyendo ole ri­

tos tubos, osfíos, canales o o and uo to s , desde l a  cámara de sepa<p 

ración que deriva l a  primera área de m alla, e l  in te r io r  de l a  

cuba* |
Es a s í  p o sib le , por medio de l a  presente inven -  : 

olón, separar y desoargar la s  piezas terminadas y lo s  desper­

d ic io s , con respecto a l m aterial de acabado y/o de pulido, de j 
una manera s e n d 'lla  y f á c i l ,  sin  r e t i r a r  de l a  máquina 0,1 mate­

r ia l  de aoabado y/o de pulido*
£a forma de rea lizació n  e sp e c ific a  de l a  inven -  

alón que se i lu s t r a  en l a  fig u ra  1 de lo s  d ibu jos, consiste 

en una cuba longiforme y virtualmente cerrada 1 , que tiene un 

| feudo semL-oilíndrico 8 y una abertura S ubicada en general 

opuestamente aL miaño, a travás. de. l a  cual puedo cargarse la  

j cuba, y a travás de l a  oual pueden descargarse pie zas termina-
¡i
!j das. Montado dlreotámente en l a  cuba 1 , hay un motor é  que l l e - j  

va una pesa exoántrica 5 montada para g ir s r  alrededor del e je  ' 

v ir tu a l del motor, e je  que ei l a  forma preferida de re a liz a  -  

oión del invento, se proye ota paralelamente a l  e je  v ir tu a l del 

fondo sem i-ollíndrioo de l a  ouba y a l e je  v ir tu a l del montaje 

g ira to r io  de l a  ouba, lo  que se d escrib irá  más adelanto.

I
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j¡ l a  o aba 1 , segiín se observa en elevación y  en aor-
i? !

¡j te  en la s  figu ras 1 y 3 , respectivamente, tiene una porciónh
Ü de pared plana 20* que se proyecta vertícálm ente* l a  que se
i

i une con la  terminación de l a  pared adyaoente del fondo semL~ 

c ilin d ric o  8* que es una prolongación de l a  misma* l a  por -  

olón de pared 20 lle v a  una abertura formada en la  misma» ad -  j 

i! yaoentemente a su extremo superior, para r e c ib ir  en la  misma¡í \
una orlba separadora a c la s ifica d o ra  82* Proyectada haola fue»*! I
ra  desde la  abertura que lle v a  l a  orlba 22* hay una cámara de !

i !

;! separación 23 que tiene sus lados superior e In fe rio r* según 1;l ¡! i •
ji se observa, definidos por paredes oonvergentos 26 y 27 (que

l| se pío ye otan h a d a  fuera desde l a  pared 80 )• E l extremo oxterw 
»! i
;! n° de la. oámara de separación 23 lle v a  una segunda orlba do

i c la s if ic a c ió n  23, montada en su in te r io r  y que se proyecta en

general paralelamente a l a  primera orlba c la s ifica d o ra  82* Ha-

i oiendo referen o la  todavía a la s  figu ras 1 y 3 , se ob servará
<' i

: que ubicada opestamente a l a  porción de pared 80* hay una por-
íj i

! olón de pared convexa 88, que ee une oon e l  otro borde superior
i •

|¡ d el fondo sem l-oilíndrloo 2, del oual os una prolongación, y
{:
i: se proyecta en una dlreoolón generalmente convergente haola l a
jl j
; porción de pared opuesta 20» Formada tntegnantemente en e l ex» \

tremo superior de l a  porción de pared opuesta 28, hay una por - ¡

olón plana y convergente 28», l a  que, oon e l extremo superior 
1 ;
| 80*, forma dos paredes enfrentadas de la  abertu ra 3 de llenado

y de vaciad» paroial* Para completar l a  cuba 1 , h«y dos plaoas

272400
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extremas de o aba 89 y 30» opuestas entre s í»  segón se observa 

oon mayor claridad en l a  figu ra  8»

La fig u ra  8 muestra la  cuba montada oon movimien­

to  virtualmente l ib r e  en e l  espado, mediante placas la te r a le s  

6 que están aseguradas a l a  ouba 1 por medio de monturas de 

goma 7 aisladoras de la  vibración, que permiten ese movimien -  

to  l ib re  m  e l  esp acio . Las placas la te r a le s  6 llevan  e je s  de 

8 oporte 8 y 9 asegurados rígidamente a la s  mismas» oon e l  f in  

d« in c lin a r  l a  máquina para c ie rta s  operaciones de vaciado y 

recarga* Los e je s  8 y 9 están  armados en c o jin e te s  lo» lo s  que 

se hallan  montados en un bastidor f i jo  apropiado 11» para e l  

l ib r e  movimiento g lra to ilo  de l a  cuba 1 » efectuado mediante oual 

¡| quier d ispositivo  inolinador conveniente» por lnterme& o de una

| v a r i l la  t a l  orno 13» asegurada a una manivela 14 montada en eli!
, e je  8* m  la s  fig u ras 1 y 8» e l  d ispositivo  inolinador es una 

|í rueda 15 que lle v a  un perno 16» ubioado exoánt ricam ente, para 

r e c ib ir  e l  extremo de l a  v a r i l la  16* Tjn motor de sincroniza -
h

oión, que no se ha ilustrado» hace g ira r  l a  rueda 18 sobre e l  

|| e je  17 del motor» haoieado que et perno 16 traooione o empuje¡j
! l a  v a r i l la  15, lo  que haoe que l a  manivela 14 in o lin e  l a  cuba¡|
¡' desde una posición , hasta o tra  posición de una d iferen cia  de
j;
| aproximadamente noventa grados*

En l a  figu ra 3 , l a  máquina se i lu s t r a  en una p o si- 

oión relativam ente v e r t ic a l de desgaste por rozamiento, con 

piezas 18 a terminar» combinadas oon m aterial de acabad o y/o
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de pulido 19 y encerrados en la  cuba 1 en virtud de su. poal -  ¡

I • i

1 o i6n v e r t io a l. ü l motor de vibraoidn 4 es tá  impartiendo l a  ao - |

: o l6n de trab a jo  en l a  au.ba 1 y su. contenido, siendo esa ao —■

I oidn de trab a jo  de la  naturaleza de una rataoión alrededor deli
¡ e je  v ertio a l del fondo setnl-ollíndrloo S de l a  ouba*
I

la  figu ra  4 maestra l a  cuba en su. posición in o li  -  ¡ ¡ 
nada de desoarga, en l a  cual e l  oontenldo se mueve haola un

1 punto 80A de l a  pared 20» donde la s  piezas terminadas 18 oo p>

! mienzan a separarse del m aterial de aoabado y de pulido 19 y dé

! lo s  desperdicios 21, por medio de l a  criba de o lasifioao tón
; j

|| 22* la s  piezas 16 prosiguen para ser descargadas a través de 

i: l a  abertura 5» E l m aterial 19 de aoabado y pulido y lo s  des » 

j¡ perd iólos 21, son orientados a l  in te r io r  de l a  asmara de se»*

1 paraaión 23, que l le v a  una segunda crib a  de c la s if ic a c ió n  24 

! montada sobre l a  abertura 25, oon e l f in  de confinar e l  mate -  j 

: r i a l  19 de acabado y/o de pulido, mientras descarga de l a  má -  j
p

j| quina lo s  desperdicios 21» l a  orlba 24 puede ser re tirad a  o 

¡i a b ie rta  ouando se desee descargar e l  m aterial 19 de aoabadoh !! | j

| y/o de pulido*

En l a  figu ra  5, o tra  forma de l a  invención se i l u s -
!¡
!j tra  en una posición v e rtio a l de desgaste por rozamiento o de
i!
¡j oarga* Xas piezas 118 que deben term inarse, y e l  m aterial 119 

|: de aoabado o de pulido, se muestran en e l fondo 102 de la  cuba 

101, habiendo sido oargados a trav és de l a  abertura 103 y s ie n -  

| do inaapaoes de a lo ja rse  en e l  compartimiento 125* en virtud

iii



xo

15

8o

-  1 4  -

2 7 2 4 0 0
do a a lado inclinado 126,

la  fig u ra  6 i lu s tr a  l a  cuba l o l  en una posición 

volcadora, girada hacia  l a  derecha, alrededor de su e je  v ir  -  

tual 108, a través de un ángulo su fic ien te  para descargar to ­

do e l  oontenido de l a  misma, incluyendo la  combinación de p ie­

zas 118 terminadas o sin  acabar, m aterial 119 de acabado y/o 

de pulido, y desperdicios 121,

Xa figu ra  7 i lu s tr a  l a  ouba 101 en posición de 

descarga o de separación comparable a l a  q.ue se i lu s t r a  en l a  

figu ra  4# girada hacia  la  Izquierda alrededor del e je  v irtu al 

108, a través de un ángulo su fic ien te  para separar y desear -  

gar piezas terminadas 118, desperdicios 121, y para reten er 

m aterial 119 de aoabado y/o de pulido*

Xa figu ra 8 , que I lu s tr a  una forma p referid a  de 

l a  invención, muestra l a  ouba 1 can e l  motor de vibración 4 mon­

tado directamente en la m lsn a , soportados o ano una unidad par- 

medio de la s  monturas aisladoras de l a  v ibración , E l motor de 

v ibración , segiín ee i lu s tr a  además en la  fig u ra  8 , consiste 

en un ro tor 98 que lle v a  una pesa ex cén trica  5 , La pesa ex -  

0én triea  5 está  montada entre lo s  c o jin e te s  99, pero se oom -  

prenderá que podría e s ta r  fu era  de lo s  c o jin e te s . E l ro to r 

está  montado eon su e je  100 proye otado en general paralelo  a l  

e je  de l a  ouba 1 , de modo que la s  vibraoiones g ira to r ia s  i a  -  

partidas por el motor a l a  ouba y a su oonteni do, tienden a 

im partir un movimiento g ira to r io  u o rb ita l a l  contenido de l a25
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ouba, alrededor de ftn e je  v ir tu a l generalmente h orizon tal, 

haoiendo que a l referid o  contenido g ire  en general alrededor 

j¡ del e je  v ir tu a l de l a  ouba*

■| En la  figura 9 se I lu s tr a  o tra  ío m a  de la  in  -

| venaLén en una posieián v e r t ic a l da desgaste por rozamiento*

I Xa ouba 201 se monta oon movimiento virtualmente l ib r e  en el

esp ad o, por medio de tambores la te r a le s  pestañados 206» r í -
:¡ J
¡ ^idamente adosados a lo s  costados 229 y 230 de l a  ouba* En

io s  tambores la te r a le s  806 se proporciona una pluralidad de 
 ̂ i
: to m il lo s  de a ju ste  232» equldistantemente espaciados a ire  -

deflor de la  oirounferenoia de lo s  tambores 206* ciada uno de

| io s  referid o s to m il lo s  232 lle v a  un d ispositivo do traba, que

:¡ tleno l a  forma de una tuerca de seguridad 833, y , en e l  ex tre .-
i i
¡ jqo de oada uno de lo s  re fe rid o s  to m il lo s ,  un sujetador de
i.

reso rte  234 montad® en e l to m illo  838 de modo que pueda lia -  

! gerse g ir a r  alrededor del e je  v ir tu a l d e l to m illo *  Los suje -  

| tenderos de reso rte  234 están rígidamente asegurados a un ex » i 
tremo de resortee 807* Los extremos opuestos de lo s  reso rtesi [

' están rígidamente asegurados, y equidistantes® n te  espaciadosi ]
olrounferenolalmente, sobre oasqulllos de e je  235, de manera 

que lo s  reso rtes  207 son obligados a quedar montados rad ial y 

ajustablemente bajo oompreslán* Los o& sq iillos de e je  235 se j

ilu s tra n  asegurados a un e je  pasante 206, en lugar de la s  pon» !, ¡
ta s  de e je  mas co rr ie n te s , por medio de to m il lo s  prisioneros

i i
i 236* E l e je  206 pasa a través de aberturas 237, según se obsexw
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j¡ va en l a  figu ra 10» en ambos lados 889 y 850 de l a  ouiba £01»
|¡
i j  y se h a lla  montado en c o jin e te s  810 que a su ves están monta- i
j! . ¡
ij dOs en elementos f i jo s  de armazón £11* j
¡i i
j Xa fig u ra  10 muestra que l a  ouba 2 01 tien e  una |

¡i porolón de pared plana SEO» proye otada v e r t í  cálmente» que se une
j ¡  ' !
¡| con l a  terminación de pared adyaoente d el fondo se m l-c ilíh  drice
i¡ :

£08» que es una prolongación del mismo. Xa porción de pared

ij 220 tien e  fem ada una abertura adyacentemente a su extremo stu. j 
!! !
i p erlo r , para r e c ib ir  en e l la  una crib a  de separación E22.  p ro- j

j¡ yeotado h acia  fu e ra  desde l a  abertura de l a  pared £20 que l l e ­

va l a  oriba 288, hay un compartimiento de separación 283, cu- i 

yos lados externos están  definidos por paredes curvadas 826 y ;

£87 (que se proyectan hacia fuera desde l a  pared 880)* tina !
i j
: p arte  d el costado 887, en e l  punto de ooatooto oan l a  crib a  I

888, está  abratam ente doblada hacia a rrib a  para formar una

siq terflo ls  de descarga 803, que oaastltcqre una prolongación

do l a  oxlba 288 y l a  pared 880* Se observará qus los costados ;i
' elípticam ente c o if ig  urados 289 y 830 (véase l a  figu ra 9 ) foxwi :

man p lacas de extremo sifren tad as tan ta  para e l compartimiento \ 

de separación 825 como para la  ouba 801» una parte proyectada 

h acia  a rrib a  886 del fondo somi c ilin d r ic o  808 de l a  cuba 801, 

te rm in a s  una d istan cia  su stan cial de l a  su p erficie  de d e s e a r - j

jj ga 803, para formar una abertura 838 a través de l a  cual pus -  i;í *ií :
|! den Introducirse piezas y m ateriales de acabado y/o de pulido 

cu dr In te r io r  de l a  cuba 201»



l

2 7 2 4 0 0
I £a figu ra 11 maestra o tra  forma de l a  invendén,
f

en ana posloldn de desoarga girada a través de un ángulo su -

f lo le n te  para descargar todo e l contenido de l a  ouba 301» en
; I
j l a  ooal se proporoiona ana pared la te r a l  580 que se proyecta
I i

5 { fuera de l a  odba 301» teniendo esa prolongación l a  forma de

| ana orilla 588 de separación y o la s lfio a c id n . R ieles de gofa

: 548 en lo s  costados de l a  crib a  388» convergen haoia l a  aber -  i
¡
j tu ra  356 que está  enoerrada por l a  canaleta  587» l a  que se ex» j 

: tiende h acia  abajo a trav és de un tab lero  anterizo 386 y a l  

10 ¡i in te r io r  d el compartimiento de separaddn 383* S i  tab lero  358

j es virtaalmente paralelo  a l a  oriba 388» poro puede e s ta r  a l  »  |

i| gO Inclinado con respecto a  l a  misma» S I extremo 339 del tatole»
|¡

ro 338» se proye ota a través de l a  abertura 340 formada en e l
t

compartimiento 385» para o o n stitu ir  una oanaleta de descarga»

15 Conductos 341 se proye otan hasta un punto por encima de l a  o rí»  

i toa 388» pero están a  n ivel oon e l  lado in fe r io r  del tab lero  S38* 

jtjna segunda crib a  384 foxma la  parte más b a ja  del compartimiento 

de separ&oidn 383*

-  17 »
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FOgqiOHAMIfflggO
jj Sn e l  funcionamiento de e s ta  máquina» ouando la s
j |
| p artes o piezas que deben ser sometidas a aoabado son más gran» ; 

des que e l  m aterial de acabado* y/o de pulido» la s  piezas a te r»  

p in ar se oargan en l a  cuba 1 junto oon e l  m aterial de aoabado
¡! j
y/o de pulido 19» a través de l a  abertura 3» mientras l a  ouba 1 i 

se encuentra en; una posición v e r t ic a l o de desgaste por rozamleni

\\ ■ I
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t®. s i  motor do vibración 4 y su. pesa excén trica  de vibración !

5 se exoitan . Esto Imparte un movimiento v ib ra to rio  ro ta tiv o
i

a l  contenido de l a  odba 1 , e l  que se mneve giratoriam ente s i  -  j 

gol endo ana tray ecto ria  oontinua, generalmente a  lo  largo d el 

oontarno del fondo de l a  cuba*

Después que la s  piezas 18 han sido terminada s , se ; 

in c lin a  l a  máquina hasta aproximadamente noventa grados desde 

su poatolón v ertío a l o de desgaste por rozamiento, por oual -  

quier medio conveniente que afeóte  l a  cuba 1 , y se d e ja  vaciar 

a l o  largo de una pared prolongada SO de l a  o aba 1 , peor l a  no­

ción del motor de vibración y de l a  ftstrza de gravedad»

I Después que la s  piezas terminadas 18 y lo s  des -

perdiólos £1 han sido descargados de la  máquina, a través de 

l ia s  aberturas 8 y 85, respectivamente, y que han sido reoogldos 

en reolp lentes independientes apropiados, y de haberse confina­

do e l  m aterial de aoabado y/o de pulido dentro de l a  máquina, |
| i
i esta  dltlma se devuelve a l a  poslorión de desgaste por rozamien­

to* S i  m aterial de aoabado y/o de pulido oonfinsdo, vuelve a 

l a  ouba 1 a través de l a  oriba de o lasifio ao ió n  y puede lnl«i 

¡ d a rse  otro oiolo de funcionamiento.
i ¡ !
j j

jj para l a  descarga o «vueloo* del oontenldo t o t a l ,

jila máquina se In d in a  simplemente hacia l a  dereoha desde su po- 

sloión de desgaste por rozamiento o de descarga* h asta  su p o s i-  

oión voleadora, y todo e l  contenido se descarga a trav és de l a  

aooión de l a  vibración y l a  fuerza de l a  gravedad, segtSn se i lu s

I
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:j t r a  en Xa figu ra  6 . Be evidente que la s  posiciones de desoargaj

| y de vuelco pueden in v e rtirse  fácilm ente mediante l a  oanstruc -
' i

c ita  optativa del d ispositivo* ¡

i' En un funcionamiento t íp ic o  de una versión del

5 :¡ d ispositivo de l a  presente invención, ouando la s  piezas a ter~

1 minar son más pequeñas que e l  m aterial de aoabado y/o de p u lí-  

: do, la s  piezas a terminar se cargan en l a  cuba S o l, que se
i!

: i lu s tr a  en la  fig u ra  11 ,  junto oon m ateriales de acabado y/o 

i de pulid;o, m ientras l a  ouba SOI se enouentra. en una posición 

10 ; v e r t ic a l de desgaste por rozamiento*

j! pegruós que la s  piezas han sido terminadas, como

¡ j  reeditado de la  acción abrasiva efectuada por lo s  m ateriales

i abrasivos en l a  cuba SOI, bajo e l  efeoto del motor de vibra -
i
i oiÓn 304, la  máquina se in c lin a  en eg'rcalmadamente noventa gra*>

1S dos oon respecto a su posición v e r t ic a l  o de desgaste por rozaJ

miento, por cualquier medio inolinador conveniente que aleóte 

] l a  ouba SOI, y se permite v a c ia r  §  lo  largo de una pared pro *. j 

longada SEO de l a  ouba 301, todavía bajo l a  aooión del motor

, d® vibración 304, y preferentemente bajo l a  aooión ad icional|-
So | de l a  gravedad*

Al l le g a r  a l a  cupexfiole de l a  crib a  3£&, l a s  p ie»

zas terminadas se dejan pasar a travós de l a  oriba 5££ en v ir  ■».
ii . ¡
I tud de su tamaño, cayendo a s i  áobre e l  tab lero  en terizo  838 y

1 siendo descargadas de l a  máquina a l  in te r io r  de un recip ien te  fU|e~

SS j; ouado* pebido a su tamaño, lo s  m ateriales de acabado y/o de pu «•
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|¡ l i a o  puedan impedidos de pasar a travos de l a  oriba 388» y en -!

| tren en e l oompartimiento de separaoióh 303 por medio de un 

! oonducto o oan&leta 537 y su abertura 336* |

!i los m ateriales de acabado y/o de pulido quedan en

|| e l o empartimiento de separaoidu 383 h asta  que l a  oube 301 vuel- 

I1 ve a su p oaiolón  v ertio a l de desgaste por rozamiento, en ouya, 

oportunidad lo s  referid os m ateriales tien en  pasa a trav és de 

■i lo s  oontuotos o oanaletas 341 que guían lo s  m ateriales para su 

| devolución a l a  ouba sol y para e l  oomienzo de o tro  a le lo  de 

i trab a jo .

| se observa a s f  que se proporciona un aparato nue-

1 vo para l le v a r  a oabo económicamente y de una manera f á o i l  den-
| .i

i t^o de una mi ama máquina, una operación de desgaste por roza -' |
miento que ee fácilm ente seguida, primero por l a  separación de

i ! i
: io s  a r tíc u lo s  trabajados oen respecto a l  m aterial desgastador j r

por rozamiento, y segundo por l a  retenoión y reposición del ma- 

| t  e r ia l  desgastador por rozamiento para su nuevo uso, y te  roe -  j 

ro , l a  separación del m aterial de desperdicio raspado del mate-

r i e l  desgastador, y por lo  cual se cumplan todas la s  demás f i -  ¡
! | :

nalidades de l a  inven «LÓn que se han menoionad® ante r io  une ntv. !
¡! ; i

Se o emprenderá que l a  presente invenoión puede ser j

inclu id a en otras formas sepe o ff ic e s , s in  apartarse de su a l -
I, 1 >inanes*
!

Por lo  tanto, l a  presente fozma de realizaolÓn de­

be ser con s i  de rada en todos sus aspeotoa oomo ilu s tr a t iv a  y no
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re str ic tiv a »  haciéndose re feren o ia  a la s  reivindicaciones 

anexas» más bien q.ue a l a  descripción q»ie antecede» para indi^
i

0a r  e l  alcance do l a  invención» en ciaras reiv in d icacion es j 

anexas e l  **material de pulido*1 debe entenderse como «na espe- ' 

oie de «m aterial de aoábado** y «pulido* debe entenderse co «. 

mo una especie de «aoabado** i

i

i
i
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.'i '
D escrita que ha sido l a  presente invención y la. ¡

i
|: manera o orno la  misma puede se r  llevada a l a  práotlva, se de -  | 

c la ra  re iv in d icar con exclusivo derecho de propiedad del In  -  

!; ventor*
■'  í

:! 1 .»  D ispositivo auto-se par ador de acabado y p u lí- 1

I do» oaraoterizado porque comprende, en combinación, una cuba

' que tien e un fondo y paredes la te r a le s ,  y por lo  menos una a -

; bertura en la  misma, estando soportada l a  ouba oon movimiento

lib r e  sustan cial en e l  esp ad o , y teniendo una posición de des-

i fiaste por rozamiento y una posición de desoarga; y estando mon-

j tada incunablem ente para su rotación  desde una posioión a o -

| tra ?  estando dispuesta l a  cuba para r e o ib ir  piezas a terminar

; y m aterial de aoabado a trave's de una abertura su l a  misma

cuando se enouentra en una posición de ro tación , y para des -  1

i c&xgar su contenido a travós de por lo  menos una abertura deI
jj l a  misma, ouando se encuentra en l a  ai tada posioión de rota -  

|¡ olón de desoarga; medios de separación unidos a l a  ouba y g ir a -
i|i
¡ b les oon l a  misma, para l a  separación de piezas terminadas,

:! del m aterial de aoabado, ouando l a  ouba esta  en una posición
' i

; de descarga; y medios v ib ra to rio s  operativos para im p artir un 

movimiento v ibratorio  a l a  ouba en v arias posiciones de ro ta  — 

olón*í . I
8* -  D ispositivo auto-8eparador de aoabado y p u li­

do, segtín lo  reivindicado en la  reiv in d icación  1 , c a ra c te r iz a -
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I do porque lnoluye medios para devolver a la  oaba e l  oltadn mu- ¡ 

t e r ia l  de aoabado*
I 3 « - D ispositivo auto-sopar ador de acabado y p o l i -  j

:! do» según lo  reivindioado en l a  reiv in d icación  1 » oaraoterl -  !

; zado porque lo s  medios de separaolón están oonstitoidos por
!!

una orlba» por lo  que una de la s  piezas terminadas y e l  mate- \

!: r ia l  de aoabado, se separa del otro mediante su paso a travós i 

de l a  oriba» mientras e l  otro es retenido sobre l a  oriba*!¡
1 ‘

i 4 . -  D ispositivo auto-separador de aoabado y p u li­

do» según lo  reivindioado en la  reiv ind icación  3» oara o t  eriza  -

i do porque incluye medios para devolver a l a  ouba e l citado ma- 
:! ! 
i t e r ia l  de aoabado*

;! 5»- D ispositivo auto-separador de aoabado y p u li-

¡i do» segtin lo  reivindioado en l a  reiv in d icación  3 , ca ra c te riz a  -  

|! do porque l a  criba es de un tamaño de malla elegido para ex -  i 

o lu ir  e l  pasr a travós de l a  misma de p iezas terminadas» y per- 1
I;
| m itlr  e l  paso de m aterial de aoabado*

!
6* -  D ispositivo auto-separador de aoabado y p u li-  

I do, según lo  reivindioado' en l a  reiv in d icación  5 , ca racteriza  

! do porque una cámara coopera ocal l a  re fe rid a  crib a  p ara reco — i 

;|ger el m aterial de aoabado que pausa a  travós de l a  orlba , y que 

incluye medios para devolver a la  ouba e l  m aterial de acabado*
:l if* ’7 * -  D ispositivo auto-separador de acabado y p u lí-  j 

jflo» según lo  reivindicado en l a  reiv in d icación  2 , careóte rilza -  

do porque lo s  medios para devolver e l  m aterial de aoabado a la

i
jl
Ih
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referid a  oaba, están constitu idos por un oonduoto qu* deriva
ii

■ lo s  medios de separación*
j!

8.  -  Dispositivo auto-separador de aoabado y p u lí-  |

!¡ do, según lo  reivindicado en l a  reiv in d icación  6 , c a ra d a r l -  ;

 ̂ i zade porque l a  orlba es cooperante con una abertura en la  ou- 

 ̂ ba, por medio de l a  cual pasa m aterial de aoabado a travás de 

i l a  crib a , mientras que la s  piezas terminadas quedan retenidas

i sobre l a  crib a  y pasan a travás de dicha abertura de l a  cuba*
! !

9 .  -  D ispositivo auto-separador de aoabado y p u li­

do do, según lo  reivindicado en la  reiv in d icación  8 , ea rao tsrl -

,i zado porqie una oámera es cooperante con l a  orlba para reoo -  

ger m aterial de aoabado que pasa a travás de l a  orlba.

10«- D ispositivo auto-separador de aoabado y pu-

i l ld o , según lo  relvindloado en l a  relvlndioaoián 9 , oaraote -;l i
15 jí rizado porque Incluye medios para devolver a l a  ouba m aterial |

' de aoabado recogido a& l a  menolonada cámara* !

11«- D ispositivo auto-separador de aoabado y p u lí-
ii ! 
1 do, según lo  relvlndloado en la  reivindicación  4, oaraote r iz a  -
ii

do porque lo s  medios para devolver a l a  cuba e l  m aterial aoaba-
I:

So do, están constituidos por un oonduoto que deriva l a  oitada 

;i o rlba .

85

j: 1 2 .-  D ispositivo auto-separador de aoabado y p u li-

do, según lo  relvlndloado en l a  relvlndioaoián 8 , oaraote r iz a  -  

¡ido porque l a  orlba está  generalmente in clin ad a haoia la  oitada 

abertura de l a  ouba ouendo esta  última está en una posloián de
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; rotaoión de descarga.
¡ j
' 1 6 *-  D ispositivo auto-separador de aoabado y pu- j

: l id o , Begón, lo  reivindioado en la  reiv indicación  3» o ara ote _ ;
!■ ■ i
|| rizado porgue la  oriba tien e un tamaño de m alla elegido para !

|i p erm itir e l  paso a través de l a  misma de piezas terminadas, yI!
'! para ex o la ir  e l  paso de m aterial de acabad®*

14* -  Dispositivo auto-separador de acabado y pu-
I • i

| lld o , según lo  relvindioado en l a  reiv in aioación  1 3 , caraote -
i
i rizado porgue incluye medios para devolver a l a  cuba e l  mate­

r i a l  de acabado retenido sobre la  oriba.
1 6 * -  Dispositivo aato-se par ador de aoabado y pu­

l í
ij lld o , oaraoterlzado porq.ua oomprende, en oombinaoiÓn, una ouba ; 

1 que tien e  un fondo y paredes la te r a le s , dispuesta para re c ib ir ’ 

m aterial de acabado y piezas a term inar, estando soportada l a  

! ouba oon movimiento l ib r e  sustan cial en e l  espaai-O, y tenían » 

do una posioión de desgaste por rozamiento y una posioión de 

i descarga, y estando montada incunablemente para sa  rotación  

i; desde una posioión hasta l a  otras una abertura en la  ouba, \
¡i
; dispuesta para re o ib ir  m aterial de aoabado y piezas a term inar, 

ouando l a  ouba está en posición de desgaste por rozamiento, y
i'
! para descargar piezas terminadas o m aterial de acabad® cuando 

: l a  ouba e s tá  en pos i  alón de descargas medios de separación que 

oonstltuyen una p arte  de una pared de l a  ouba, para separar 

piezas terminadas del m aterial de aoabado cuando l a  ouba está  

en posición de desoargaj y medios vibradores para im partir un



4
t,
|¡

ji
:i

;|

5

10

15

So

j movimiento v ib ra to rio  a l a  oaba en ambas posiciones á lta tes»  j
11 1 6 *- D ispositivo auto-separador de aoabado y ptu. ;

|! l id o , segdn lo  relvindioado en l a  reiv in d icación  15 , caraote ;
í
'¡ rizado porros inoluye o cao parte integrante del mi ano , medios '
jl i
I para reooger y devolver dloho m aterial de aoabado a l a  odba,

i a l  volver l a  euba a l a  posición de desgaste por rozamiento»
:¡ i
| 1 7 * -  D ispositivo auto-separador de aoabado y ptu

i lid o , seg&n lo  reivindioado> en la  reiv indicación  15, oaraote -  i
i!
i! rizad© porque la  abertura de l a  atiba dispuesta para r e o lb lr  

!¡ m ateriales de aoabado y piezas a term inar, e s tá  abloada en ge-.

neral opuestamente a l  fondo de l a  ouba? en e l  oual una o amara 

■ rodea lo s  medios de separaoidn que oonstituyen a»* parte de
¡I
| una pared de l a  ouba; y en el oual un segundo medio de separa -  

oiÓn está  ubioado en l a  citada cámara para l a  d o s if ic a c ió n  

adlolonal de m ateriales que pasan a trasrás de lo s  primeros me- i
j

: d io8 de separación; inoluyendo además e l  d lsp oaltivo , medios j

| de lnolinaoidn para in c lin a r  l a  atiba desde sa  posición de des- I

¡j gasto por rozamiento hasta  su posición de desoarga»

18«- D ispositivo auto-sqssrador de aoabado y po­
li
; l id o , segdn lo  reivindioado> en l a  reiv indicación  15, oaraote -
¡I
í; rizad© porque l a  cuba tiene un fondo sem l-ollfndrloo*

¡ 19»- Dispositivo auto-separador de acabado y p u li­

do, segtín. lo  relvindioado en la  reiv in d icación  18 , oaraotoxlza -
. í

do porque «1 medio de separaol6n es una parte que constituye 

una prolongación del referid o fondo seM -oilíndrioO *
i!

i

85
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fiO»- D ispositivo auto-separador de acabado y Pu­

lid o , según lo  reivindicado en l a  reiv in d icación  15, oaraote -  

; rizado porque l a  ouba tiene una posición volcadora además da 

sus posioioue8 de desgaste por rozamiento y de descarga, y es*.

¡ tá  montada in d  i  nabl emente para su rotación  desde una a o tra  

| de la s  referid as posiciones*

EL*» D ispositivo auto-separador de aoabado y pu- 

l lid o , según lo  reivindicado en l a  reivlndioaoión 1 5 , oara ete­

rizado porque l a  ouba tiene un fondo sem l-o ilín d rico , y en e l  

!oual l a  pared que lle v a  lo s  medios de separación constituye 

luna prolongación del fondo sem i-c ilin d rico ; y en e l  oual una 

;! cámara rodea lo s  medios de separación y l le v a  en l a  miema un 

segundo medio de separaoión, por lo  que lo s  primeros medios de 

separación separan piezas terminadas de m aterial de aoabado y 

desperdicios, y por lo  que a l  segundo medio de separación se­

para m aterial de aoabado de desperdicios por retenoión de a -

q u íl, y por lo  oual e l  m aterial ds acabado retenido en l a  oá -ll
limara es devuelto a l a  ouba ouando esta  últim a está  en posición
Ü
de desgaste por rozamiento*

¡í SE*- D ispositivo auto-separador de aoabado y pu­

l i d a ,  según lo  reivindicado en l a  reivlndioaoión 1 5 , ca rá c te r ! 

'izada porque tien e medios g ira to r io s  de montaje para la  ouba, y 

soportes e lá s tic o s  interpuestos entre lo s  medios g ira to r io s  ds

pontaje y l a  ouba*
ii

£3*- D ispositiva auto-separador de aoabado y pu -

i!
I
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lld o , según lo  reivindioado en l a  reivindJ.oaoiÓn 15, oara ate r i  i.! ' ih zado porque l a  oaba es longiforme y tiene un fondo sem L-oilín-
! i |

; ¿rloo , y en e l  oaal lo a  medios vibradores están unidos a l a  ou-

Í ba*j|
£4,-. Dispositivo auto-separador de acabado y pu­

lid o , segdn lo  reivindicado en l a  reívindioacidn 1 5 , o arao terl-
|¡ I
p zado porque la  ouba tiene un fondo sem i-oilíndrloo, y en e l  i

i! cual lo s  medios vibradores están unidos a l a  ouba en general

;! a dyao en tómente a l fondo de l a  parte sem i-oilíndrt oa, cuando la

10

15

20

25

íj ouba está  ubicada en una posición esencialmente v e r t ic a l*

! 2 5*- D ispositivo auto-separador de aoabado y pu-

i l ld o , según lo  reivindicado en l a  reiv in d icación  15, oaraote -

; rizado porque lo s  medios de separ&olÓn que constituyen una par-
[

te  de una pared de l a  ouba, oomprenden una orlba de una malla
¡i
\

i apropiada para e x c lu ir  e l  paso de piezas terminadas a  travás 

de l a  misma, pero apropiada para perm itir e l paso de m aterial 

de acabado y de desperdicios, y en e l  cual e l  d ispositivo  In  -  

oluye un oompartimlento que en cierra  la  c r ib a , para recib ir ' 

m aterial de aoabado> y desperdicios cuando l a  ouba está  en posi­

ción de desoarga, teniendo el oompartimlento un lado que oom -> I
¡ prende una orlba de malla apropiada para perm itir e l  paso de 

desperdicios a travás de l a  misma, pero para e x c lu ir  e l  paso de 

m aterial de acabado, por lo  cual e l  m aterial de aoabado es re -  

tenido en dloho oompartimlento cuando l a  ouba está  en posición 

de descarga; teniendo e l oompartimlento un lado adyacente a la

i

i*
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oaba y estando en ángulo ocn l a  misma# por lo  que el m aterial
j¡ !

de ao&bado retenido es devuelto a la  ouba desde e l oompartl -  

•' miento, cuando l a  cuba e s tá  en posición de desgaste por roza- 

:¡ miento*
•! • . i

86. -  D ispositivo auto-separador de aoabado y pu­
lí
!! l id  o, según lo  relvindioado en l a  reiv indicación  1 5 , aaraote - I

rizado porque incluye una cámara unida a l a  cuba, en oomúnica-:

■| oión con lo s  medios de separación que constituyen una parte de ¡

1 una pared de l a  ouba, mediante una primera abertura en dicha 

■ oámara de c la s if ic a c ió n ; una segunda abertura ex. l a  oámara de 

| o la s if  lo ación y un segundo medio de separación ubi o ado en l a  

segunda abertura citada# y ubicada en e l la  en general paralo - ,  

i lamente a lo s  primeros medios de separación diepue sto s  en la  

; pared de l a  cuba, siendo ambos medios de separación general — 

mente v e rtío s le s  ouando l a  ouba está  en po s i oión de desgaste 

por rozamiento, y generalmente h orizontales ouando l a  ouba e s -  ! 

jj t á  en po si oión de desaarga.

ji £ 7 *- D ispositivo auto-separador de aoabado y pu- ;

l ld o , según lo  relvindioado en l a  reivindicación  16, o a ra o terl- 

j zado porque l a  ouba comprende una porción de fondo sem i-ollítt -
ij . ;
ji d^lca de oámara de desgaste por rozamiento, generalmente opues- 

! ta  a l a  abertura de llenado y vaciado, y lo s  medios de separa -  

| oión están ubioados en una abertura en una pared plana que consl-
j¡

i titu y e una prolongación de l a  porción som i-oilíndrtoa de fondo,!; S
y ea. re lació n  espaoiada adyacente con rea&eoto a l a  abertura do

i

}
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llenado y de vaciado, y en e l  onal lo a  medí o a vibradores ee -  

tan unidos oolgantemente a l a  onba en su. porción sem i-o ilfn d ri- 

oa de desgaste por rozamiento» i
i

2 8 *-  Dispositivo auto-separador de aoabado y pa -  , 

l id o , según lo  relvindloado en l a  reiv in d icación  10 , carao te  -  

rizado porque l a  ouba tien e  un fondo sem l-oilfnarloo y paredes 

la te r a le s  que son prolongaciones de di dio fondo, y en e l  oual 

una pared de l a  ouba que constituye una prolongación d e l fondo 

sem i-c ilin d rico , incluye, como medio de separación, un área de 

orlba en l a  oual l a  oriba tien e  una m alla adecuada para per -  

m ltir  e l p&80 de m aterial de aoabado y de desperdicios a tr a  -  

véa  de l a  misiva pero para ex clu ir  e l  paso de piezas terminadas 

a través de la  mi ama*

2 9 .-  D ispositivo auto-se parador de aoabado y pu -  

l id o , según lo  relvindloado en l a  relvindioaolón 15 , careóte -  

rizado porque lo s  medios de separación que constituyen una par­

te  de una pared de l a  cuba, están constitu id os por una orlba 

¡que se oomunloa oon e l e x te r io r  de l a  máquina, y que incluye 

gulas que definen una tray ecto ria  para e l  recorrid o  de m aterial > 

de un tamaño excluido del paso a través de l a  orlba, por sobrs

l a  su p erficie  de l a  oriba, y que termina au una entrada a  una
>

oámara o ensotada a l a  ouba y ouyo in te r io r  e s tá  «el comunicación

con l a  ouba mediante un pasaje que deriva l a  citada oriba*

5 0 .-  D ispositivo auto-separador de aoabado y pu -  

l id o , según lo  reivindicado en la  reivindicadÓ n 15 , caracterl*»

i!

¡
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zafio porgue l a  ouba tien e un fondo sem i-oilíndrioo y en el 

cual lo s  medios de separaoión o emprenden una primera oriba gue 

constituye por lo  menos una parte de una prolongadán de una 

pared de l a  ouba; siendo la  primera orlba de una m alla apro -  1 

piada para p erm itir e l  paso de piezas terminadas a través de 

l a  misma, pero para ex o lu ir  e l paso de m aterial de acabado a 

trav és de l a  misma ouando l a  ouba e s té  en poslcrlén de desoar- ' 

ga; estando provista  la  primera orlba de r ie le s  de guia para 

canalizar m aterial de acabado o lasifload o  a lo  largo de l a  

8Uperfioie de l a  primera orib a ; e incluyendo un primer aonduo» 

to  en el extremo del canal definido por lo s  r ie le s  de gu ia, 

estando üioiio conducto en oomunloaolén oon un compartimiento 

unido a l a  ouba para r e c ib ir  m aterial de aaabado gua no pasa 

a través de l a  primera o rib a ; teniendo e l compartimiento un 

lado gue compre Me una segunda oriba de m alla apropiada para 

p erm itir e l paso de desperdicios a través de l a  miaña, pero j 

para ex c lu ir  e l  paso de m aterial de aoabado a través de l a  mis» 

ma, para retener a s f  m aterial de acabado en dicho o anpartimien» j 

to  ouando l a  odba esté  en posiolén de descarga, estando e l in  *  

te r io r  del compartimiento en oomunio&olén oon l a  oaba mediante 

un segundo oonducto gue deriva la  primera orlba, por lo  gue 

til m ateria l de aoabado retenido en dloho compartimiento es de» - 

vuelto a la  ouba ouando ae devuelve e s ta  di tima a  l a  posición 

de desgaste por rozamiento*
|

31 •» D ispositivo auto»separador de aoabado y p u li»
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|| do, eagdn lo  reivindicado en l a  reiv in d icación  30» oara otar i  -  

zade porque un tab lero  enterizo» que constituya ana artesa  de 

, desoarga para piezas terminadas que pasan a través de la. prime» 

i; ra  orilla» está  montado en general paralelamente a l a  primera *
í
!¡ ©riba*
ii

SE*» D ispositivo auto»separador de acabado y pu, »¡
¡j •lid o , segtín lo  reivindioado en l a  reiv indicación  18» o ara ote »i

!j rizado porque lo s  medios de separación que constituyen una

i parte de una pared de l a  ouba» constituyen una prolongación

, d el fondo sem i»cil£ndrico y comprenden una primera orlba en la

cual l a  m alla es apropiada para e x c lu ir  e l  paso de m aterial

de aoatosdo para para p erm itir e l  paso da piezas terminadas a i
través de l a  misma; estando p rovista  l a  orlba de l a  prisa ra  

i área de criba» de r ie le s  de guía toe definen un canal parah
' e l  paso de m aterial de acabado de un tamafio excluido del paso j 

a traerás de dioha criba» a  lo  largo  de l a  su p erfic ie  de la  

| c r ib a ; un pxlmer conducto que constituye e l  término del oanal» ! 

j; en comunicación con una oámara unida a l a  cuba; estando ubi »  í;j :
i coda l a  oámara» oon respecto a l conducto» de modo de rec ib ir '

. m ateria l de acabado que no pasa a través de l a  primera o rlb a ;
\\

teniendo di oha oámara un lado que comprende segunda oriba
j li í

apropiada para perm itir e l  paso de desperdicios pero para oz »
|

oluir* e l  paso de m aterial de aoabado a través de l a  misma» para 

retener a s i m ateria l de acabad* en dloha cámara cuando l a  cu »

ba está  en posición de desoarget; estando e l  in te r io r  de l a  oá»
¡I

i

i
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mam en ocmuaioaoidn oon l a  ouba me diaut e por i 0 menos un ocn*j 

duoto adicional que deriva l a  primar* oriba, lo  ^  ol 

m aterial de a oabado retenido en l a  sámara es devuelto a la  

suba ouando se devuelve esta  última a l a  posioión de desgaste 

par rozamiento* y un tablero enterizo montado en general para» 

le lo  a l a  primera orlba y tableada debajo de l a  primera orlba 

ouando l a  cuba y l a  cámara unida están en posición d« descar­

ga» por lo  que la s  piezas terminadas que pasan a través de 

l a  primara orlba son descargadas do l a  máquina*

33*» p i8positivo auto-separador da acabado y piu­
lido*

Según se desoribe y reivindica en esta memoria
descriptiva*

Se d eta lla  e ilu s tra  oon lo s  planos que a l a  mia». 
ma ss acompañan*

y ouya memoria dosorlptlva o anata de 33 boj as» 

ro llad as y es o rí tas a máquina por una sola de sus oaras*

Bat*»
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