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a favor de D2 ANA M# CABEZA COMAS, de nacionslidad
ESPANOLA, residente en Tarrasa (Barcelona) calle
Montserrat 65y = = = = = = - - - - - - R —
por:"PﬁOCEDEMIENTO DE FABRICACION DE TEJIDOS DE
PUNTO ATERCIOPELADOS.

MEMORTA DESCRIPTIVA

3 Son conocidos diversos procedimientos pera

. la febricacién de penas, terciopelos y de tejidos di-

versos de aspecto més o menos aterciopelado, pero to-
dos ellos se besen en los métodos ordinarios de textu-
re. por trama y urdimbre o en la superposicién de las

fibras que ofrecen el aspecto aterciopelado sobre su~

- perficies diversas'y su fijecién por medios en reali-
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- dad ajenos a los proplamente llamzdos textlles.

Modernamente en el extranaero v especlalmen—
te en los E. E. U, U., Yy en ‘Francia por la Cass
"Fra—For (Paris), se ha industrlallzado un procedimlen-
to todavia no con001do ni practlcado en Espaﬁa, cuyea
descr1p016n, en 1o que tiene de esencial, -es objeto
deiésta Memoria y que permite obtener tejidos ater-
ciopelados partlendo de los métodos utilizados en la

confeccidn del género de punto.
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Para la apllca016h del nuevo procedimiento se utlll-
zan las mismas méquinas y telares de cualquier tipo
empleados en la confececidn corriente de los tejidos
Segun el nuevo procedimiento sa parte de la
wtilizacién de fibras textiles de muy distinta elbs-

ticidad a la traccibn y se planea el tragzado de las

- mallas de manere que toda la sﬁperficie visible por

una de las caras del tejido se halle congtituide por
mellas vistas de una sola de cada una de las clases
de fib%as utilizadas y de modo que las mallas corres—
ponaientes a lag fibras de mayor elésticidad formen
un acanalado precisamente en la cars no aterciopela-
da, mientras las mellaes obtenides de fibras de me-

nor elésticidad se tricotaran fle manera que queden en

la caya aterciopelada y en mucho mayor ntmero que el

de mallas eléstlcas de la cara soporte.
Como ejemplo entre las varias disp031clones

que para obtener el fin indicado pueden adoptarse ei~-

taremos el siguiente. Supongamos que se utilizan.fi;

1laje a hase de un punto de tricot liso para las pri-
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bras de nylon, espuma de nylon, o materias similares

y de mezcle de lana y algodon ¥y que se planea un ma-

"meras fibras y un punto de rizo pare las segundas.

Tanto en éste éjemplo como en 10s demés ca-

508 en que puede aplicarse el nuevo prdcedlmlento,

' habré que mantener durante 1a sucesidn de las opera-

ciones citadas, ]l& mayor invariabilidad posible en
las condiciones de temperatura, humedad y pre§i6n‘at—
mosférica cuyas condiciones mas convenientes son las

normales en climas secos y templados de penera que
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—-en terminos generales— puede establecerse que las tem~—

peraturas 6ptimes para la aplicacién del nuevo proce-

dimiento serén las compreéndidas entre los 202 y los 4082

.siempre que -para Jde mismes— la humedad no llegue a un

27%‘y la presibn no exceda del 1'24 Kgs.

| Para consegﬁir lag condiciones apuntadas los
medios a emplear dependeran evidentemente del clima del
lugar-donde radique la industria, ya que sgi las condi-
ciones climbticas del mismo difieren pOCO de.las indi-
cadas, bastaréAﬁn'acondiciongmiento general de la sala
0 salaé:de operaciones para mantener dentro de niveles
aceptables 1os valores antes indicados pars ios distin-
tos vaeloreg a tener en cuenta. Si, por el contrario,bla
industria debe establecer en lugares cuyas condiciones
climbticas seen muy divergentes de las antes dichas,
habré}que rodear ceds telar o cada méquina mediante

campanasg o0 cémaras en cuyo 1nter10r se mantengen las

'condlclones precisas.

. .Una vez terminades les operaclones indicadas
y siempre de acﬁerdo con el procedimiento que veni;
mos describiendo; se someten los gbneros obtenidos a
un proceso de acabado.éonsistente esencialmente en

lo siguiente: desecacibn mediante un répido y corto

_aumenfo de temperatura en cantidad de unos cinco gra~

~dos por sobre la adoptada durante el tratemiento y en

. una’ duraclén de unos diez mlnutos, pulveriza01on y hu-

mldlflcaclén del conjunto de las piezes medlante va~.

75 o~

porlzacl6n de,una'suspen916n muy dilufda de resinas
naturales y se figaliza mediente un peinado:de la su-
perficie aterciopelads mediante rodillos provistos de

cerdas finas.
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' No alteraran ls esenoislidad del procedimiento
descrito aquellas varientes aocidentales, mecanismos uti-
lizados, cantidades de materiales industrializados y, en
general, cuantas n%;alteren cambien o modifiquen funda-
mentalmeﬁte el procédimiento descrito.

NOTaA:
Esta Patente se caracteriza por:
18 - Procedimiento de fabricacibn de tejidos

de punto aterciopdlados, por el que se parte de la uti-

- ligacidn de fibras textiles de muy distinta eldsticidad
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a la traxeibn y se planea el trazado de las'mallas'de
maners qﬁe toda la superficie visible por une de las
ceras del tejido se halle constituida por mallas vistas
de una sola de cada una de las clases de fibras utili~
zadas y de modo que las mallas correspondientes & las
fibras de mayor elésticidad formen un acanalado preci-
samente en la care no aterciopelada, mientras las ma~

llas obtenidas de fibras de menor elésticidad se tri-

- ¢cotaraen de manera que queden en la cara aterciopddada

léOo"'

¥ en mucho mayor numero que el de mallas elésticas de
la cara soporte.

22 - Procedimiento de fabricacibn de tejidos

~ de punto aterciopelados, por los que habré que mente-
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ner durante la sucesién.de las operaciones citadas,

la mayor 1nvar1abilidad p051ble en las OOndlclones de
temperatura, humedad y pre516n atmosférlca cuyas con=-
diclones més convenientes son las normales en climas.
secos y templados de manersa que -en termlnos generales-
puede establecerse que las temperaturas 6pt1mas pare
la apllcaci6n del nuevo procedimiento serén las -com-

prendidas entre los 202 ¥y los 4082 51empre que =pars,
las mismag- la humeded no llegue e un 27%°y le pre-
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gibn no exceda del 1'24 Kgs.
38 - Procedimiento de fabricacibn de tejidos
de punto aterciopeladog, por lo'que se someten los gé-

Jeros obtenidos a un proceso de acabado consistente esen-

115.3 cialmente en lo siguiente: desecacibn mediente un répido
N cofto sumento de temperature en cantiaad de unos einco
grados‘pof sobre le adoptada durante el tratamiento y
en uvna duracibn de unos diez minutos; pulverizacibén y hu~
modificacidn del conjunto de las piezas mediante vapo-

120, rizacién de una suspensidn muy dilgfda de resinas natu-

reles y ée finalize mediente un peinado de la superfi-
-cie atercioplelade mediante podillqs‘provistos de cer-
dag finas. | _' _ ‘
‘ 42 -~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TE-
125, JIDOS DE FUNTO ATERCIOPELADOS";
’ i Todo tal y como queda deserito, reivindicado,
b4 Consta ia presente Memoria de cinco hojas
foliadas, escritas a mAquina por una sole de sus caras.

Madrid 25 noviembre 1961.
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