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P A T E N T E  D E  I N T E N C I O N  

por VEINTE AÑOS

afavor de la compañía mercantil española " FABRICA 
ELECTROTECNICA JOSA, S. A. ", domiciliada'en Bar­
celona, Travesera de Gracia, número 303, p o r :

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE 
CAJAS DE PROTECCIÓN PARA INSTAÍACÍÓNES ELECTRICAS". -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 La presente patente de invención hace referencia
-según claramente se indica en su título- a unos per­
feccionamientos introducidos en la construcción de las 
cagas de protección que se utilizan en las instalaciones

5 elóctrlcás, ya sea destinándolas a alegar en su interior 
un aparato de maniobra, control o protección, ya princi­
palmente, uno o mas empalmes o derivaciones, direotas o 
realizadas a travós de correspondientes fusibles de pro— 
tocen, ón.
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Los perfeccionamientos en cuestión se dirigen de ma­
nera concreta a subsanar el grave inconveniente que en las 
tales cajas significa la imposibilidad de calcular de an­
temano el diámetro de los conductores que en las mismas 

5 dq&erán penetrar, una yez incorporadas a una instalación 
concreta* Ello significa que las correspondientes aber­
turas para entrada de conductores deben ser calculadas pa­
ra permitir el paso de los mismos, cuando presenten la 
sección máxima previsible, lo que obliga a proveer una 

10 serie de complicados dispositivos para asegurar un mí­
nimo de ajuste y hermeticidad entre loa conductores y 
las aberturas, cuando aquellos presentan secoión infe­
rior a la máxima prevista, cosa que, como se comprende, 
sucede con absoluta frecuencia* Ello, naturalmente, aal- 

15 vo que se opte por tener un stock verdaderamente exage­
rado y prácticamente imposible de reunir en las actuales 
condicionas de mercado, de cajas con las mas diversas 
medidas de entrada para cables^

Con los perfeccionamientos que se trata de registrar 
20 se elimina totalmente el expresado inconveniente, y ello 

a través de una disposición fácilmente industrializable, 
carente de la menor complicación, y cuya incorporación 
a la caja no puede, por tanto, significar una alteración 
sensible de los precios de coste del artículo manufaotu- 

25 rado'.i
De acuerdo con los tales perfeccionamiento se dispo­

nen una serie de piezas independientes, cada una de las 
cuales .conforma una base dispuesta para ser fijada a la 
parte "exterior de las paredes laterales de la oaja a tra- 

30 vós de un equipo de medios adecuados previstos a este fin, 
y, esencialmente, una cavidad cilindrica, abierta por sus 
dos extremidades, y con una de ellas enrasada con la base
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dicha. Esta cavidad constituye la abertura por la que 
penetrará en la caja un correspondiente conductor, ha­
llándose preferentemente dotada aquélla de medios que 
permitan garantizar el ajuste hermético de la extre- 

5 mid&d de la funda aislante de este último. En todas 
las piezas que componen el equipo es constante la si- 
tuaolén relativa de los medios de fijacién con respec­
to al eje de la cavidad, variando en cambio de unas a 
otras piezas la aeccién interior de esta última, que 

10 se calculará en vistas a las diversas secciones de los 
conductores que se prevea pueda interesar introducir 
en la caja* En concordancia con esta disposicién, en 
las paredes laterales y base de la caja se prevén unas 
aberturas, o mejor unas zonas debilitadas o semidegolla- 

15 das, dispuestas para ser fácilmente perforadas creando 
los pases para entrada de los conductores, y, alrede­
dor de estas zonas, medios que faciliten la sujeoién de 
las piezas independientes dichas. La situacién y distan­
cia de estos medios con respecto a la zona debilitada 

20 principal, será constante, y acorde con la situacién de 
los medios de fijacién previstos en las piezas indepen­
dientes con respecto al eje del segmento tubular, de ma­
nera que aprovechando estos medios, resulte siempre posi­
ble fijar una cualesquiera de las dichas piezas sobre 

25 una cualesquiera de las expresadas zonas debilitadas, o, 
mejor dicho, sobre la perforadén que se habrá realizado 
a través de la misma. La seccién de estas zonas debilita­
das se acordará, oomo se comprende, a la máxima previsi­
ble en los conductores que deban penetrar en la caja. De 

30 esta forma el instalador podrá elegir con toda libertad 
las paredes de la caja por las que deba efectuarse la pe­
ne tracién de conductores y podrá asimismo elegir las;pie-
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zas independientes que mejor convenga montar en cada ca­
so, es decir, aquellas en las que la secoión interior del 
correspondiente segmento tubular mas exactamente se ajus­
te a la sección del conductor que se trata de introducir. 
Realizada esta elección^ bastará perforar la zona debili­
tada elegida de la oaja, y llevar a cabo la fijación de 
la pieza independiente seleccionada, aprovechando los me­
dios previstos a este fin, con lo que, gracias a la con­
cordancia de posiciones relativas antes señalada, el seg­
mento tubular y la perforación oreada en la caja quedarán 
coaxiales, determinando aquól y no ósta la sección real 
de la abertura por la que se introducirá el conductor.
Será, pues, suficiente con que el instalador cuente con 
un equipo adecuado de las piezas independientes, para que 
con toda facilidad pueda disponerse las cajas exactamente 
de acuerdo con las necesidades concretas de instalación 
que se presenten en cada casoíp pudiendo Combinar libremen­
te la situación y el ndmero de las aberturas para los con­
ductores, y el diámetro conoreto adoptado por cada una de 
estas aberturas.'

Por otra parte, se comprende que la obtención de la 
caja, a base de chapa metálica, resinas sintóticas, o un 
material plástico adecuado, no ofrecerá dificultad algaba, 
puesto que las zonas debilitadas o semidegolladas para la 
creación de las correspondientes aberturas figuran ya en 
un buen ndmero de modelos de cajas existentes en el mer­
cado, y los medios de fijación para las piezas independien­
tes, según se verá a continuación no ofrecen tampoco la 
menor complicación constructiva. En lo que respecta a las 
piezas independientes, podráiasimismo ser obtenidas con 
toda facilidad preferentemente a base de un solo , cuerpo 
de resinas sintóticas'^



Por ditimo, para realizar la fijación de las piezas 
independientes a la caja, es posible Imaginar una verda­
dera infinidad de sistemas diferentes, sistemas que podrán 
variar de acuerdo con las características concretas de la 

5 caja de que se trate en cada caso, y, también de acuerdo 
con los materiales de que se constituyan esta ultima y la 
pieza independiente. Así, podrán proveerse sistemas de fi­
jación por encaje a corredera, por tomillos o remaches, 
por encaje apresién, disponiendo, por ejemplo, unos pito- 

10 nes sobresalientes de la caja que entren a presión en unos 
orificios dispuestos en la base de la pieza independiente, 
o por cierr^ a bayoneta, o a base de pestillos o solapas 
rebatibles, pudiendo en general adoptarse unos cualesquie­
ra de los numerosos sistemas oonooidos para solidarizar 

15 entre sí en forma fácilmente desmontable dos superficies 
planasV

Con el ánico fin de aclarar cuanto queda expuesto, 
con la presente Memoria Descriptiva se acompasa una lámi­
na de dibujos en los que se ha representado un ejemplo 

20 concreto de realización práctica de los perfeccionamientos 
que se preconizan, En lo sucesivo, la explioación de refe­
rirá, pues, a estos dibujos, bien entendido que los mismos 
se dan ánica y exclusivamente a título ilustrativo y acla­
ratorio, sin que enhLngán caso quepa conferirles el menor 

25 carácter limitativo^
En los dibujos dichos:
La figura 1 es una vista lateral alzada de una oaja 

dispuesta,para recibir unas piezas independientes-determi­
nando el diámetro de las aberturas para entrada de conduc- 

30 toros, de acuerdo con los perfeccionamientos que se preco­
nizan. .

Las figuras 2 y 3 son sendas vistas en planta, infe-



ricr y superior, respectivamente, de la propia caja de la 
figura anterior, supuesta desprovista de su tapa*

Las figuras 4, 5 y 6 corresponden, respectivamente, a 
sendas vistas en planta y alzado de una pieza independien- 

5 te¿,dispuesta para acoplarse a la caja de las figuras an­
teriores, y a un corte según AA' de la figura 4.

Las figuras 7 y 8 son sendos detalles en corte diame­
tral, a mayor escala, mostrando dos posibles formas de con­
seguir el acoplamiento hermético de la funda del conductor 

10 a la pieza independiente a que se refieren las tres figu­
ras anteriores.

La fig&ra 9 es un corte horizontal de una caja a la 
que se han adoptado varias piezas independientes, creando 
otras tantas aberturas, de sección variable, para entrada 

15 de correspondientes;conductores.
Y, finalmente, las figuras 10 y 11 son sendos cortes 

alzados, según BB y CC de la figura 9# respectivamente.
7 . _

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con 
los perfeccionamientos que se preconizan:

20 La caja de protección 1 podrá, como es lógico, adop­
tar cualquier forma y constituirse a base del material que 
en cada oaso se considere mas conveniente. En el ejemplo 
representado en los dibujos la caja se halla moldeada de 
una sola pieza, adoptando forma general prismática de base 

25 cuadrada, cuya base presenta unas expansiones u orejetas 
2, dotadas de perforaciones 3, para paso de los correspon­
dientes tornillos o espárragos de sujeción del conjunto § 
finalmente, esta caja se halla provista de una tapa plana 
4 que Se fija en posición por medio de unos tomillos ±os- 

30 cados en correspondientes orificios 5, previstos en unas 
nervaduras 6, situadas junto a las aristas verticales de 
la oaja. Ni que decir tiene, de todas fcimas, que todos



estos elementos podrán ser sustituidos por otros cualesquie 
ra, cabiendo en todo ello llevar a cabo un verdadero máximo 
de variaciones.

Es esencial, en cambio, la disposición en las paredes 
5 de 3.a caja de zonas debilitadas o semidegolladas 7, prefe­

rentemente circulares, que podrán ser fácilmente perforadas 
creando las aberturas para introducción de los conductores. 
Estas zonas debilitadas -que en si, son ya conocidas y go­
zan de una amplia divulgación en las cajas del tipo que 

10 nos ocupa- se dispondrán en el número y situación que in­
terese de acuerdo con las características concretas de ca­
da caja. En cualquier caso, las zonas dichas presentarán 
todas igual superficie, calculada en vistas a que la sec­
ción de los orificios, que a travós de las mismas se origi- 

15 nen, se ajuste a la sección máxima previsible de conductor.
Es tambión esencial de acuerdo con los perfecciona­

mientos que nos ocupan, la provisión de unas piezas inde­
pendientes dispuestas para ser fijadas a la parte exterior 
de las paredes de la caja, cubriendo las zonas debilitadas 

20 referidas, o mejor dicho, las perforaciones que a travós
de las mismas se efectúen. Estas piezas independientes con­
forman un segmento tubular 8 abierto por sus dos extremida­
des, y una base 9, provista de medios para su fijación a la 
caja. Estos medios de fijación -según se ha ya indicado- 

25 podrán obedecer a los mas variados sistemas; en el ejemplo 
representado en los dibujos, tales medios se hallan simple­
mente constituidos por dos guías paralelas 10-10' de sec­
ción en i *u otra adecuada, solidarizadas a la parte exte­
rior de las paredes de la caja, a unoy otro lado de cada 

30 zona debilitada 7. Por su parte en dos bordes opuestos de 
la base 9, se sitúan los rebordes 11-11' dispuestos para 
encajar en las guías 10-10', permitiendo la solidarización
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de esta base a la caja por simple encaje a corredera. Es­
te encaje a corredera viene limitado por un reborde infe­
rior 12 previsto en la caja que hace tope con el borde in­
ferior de la base 9, pudiendo también disponerse en estos 
elementos secciénes ehcajabíes que originen un laberinto 
o un sistema de junta de tipo cualesquiera adecuado, a fin 
de garantizas un ajuste lo mas hermético posible. Por úl­
timo, una vez convenientemente enoajadas las piezas inde­
pendientes en los pares de guías 10-10' dichos, bastaré 
fijar la tapa 4 para inmovilizar a aquéllas en esta posi- 
cién. Normalmente, en la base y en la tapa de la caja se 
dispondré también una o mas zonas debilitadas 13) enmar­
cadas por la cara exterior por correspondientes pares de 
guías 14-14', y un reborde 15 que limita las posibilida­
des de deslizamiento de la pieza independiente. Como en 
este caso no es posible fijar en su posioién encajada a 
la dicha¡pieza por medio de la tapa 4, puede disponerse 
un sistema de tope cualesquiera que resulte fácilmente 
desmontable y montable, tal, por ejemplo, un simple jue­
go de tomillo 16 y tuerca 17 que se fijan a un orificio 
practicado en la base de la caja, a través de una corres­
pondiente zona debilitada 18, a este efecto prevista en 
la misma en posicién adecuada con respecto a la zona de­
bilitada principal 13v

Se comprende que deberé ser fijada y constante la po­
sicién de las guías 10-10' y 14-14' y de los rebordes 12 
y 15, u otros medios de fijacién que se provean, con res­
pecto a ¿las zonas debilitadas 7 y 13. Asimismo, eh las 
piezas independientes deberé ser constante la forma de la 
base 9, cualesquiera que sea la seccién interior del seg­
mento tubular 8, única dimensién sometida a variaciones.
De esta forma seré siempre posible fijar una cualesquiera
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de las piezas independientes sobre una cualesquiera de 
las zonas debilitadas, ajustando la caja a las carac­
terísticas concretas requeriddas por los mas diversos 
problemas de instalación.

5 Por último, de manera preferente -aunque no necesa­
ria- el segmento tubular 8 se hallará roscado interiormen­
te, en vistas a facilitar la adaptación y cierre herméti­
co sobre la caja de la funda aislante del correspondiente 
conductor, o mejor, del tubo de extremidad roscada en que 

10 se alojará esta funda, cuando las oaracteráiticas de la 
instalación lo permitan o aconsejen. A este mismo fin, 
en la extrJkidad de la cavidad axial 19 del cuerpo 8 se 
sitúa un reborde sobresaliente 20, sobre el que se apoya 
una arandela elástica 21, que es presionada por un seg- 

15 mentó tubular roscado 22, que rosca en el interior del 
cuerpo 8. Bastará, pues, apretar a fondo este segmento 
tubular 22, aotuando sobre su cabeza poligonal 23 sobre­
saliente al exterior, para que la arandela 21, al defor­
marse, se aplique a presión sobre la cubierta del donduc- 

20 tor, asegurando el cierre hermótico en los casos en que 
no sea posible llevar a cabo el roscado directo de aqué- 
11a. Parece conveniente hacer constar, de todas formas, 
que este cierre hermético de la funda del conduotor so­
bre el segmento tubular, puede también conseguirse por 

25 otros medios, incluso por simple enchufe a presión de a- 
quólla en éste, aprovechando la relativa elasticidad del 
material constitutivo de une o de ambos elementos.

Res^q, ya únicamente hacer constar que, como se com­
prende y es lógico, en la realización práctica de los per- 

30 fe ocionamientos que han quedado expuestos cabrá introducir
todas aquellas adiciones y modificaciones que no afeoten a 
lo que constituye la esencialidad del registro que se soü-
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cita.

N T
SE REIVINDICA:

1 - Perfeccionamientos introducidos en la construcción 
5 de trajas de protección para instalaciones eléctricas, de a- 

cuerdo con los cuales se prevé un equipo de piezas indepen­
dientes, dispuestas para ser fijadas a la cara exterior de 
las paredes de la caja, a través de medios adecuados pre­
vistos a este fin, cubriendo las zonas debilitadas o perfo- 

10 radas, de sección adecuada a la máxima previsible en los 
conductores de que se hallarán dotadas las diohas paredes, 
cuyas piezas-comportan esencialmente un segmento tubular 
abierto por sus dos extremidades y cuya sección interior 
varía de una a otras piezas, disponiéndose el conjunto de 

15 manera que una vez realizada la fijación de la pieza inde­
pendiente a la pared de la caja que deba ser atravesada por 
el conductor, el expresado segmento tubular, cualesquiera 
que sea su sección, resulte coaxial con la perforación a-i
bierta en aquélla a través de la correspondientes zona debi- 

20 litada, de manera que la sección del orificio de entrada 
vendrá en realidad determinada por la del segmento tubular 
de la pieza independiente, que se eligirá de entre todas las 
que forman el equipo, en el nomento del montaje, de acuerdo 
con la sección oonoreta que presente el conductor.

25 2 - Perfeccionamientos introducidos en la construcción
de cajas de protección para instalaciones eléctricas, de 
acuerdo con los cuales, cada una de las piezas independientes 
referidas' en la reivindicación anterior, conforma una base 
plana dispuesta para adaptarse a la parte exterior de las 

30 paredes de la caja, y dotada de medios de fijación a las
mismas, siendo constante en todas las piezas independientes 
que componen el sistema, la situación de eátos medios oon
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respecto al eje del segmento tubular destinado a consti­
tuir la entrada para los conductores según referido en la 
reivindicación precedente, cualesquiera que sea la sec­
ción interior de este segmento.

5 3 - Perfeccionamientos introducidos en la construc­
ción de oájas de protección para instalaciones elóctricas, 
des acuerdo con los cuales, en la parte exterior de las 
paredes de la caja, se preven medios de fijación para la 
base de las piezas independientes referidas en la reivin- 

10 dicaoión precedente, en concordancia con los medios pre­
vistos en esta base, siendo constante en cada caja la 
posición de aquellos medios con respecto al centro de la 
zona debilitada a que corresponden y adecuándose esta po­
sición a la adoptada por Aos medios previstos en la base 

15 de las piezas independientes con respecto al eje del seg- . 
mentó tubular que las mismas comportan.

4 - Perfeccionamientos introducidos en la construc­
ción de cajas de protección para instalaciones elóctricas, 
de acuerdo con los cuales;el segmento tubular referido en 

20 las reivindicaciones anteriores se halla roscado interior-

25

mente y en su extremidad destinada a apoyarse sobre la
cara exterior de la pared de la caja presenta un reborde
interior sobresaliente, dispuesto para retener una co­
rrespondiente junta elástica.

5 - Perfeccionamientos introducidos en la construc­
ción de cajas de protección para instalaciones elóctricas^

Consta la presente Memoria Descripti­
va de once hojas mecanografiadas, escritas por 
una sola cara, numeradas del 1 ai 11 y con sus 
líneas numeradas, a su vez, de cinco en cinco 
y de dibujos, anexos^

Barcelona,P.A.'
31 Octubre 1961.-
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