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MODEULO D E UTILIDAD

por VEINTE afos
solicitado en Espafia a favor de OFFICINE VEZZANI S.p.A.,
de naciorialidad italiana, domiciliada en Corso Magenta 32,
Milan, Italia, porv“Disposicién para comprimir y cortar cha-

tarra cargada aleatoriamente".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidén se refiere a una maquina para com-

primir v cortar chatarra cargada aleatoriamente.
Se conoccen prensas y prensas de guillotina para

preparar cargas de chatarra. Lag prensas de esta clase com-

L]

) - ‘o ..
pPrenden matrices apropiadas que proporcionan una eRmpresion

tridimensional para producir cubos, bolas y simi}gféa de
r = .

chatarra compactada. Un inconveniente bésico de estas maqui-

nas es su abscluta discontinuidad del ciclo y ei:%iempo ex-

ceslivamernte largo requerido para cada ciclo de prensado.

Las modernas prensas de guillotina ya representan

un avance en ei septldo de un tipo mas CdntanO ae . 0pera-

...(
“1
cidn, va que estén dotadas de una linea transportadopa que

-
..Q.'

material.a'hng sa-

. wor PO
. o.o

Separados, y reco-

acele

m

ra la operacidn; transportéindose el

Ny

lida donde una guillotina realiza cortes

giéndose la carga de suministro cada vez por un empuijador
f puj

tipo-émbolo y desplazandose hacia adelante y siendo compac-
tada simultaneamente, substancialmente para un numero limi-

tado de cortes., Es precisamente esta etapa que hace que el
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ciclo de produccibn sea lento.

Entonces se sufren otros deféctos de naturaleia
consiructiva y funciocnal, que resultan principalmente del
disefio de tales maquinas convencionales. Por'ejemplo, la
operacidn deicorte genera pares y movimigntos rotativos de:
los equipos y si no se detienen estos movimientos cerca de
la guillotina, se generan esfuerzos ocasionales incluso en
caras remotas, que pueden dafiarlos o exigir unos refuerzos
excesivos. Las compresiones laterales y longitudinales re-
guieren piezas mdviles costosas, con fuerzas aﬁadidasiy re-
Sugtados s6lo modestos, ya que se dividen las fuerzas sobre
un gran area superficial.

Es una finalidad general de esta invencidn supe-

4 .

X lr"- "1 -
rar los inconvenientes y deficiencias de las prensas-.de gui-

llotina convencicnales. A

Otra finalidad de esta invencidn es proporcionar

una méquina de prensa de guillotina que evita los_.phtpblemas
l'-‘

.

citados ermr virtud de una censtruccidédn sencilla y funciona-

miento fiable. .

s o0 a0 *
se s

Segln la invencidn una magquina para comppiemr y

cortar chatarra cargada aleatoriamente, que comprendg .un

reve® *

«ce "

canal transportador de chatarra, un medio para cqmpactar la
chotarra transportada desde diche canal, y un medio pa;a
certas la chatarra compactada,.esté caraeterizadé porque'
dicho canal tiene un fondo con un angulo de inclinacién

efectivo para proporcionar un avance libre bajo su propio

peso de la chatarra y porque dicho medio para compactar la
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chatarra.que se hace avanzar comprende un émbolo suscepti-
ble de movimiento transversal, estando adaptado dicho émbo-
lo susceptible de movimiento transversal para atravesar di-
cho canal de transporte y hacer cooperacidn con un panel
lateral mévil y.para movimiento desde una posicidén de ali-
neacidén con una primera ﬁared de dicho canal a una posicién
de convergencia con dicha salida, y un blogue compresor sus-
ceptible de movimienté perpendicular respecto de dicho émbo-
lo y posicionado junto a dicho medio para cortar la chata-

rra compactada.

Se explicaréan con mayor detalle las caracteristi-

cas y ventajas de la invencidén en la siguiente descripcidn

detallada de una realizacidn actualmente preferida, si bien
e . _ . .
no limitativa, con referencia a los planos anexosa’..r

. e
* e

En los planos, las siguientes figuras rJustran
re.-

. A e - - -
esquenaticamente:

la Figura 1 es una vista en seccifn loﬁg&ﬁﬁdinal
*" 2

'y ers alzade de una prensa de guillotina segin la invencién,

por la linea I-1 de la Figura £; L

la Figura 2 es una vista en seccidn en<plbnta de

* a%e ¢ .
& LI
la misms wmagquina por la linea JI-11 de la Figura "'z, .

las Fipguras 3 y €& son vistas en seccidnr y en, plan-
ta similares a la de la Figurae ¢, pero en diferentes etapas

de trabajo; y

las Figuras 4 y 5 son la misma mAquina que se
ilustra en la Figura 1, perc en diferentes etapas de traba-
jo.

quina para

w
o
—
C
N
l=s
o]
[v))
[44]
]
et
<)
i

Figuras 1 y 2 una m

m N
..\D



10

—

[

comprimir y cortar chatarra, o prensa de guillotina, duran-
te el movimienﬁ; de suministro o avance por su propio peso
de la chatarra, con antericridad a la etapa de compresién
lateral, y se indica de modo general por 1. La maquina com-
prende esencialmente un canal o cajén 2 de alimentacidn,

a lo largo del cual se transporta bajo su propio peso la

chatarra aleatoria férrea 3 Yy se consolida también bajo su

propio peso. Dicho canal esta dispuesto con su eje “inclina-

do, por ejemplo, en un angulo de 3092, v tiene una seccidn
transversal substancialmente rectanp lar, estando el lado

principal horizontal. Las paredes del canal incluyen un fon-

e

do 4 que forma la superficie inclinada sobre la que fluye

el materisl y estéd reforzado por nervios transversales 5 y

aterales .6 y 7 dotadas también de néxvids 5 de

[0X
O
w
1
o
-
fD
2
[
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L

refuerze. El canal estd abierto en su parte superior’y for-

S

we una tolva de descarga natural con una salida horizontal.

v ia parte inferior, el canal 2, en una seccid -nb%mwu a
1

e .

zu efe, Lermina contra un bastidor 9 que funciona como com-—

puerta o pared inferior dotada de una puerta de salida del

censl, vy COMG carcasa para un diSpOS‘tLVO 10 ace cUmpve31on
syt

latersl, 4ueé comprime la chatarra en una direcciéh.sgbstan~
v e N 8" .

. .e s
chelmente Lransversal a la direccidn de avance y un,disposi-
TIVL SUperior 11 de compresidn, tipo suillotina, que actua
2rouna direccidn descendente substancialmente perpendicular

# la direccidin de compresion proporcionada por el dispositi-
"

v deterai 100 de compresion. El dispositivo 10 comprende un

Smnnio prensedor o pistdn 12 que estd dispuesto para desli-
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zémiento a lo largo de uné guia hueca 13 del bastidor 9, ba-
jo la accién de un cilindro dinamico 14 anclado al baétidor
9 por medio de un mufidn 15. E1 dispositivo 10 compreﬁde ade-
mas un pahel rtateral mévil 16, que constituye una parte
oblicua de la paircd lateral 6. Diché panel lateral mbvil

16 esta abisagfado a lo largo de un lado al émbolo 12 por’
medio'de una bisagra 17, y por su otro lado e;té conectado

a través de una hendidura 18 a un pasador 19 solidario con

i

W)

parte fija de laz pared 6. De la pared 16, sobresalen

ufias 20 para impedir que la chatarra 3 deslice hacia atréis

o .

contra la pared y la arrastre cuando estid cerrada.

L e

Una salida 21 para el material, que tiene un eje

22 (Figura 2) estd atravesada por gulas ascendentes 23 de
o . . - .? .t‘kt
deslizamiento, en las gue un blogue guillotina 24.7gué forma

parte de dicho dispositive 11 es susceptible de déi;izamien—

to en una direccidn subst.r lalmente perpendicular a la di-

reccidon de avance de lg <iumtarra. Dicho blogue guidllptina
) '..3 -

es impulsado por un cilindro dinamico potenite 25 fijado ri-

gidamente al bastidor 9. El blogue guillotina 24 lleva una

LI )
.

cuchilla 26 en su esquina interior infericr y tamblém un
tope 27 adaptado para el aplastamiento previo del" mgtal pre-
séntado para su corte, y.una superficie 28 de arrasire. que
sobresale por encima de un blogue compactador 29, que es im-
pulsado hacia abajo bajo la fuerza aplicads por la superfi-
cie 28, como conjuntoe integral conjuﬁtamente con el bloque

guillotina 24. E! bloque compactador 292 tiene una superfi-

cie 29' de impacto a ras del tope 27 y un morro 30 que so-



ro
N

‘largo Je guias, no ilustradas. Con la cuchilla de la guillo-

mento de tope 32 para la chatarra avanzada, lo que define

el tope 32. Se ilustra la proéxima etapa en la Figura: 3 que

ilustra el dispositivo 10 en funcionamiento: se hg impulsa-

hasta gque interfiere mmarginalmente con la salida:?l-’-:nara

) | =6~

bresale alin més para precomprimir la chatarra en la proximi-
dad de la salida 21 del bastidor 9 en el canal. El bloque

compactador estd también accionado por la guillotina, a lo

tina 26, coopera una contracuchilla 31 que esté‘fijada‘ai,£ 
bastidor 9; Delante de la salida 27, estd dispuesto un.elé-.
una superficie de tope apropiadamente ajustable.

El funcionamientoc de la méquina es como sigue:

Tal 2omo se ha citado, las Figuras 1 y 2 ilustran’
lafetapa o éaso inicial de Qn ciclo de compresidn y ¢orte;
El‘;aterial, ya compactado en el cicio anterior, y forzadd;

por el material sobrepuesto, se mueve hacia cowntacto con

ae b e e a4

do el émbolc 12 &l final de su carrera por el cilindro 14

L

C-una potente primera compresiodon del material en

la zona delante de la salida 21, o sea, corriente arriba
del puesto de corte definido por el bloque 24 y rag .cauchi-
' . e @
. "‘...'
llas 26 vy 31, ¥y en su proximidad. Simulténeamente wgp.lo

s e v w®
-+ ®

anterior, el émbolq ha impulsado al panel lateral—l@x e

ma =

forma transversal y oblicuamente para estrangular el canal
2,_comprimieﬁdo as. de Tforma gradual la chatarra y recogién-
dola hacia la zona delante de la salida; estando limitado
lateralmente no avanza el matériQI durante esta etapa.

h

A cortinuacidn, tal como se jlustra en la Figura
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répidamente el bloque guillotina 24 que, coit su punta porta-

guillotina, y en su proximidsd, y preparan, conjuntamente.

4, después de que el émbolo 12 ha terminado su carrera,

cae

cuchillas aplasta ain mé&s la parte superior de 15 masa sélij
da ya compactada y secciona una briqueta 33 de ella, que
cae en un colector, no ilustrado. Mientras tanto, el bloque
de guillotina y el bloque compactador aplican una segunda
compresiéﬁ a la chatarra en una direccidén substancialmente
perpendicular a la direccidén de la primera compresidn apli-
cada por el émbolo 12 y substancialmenie paralela a la di-

reccidn de corte corriente arriba del puesto de corte por

con la superficies 27 y 29° una parte aplastada y compacta-

da correspondiente a la proxima brigueta 33'. Esta opera-

[ d

.d' v,
cidn es una caracteristica de la invencidr, en lanqyé se

a':(»’
prepara secuencialmente una briqueta para su cortéﬂcbn el

mismo movimientc gue efectGa el corte de la briqueta ante-

s &€

rior y gradualmente se compacta la chatarra que 1§

-

rigue de
" o.lo

forma de embudo; asi comprimiendo la chatarra en la proximi-

adversos

s
“« 8 0% a

dad del puesto de corte, se evitan los movimientqs

e inconvenientes de la misma. Se observaréd de log d¥bwyjos

.'.3...

la compresidn de la chatarra en la proximidad ‘@el .pues-

e e”

o}

gu

.ot *

to de corte por el émbolo 12 y blogue 29 se produce, segln

« e
he €, 4

direcciones concu.rentes. La Figura % ilustra la carrera de

retorno subsiguliente del bloque guillotina, con un leve

“avance respecto del bloque 29, asi, se evita cualquier pro-

bable arrastre de virutas en la hendidura, y puede reducir-

se la friccidn sobre las guias. En la prdxima etapa, que
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completa el ciclo y lleva el cortador nuevamente a sus con-
diciones de partida, vuelve el bloque 29 segin la Figura 1,

mientras al mismo tiempo se separa el émbolo 12 de la sali- .

da, devolviendo asi el panal lateral 16 a la posicidn de

partida, tal como se ilustra en la Figura 6. La diferencia

-

de lo gue se ilustra en la Figura 2 es la disposicidn del

material 2 que no ha tenido tiempo para moverse desde que

se ha levantado la compresidn: entonces el material se des-
plazarad hacia adelante, bajo su propio peso, a la posicidn
de la Figura 2, con lc que el extremo deléntero ya comprimi-
do listo para cortar también se mueve hacia adelante méas |
allé dellpuesto de corte.

Las mejoras y tecnicas tecnoldgicas y funcionales
descritas arriba propcrcionan la capacidad de fué&i&ﬁamien—
te continuo, por ejemplo, por medio de un transpo%ﬁédor de

barnda, de cangilones o iman, con independencia de la etapa

de corte, y dado que se permite subir y bajar elibqﬁﬁador o

L

guiilotina sin interferencia con los tiempos de carga, pre-

o

compactacidbn y aplastamiento, en la préctica se proporciona
una méquina de ciclo continuo real. < i,
v )

- & [

1

et

Todo

®

0 ha conducide al resultado scrprendente

de que se ha mas gue aoblado la produccidén sobre Jdlag guillo-

-
P .«
LIS

tinas convencionales de potencia comparable, a la vez que

D

se reducen l1os costes de Tabricacion, funcionamiento y en-
tretenimiento.

La invencidn se presta a distintas modificsaciones

y variaciones sin sepavrarse de su espiritu y alcance, seglin



se definen por el concepto dado = conocer y en las. reivindi-
caciones anexas.
A los efectos consiguientes se declaran de nove-

dad, propiedad y utilidad para ESpaﬁa,~sus territorios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que siguen.
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REIVINDICACIONES

1.- Disposicidén para comprimir y cortar chatarra

cargada aleatoriamente, que comprende un canal de transpor-

te de chatarra, un medio para compactar la chatarra trans-7;f
portada desde dicho canal de tranSporté'y'un medio para coz",—_':_.'_h»j
tar dicha chatarra compactada, caracterizada pofque dicho-
canal tiene un fondo con un angulo de inclinacidn efectiQo
para proporcionar un avance bajo su propio peso de la chata-
rra, y porgue diého medio para cémpactar la chatarra que
avanza comprende un émbolo susceptible de movimiento trans-
Verimy e&tande adaptaco dicho émbolo susceptible de movi
miento transversal para atravesar dicho canal de transporte

Y “ooperar con un panel lateral mdévil, y para movimiento

desde

dicho canal & una posicidn de convergencia con dicha sali-

5y
&

-

» ¥ un blogue compresor susceptible de movimiento perpen-

Gie

ular respecto de dicho émbolo y posicionado jurth 2 di-

Cho medio para cortar la chatarra compactada.

2.~ Disposicidén segln la reivindicaciédn_l; gcarac-

i P \ . . s .
€ rizada porque dicho medio para cortar laz chatafra’ -compac—
. - o

[\

«

t ] s . . .
=da comprende un bloque guillotina vy porque dicho bloquea

BFUL 1Y o1 e ; . 3 - Te o o
*ilotine es impulsado por un cilindro dingmico .gque impul-

[
oy - N

también dicho blogue compresor.
3.~ Disposicidn seglin la reivindicacidén 2, carac-
1ll?.\.- . . . -
“Tlzada porgque dicho blogue gulillotina y dicho bloque com-
fr

ESor estan dispuestos lado a lado y estan conformados de

"©“Tma correspondiente para definir conjuntamente un solo
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bloque adaptado para realizar a una vez una operacibdn de
compresién y corte.
4,- Disposicidn segin la reivindicacién 3, carac-
terizada'porque’dibhOjbquue guillotina y dicho bioque com=
5 presor estan en cOoperacién uno con otro de modb que desli-
zén uno sobre el otro, desfTasandose en altura, a mediga que
dicho‘cilindro dinémico realiza su Earrera de retorno des-
pués de una etapa de corte y compresién simulténeos.
5.- Disposicidn segin la reivindicacién 1, carac-
10 terizada porque enfrentado al recorrido de la chatarra exis-
te unegtope ajustable contra el que topa el frente en avance
de 1a»chatarra ya compactada, para definir>la lengitud a
cortar,
6.- "DISPOSICION PARA COMPRIMIR Y CORTA%-QQATARRA

1% CARGADA ALEATORIAMENTE".

Todo ellc conforme se describe y reivindics en

1
s

AN

presente memoria que consta de once hojas folig@%ﬁ y me-

£

canografiadas por una sola de sus caras y de dos laminas

de dibujos que la ilustran. , el

e
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