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Da imencd.dn ge refiere s un perreooiomionto en 01

‘proceso de hidroggnao:l.ﬁn percial de gasolinas no satmdas?&‘

- Bs sabido que algunes gesolinasy por ejemplo las gasol-l.,-
nes que se cbiiensn por vaporacifn del oracking; contienen
goma formando productos que perjudican la valia del naterial

oomo mezola oompuesta pera comtue:tible de motorh

La presente invencifn suministre un método pers mejorsr -
une gasoling conteniendo por o menos una diolefina 3/o por
lo menos un estirency que oomprende el paso de dicha gasoli--
ns oon. hidrégeno a travée de un soporte eatalizador de niquo].,‘

“bajo tales cgnd’io:l.onea que estas diolefinas; si estdn pre-

gentes, son hidrogenadas en mono~olefines y los estirenosy
i los hay, son hidrogenados paéando a cadenas aromé'ln.eae Bam
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Preferiblemente; la exectitud de las condiciones de hi=-
drogenacidén es elegida para suministrer un elevado porcenta~
Je de convergidn de algunas diolefinas preaentes eh mono=ole=
finas y de algunos estirenos presentes en cadenss arométicas
saturadas con un bajo porcentaje de conversidn de REonosolefiw
nes sclolicas en hidrocarburos saturadoss Cope es bien cono~
cido en el oficio la exactitud de hidrogenacidn puede ser
inorementade aumentando la presién parcial de.ﬁidrdgeno, s

' mentando la temperature de reacoifn, incrementendo la propor-

cidn Hidrdgeng/hcci6n de alimentacidn o disminuyendo la pro-
porcidn de £101 a0k

Segn ung meva forma de esta invencidn que ha sido aho-
re estableolds, la eatabilidéd de la goms de una gasolina
conteniendo diolefinas y/o estirencs, por ejemplo una gas0—-
lina obtenida de vepor dé cracking, puede ser mejorada por
hidrogenaoidh a través de un soporte catalizador de niquel,

con solamente una pequefie pérdida de una cantided de ootano,

‘por control de la caatided de hidrdgeno de este medio combi-

nado con unided de peso de la gasoling alimentadas De este
médo segin este otra forma de la invenoidn se ha sund nigtra-
do un proceso gque oomprénﬂe el paso inminente de ung gasoli—
ne que contiene al menos una diolefina o al menos un estire-
no; giendo dicha gasoiina por ejemplo una gasolina de vapor
devcraoking oon clertas gomas formando congtltuyentes, con
hidrdégeno a trevés un soporte catalizador de niquel bajo
condiciones ﬁe hidrogenacidén, siendo el valor del hidrégeno
de este medio combinado con 1a unided de peso de la gasolina
alimsntada controlado por ung predeterminada valuaci6n tal

= re—— s e o =



.

10

15

20

25

272748

,¢ue de la cantidad de octano del producto no es substencisl-
mente perdida mas que la de la gasolina alimentada’

El valor deseado de hidrdgeno paras ser combinado con la
uniqed de peso de la gasolina puede ser predsterminado a ba=
se “de une serie de simples pasos de prusba’ De este modo se=
ré fundedo que segin este valor del nidrégeno sumente desde
el valor cerc, la estabilided de la goma del producto mejora=
r4, Hesta un cierto importe de hidrdgeno ('por unided de pe;
80 de gasolina) eats mejora se incrementard con el incremens
to de este valor de hidrégeno y sin pérdida substancial de

cantidad de dctano (entre alimento y producto), pero mds

- al1d de este valor habrd un incremento de péiéida de ocanti-

ded de octano con el incremento del valor de hidrdgeno; el
importe Sptimo de hidrdgeno por unidad de peso de una gasoé
lins de alimentaoién dada se manifesterd despuds de una se-
rie de pruebas que establezcan una serie de valoresi{Un con-
trol del valor del hidrégeno combinado puede efectusrse por
variaciﬂn de la temperatura de reacciﬁn; ospresidén de reac—
c¢idn o proporoidén de hidfﬁgenq/gasolina de 8limentacidn’

Bl valor de hidrégeno combinado por unided de peso de
gas0ling de alimentacidn puede ser determinado por medicién
de la proporcién de fluido de hidrdgeno recuperado en el pro=
ceso (oonociéndoae la proporoién de fluido de hidrdgano en

el gas y en la gasolina),

La estabilidad de la goma puede ser medida por cualquie=
ra de los métodos conooidos en el oficio, siendo la valuacidn
por el mété&o Lenson muy conveniente’s Ia prueba Lauaon eatd
descrita en el The Petroleun Engineer, volumen 27, péginas
019 = €30 (Noviembre 1955),
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' La cantidad de octano del produecto de prueba pasado puede
determinarse por cualqu.ier nétodo conooido en el oficio; la es=

cala pare el fin de. la presente invencidn es una medicién de

s centidad de ootano desprendido por el Método (Examen) Can-

tidad Octano como el descrito en el Mamusl AST pars Valuacién

. de combustibles para Motor y Métodos de Examen (1956),

El proceso de la presente invencidn es Qonﬁeniente para el
tfgtamiento de gasolines Que hierven entre 15 y 200 grados cen-
tigradoa% Convenientemente las gasolinas son materiaies desbu~
tanizadosts Preferiblemente las gesolinas tratadas de acuerdo -
con la presente ihvencién tienen un contexido total de amufre
de 0,005 g 0504 pbr ciento por peso: Las gasolinas pueden pro= -
ducirse por}cracking en presencia de ﬁapor de fracciones de pe;
troleo destilado, por ejemplo primeros productos déstilados
o neftas, que hierven entre 15 y 250 grados centfgradosh Parti- |
oularmente el proceso de la invencidn se funda en ser beneficiow
80 para el tratemiento de gasolinas producidas por veporacién

de oracking bajo condiociones gue. favorecen la produccidn de 0le=

finas. las temperaturas mds convenientes para el cracking pertene-

cen al orden de 590 a 760 grados centfgrados las presiones més

convenientes para el cracking pertenscen al orden de 0, & 25 kilo=

gramos por centimetro cuadrado
Con el término "soporte catalizador de niquel" es designado

un catalizador que, después de la reducién, oohgta de un metal

‘met{lico en una base catelizadora, ;.
Un catalizedor preferide es niquel-en-alﬁminao Preferiblemens g

te la alimina es‘sé presente como aldmina gamma,
Generalmente, los catalizadores niquel-en-glfmina estdn pres

. parados por impregnacién de alfmina sélida en forma de humedeci~-

do 0 aldmina seca en forma de gel, con una solucién de una sal
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de n:fquel £dodImente desoomponible, por ejemplo nitrato, mce=
tato, formiato, seguida de una desecacidn de la mezcla y
an tostado a 500 grados oent:fgradoa qurante dos horast
Un t:l.po de catalizador oontonodor de un diez por clento de
nfquél por peso del oata:l:l.zador terminado se obtiens por
imprognaoidn de 400 gramos de % (un octavo osoaao) de pelo |
t11la de aldmina oon una soluo::.dn de 220 gramos de n:ltra-

'to de niquel exahidratado en 75 nilfmetros de aguaiy  Ila

_mezola es secada a 140 grados oent:fgrado- durante de 8 a

16 horas y tostada a 500 grados eont[gradou durante dos how
ragi , . . ,
Generalnon'h',’ no obstante, 108 catalizadores de miquele

. en-alfmina se producen mezolando juntamente compuestos de nie

quel finamente ‘divididos y alfmina finamente dividida y pes
lotillando. Las mezclas pueden efectuarse en mimedo o en se=
cOo Yy preferiblemonta haolendo pelotillas’

Antes e usar el catalizador asf preéparado es requerie
do aomoterlo a una activacidny Esta es oonvenlentemente-efecw
tuada calontendo el catalizador (por ejemplo in situ en la
planta reactora) de 150 a 600 grados centfgrados preferible
nente, mds o menos a 250 grados centfgrados en una corriente
de hidrdgeno o de gas que oontenga hidrdgeno; a una presidn
del orden de O a 200 por encims de tres dias, Iaa {temperatura
es preferiblemente mantemids entre 200 y 300 grades centf{gras
dos y a la presién atmosféricsis Cuando el catalizador es prew i
parado de niquel la aotivacién puede ser producida calentando
de 150 a 300 grados cent{zrados ea una corridate de gaa iner=
te Deaﬁgﬁl' de la premanipulacidn el catalizader debe usuals
mente ser piroféricoy
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"~ Preferiblemente los catelizadores empleadoe eh el prooe~ %i

so aquf desorito son de silice-libre. e
51 se desea, 1e hidrogenscidén pusde éfectuarse usando.

un ga& consistente en hi&régeno Junto oon constituyentes inerw

' tel” Preferiblemente, cuando estdn presentes congtituyentes

inertes, el gas contiene sl menos 25 moléculas por clento de

_ hidrdgeno, halléndose la proporcién conveniente entre el ors

den dé 25 - 90 por oisnto de hidrdgeno’,

Un gas preferidb es un 1ltimo gas transbordados, Un gas
adeouédo es el empleado conteniendo 70 moléoulas por éiento
de hldrogenp* 5h tipico gas de TO moldculas por cianto de
hidrégeno y 30 moléeulas por ciento de metanc. Otros gases

_ convenientes son el ¥ltimo gas de vapor de cracker, Wltimo

gas de cracker catelitioco y ¥ltimo gas derivado de la dese
hidratacidn de hidrocarbuross

‘la hidrogenacién puede convenientemente efectuarse a una

‘tempefatura del orden de O s 200 grados centfgrados y a una .

presidn del orden de O & 1000, Una velocidad conveniente
es del orden de 1 = 5 volumenes hors. Empleandose general-
mente un reactor vertliocal operendo bﬁjé £luidos

Las presiones preferidas de opefaoi,én son del orden de
100 ~ 150 kilogremosg por centimetro cuadrado, Cuando se usan
presiones de este orden, mezcles de gag que tengan de 50 ~ 90
moldculas por ciento de hidrégeno son muy convenientes, Asf '
un gas que oontenga 70 moléculas ‘por ciento de hidr6geno pue~
de usarse con ventaja, Las conuicionea de Operacidn son de pre= E
ferencia séléacionadas de modo que la presién parcial de i~ .
drégeno ses al menos 50 kilogramos por centimetro cuadrado
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Las temperaturas preferidas de operacién son del orden

~de 80 a 180 grados centigrados.

El gas es preferiblemente separado del producto 1fqui-
do a una temperatura inferior a 40 grados cent{grados,

*Bn general usando gases con elevado eontenido de hidré-
geno, ‘parte del ﬁltimo ges merd reciclado, siendo el resto
aspirado para ascgurer la reconatruogién de inertes por ha-

ber 1legado a un indesesble nivell Prefiriendo el reciclo de

‘gas en cantidades (incluyéndo el gas conjunto) del orden

de 300 = 700 SCF/B siendo preferibles cerca de 500 SCF/B, ]
 Ig cant3§ad tlpica de consumo de hidrdgeno s del ore
den de €0 ~ 130 SCE/B siendo le preferible cercs de 100 SCE/Bo
_ Proferiblemente la gbsorcidn de hidrdgeno esta»contro—

lade & fin de limiter la pérdide de cantidad de ootepo (in-

dagacidn clars) pof bajo de 0,8} he sido hallado'Que; béjo
estas“condicioﬁes la ebsoroidn de hidrogeno debe correspon-
der gl order de 50 @ 150 SCE/bbl. Asi; segdn uns menera pre=-
ferida de operacidn, las condiciones de hidrogenscidn estdn

controladas manteniendo le proporeidén de absoreidn de hidrdé-

. geno dentro de este orden)

En genaral; el producto tratedo por hidrégeno serd es=—

tebilizado, por destilaeién vara dsr un producto de pobrs

oontenido_04;.genaralmente menos.quévl por ciento de pesO.
E1l producto puede tembién ser conducido para. establecer un
deseado Yltimo punto de 205 grados centfgredos,

El catalizedor empleado puede ser pirofdrico y debe ser

purgedo al vapor antes de ser descargado,

Lg invenci6n estd 1lustrada pero no limitade por referen= S
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| EJEMPLO 1 1“8

Una gasolina de vapor de oracker originado del petréleo

R Sl

fué peseds con hidrbgeno a trevés un catalizador de niquel-en- ::

alvming conteniendo el 10 por 100 de peso de niquels _
' Esta gasolina antes del tratamiento tiene las caracteris- -
.ticas siguientes'

o0 WS WO 40 5O €6 22 35 00 U8 SO €0 20 4e 3¢ OO
. s

Brome N2 ;

} . Graveda.d espécifica | : 0‘;76.'%5 3
 ASTH Degtilacidn z
B, . % i 410
s % ; 95.5 :
FB.P. % 19450 :
Sulfuro contenido ;06007

' o6l :
: :

| Las oondioiones de operaci6n y los resultadoa obteni-
doa estén expuestos en lg siguiente table Jﬁ |

| EJEMPLO 2 .
Una gasoliné de vﬁpbr“de cracker originade del petroleo

como la descrita en el ejemplé 1 fué pasede con gas trensbore
vdado; oconteniendo cerce del 70 por 100 de molécula de bidré-
. geno, a través de un catalizador de niquel—en-alﬁmina con=
. teniendo el 10 por 100 en peso de niquel’,

 ILas cqﬁdiciones de la operacidn y los fesultadog'obF
tenidos.es%én expuestas en la siguiente tabla 2
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TABLA 1
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TABLA 2
H . H I 1 . :
Tiempo de corriente $t O0=3 : 3-48 : 48 - 50
eh horas : - H : H
H 3 : :
, N : : T8
Temperatura . %, : 8 . 101 3 98 :
Presidn.~ K§£ por em. « &3 100 : 3
Proporcidén de a mentacién t . : ) : L8
‘en volumenes hora s 1.80 ¢ 1,96 ;2,07 t
Proporcidn de gas SCE/B ¢ 535 ¢ 490 s 465 :
Absorcion de H2 agr Iﬁj.ma,da.): ' : s H
t 333 % 35 s 122 $
Recuperacifdn % who- ¢ 84,8 ¢ 102,2 105 0
Datog del p;o@gcto Q;;g ipgl: : H s
rmeadeﬂmu P e : t :
24 60 2/60 i : 0.7650 0.7670 : .7695 :
Goma®” existente (ASTM) S S : .
o me/100m1. PR < - : 2 :
acelerad (120 min) 3 : t 3
0O mi : 19 2 s 6 s
(240 min) ¢ 3 - : s
0 ml $ 413 s - 7 : 11 H
Pexiodo de induccldn AST mins 195 :+ 1715 : 535 :
IPmint 195 ¢ 600 : 425 s
Bromo cantidad 8 34 2 50,5 ¢ 50,7 ¢
Octano canfidad claro s 86.3 1 90,6 90.9
o 1('5 ml TEIJ/IG ) : 94-.0 :‘. 96100 H 9600 H
y | ~
... Goma durs

o 1 ' o ' ' o
‘El tiempo de duracidn de la absorcién de hidrégeno en el
periodo iniclal (0=3 horas); es olevado, Los resultados del

uso de un reciente preparado catalizador j los valores no

_.éon'de ésta manera representativos de condiclones flimes de

serviolo, |
CEJENPLO 3

Una, gasolina de vapbrmaé Sraoker origihadg del petroleo
conteniendo dienos y estirencs homolpgadOS fué pasada cdﬁk"
ung mezcla de gas. hidrdgend/metano teniendo un HZ/CH4-molecu~
lar en proporcidn de 1/3, 8 través un catalizador nigquel~en-alum
wine que contenga el 10 por 100 pox peso de niquel. La gaaoli~
na tenfa 1as caracterlsticas expuestas en la Tabla 3,
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" TPTABLA 3
: : - :
: Gravedad especifica s 0.7780 :
b ASTH Destilaol€n : :
: I8 Tt 4L :
: 10% s 60,5 P
H 90 $ 166.0 H
: FBP : 176 :
: Contenido de azufre ¢ 0.,0162 :
¢+ Bromo cantided s 58,8 - :
: : : 3

Tas condioiones de operaoiﬁn y los resultados obienidos

- gon como log expuestos en la siguiente Teble. 4

a8 &b s o5 3

r
TABLA &
Tiempo de corriente en - 3 =6 :
~ hores H . : :
n : s
-Temperatura en grados centi~ : :
. grados ¢ 100 : 133 :
,sPresidn Rz, por ‘em<. : 103 : 103 s
~Propor016n de alimentacidn en @ : $
volumenss hora ¢ 1.03 0,98 :
:Proporoidn de zae SCF/bbl ¢ 1770 1860 :
gAbsoroiGn de H, SOE/bbl s 50 . : 35 :
3 3 : 3
s . ' H - H H
tCantidad de Bromo r 52,8 50,8 t
: : 3

EJENPLO 4 _,

'Una gasoling de Qﬁpoﬁ de cracker oriéinado del petrdleo;
como lg desorite en el ejemplo 3 fué pasade con una mezele
de ges hidr6genq/met§no g través de un catalizador de niquél;
‘enPaldmina conten;endo un 10 por 100 por peso de niguels

La mezcla de gas tenia la siguiente composicidn molecular
pox clent00r '

Hidrégeno 6151

, metano 374 | .
| ' Elevados hidrocarburos 1.5
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Lgs condiciones de la operaoi6n y los resultados ob-

tenidos son expuestos en la siguiente Tgbla 5

10

TABLA 5
: 11757, 43 R T T30 min e 5 Ix, 20 ma ¢
Tiempo de corriente: :0-1 hrs :a:2 hr, 45 a4 hr. 30 a 6 hr, 20 s
. i S nin 3 nin : » min ¢
: H 3 i k.
3 : : : $
. Bomperatura en gredos 3 : : H R §
contigrados (promedio) : 54 106 s . 148 t 176 3
3 3 : : —
. : ) . : t
“Presién en Kg. por cmz.: 101 101.5 ¢ 101 : 101 ‘
: : 3 3 —
.« KV E s : X
Proporoidn de alimenta-: 1871 : 2302 7§ 1,88 %22 3
cién (volumenes hora) : : : . : | :

} $ 2. H H H —-‘?
Pr0pox'o:1.6n de, gas de : oy : ' ¢
ventrada GF/ 35 $ 550 470 . 500 : 435 .

. ———t ; 3 —
Absoreidn de hidro,geno t -3 : : :
. SCF/B T2 25 140z 195 ¢ 200 4
: 3 3 : 3 S

; BJEMPLO 5

Un catalizador cona'bituido por niquel depositado en 6xi-—
do do magnesio fud preparsdo en la sigulente manera:

400 gramos de éxido de magnesio (comercial excelente gra=
do pesando 100 BSS de temafio) fud mezolado con 137 gramos de
niquel en forme de polvo por temizedo hasta la homogeneidad.
Ta mezcla fud donvertida a 1/ 8"(u.n octavo escaso) x 1/8
r(u.n actavo esocaso) de pelotillas y activade por tratamiento
con hidrégeno durante ouatro horas & 250 gradcs centfgradoss.

 Una gasolina de vapor de oracker originade del petrdleo
~ fud pesada con hidrégeno a travds del cetalizedor activado,
La, gwolina‘tan;fa las caracterfstioas expuestas en ls. Table 6,

y las. oondioiones de Operacidn ¥y los resultadoa obtenidos es-
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. sl
+dn expuestos en la. Table 7" 2 ? 2 7 4 8 ‘
T A B LA 6
- i
e - 3 - Tt :
t Gravedad especifica s 057995 & '
: e | .o : ,
:  ASEN Dogtilacién K H : :
s : o] : H '
T C 1 46.0 : !
: 504 og : 11145 : ?
t ) , $ :
2 g0% -~ %¢ 1 165.5 t :
H - : R $ : 9
1 FBP o °¢ s 19430 s -
s . 2 :
4 ' . 4 . H '
¢ Contenido de azufre s 0,023 : .
: ~ H . H [
s+ Oantidad dex Bromo : 53.8 :. ;
b 4 ' 2 H :
) ) - b
. }
TABLA T o
) ,n.. . : ;
;Tlempo do corriente en horas : : 0=3 a; 3«6 K
e ' H H —t
s 8 - 3. : $ i
Temperatura en grados centigradas: T t 100 g ‘
: ? _ : r
-Presidn en Kg. por on?, ' : 100 s 100 : =
: o H $
:Proporoidn de alimentacidn en 1 ) : : i
s - volumenes hors : 2,02 : 2,04 : ;
: $ : :
sProporcidn de ges  SCF/bbl : 685 : 675 :
H - H ’ H k] :
sAbsorcién H, SCF/vbl : 345 3 205 3 :
t 3 : ‘ 3 :
EJEMPLO 6 '_
' Un catalizador constituido de migueleen aldmina fud i

éreparado de le siguiente manerat

- 368 gramos de aldmina, (oomeroial_ﬁ ~ 12 BSS de tamafio) ;
fud oalenta@g 8 140 grados centfgrados durente 30 mimibos, ;”:
Te elfming opliente fud impregneds con una agluoi.dn de 200 ;
gramos de nitrato de niquel (exahldrato) en 70 molfculas de -

.
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- agua y secada 8 140 grados centfgrados' e eldming impregnada

" fud tostads a 500 grados cent{grados durante dos horas,
El cetelizador tostado fué activado por tratemiento oon

- hidr6geno a 500 grados centigrados durante 10 horas’,

Una gasolina de vapor de cracker originada del petrdéleo
fud paseda ocon hidrdgeno a través el catalizador mctivado usah—
do hidrégeno reciclado’, | _

la presidn fué mantenids a %0 kilogramos por centime~
tro ouadrado; la velocidad del hidrégeno reciclado fud 560
SCF/bbd, y la velooidad del lfquido de alimentaoién 2 voli-
menss por hore’y "

Ta gasolina tenfe las caracteriaticas expuestas en
la Tabla 8, Las condiciones de operacidn y los resultados
obtenidos estdn expuestos en la Tabla 9, ,
| El producto obtenldo durante el periodo de 710 — 750
horas fué destilado con depogicién de (3 por 100 aé.fondégg
Regultedos esﬁecificados son por le conduccién del producto’

TABLA 8

198 .

k3 3‘ ]
.G avedad e8 eclfica e; O .
ST Dost » 8 AL
® . o H ’ ]
; IBE © 1 4450
) 50% OC : 105,0 ”
s [F : » t
: 90% °¢ 16450 :
3 . O : : s
: PBP ¢ 3 205.0 :
: Contenido de azufre % wt. : 0,012 s
. - : . $ . H
:Cantidad de bromo s 625 :
:Existenoia total de goms (ASTM) mg/lOOmI; 7 g
: " 3

: Total goma acelerads (220 min) " s 18 :
: - L s
«Periodo de induoci6n AS™M (min) t 310 .
: $ §.

~EP (min)

STt eL = e tarimac ity e) e seeae s
RS E R AN N R NS
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X ll u:u

: . ? H
: # 155 m1 ¥ TEL IG 3 9459 :
;Test Lauson ,(viejo‘),"rqxlg.‘}3¥.25 USG : 510 : :
: . _ . 3 -3

TABLA 9

s

60 B0 TS 02 28 PE 46 00 00 40 05 45 42 S0 G5 OO 0 60 60 5 20 T 90 BD SU 59 S¢ 00 80 B0,

Tiermpo de corriente .:10-109 110-209 210-310 610-710 710..750,:
L en horas : s R : .
: g : : : .
Tempera*ura (catalizadon R : S Y
. mediofondo) ©C : 85 : 95 : 107 ¢ 130 : 130 .
Promedio de absorcién : - e : e o
de H, (SCF/bb : T2 :+ 65 ¢ 73 : 96 & 110
Datoa del produoto : 3 $ 3 s t
. nej r ¢ I : : H )
e T S - S T T
Gravedad especifice :0L.7765: 0.77453 0.7770: 0.7785: 097730:
Totelidad de azufre ¢ . s SN S T :
B (% wt, s 0,014 o 008s 0,012: 0,01%: 0,009
xlsteno de oma Y S B B - Y S
ASIM? mg?lOO %1 s 4—4 : 14 : 8‘ s 3“ % : 7‘ :
Goma scelerads (120 min): = ;3 - S 7 I S B
mg/100 ml 422 31 45 3 29 : 4 : of
~ Pericdo de J.nauccién : 2 : 3 : :
ASTM (min $ 570 ¢ 335 :+ 4053 535 3 390
IP (min ;3495 ¢ 240 ¢ 380-: 315 ¢ 315
Cantided de bromo 2 63.4 8 59,5 ¢ 58.7: 5Te9 : 555
Cantidad de ootano in- 5 . 3 . 3 : .t :
vestigado .Glaro. 3 91,2 ¢ 9.3 @ 91,61 90%3 13 90,5 3
+ 155 ml TEL/IG : 84,7 ¢ 96,0 : 096.3: 95,1 3 95.3
Test., Lauson (vie;jo) : mo ¢t 7L . ¢ 56 : T5 :no deter
mg/3.25 USG :detorminado . . : te sminedo T
A Goma total
£8  Goma dure
&  Conducidn hasta 37’ por wk. fondos.

EJEMPLO7_
Ta operacisﬁﬁ desorita en el ejemplo 6 fud continuada un:
periodo de 760 « 1266 horas usando uns gasolina de vapor de .

cracker originade del petroleo de las caracterf{gtioss expuess

taa en la tabla 10%

_,,.. B el e
. s

.-
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TABLA 10

Gravedad especifica(60°F/60°F) :‘ 0.7755 5
ASTED ol R ; i
~ IBP (%) i 430 :
50% (°c) -; 9%5.0 %
9o (%) ;15415 5
FBP (%) : 184.0 :
Contenido de azufre (% wt%) :, 0:013 i
Canmidad de bromo :_ 6541 . J

' Exlstencia de gomgg%gra (ASTM) E 4

:

acelerada 120(nin)3 ' 12
Perlodo de indnecidn (ASTM) (min): - 350
TP (min)s 215

Gantidad de octano claro (inmyes
7 'ﬁigad

+~x;5 nl, mEn/is

92,8
96,0

fon“uco,oo«“uu.—oouac.ooidcDQOQQ.oooocooonoou v se 00 oo o]

" e a0 00 9% 92 00 04 00 w6 00 00 00 90 2 00 o0

« lew.ss 80 60 oo oo

Laé condiciones de‘opegaciéﬁ y los resultedos obtenidos ape~
‘ recen en la Teble 115 E1 producto obtenido &urante el perioé “
do de 850 - 950 hores fud destilado con deposieidn del 3 por
100 de fondoss Los resultados especificadoe son pop la conduce
cién del productos



80 44 88 68 66 G0 ¢F 00 S0 A% o8 o0

:_
Tiempo de corriente 3750~850:850-950’950~105°31050~1150 1150-1266:
en horas s s 3 : : :
— $ PR % ;.. = :
ﬂempergim% (ga‘ba%lzador : s e : : . f
radio fondo s 0. 0 0
Promedio de abgorcidn de ls, : 13 : 13_ : 140, : 159' :
» (SCE/tbl) P97 ¢ 91 3 93 ¢ 102 ; 115 :
Damos del pro&uqto prine ; : ; : o : ' ';
foe 3 : EE : : :
. H - 3 $ : R - ]
. gGraVeda,d especifica ¢ 0,7785: 7725: .7790 : 0,7780 3 0,7790 3
.3Potalidad de azufre (%wt}: 0., 0953 03:007 $ 0,012 : O 312 s 0,010
-E}dstegz}goge goma (AST : y : T :
-8 : 1 X JA Kﬂ s
5 Acelerade (120 mln)! 333ﬂﬁ . ;gﬂ : 224% : 24 /] : g 7 S
: odo de induceibén . : : : S $
s ASfIM_) (min? ,8 640 :t 335 ¢ 595 $ 720 3 720 $
| :Oanfiggd demigbmd : §295 : 22?3 : 53 : 39? : 6307 :
. | H Yo ) A ] . 3 5 e
:Cantided ge oog;nodclaro t : 54¢ | i ‘ : 5471 : ° 0 3
: . -dnves 0 2 90,8 s 9039 t 9L .1 9150 1 90, x
o #L5ml MELIG 18507 ;5505 : 9603 1 8611 i D52 8
~sTestilauson (vie o) : : PR 4 :
SR eb t25 137 a5 : 51 : 25 :
: ; - e H H H
J

® Co;’:.duocidn hesta 3% por“'wt _fondos’f;
46 Goma durs. ' o
| | NO®Ta4
| Por:la Patente de'inyenc18h é'que se refiere la présenté
‘memorn.a descmptiVa se P.EIVII\'IDICA 19, propiedad v la explO‘ta-
cién exclusiva de: '
, Y.~ Un perfeccionamiento en el proceso ds hidrogenacién
5 ' parcial de gasolines no sgtlzradas; del tipo que contenge por
1o menos una diolefina y/p e 1o menos un estirenc, el cual
éomprende el paso de diche gasoling ‘e.onv hidrégéno a travéds
de un aopoflt; ’oata,lizador de niguel bajo condiciones tales

que las diolefinas, sl estdn presentes, son hidrogenadas pas .

10 sando a monoolefinas y los estirencs, si los hay, son hidrox .

genados pasando s cadenas arom{ticas aaturadas.
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2,~ Un perfeocionamiento en el proceso de hidrogeng-
cidn parcial de gesolinas no seturades,que contengas por
1o menos una diolefina y/o a 1o menos un estirenc; tel com -

mo gl especificado en 1,' el cual comprende el paso de dicha

 gasolina con hidrdgeno a través de un soporte eatalizador

de niquel bajo condiciones de hidrogenacidn el cual suminis-
tra un elevado porcenteje de conversién de diolefinss; si

las hay en monolefinae; un elevado porcentaje de conver—

sidén de esﬁrenos s 81 los hay, en cadenas aromdticas satu-

- radas, y un pequefio porcentaje de conversién de monoolefi-

nas' aciolicés & hidrocarburos saturadosh

3.- Un perfeocionanL'Lento en el proceso de hidrogena-

: ci6n parcial de gesolinas no saturade.s, tal como el espe~

cificaao en 1, caracterizedo por el hecho de comprender el
peso contimuo de dicha gasoline con hidr.dgenb a través de
un s’oporte_l; catalizador de niquel bajo condiciones de hidro-
genaoidn, siendo la cantidad de hidrbgeno de este modo com;_
binede con’ ung, um.dad de peso de 1la gasolina de alimenta«

cifn controlado a un predeterminado valor tal que la can~

tidad de octeno definide del producto es notablamente gran—

de 0 no substancialmente menor que la de la gasoline de |
alimentacidén. | 4 |

4o Un perfeccionamen.to en el proceso de hidrogena—
cidn parcial de gasolines no samradas, tal como el espe= -
cificado en cualquiera de las relvindiornciones precedentes
en el cual la gasolina sea orig:.na.ria de petroleo y hierva |
dentro del orden de 15 a 200 grados cent;fgrados |

5?.- Un perfeocionamiento en el prooeso_ de hidl;bgena-
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cifn parcisl de gasolines no saturades, tal como el eg=
pecificado en 4, en el cual la gasolina ses unm gesolina
de vapor de cracker’, » |

6o~ Un perfeccionaniento en el proéeso de hidrogena;
oi§nwpareial de gasolinaefﬁo‘saturadas;‘tal cono el esPei

cificado en 5, en el cusl la gasolina de vapor de cracker

haya sido producide por cracking a una temperatura de or-
- den de 593 a T600grados centfgredos y a una presién del

orden de O a 25 kilogremos por centimetro cuadradoh

Th= Un perfeccionamiento en el procesoc de hidrogena=

cién parcial de gasolinas no saturadas; tal ocomo el~eapecié

ficado en una:cualquiera de las reivindicaciones preceden;

tes, en el oual el soporte ca‘!:alizadozf de niguel es un cam
talizador niquel~enwalimine’
. 8,- Un perfeocionamiento en el proceso de hidrogena-

cidn parcial de gasolinas no saturedas, tel oomo el especi-

fieadb en 7en el cuel la aliming es empleada como aldming= )

-
o

9+~ Un perfeccionamisnto en el proceso de hidrOgena;
cién parcial de gesolinas no éaturadas; tal como el especiw -
fioado en cualquiera de las reivindicaoiones precedentes,
en el cual el gas empleado para la hidrogenaciﬁn congiste
en hidrdgeno Junto con constituyentes inertes.

105, Un perfeccionamiento en el proceso de hidrogena;

cidén barcial de gesolinas no saturades, tal como el especi=.

‘ficado en 9, en el cual el gas contenga a lo nenos 25 moleculas

por ciento de hldrégeno° » ,
115 Uh»perfeccionamlento en el prooeso de hldrogena-
cidn parcial de gasolinas no saturadas, tal como el espec1~
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‘ ficado en 10, en el cual el gas contiene 25 ~ 90 moléoulas
por ciento de hidrégenocs
12.~ Un perfeccionamiento en el proceso de hidroge=
nacidn percial de gasolinas no saturadas, tal como el es~
5 pecifiado en 9, en el cubl el gas sea un ges transborde-
e do?i"" _ .
13- Un perfeccionamiento en el prooceso de hidroge¥
naoidn parcial de gasolinas no setursdes, tal como el esm
pecificado en una cualquiera de las reivindicaciones 9, 12
10 en el ousl el gas sea urm mezela que consiste predominantes
.mente én uns mezela de hidrdgeno ¥ metanch |
. 14— Un perfecoionamlanto en ol proceso de hidrogena—
‘o - eibn parcial de gasolinas no saturadas, tel como el espe-
- cificado en una cualquiera de las reivindicaciones prece-
15 dentes, en el cual la hidrogenseidn see sefectuada a uns
temperatura del orden de O a 200 grados centfgrados.
154~ Uy perfeccionamiento en ei proceso de hidrogena;
cién parcial de gasolinas no saturadas, tal como el espes |
clficado en una cuglquiera de las reivindicaciones prece-
20  dentes en el cuel 1g hidrogenacién sea efectuada a una tem=
' peratura del orden de 80 a 180 grados centfgrados’,
AlGi; Un perfeccionamiento en el pﬁogeso de hidrogens.
' cidn parcigl de gasolinas no saturadas. tal como el especis-
: ficédo en wna éualquiera;de las reivindicaciones preceden— -
25 tes, en el cuel la hidrogenacién sea efectuada a una pre-
8ifn del orden de O a 500 kilogramos por cent{metro cuadra-
do. : .
- | ,IT%;]&h'peifecoiqnamiento en ol proéesd de hidrbgenai
| ci§n”parciaildé.gaeolihas' no saturadas, tal como el especie
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ficado en cualquiera de las reiviﬁﬁiéﬁcfgngg‘prscedenmesﬁ

- en el cual la hidrogenecién sea efectuada & una presién

del or&en de 100 150 kilogramos por centimetro duadrado%
18.~ Un perfeccionam;ento en el proceso de hidrogenas

: 016n parcial de gasolinas no aaturadas, tal como el eape~

eificado en 17, en el cual el gas usado pare la hidrOgenaw
oifn contenga constituyentes inertes y de 50 a 90 molécu-
las por ciento de hidrégenc’

leu Un perfecclonamiento en el proceso de hidrogenaé
cién parcial de gasolines nd'satﬁradas,‘tal como 61 espee
cificedo en ula cualquiere de las reivindicaciones prece-
dentes, en el oual la hidrogenaoifn sea efectuada a una
presidén parcisl de hidrogenacién de por lo menos 50 kilo&
gramos por centimetro cuadrados |

.20~ Un perfecoionamiento. en el proeeso de hidrogena—
oidn_parcialide gasolinas no saturades, tal como el espeeli-

ficado en una cualquiera de las reivindicaciones precedenw

‘tes, en el chal la hidrogenscién esté efectusda a una ves

locided del orden de 1 - 5 volimenes por hora’,

" 21~ Un perfeccionamiento en el proceso de hidrogenaw=
cidn parcial de gasolinas no safurades, tal como el espe=
cificado en una cuslquiers de las reivindicaciones prece;
dentes, en el cual las condiciones de hidrogenacién estdn
seleceionadas pere dar una absoroiénvde hidrégeno por pa;
ge del orden de 50 - 150 SCF/bbls

22 Un perfeccionamiento en el proceso de hidrogena-

cidn paroial, de gaaolinas no saturddss, tal como el espe-

Cmmme gmn g e seie A
, bR ISR

cificado en una cualauiera de lag reivindiceciones preceden= '
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~ tes en ql cusl la gasolina tenga un contenido total de sul-
furo del orden de 0,005 g 0504 por cie‘hto por >peso"'."
| 23%= "On perfecciona.ﬁiento en el proceso.de hidrogena~=
cidn parcial de gasolinas no. saturades"}
cons'ba la presente memorie. de vezntid&s ho;)aa foliadas,
escri‘b_as poruna sola cerel
Barcelona",‘ es de Octubre de ‘1061"
P,, pb de: THE BRITISH PETROLEUNM COM:PANY LIMITED
Don Alsn Arthur YEO y
Don John Norman HARESNAPE
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