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El presente reg is tro  ¿e Patente de Introducción con­

cierne, como su enunciado indica a unos perfeccionamientos 

introducidos en los proce^ós de fabricación  de elementos 

decorativos, de acuerdo con la  descripción detallada que 

de los misinos se rea liza .

Los elementos decorativos a que se hace re ferencia  

on la  Patente, vienen a su stitu ir ventajosamente a todos 

los  elementos que con este fin  se u tiliza n , muy particu­

larmente en las' fie s ta s  Navideñas, a base de esferas de 

c r is ta l ,  y un* sinnúmero de figuras caprichosas, constitu i­

das en uno o mas colores.

Con este proceso constructivo se logra  la  rea lizac ión  

de un número ilim itado  de figuras corpóreas, ¿e fantasía  ó 

representativas.

E l m aterial u tilizado  con preferencia en esta fa b r i­

cación será de finas láminas p lásticas , transparentes á 

opacas y en uno o mas colores que presentan un reducídimo

pesoy no tiene e l  inconveniente do producir cortes en las 

manos del usuario a l romperse los adornos de c r is ta l,  que­

dando este inconveniente totalmente anulado-ya que en virtud 

de la  f le x ib il id a d  ue dicho m aterial p lá s tico , las figuras 

pueden desformarse eventualmonte por caída o presión d ig i­

ta l sin lle ga r  a romperse y recuperando por sus propios me­

dios su forma o r ig in a l.

Las figuras mencionadas, son logradas, corpóreamente 

a pa rtir  ;,de un proceso de fusión de materiales termofraguan- 

tcs , constituyéndose iñicialm ente unas finas láminas de d i­

cho m aterial y do terminándose la  formación en dicho elemen­

to p lan ificado, ae unas cavidades mediente, un efecto  de tro ­

quelado conseguido a la  presión adecuada por u tiliza c ión  de
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matricaria apropiada 

a ejecutar.

cuyo re lie v e  es copiado en la figura

jgstos re lie v e s  se consiguen unica^tente por una de las 

superfic ies de la  lámina re fe rid a .

Caca lámina presenta, entro cada dos figu ras, en senti­

do transversal unos cortes o ranuras que fa c i l ita n  la  sepa­

ración de cada unidad constituida por dicho procedimiento.

Asimismo y cono pos ble variante constructiva, se pre­

vea la  posib ilidad  de rea liza rse  directamente las figuras sobre 

retazos de uá^crial previamente cortado y posterioras nte des­

barbándolo, con lo  cual se do Lcrmina un evidente ahorro de

m aterial y mano do obra.

Las figuras una vez cortadas, constituyen do por s i me­

dias p iezas, y para lograrse unidades estructurales indepen­

dientes, es; preciso enfrentar sus bordes respetivos, tratán­

dose de unidades idénticas dimensionalmente y en configura­

ción, realizándose una unión inseparable mediante adherencia 

por disolución, aplicación de pegamentos o por soldadura e lec­

trónica.

Descrita suficientemente la  naturaleza do la  Patente, se 

hace constar expresamente que cualquier modificación de deta­

l l e  que se introduzca en la  misma, se considerará incluida 

dentro de esta protección en tanto que no a lte re  o modifique 

esencialmente su fina lidad  ca rac ter ís tica .

Por último, so declaran de novedad en Egpafia las .reivin­

d icac ión ^  'consignadas en la  siguiente

N O T A

19.- PERI^COICNANIEIITOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE 

FABRICACION DE ELEi-LNTOS DECORATIVOS, caracterizadas' esen­

cialmente porque por un proceso de fusión y moldeo de mate-30:
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r ía le s  termofraguantes so constituyen finas láminas, en las 

que se constituyen mediante una fase de troquelado a presión, 

natrj,ceria adecuada, una§'zonas cóncavas, las que se repiten 

a lo  largo de todo e l  elemento p lan ificado y con la  convenien­

te separación, dando origen a un re lie v e  sobre e l plano base, 

por una sola de sus superfic ies .

- 29.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE 

FABRICACION DE ELEiENTOS DECORATIVOS, según la  anterior r e i­

vindicación, caracterizados esencialmente porque cada lámi- 

na mencionada presenta en posición intermedia entre los re­

lie ves  logrados, unos cortes o trepados conveniente, que per­

miten la  separación de las unidades así constitu idas.

33.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE 

FABRICACION DE'ELEMENTOS DECORATIVOS , según las anteriores 

re iv ind icaciones, caracterizados esencialmente porque enfren­

tados cada par da elementos perfilados se f i ja n  con carácter 

de imposible separación por sus bordes respectivos, bien por 

la  aplicación de aglomerantes coloidales y posterior procoso 

de presión hasta la  to ta l coagulación del pegamento o bien ¡e- 

diantc soldadura e lectrón ica .

49.- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS PROCESOS DE 

FABRICACION DE ELEMENTOS DECORATIVOS, según las anteriores 

re iv ind icaciones, caracterizados esencialmente porque la  lá ­

mina básica re ferid a  puede ser sustitu ida, troquelándose d i­

rectamente e l plano y determinándose la  formación de unida­

des conoavó-convexo, de forma y dimensiones convenientes y 

cuya unión se efectúa on la  forma descrita .

59 t-3PERFECCICHAria.TOS INTRODUCIDOS EN. LOS. PROCESOS DE 

FABRICACION DE ELEMENTOS DECORATIVOS".

Todo e l lo  conforme queda descrito enla presente Memoria

por



que consta de cinco - 5 -  páginas m ecanografiadas.

Madrid, 24 de Noviembre de l .% 2

VICENTE GARCIA LOZANO

JOSE HARIA IEL CORRAL DIAZ.
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