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272329
DI comercio de artículos alimenticios elaborados se orien­

ta, cada dia mas, hacia el articulo envasado, listo hace que los ' 
comercios se conviertan en almacenajes ¿Je arxiculos envasados cv 
cuyas características y aplicaciones se expresan en el exterior '
c!el px*opio envase, haciendo inútil la intervención directa del

; ' V*.
vendedor, si el articulo se halla a la vista del publico. Por- ¡ 
ello, a los comercios les interesa disponer de unos dispositi­
vos de almacenaje que sirvan, a la voz, de expositores de los : 
artículos, a efectos de que el publico pueda conocerlos y estu­
diarlos para determinar que es exactamente lo qu© le interesa, 
orientándose en les propias leyendas impresas en el exterior 
del envase. '.$r,tn. necesidad viene siendo atendida mediante dis- • ' 
tintos tipos de expositores adoptados a cada caso concréto,' ps-' 
ro. sin que con ellos se haya Hoyado a lograr, todavía, un aya-
rato do aplr’cooión general y que reúna las ..c-,lores condiciones
de rr he, i.,:;feo.

lst::s con':' ciónos de i\x> disiento requieren la. concurrencia
.ide lOf y-i:v „. factores. '

Aprovscha.;L:unvio del espacio.
Retención so- ;ur,? de loo y '’, ros co : i. cuidos.
Yisibilidod ■foi articulo envasado.
fácil!.bf 0,;., ojo y suministro.
Idi.dt ación dol costo del aoxrato.

-1 estos factores boxeos, caben evadirse otros cuya im­
portancia es variable, como son l,..-, seyuridad frente a las sus4t 
tracciones y i?, eficacia publicitaria. Un cuanto al primero de 
estos factores, la facilidad qru brinda la circunstancia de ha­
llarse ol ñrti'.'vlo envasado al alcance do 1c j..'.ano, debe ser am- 
parada, en 3:o posible, oon las neoescriss/p-©cauciones anti-hur- 
to. Por lo que se refiere a los efectos yuLlicitarioc, es nor­
mal aprovecharse de la presencia de un depósito de.artículos de 

marca, para nacer propaganda de olla, mediante carteles o ^t,'

■¿•epositivos análogos o / * - .
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Con "base en los citeriores factores, so lia esiuvdiado en pro 
cédimierto construir y Montar aparatos suiinivfcradores cié
artículos envasados que toa®, cono punto ríe partida, la obten­
ción- cíe unos coi " otos de se endenté s formados por un'minero de 
varillas metílicas, coridntell'OS que' servirán de almacén y surainis 
traáor de los'artículos envasados, que colocados por la parte 
superior irán -descendiendo, por la fuerza de la' pravedad, basta 
llegar a la loca inferior' donde habrá el correspondiente dispon 
oitivó de retención y extracción, estudiado de tal forma que la 
retirada d: uji envase provoque si o, -_.ee el descenso brusco del 
resto, del conceñido del conducto, produciendo el ruido suficien 
te pora que o?* vendedor se entere de ello, aun cuando no se ha­
ya apercibido de la maniobra. Los conductos de referencia no so 
lo deberán estructurarse a base'de un. mínimo.de elementos linea 
les, paro facilitar la visibilidad del articulo, sino también 
con vistas a un mejor aprovechamiento cid © spcicio y una iuoyox* 
reducción en; el coste de producción del aparato.

Los conductos de referencia podrán ir acoplo*,dos forman­
do toda clase, de combinaciones y venir montados sobre' soportes 
con por.? oión fija o con facilidca giratoria.

Igualmente, para una mejor utilización del espacio o pa 
ra cubrir necesidades especiales de determinados articulo, los 
aparatos podrán construirse, combinando los elementos básicos 
descritos con otros elementos corrientes.■

Pare una mayor comprensión cié lo que se empone ce acom­
pañan rui plano en el que, se representan esquemáticamente, dis­
tribuidas en sus figuras, las variedad particularidades do for­
ma y de comidosición que hacen peculiar el procedimiento que a 
continuación'se describe.

11 procedimiento de construcción y montaje se basa, en 
primer lugar, en la obtención de unos conductos alargados, ca­
paces de contener un articulo envasado ajustándose al perímetro



o sección de tales envases. Estos conductos serán construidos • 
mediante acosamiento y soldadxxra de varillas alámbricas, utili- .. 
aando el menor número de ellas, para facilitar la visibilidad ! 
sin perjuicio de la estabilidad. ;

Setos conductos podrán ser, por tanto, de sección rectan- ■ 
guiarJigOra. 1§, 23 y 3a., asi como circular, Figuras 4-S y 5a» 
fox-mar un conducto cerrado (17) Figuras 23 y 5®., lo mismo que 
abierto longitudinalmente (13), Figuras 1§, 3s y 4, con tal de : 
que sirvan para retener en su interior, la columna de envases 
susperpuestos. 'Tratándose de aparatos de disposición inclinada, . 
la retención podrá hacerse con solo forma?- como un cauce de des- ; 
ligamiento Figura 6§. En todo caso, lo px-eciso es que el conduc- ; 
to sirva para recibir, por su boca superior, los envases que ha 
de contener, los cuales deberán descender por su propio peso, 
h; sta quedar retenidos en la parte inferior por un tope (19) .
que evite la calda de la columna, pero que no impida la retira­
da Sel envase ¿situado en .la base de la misma jaediante un despla- ./
•zamiento lateral o frontal, lo importante es que la distancia 
entre el tope "'y ia parte cerrada del oonducto equivalga a la al­
tura de uno solo de los envases a suministrar, con lo que se ovi-,, 
tará un funciono.liento defectuoso. Igualmente, la disposición de ; 
la boca de salida, motivará el que ol retirar el envase que es- ; 
ti situado en la misma, se produzca el descenso del resto de la ¡ 
columna, que ix-á a chocar contra el tope, produciendo un'chasqui­
do ' característico, perceptible aun hallándose fuera de la vista 
del aparato. I

Pax-a su funcionamiento automático, bastaría con que el con­
ducto perraitá *el descenso, por su propio peso, de los articulo a • 
envasados, por lo que, según las conveniencias, dicho condiicto | 
seguirá una ti-ayectoria recta Figuras 13, 2§, 4§ y 5§., curvada 
Figura 7®o, e incluso sinuosa o elíptica en algunos casos.

Disponiendo ya de los adecuados conductos, se procederá 
aiarmantaje, siendo en esta fase de fabricación cuando' deberá v



* - - <

5.

10. -

r

15.-

20 .-

25.-

3 0 . -

tenerse en cuenta los factores de espacio, visibilidad y coste.
A tal fin, el montaje podrá hacerse a "base de granos compactos, 
lineales Figura 126., en bateria, Figura 86., y en bloque Figu­
ra 9-o* tratando de aprovechar elementos comunes (2l) para los . 
conclikctos contiguos (22) a efectos de reducir espacios y costos 
pero también pueden montarse en combinaciones mas vistosas o 
atractivas, aun cuando se aumente el espacio ocupado y la c.om- 
plicación/jdel aparato, Figura 10§ y 116.

Obtenida la serie de los elementos básicos de suminis-t

tro, se procede a dotar al conjunto de los medios de sustenta­
ción que habrán de ser, en cada caso, adecuados a la configura- ¡' 
ciÓn y posición le aquellos, 'pero teniendo en cuenta que dichos ■’ 
elementos de sustentación deben no solo responder a sostener el 
peso del aperato con su contenido, sinó también al esfuerzo de 
extracción del envase que ocupe el puesto inferior de la colum­
na. Así en los montajes en columna, si bien los elementos de sus 
tentación pueden reducirse a simples anillas (23) para fijación 
mural Figura 12§., estas argollas precisarán siempre su presen­
cia en la, parte inferior (23a) del aparato (24) a efectos de com • 
pensar el desplazamiento frontal que se provocaría al tirar del 
articulo envasado que se intente extraer.

ñn otros casos de montaje, el conjunto de los conductos 
se sustentará sobre un pedestal de columnas inclinadas (25) Fi­
gura 13§ al igual que columnas verticales (26) Figura 146., vin-j 
culadas a peanas (27) que tendrán una base de contacto con la 
superficie de sustentación.

las . Figuras 15§ y 166., previenen algunos otros casos po- ;
sibles, dentro la variación decorativa de los montajes, en los• '<• > | 
que las peanas (28) Figuras 15® y 166., serán solo pinitos aisla-'
dos y separados, aunque correctamente equilibrados sobre la in­
dicada superficie de sustentación, construyéndose siempre si - 
guiendo la estructura general del resto-del aparato.

En la Figura 17®., se muestra como para/facilitar el exá-'
Z4 <
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men de los distintos artículos por el público, un ej.e común (29) 
de sustentación podrá venir dotado de movimiento, a efectos de 
que se pueda hacer girar el conjunto de conductos suministradores 
(18) apoyándose entonces el aparato sobre un pié cualquiera.

. „ Finalmente, como-último detalle del proceso con.,truc- • 
tivo, se aplicarán al aparato los elementos accesorios de propa-, 
ganda y orientación que puedan resultar precisos, tanto en lo 
que se refiere a precios como a cu&lquier otra indicación útil, 
con posibilidad de que dichos elementos se_n cambiables.

h O I A
En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las si- q ri' 

guíentes reivindicaciones.
18.- Procedimiento de construcción y montaje de apara- u 

tos suministradores de artículos envasados, caracterizado porque 
se £>arte, como base, de la obtención de unos conductos formados
por líneas longitudinales de varilla.-, que‘delimitando el'contor-' 
no de los envases a contener, tienen por su parte superior éxpe-

.i .
dita la entreda, mientras que su boca inferior tiene enfrentado 
un tope derivado de la propia estructura del conducto y que im­
pide la cáída de la columna de envases, pero permite el despla- , 
zarriento transversal del más bajo de ellos, con descenso dél res* 
to de le. colvune Insta.caer sobro el tope de referencia produ­
ciendo el imido correspondiente•

28.- ^Procedimiento de construcción y montaje de aparatos
■ ’stuüinistradore3 de 'artículos envasados,, caracterizado porque los 
conductos a que se refiere le reivindicación anterior son monta-1

■ dos en número variable, orientado este montaje a las necesida­
des de disminución de espacio y costo aprovechando las varillas :' 
de los conductos contiguos y teniendo en cuenta, también, en los , - 
casos precisos, las exigencias de la estética y otras que pueden’ 
aconsejar montajes de formas concretas. * : -u

38.- Procedimiento de construcción y-monteje de apara- . .
* .

*t«r s'qministradores de articulos envasados, caracterizado porque
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al conjunto do conductos que integren el aparato se le dota de ’í
los corresponclientes elementos de sustentación los. cuales debe-' 
rár estar capacitados no solo j;ara sostener el peso del aparato i' 
y su contenido de envase, sin<5 también para resistir el esfuer­
zo necesario para retirar el envase inferior de la columna de ; 
ellos formada dentro de cada conducto. •

4&.- Procedimiento de construcción y montaje de aparatos j 
suministradores de artículos envasados, caracterizado porque a l ! 
conjunto de conductos montados y provistos de sus medios de sus­
tentación, se le complementará con los dispositivos accesorios ■.

rderivados de la propia estructura de varilla y destinados a con­
tener los elementos de propaganda y consulta de cualquier clase,'

i

que interese adicionar a los aparatos suministradores. ;
5a.- PROCT. ZíZHXiâ íPO DE CORSiTJJCCIOIT Y ¡'UKTfJE DE ÁPAPiATOS ' 

SUI'ilNIS'í'IlADOPujS DE .íRTICÜIOS ehvasados.
Según se describe en la presente memoria que consta de 

siete "hojas escritas a máquina por una sola cara y dibujos..

i >
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