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PATENTE DE INVENCION

gue por veinte aflos, para Espafia y sus Poseslones, se solicita
a favor de DON FRANCISCO BALAGUER ARZO, de naclonalidad espafio-
la, residente en CASTELLON, Calle Cajal, ntme 15, por: "PERFEC-
CIONAWIENTOS EN L0S SISTEMAS DE ARRASTRE EN HORNG CONTINUGS PA=
RA LA COCCION DE PIEZAS CERAMICAS", = = = = = = = = = = = =~ = =

Memorig Descrivtiva ‘

Esta solicitud se refisre a umos perﬂbccionamientos introe=
ducidos en los sistemas de arrastre en hornos continuos para la
cocelén de piezas cerdmicas, ouya proteocidén trata de obtenerse
en territorio espafiol, segﬁn.las normas estableoidad para la le=
glslacidén vigente en materia de propiedad industrisls

En la hoja de dibujos gue ilusira esta memoria, guedan =
representades las caracteristicas esenciales de un horno conti=-
nuo donde,sé,han aplicado igé mejoras objeto de la 1néencién&’

’La:Figura 18 ofrece en perspective la instalacién dé um -

horno semicircular con pista de rodadura en circuito cérrado.

La Pigura 2% muestra la seccidén del horno, apreciéndose =.

en la caAmsra del mismo el acoplamiento de los soportes réfrac-.
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tarios y sus elementos de traccién que se disponen estableciendo
una plataforma sinefing |

La Figura 3% refleja un sector de dicha plataforma, formes
da mediante engarce de los soportes.

+"La Figura 42 representa diversos medios pars facilitar el
deslizamiento y estabilidad de los elementos de traccidny

En relacién con estos dibujos y referencias, describiremos
seguidamente la disposicion y elementos comprendidos en el sistew
ma peffeccionado para arréstre en hornos continuos desfinados &=
la cocclon de piezas oerémicab, donde el cnerpo del horno 1) adop=
taré forma sem%circular éon la longitud_y dimensiones que conven=
gen respecto al punto de coccién y tiempo que han de permanecer en
la cdmare 2) las piezas = ﬁratér, disponiéndose en toda la extenw
glén de sus paredes internss las pestaﬁaﬁha) gue han de actuar éo—
mo guias interocaladas en los salientes dsl oonjunto de soportes =
refractarios 5) acoplados a las plataformas de traccién 7) y en =
cuya superficie se.disponen los grupos de azulejos 15).

Las plateformes 7) componen una corona sinfin mediante el e
engarce establecido por tornillos u otros medios anélogos, preferi
blemente articulados para su mejor manéjo ¥ previs$os en las pestg ;
ﬁag-tope 8) anterior y posterior de las referidas flataformas, que 5
en su cara inferior llevan centrada una horquille~soporte 9) para |
lareapectiva rueda o rodillo 6) que, con los demés del conjunto, -
integran el rodamiento de la corona sin-fin, la cual se desliza = -
por lo tento sobrec un mono=reil circular 4) que en gran parte dis~
curre por el interior &el horno.

\SoliQaiia indhstintemente con la horquilla~soporte 9) de la
traccioén o ébn-ia parte inferior de cada plataforma 7), va una ple-
tina pars sujeocién de meéios que facilitars el deslizamlento vy la

estabilidad del conju to integrado por la corona sin-fin. Estos =
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meiios pueden estar constituidos tanto por una cremallera 10] e

que engrenerd con un pifién 12) dispuesto en el eje de un moﬁor,-
como por ung cinte, franja o‘varilla 10) para deslizamiento en=
tve dos rulos verticales 1ll) ; en cualquier éado, el elemento =
adoptiado formars en relaciBn con el de las plataformss preceden-
tesﬁy sucesivas un cuerpo también sin-fin cuyo punto de apoyo, o
sea, 6l pidon 12) y motor-si se‘trata de cremallers= o los rulos
verticales io) -cuando se emplea la cinta, franja o varilla~ quew
daran situados en un punto periférico del mono-reil 4), fuera de
la éémara del horno. |

En resumen, los perfeccionamientos se conoratans g medios
que permiten e;tablecer un horno continuo con pista de rodadura =
en circuito cerrado, prerefiblemente éircularb parte de la cual =
queds comprendida en el interior de la cdmera del horno donde donw
de ha de verificarse la coccidn de las pilezas cerdmicas, actuaﬁdo
aquélla como guia de una corona sin-fin con rodamientos, formada
por‘una suoeJiGh de pla;aformas donde se acoplan los soporteé rém
fractarios sobre los cusles vén golocdndose las plezas a tratar.
Tal plataforma estd continuamente en funcionamiento, manteniéndose
siempre una pérte dentro de la céamara del horno cuya longituﬁ Yy -
capacldad estaran relacidnadaa cbn la wvelocldad de marche de lé p#
plataforme sin-fin, calculédndose todo ello en funcién de la necee
saria fapcién calorifera; ia parte de la plataforma‘que permanece
fuera de dicha cémaré, permite efectuar las opefaeionee de carga o
descarga de las piezas tratadas o a tratar, de modo que el sistema
garantiza un trabajo continuo con el consiguienpe rendimiento para
la industria;, |

Des&rita la naturélezaby objeto de esta invencidn, se declem
ra que los puntos cuya propledad y explotacidn exclusiva trata de
obtenerse por veinte afios en.Espaﬁa, estén comprendidoh'gnlas 8i~

guientes:
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REIVINDICACIO . {

12,~ Perfeccionamientos en los sistemas de arrastre en hornos =

cdntinuos para la coccién dé piezas cerammcas, caracterizados =
porque se dispone una pista de rodadura en circuito cerrado, pre=
feribdamente circular, gran parte de la cual va alojada en la cé=
mara de'ﬁn horno continuo con planta cuya curvatura tendrda una i—
longitud relacionada con la capacidad y tiempo exigido para la =
eficaz accién del oalor sobre las piezas en tratemiento,

28 ,a qufecéionamientos'en-los sistemas de arrastre en hornos e
oontinuos pars la coccién de piezas cerémicas, segin lo reivindie
cado en el punto primero, oaracterizados porgue sobre la pista =
constituida por!medios e basge de mono-rail, se dispone una corona
sinefin formada por una sﬁoesién de plataformas cuya respectiva =
parte delantera y pdateribr 1léva una pestefia para el montaje de
los elementos de engarce enfre ellas, a base de pernos, fijados =
con las correspondiéntes tuercas., En la cars inferior de cada ple~
taforma'va cen;rada'una horguilla cuyos brazoa soportan una rueda,

¥ rodille o pieza similar para establecer en conjunto la traccién

‘de la corona gin-fin que acogerd los soportes refractarios en cue

ya superficie han de situarse lés plezas ceramicas g tratar -~inme-
diatamente antes de que penetre en la cdamara esta parte de la pla=
taforma y previa retirada de las gue saien una vez recibido el frap
tamiento. | | . ‘
OS2y Perfeccionamientoé en los sistemas de arrastre en hornos cons
tinuos para la coccién de piezas cerdmices, segin las reivindica~
1ones anteriores, caracterizados porgue cada una de las plataforw
nas tiene anejo mediante pletlna aolldaria, un elemento horizontel
paralelo que, ‘para facilitar el deslizamiento y estabilidad de la
corona rodante, establecera en relacién con los inmediatos prece=

dentes y suceéivos, un cuerpo también sin-fin, el cual, en un punto
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periférico a la pista de rodamiento =fuers del horno- toma cone

tacto con un medio giratorio destinedo & servirle de apoyo, al

mismo tlempo que contribuye a que se desplace facilmente el conw.

'junto de pdataformas,

43.p'"PERFEQGIONAMIENTOS EN L0S SISTEMAS DE ARRASTRE EN HORNDS

Consta la presehte memoria descriptiva de cinco hojas
numeradas y mecanografiadas por una sola cara & las que ge acome

pafien una hoja de planos para su mejor comprensisén,
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