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wPROC .JDII":LEILT"‘O PARA BL 0LDW DE KETALZS 10 FERRICOSH
LELO'{IA DESCRIPIITA

Bsts Bbente do Invenc:.dn tiene por objeto un procedimien-
to paia el moldeo de me’cales no férricos..

Segfn este pz‘ibcedimi-en,‘so 86 constituys una cémara compre-
so_ria-inyectora de la que forms parte un molde hembra latersl, vi-
niendo yuztgpuestos respedtivammte 8 ambos e‘l.emen‘bos una boca
pars guia de wn émbolo compresor-expulsor vertical conjugado a
lp correspondiente prensa y uvn molde macho golidario 1ateralmen-
te de dicné. :Luc;ca. Blconjunto asi formads da lugar s uzs camara
do moldeo om;re el nolde macho ¥ el molde hembra y comunioado

con la chmara compresora a través de un »aso latergl de inyeccibhn
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completéndose dicho conjunto con d0s espulsSores situados bajo la

 chmara comprosora ¥ bajo el molde hembra.

Prra 1la mojor compresidn de la vreseuts mémoria deserip-
tiva, ¥6 acompafian &os hojés!de dibujos, en 1los quo se TepresSan-
ta, tm 86lo a titulo de ojemplo, un caso prictico de realiza-
cién del objeto de la invencibn.

B dichos dibujos, la Mg. 1 muostra el ;rupo formado par .

, ol émbolo, su booa de gufs, el molde macho, lg cémara compreso-

ra y ol moldo heombza; la Mg. 2 muestra ol conjunto montado en

1la fnse previa a la de moldeo; la Pg. 3 lo ropresanta eﬁ la fa-

ge ds poldeo; la Mg, 4 indica un blogue obtenido tras dicho

moldeo; ¥ la Flg. 5 ruestra, POT SSUardo, la pieza @til obtenlda

Bato proC eilmlento determina la construccidn de un &ubo-

1o eomnresoz-exyulsor vertical (1) dotado de un vAstazo (1’) aco-
nlaole a la corresgonvlente prensa ¥ que 8e combinag con un cuer=

:po (2) que, pdra ello, prosenta une boes de gufae (5) Da aste

cuerpo forma perte un molde macno (4) ae conflguracidn apropiadg,
ot & cuerpo (2) con su molde (4) se yuxtapono & un cuorpo (5) quo
comprende una cAmara compresors-inyectora (6) dotada de uns censl

longltudinal (6’) ¥y un nolde hewmbra (7), dejéndo uns senareién

" que da luger s un 2280 1atﬂral (8) que comunlca con la cangl (67)

7 con ug céimara de £0ldeo (9). La cémars (5) v el molde (m
cuontan con sandos expulsores (10) ¥ (11),

El funcionsmiento del conjunto as{ formadoveé’el sigui ene
te: | '

“En la cémara comm+esora~inyectora se digpone un. metal i

dido (12) (fig. 3). @ émoolo (1) dsgciende de modo gue entre ol

mismo y las paredes_laterules de la cdmara (6) gqueds un espacio
(a), a dlforencia de los moldes corrieontes, eu que dic@o a5pacio

no existe, 10 gque dificulte el avence del émbolo, debid a que -
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@tre 4sie ¥ las paredes de la cArara se forma una corteza del

v

metal fundido por enfriamiento del mismo a su contacto con lss

parodes latorales de la cémara, la mencionada tolersncia (a) per

mite %o entre una zons endurecida (b) ¥ el émbolo (1) exista

una masa blsnda de motal fwndido que evita el roce del émbolo
con tgl xona (b), facilitando el deslizamieunto del propio émbolo.

Susndo desciende el &mbolo (1) el metal (12) se dirige

hacia ol paw lateral superior (8) (nivel de siién), avanzando

por el miseo hacia la cémera de moldoo- (9) , comprimido en sonti-

vdo po:penaicular gl del citado descanso del émbolo Al avanee

ddl motal (12) ‘hacia el conducto (8) coopera eficazmente la sntos
dicha canal (6'), Tras esta operacidn_el émbolo (1) asciande,
originfncose un bloque que es exfrafdo‘con el concurso de 1los
axﬁuléoresv(lo) y'(ll), tras lo cual 8o procede a la rotura de
dicho blogue por une zona informedia (1%) conrformadas an'el‘péso'

(8), ﬁndo po& resultado una pieza moldesda (14) y un residuo

- de matexial (15) recqperable.

Seran Lnd”aendléﬂtos del objeto do la invcncidn los mate

| riales;‘forﬂms y dimonsiones de los moldes doscritos, smampre

que las variaciones qus so introduzcen no afecten a su psenciali-

dad, A
'F O T 4
RIIVIKDIGCACIONES
- Se reivindiéa como objeto de la resente Lateute de In-
" vencifn: ) |

1e -ProcGJinnento para ol molaeo de n=talas no férricos,

. § »

quo o carseteriza esencialmanye por realizar el moldso wnrtlen&>7

de un molde al qve se dota de uns cémara compresora-inysctora y .

' de un molde hembra lateral, la primera de las cuales se ciorra

con gyuda ce ms taps snular provista de une voca parg gufa de wm -
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4mbolo compré or-imnulsor vertical cunJuvable a la correspondxsn—
~te prensa, en tento que el molde hewbrs se complenonta con la >
nﬁtad macho correspdndiante‘péra dar lugar a una chmara confor-
mad?fﬁf que comunica con 18 cdmara compresora-inyectora a través
5. de ﬁn pésb*lateral superior perpondicular al sentido de avauce

‘del émbolo, figurando en ol fondo de la aludlda cAmara Gompreso-

ra-inyoctora y en el de la cémaravconformadora hembra gendos exﬁn-ixi
sores del material consolidado. ,
) 2% .-Procedimiento para el moldeo de mater iales no férri-
10, . eos, segfin la golvindioaclén anterior, caractevizado por el hoclo
4o utllizarse in émbolo impulsor de diémotro inferior gl de 1a
chmara comprmsora#iﬁyactora, dentro de la cuel avanza pers impe-
ler el natorial flufdo, ;resentando 108 paredes latorsles de esta
| cémaia compresora ung liggré conicidad, en tanto que la pared
15. correspondionte al paso del méteriai se halla dotada de una ca-
nal lbngitudiﬁai que comunica con el pasode material, siendo ta-
les lés ﬁimnnsjoﬁns &e la cémara compreSQia v del émbolo que en~
tre &uMOn rlementos guede, euanua S0 produce el doscenso de este
| dltimo dentro do 1& masa do metol ﬂluido, un espacio snular coriy
204 ‘,Ldo superlormonte por\la proplg gufa de ~~cLo éubolo, cu,0 espa-.
cié actda do 3eceptor de pgrtc del watorial liquido para'detersu-
‘nar un eepesor que mantion scparada la pered de la cémaré de 1a
del émﬁolo, evitanﬁo ¢l rome do 4ste en su'dvancé por parte de
la zona extyema'més O menos énf*iada dé la matefia,‘la cual és-
25,  cieiide  forzada c inalterablemepuo flufde por 91 paso lsterel de
la cdual C‘J?GSHOUQlQntu para penetrar. en la canara conibrmauzr
finalizandnso ;7 proceso con la sperturs del con junto dol molae, i
extraceién con syudis de los expulsores de un vloque consolidado

correspondionte a la pieza moldesda y & 108 rosifuos pxovinentes

0. la cémara compresora, realizéndose finalmente la sepsracién de
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estos clementos por rotura de la lfnca de unién corvvosponsiente

- 5

8l paso latersl de inyeceibn,
48 ,~-PROCEDINIZNTO PARA L FOLEE0 DE HBTALES NO IEREICOS.
Bean cusles fuerenﬁ 158 circunstanciss que concufrah‘ coﬁ
la pgenci nlidad propis de la misms. | |
Consta la presente wWemoris descriptiva de cinco phginas
foliadas y mecanografiadqs por una sola cara J va eicompesﬁa&a de
dos hojas deo dibujos aclarativos.
Ma‘&rid;? 4 novioubre de 1961 -
r . PuAe
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