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M O D B L O D E U T I L I D A D .

por VEINTE anos

solicitado en España a favor de D. JORGE COSTA CLAVER, de na­
cionalidad española, domiciliado en Barcelona, c/. Trovenza, 
474, por "Evaporaóor para un equipo frigorigeno de absorción"

MENORIA DESCRIPTIVA - "

La presente invención se refiere a un evápo-rádor pa­
ra un equipo frigorigeno de absorción, ideado con el objeto de 
conseguir una mayor simplificación y.solidez para ol-conjunto 
de conductos del equipo, y asegurando además una mayor! facili­
dad de circulación para los fluidos, lo que redunda en-un me­
jor rendimiento del equipo. -- - - - - - - - - - - - - L - * -

El referido 
dida entre el condens: 
y correlativamente en

equipo/ en su columna de retorno compren­
der y el absorbedor, abarca convencional 
sentido descendente los evaporadores para

las zonas
cuaca graó 
rior en la

ce congelación y de refrigeración dentro de la ade- 
ación de temperaturas, hasta alcanzar la parte infe- 
que la mezcla gaseosa de amoníaco e hidrógeno pene­

tra en el absorbedor.
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La presente invención se caracteriza porque el con­
ducto que recibe pe' gravedad el amoníaco liquido caliente del 
condensador, está adosado en un tramo del conducto evaporador : 
que compone la columna de descenso del propio amoníaco líquido 
en fase de progresiva evaporación, de modo que dicho tramo cons j 
tituye una zona de refrigeración del amoníaco caliente antes 
de penetrar en el extremo superior de la citada columna, en cu- , 
yo extremo se produce la mezcla con el hidrógeno que, en forma 
de gas inerte frío, asciende por un tubo interior del conducto i 

evaporador por el que desciende la citada mezcla. - - - - - - -

También se caracteriza la invención porque^/eventual­
mente, el tubo interior por el que asciende el hidrógeno tiene 
su tramo superior separado del conducto de la mezc^á'Rgscenden- 
te, en la primera fase de evaporación del amoníaco. - - - - - -

* Otros objetos y características de la invención se
irán dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción 
que signe, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que 
la accnrnñan. h'n los dibujos: - - - - - - - — - - J.,*;.- - - -

Figura 1, 
óucto evaporador de 
rígeno en posición

representa, parcialmente seccionado, el con 
una columna de retorno ce un eouipo frigo- 
de funcionamiento, dotado de las' mejoras in­

herentes o, la invención. - - - - - - - - -

de 1
Figure 2, representa 

figura 1, en que la parte
a misma fracción ce columna 
superior presenta separados los)

cononctos c¡c cVnnración amoníaco, descenderte, e hidróge-
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no, ascendente. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Como se observa en la figura 1. la columna de retor­
no de un equipo frigorígeno contiene en su parte superior un 
conducto alimentador 1 por el que desciende el amoníaco líqui­
do caliente procedente del condensador, que presenta un tramo 
2 en adosamiento con el conducto evaporador por el que descien 
de 3 el propio amoníaco, por lo que el conducto 1 termina de­
sembocando en el extremo superior del mencionado conducto eva- 
porador 3. Además, dentro del conducto evaporador 3 se aloja 
un tubo 4 por el que asciende hidrógeno en funcionas "de gas 
inerte frío, que termina en su extremo superior en.*fbrma de bo­
quilla biselada 5. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El conducto evaporador 3 contiene un muelle espiral 
6 destinado a producir una turbulencia en el amoníaco descen­
dente, para su mejor homogeneidad y c tacto con ei propio con
¿ucto. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El funcionamiento de la mencionada columna de retor­
no es como sigue. Por el conducto de alimentación 1 llega, en 
sentido descendente, por gravedad, el amoníaco líquido proce­
dente del condensador a una temperatura superior a la ambiente 
y pue puede estimarse como término medio en 3C?C , sufriendo un 
enfriado en el tramo 2 por el que efectúa contacto directo con 
el conducto evaporador 3, tras 1c cual alcanza el extremo au­
né rior del mismo conducto 3 para introducirse en. el mismo jun­
tamente con el hidrógeno saliente por la boquilla n. - - - - -
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La mezcla que se realiza entre e l  amoníaco e n fria d o  

y el hidrógeno frío empieza el recorrido d escen d en te p o r e l  

conducto evaporador 3, presentando la mínima diferencia t é r ­

mica para poder ceder el calor de vaporación del amoníaco. E s­

ta evaporación tiene lugar en proceso progresivo a l o  la rg o  -
de la columna de retorno o sea por todo el recorrido que e l  ¡

]conducto evaporador 3 efectúa para las sucesivas etapas de r e - j
i

frigeraciÓn. En la primera etapa, la evaporación da lugar a ¡j
una temperatura de entre -20 y -30BC, correspondiente al con— ji
gelador del equipo frigorígeno, mientras que en la '.e ta p a  s i ­

guiente ia temperatura se baila entre -8 y -2ec, lo cual co- - 
rresponde al refrigerador del mismo equipo. - - — - -

En la parte inferior de la columna, se produce la 
separación entre el conducto evaporador 3 de amoníaco, que 
forma una derivación 7 hacia el absorbedor del equipo, y el 
tubo de uidrógeno 4 que procede de la columna ascendente* —

Entre las figuras 1 y 2 sólo existe la diferencia 
relativa a la parte superjor de la columna, en la. que el 
tubo 4 de hidrógeno efectúa su recorrido separadamente con 
respecto al conducto evaporador 3 del amoníaco. - - - - —

Descritas convenientemente las características de 3a 

invención, se hace constar que en la misma podrán introducir­
se cuantas variantes de detalle pueda aconsejar 3.a e x p e rie n c ia
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siempre que con ello no se modifique la esencialidad de la 
misma. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - ­

A los efectos consiguientes, se declaran de novedad, 
utilidad y propiedad para España, sus territorios y plazas de 

5. soberanía, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -
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1\- Evaporador para un equipo frigorígenb de absor-^ 
cidii, caracterizado porque- eí condúcte que reeil 
el amoníaco líquido caliente del condensador, está adosado 
un tramo del conducto evaporador que compon la columna de 
censo del propio amoníaco en fase de progresiva evaporación)., 
de.modo que dicho tramo constituye una zona de refrigeracidn 
del amoníaco caliente.a'tes de penetrar en el extremo superior'^: 
de la citada columna, en cuyo extremo se nroduce la mezcla del-^t 
amoníaco enfriado con el hidrógeno en funciones de 'gas inerte A 
frío que asciende por un tubo interior del conducto evaporador ¿} 
ñor el que desciende la citada mezcla. - - - - - - - - - - 1

15.

i.- Evaporador para un equipo frigorigeno ce absor­
ción, según la reivindicación 1, caracterizado porque-, eventual?: 
mente, el tubo interior por el que ascienue el hidrógeno tiene"
 ̂U cao superior senarado del conducto evaporador de la mez­
áis descendente en la primera fase de evaporación del amonía­
co. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- ü

i EVA"ORADOR PARA UN EQUIPO URIGORIGERC DE AB$OR- !

cC Toco ello tal como se describe y reivindica en la. 
presente memoria ene consta de seis hojas foliadas y mecanjo-
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