
»

P A T E A N T E  D E  U V Í H O I O B  

por ‘VEINTE ANOS

a favor de la compañía mercantil española w MATEU &
SOIS, So I# ", domiciliada en Barcelona, calle de

*
Padillaín numero, 235, p o r :

"UN CIRCUITO HIDRAULICO DE ACCIONAMIENTO PARA MAQUINAS 
DE MOLDEO POR INYECCION" <,

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

1 La presente Patente de Invención hace referencia -se­
gún claramente se indica en su título- a un nuevo circui­
to hidráulico de accionamiento para máquinas de moldeo a 
presión, de manera especial, máquinas del tipo que normal— 

5 mente sé .utilizan para el moldeo de materias plásticas por 
inyección»

En el circuito que se trata de registrar, se aprove­
cha una única fuente de fluido a presián para gobernar los 
movimientos de avance y retroceso, tanto de}, mecanismo que
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determina la apertura y cierre del molde» como del platón 
inyector* Eate último, por otra parte» se halla accionado 
a través de un eapeoial sistema que automáticamente deter­
mina una notable multiplicación de la fuerza de empuje al 
alcanzar la zona final de su recorrido*

Por lo demás» la esencialldad y principales caracterís­
ticas y ventajas del circuito en cuestión» serán mas fácil­
mente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos» en 
los que se manera esquemática se ha representado un ejemplo 
conoreto de realización práctica del mismo* En lo suoesivo» 
la explicación se referirá» pues» a estos dibujos» bien 
entendido que los mismos se dan única y exclusivamente a 
título ilustrativo y aclaratorio» sin que en ningún caso 
quepa conferirles el menor carácter limitativo^

En estos dibujost
la figura 1 oorresponde a un esquema general del cir­

cuito que me trata de patentar*
La figura 2 es un oorte convencional del cilindro de
-  \

doble efeoto que determina los movimientos del mecanismo 
cierra-moldes*

la figura 2* es un detalle de la válvula que constituye 
elemento esencial del sistema de freno que limita la velo­
cidad del émbolo representado en la figura anterior» al a- 
proximarse a una de sus posiciones extremas*

la figura 3 es un corte convencional del cilindro de 
doble efecto correspondiente al pistón del mecanismo inyec-
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Y, finalmente» en las figuras 4 y 5 se han representa- 

do» asimismo en oorte convencional» la# dos válvulas inte- [J 
grantes del dispositivo que determina que automáticamente 
se produzca una multiplicación en la fuerza de empuje del | 
pistón inyeotor» al alcanzar el mismo el final de su oarre- '
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Refiriéndonos, pues, a loa dibujos dichos:
Él circuito en cuestión (ver figura 1) comprende en pri­

mer lugar un depósito de fluido, constituido por la propia 
5 hanéáda A de la máquina» que se hallará constituida por un 

cuerpo hueco, oerrado, dispuesto para ser ocupado por aquH  
hasta un determinado nivel'* El fluido es aspirado por la bom­
ba B a través del filtro 0 e impulsado a presión a través del 
oonducto 1 h a d a  el grifo múltiple de gobierno D* En este 

10 grifo concurren por un lado los conductos 2-3 pertenecientes
al circuito de accionamiento del pistón E, alojado en el ci- 

t
lindro de doble efecto P, y destinado a actuar el mecanismo 
cierra-moldes» Por otro lado, en el grifo dioho concurren los 
oonduotos 4-? pertenecientes al oirculto de accionamiento 

15 del pistón 6, alojado en el cilindro de doble efecto H, y 
destinado a accionar el émbolo inyector. El grifo D se ha­
lla dotado/de dos órganos de maniobra 6-$*$, que permiten di­
rigir la corriente de fluido a presión proporcionada por la 
bomba B h&cia uno cualesquiera de los conductor 2-3-4-S, oi- 

20 tadosi*;
Los conductos 2-3 (ver figura 2), desembocan en el in­

terior del cilindro P, respectivamente a través de la aber­
tura radial 7, y de la abertura 8, el conducto longitudinal 
9 y la abertura 10, abriéndose a uno y otro lado de las po- 

25 si oiones extremas que es capaz de adoptar el émbolo, de ma**
ñera que según se Inyecte el flúido a presión por los conduc­
tos 2 ó 3» se provocaré el desplazamiento del émbolo en uno . 
u otro sedtido, determinando la apertura o el olerre del 
molde a través del sistema mecánico que se haya establecido1*! 

30 Situando el mando 6 en una posioión, el fluido a presión pro­
cedente de la bomba B circulará por el oonducto 2, penetrará 
en el cilindro P por la abertura 7» e impulsará al émbolo £



a avanzar en un sentido , provocando la salida del fluido que 1» *
ocupa la otra parte del oilindroy el cual a través de la aber- 
tura 10t el conducto 9 y la abertura 8, pasará al conducto 3 
y atravesando al manómetro X y la válvula reguladora de pre- ^

5 alón J, se reintegrará al grifo D*1 Si se coloca el mando 6 - :
en laVposioión opuesta se invertirá el sentido de circula- [ : .
ción del fluido| provocando el desplazamiento del ámbolo en 
sentido contrario*1

Es de notar que el ámbolo £ de halla simplemente arrios-’
10 trado sobre el vastago 11, siendo retenido en posioión sobre J. 

el mismo por una tueroa 12* SI vastago 11 presentay pues, una 
prolongación 1^, al otro lado del ámbolo Ey prolongación que v- 
cuando áste se aproxima a su posición extrema, penetra en 
forma ajustada en una correspondiente cavidad axial 14, pre- 

15 vista en el tapón 15 que obtura el cilindro P por una extre- ~
midad. La prolongación 13 aotua oomo un ámbolo en el interior

f. ^

de la cavidad 14} impulsando al flóido que ocupa esta óltima > 
a salir por el oonducto 16 desembocando en la oavidad princi­
pal del cilindro P, de la que pasa a la abertura 10 para se- ’

20 guir el circuito ya estudiado* En el oonduoto 16 se interoala,
finalmente, una válvula de retención constituida por la esfe- ' 
ra 17t constantemente impulsada a aplicarse contra el asiento |
18 por la aooión de un muelle helicoidal 19V El ajuste Mitre 
la esfera 17 y el asiento 18 ho es hermético1, sino que deja 

25 un paso extrangulado, por el que puede salir oon caudal con­
secuentemente reduoido el fluido procedente de la oavidad 145:
Le esta forma se ejerce una efectiva acción de frenado sobre ; 
el ámbolo E, ouando el mismo se aproxima al final de su oarre- - 
ra, evitando que ohoque violentamente contra el cilindro*

30 Cuando el fluido circule en sentido oontrario, separará la 
válvula 18 de su asiento, anulando cualquier efecto que esta 
pudiera ejeroeríí

3



Tal como puede verse en la figura 3, el émbolo 6 se 
mueve en el Interior del cilindro H, y ajusta sobre un vas­
tago 20 solidario de este último, y dispuesto axialmente con j 
respecto al mismo* Este vástago puede alojarse en forma hol- 

5 gada^pn una correspondiente cavidad axial 21» prevista en el 
eje 22 solidario del ¿Émbolo G y directa o indirectamente re­
lacionado con el pistón que determina la inyección de mate­
rial en el molde. Finalmente, el vástago 20 presenta una per** ; 
foración axial total 23» a cuya extremidad se acopla hermó- 

10 ticamente el terminal del conducto 4. De esta foxma» sitúan- ■ 
do el órgano de gobierno 6*1 en la posftdón preoisa para im-

i

pulsar por e¡£te conducto 4 el fluido a presión suministrado 
por la bomba B, se inyeotará este fluido en la cavidad 21» 
provocando el desplazamiento de todo el conjunto del eje 22 |l

15 y el émbolo G. Este desplazamiento -que corresponderá a la
primera, fase de inyeooión de material en el molde** se rea- j,
lizará a velocidad relativamente elevada» dada la reducida f 

i " i” •
sección de la cavidad 21V El fluido que durante este avance
es expulsado de la otra parte del cilindro H» sale por la i: ;■

20 abertura 24 a la que se acopla hermóti oamente el terminal j.: ,
del conducto 3» reintegrándose al grifo D» a travós del mis- j

umoV • ! ■
Sobre el oonduoto 4 se estableoe una derivaoión repre- 

sentada por la tubulura 25» que, despula de atravesar la vál- '
25 vula reguladora de presión K» desemboca en la válvula de re- ( 

tención y sobrepresión 1. El terminal del conducto 25 (ver i 

figura 4) se acopla herméticamente a la abertura 26 practi­
cada en el„. cuerpo L. Esta abertura por su extremidad desem­
boca en un conducto 27» de eje ortogonal al de aquélla. En 

30 el interior del conducto 27 se mueve en foxma ajustada u¿
cuerpo 28, sometido a la aooión del muelle 29» que lo impll-

L

sa constantemente a aplicarse contra un asiento 30» previsto ;
}
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en aquél, obturándolo herméticamente«' la extremidad del con- ; 
ducto 27 se abre sobre un punto intermedio del conducto 31, 
de eje paralelo al 26* A este conducto 31 se acopla hermé­
ticamente el terminal dé la tubulura 32 que comunica la vál- ;

5 culavbon el cilindro H en la forma que se estudiaré mas a- 
deíante« íinalmente, existe un cuarto conducto -señalado 
con la referencia 33- que al igual que el 27 comunica en­
tre sí los conductos 26 y 31. Este conducto 33 es obturado 
herméticamente por el cuerpo 34 constantemente impulsado 

10 a su posición de cierre por el muelle 35, cuya tensión pue­
de regularse exactamente actuando sobre el tornillo 36, que 
puede ser fijado en oualquier posición por medio de la con­
tratuerca. 37 y el tapón ciego 38; El cuerpo de válvula 28 
actúa únicamente como una válvula unidireccional', que impi- |

15 de la circulación de líquido del oonduoto 26 al 31, pero per­
mite esta circulaoiÓn en sentido inverso, dado que el muelle 
29 desarrolla una fuerza mínima* Por el oontrario, el ouerpo j\

'  r*.

34, aparte de funcionar -también oamo válvula unidireccional
. , f. •que permite' únicamente el paso de fluido del oonduoto 26 al tV ,

20 31, poro no la clroulaoión en sentido inverso, funciona oo- £
mo una válvula de retención que permitirá la expresada cir­
culación de fláido únicamente cuando éste aloance una deter- 
minada presión, que podrá regularse exactamente, regulando í . 
la tensión del muelle 35*

j , v

25 El conducto 32 comunica la abertura 31 de la válvula j.
Ji con la abertura 39 de la válvula M (ver figura 5)» Esta ■ 
abertura atraviesa totalmente el cuerpo M desembocando al 
otro lado «del mismo, al que se acopla herméticamente el tenni; 
nal de la tubulura 40, que por su otra extremidadV a través 

30 de la abertura 41 desemboca en el interior del cilindro H«
Por otra parte, en el cuerpo M y a través de la abertura 41, i}, 
desemboca también el conducto 42 que comunica con el depó- .. jN'

*■ w  y l  ■

•K
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sito 43» situado en el interior de la bancada general de la 
máquina, y en el que se constituye una cierta reserva de 
aoeite que es aspirado a través del tubo rígido vertical 
4-4. I» comunicación entre las aberturas 39 y 41 puede ser 
impedida por un aisco 45» que puede desplazarse en direc­
ción axial» convenientemente guiado» siendo constantemente 
impulsada hacia su posición de cierre por la acción de un 
muelle heliooidal 46» Finalmente» el disoo de obturación 
45 es solidario de un vástago 47» cuya extremidad 48 actúa 
o orno un pistón moviéndose en forma herméticamente ajustada 
en el interior de una correspondiente cavidad 49» prevista 
en el cuerpo M» en cuya cavidad desembooa una tubulura 50 
que por su otra extremidad se abre sobre el conducto 5» 
oonstltuyehdo una simple toma de presión*

Cuando se coloque el mando 6¡jj en la posición adecuada» 
se impulsará el líquido a presión a través del conducto 4»
el cual lo inyectará en la cavidad 21 del vástago 22 del1
émbolo 0» provocando el desplazamiento rápido de este con­
junto con respecto al cilindro H* El líquido expulsado de 
la parte anterior del cilindro saldrá por la abertura 24» 
y a través del conducto 5 se reintegrará al órgano de mando 
E» pasando de éste al depósito general a través de la tubu- 
lura de descarga 51*' Durante este movimiento se producirá 
su vaciado en la parte posterior del cilindro H, que se 
transmitirá a través de la tubulura 40 a 3a abertura 39 de 
la válvula U. El desequilibrio existente entre este vacío 
y la toma de presión establecida en 49» mantendrá en su 
posición de, apertura al disco 45» venciendo la resistencia 
del muelle 46, y permitiendo que se produzca una aspiración 
del líquido contenido en el depósito 43» que pasará a lle­
nar la parte posterior del cilindro H. Este movimiento rá­
pido corresponde a la primera fase de inyección de material
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en el molde, durante cuya fase no se tropezará oon grandes 
resistencias, de forma que el líquido Impulsado por la tu- 
bulura 4 -que llenará temblón la tabulara 25- no llegará 
a alcanzar la presión necesaria para vencer la reslstineia 
del úuelle 35 de la válvula 3¿, de manera que no podrá pa­
sar a la abertura 31» ni alcanzar, por tanto, la válvula 
D«: Inmediatamente que el fluido aloanoe la presión que se 
baya predeterminado en los conductos 4 y 25» o sea, inme­
diatamente que el ómbolo G encuentre una resistencia impor­
tante en su movimiento de avance* se abrirá la válvula 34 
permitiendo que el flóido a presión, a travós de la abertu­
ra 31» el oonduoto 32» el abertur§ 39» le tubulura 40 y 
la abertura 41 pase directamente a llenar la parte poste­
rior del cilindro H« En esta fase -segunda y óltima- del 
proceso de inyección» el avance del Ómbolo vendrá determi­
nado por el líquido impulsado a llenar el cilindro en la 
forma di Chai Se comprende que este avance -dada la mayor 
sección del cilindro H con respecto a la de la cavidad 21- 
se realizará en forma mucho mas lenta, obteniéndose la con­
siguiente multiplicación de fuerzas^*

Una vez alcanzada la posición límite, correspondiente 
al término del perlódo de inyección, bastará colocar el 
órgano 6* en la posición optesta, para invertir los movi­
mientos del ómbolo G. En este caso, en efecto, se inyectai- 
rá el fluido a presión por el conducto 5» que pasará al in­
terior del cilindro H por la abertura 24, provocando el des­
plazamiento del ómbolo. Este desplazamiento se realizará a 
velocidad rélativamente elevada, dado el escaso volumen a 
llenar, es decir, dada la escasa diferencia existente entre 
la sección interior del cilindro H y la exterior del vástago 
22, El fluido que en este movimiento será expulsado de la
cavidad 21, a travós de la abertura axial 23 del vástago 20, 
« r  i
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y del conducto 4 se reintegrará al árgano de mando D, y de 
éste al depásito general. En cuanto al fluido expulsado de i 
3a parte posterior del cilindro H, a través del oonduoto 40, 
pasa a ocupar la abertura.39, en la que actuando sobre el 

5 disco 45, compensa la presién ejercida por el líquido que 
ocupa el conducto 5» sotoe la extremidad 48 del véstago 
47» permitiendo que el muelle 46 determine el cierre de la 
válvula, incomunicando el conducto 42. El fluido que retro­
cede por el conducto 40, atraviesa, pues,la abertura 39 y

10 por el conducto 32 pasa a la abertura 31 de la válvula L', 
vence la resitencia del muelle 29 y a través del orificio 
27 pasa a la abertura 26 y de ésta por el oonduoto 25 % 3a 
tubulura 5j al árgano de gobierno y al depásito general, 

lesorifa ya suficientemente la estructura y funciona-
. . .  . i

15 miento del esquema hidráulico que se trata de patentar, 
resta ánioamente haoer constar que, como se oomprdnde y 
es lágioo, en la realizaoián práctica del mismo, cabrá intro­
ducir todas, aquellas adiciones y modificaciones que no afee- . 
ten a lo que constituye la esenolalidad del registro que se Í;

20 solicitad

N 0 A
SE BEXVIKDICAt ' ......

i - Un circuito hidráulico de accionamiento para má­
quinas de moldeo por inyeocián, caracterizado por compren- 

25 der un depásito general de líquido, constituido por la pro­
pia banoada de la máquina^ una bomba que inyecta a presián 
este líquido sobre un grifo que constituye el árgano general 
de gobierno, dos cilindros de doble efecto cuyos émbolos ac­
túan, respectivamente, sobre el mecanismo oierra-moldes y 

30 sobre el mecanismo de inyeocián, dos pares de conductos .por 
-uno cualesquiera de los cuales puede hacerse circular el

}
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fluido a presión suministrado por la bomba- quB conectan 
con el grifo los dos cilindros di oboe, y un conducto in- 
termedio en el que se lnteroala una válvula de retención |
y que desemboca en la cámara principal del oilindro oo- .

5 rraspondlente al meoanlsmo inyector, variando automátloa-
* t

ménte la velocidad de avance del émbolo, y muítiplioando 
consecuentemente la fuerza de empuje, en la última fase 
del proceso de inyección.

‘ 2 - Un oirouito hidráulico de accionamiento para má- |
10 quinas de moldeo por inyección, caracterizado porque el ;

i ' 'oilindro de doble efecto que determina los movimientos del 
meoanlsmo inyector comprende un conducto rígido axial solí- .. . 
darlo de una de sus testas, ouyo conducto es abrazado en \ 
forma ajustada por el correspondiente émbolo, pudiendo a- í.

15 lo jarse aquél holgadamente en una cavidad axial prevista en i
el vástago de éste; y hallándose este oonduoto acoplado a 
una de las, tubuluras que parten del grifo, según referido 
en la Reivindicación precedente, de manera que basta si­
tuar el órgano de gobierno de este grifo en la posición a- 

20 decuadá, para que el fliido a presión suministrado por la ; .
bomba, a través de la tubulura y del oonduoto rígido dichos'^ | ; 
pase a llenar la oámara prevista en el vÚBtago del émbolo, 
determinando el avanoe de este oonjunto -y determinando oon 
ello que se produzoa la primera fase del proceso de inyeo- 

25 ción-, avanoe que se realizará a velocidad relativamente 
elevada, dada la reducida sección que presenta la expresa­
da oavidadv

3 - <üa circuito hidráulico de accionamiento para má­
quinas de moldeo por inyeodón, caracterizado porque sobre 

30 la tubulura referida en la Reivindicación anterior se abre 
un conducto en el que se Intercala una válvula de-retención 
que permite únicamente el paso del fluido cuando el mismo
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alcanza una presión mfn-tmn predetenalnada, cuyo conducto
desemboca en una abertura prevista en la testa del cilin­
dro a que se halla solidarizado el tubo rígido asimismo f
referido en la Reivindicación precedente, todo de manera 

5 quev inmediatamente que el émbolo en sumovimiento se avan­
cé encuentra una resistenoia de entidad suficiente, el con­
siguiente aumento de presión experimentado por el fluido, 
provoca la apertura de la válvula de retención permitiendo

I ;

el paso a través del expresado conducto intermedio, de for­
lo ma que el avance del émbolo viene entonces determinado por 

el fluido aportado a la cámara principal del cilindro, rea­
lizándose cdx mayor lentitud, dada la mayor sección de esta 
cámara, con el consiguiente aumento en la fuerza de empuje, | 
en la segunda fase del proceso de Inyección* ;

15 4 - Un circuito hidráulico de aooionamiento para mié- |
quinas de moldeo por inyeoción, caracterizado por compren- ¡ 
der ún depósito accesorio de fluido-aspirado del depósito
general- que comunica por medio de un correspondiente con­
ducto intermedio referido en la Reivindicación anterior,

20 situándose en el punto de empalme una válvula elásticamen­
te impulsada adoptar su posición de cierre, y sobre la cual 
actda, impulsándola a abrirse una toma de presión realizada
sobre el conducto que comunica la otra testa del cilindro \

1
oon el grifo de gobierno, de manera que en la primera fase i'

25 del proceso de lnyeooióu, el desequilibrio existente entre
el vado oreado por el avance del Ómbolo y la dicha toma de j
presión, determina que la válvula de abra, peñol tiendo que !
el líquido contenido en el depósito sea aspirado y pase a [

” ’ i
llenar la cámara principal del cilindro1, mientras que en la 

30 segunda fase de inyeoción, y en el movimiento de retroceso,
la presión existente en el conducto intermedio mantiene oe- j
rrada la válvula, aislando el dicho depósito del circuito;*

i
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5 - Un circuito hidráulico de accionamiento para má­

quinas de moldeo por inyección, caracterizado porgue el 
vástago del ámbolo del cilindro de doble efecto que ac­
túa el mecanismo cierra-moldes, presenta una prolongación 
al qtro lado del dicho ámbolo, cuya prolongación al acer­
carse óste a una de sus posiciones extremas penetra en for­
ma ajustada en una correspondiente cavidad prevista en la 
testa del cilindro, actuando oamo un pistón en el interior 
de la misma, en cuyo fondo se abre un conducto para la con­
siguiente expulsión del líquido contenido, estableciéndose 
sobre el conducto citado una válvula unidireccional de cie­
rre imperfecto que dificulta la expresada Salida de líqui­
do -ejerciendo ama acción de frenado sobre el Imbolo-, y 
permite libremente el paso de fluido en sentido contrario, 
en vistas al movimiento de recuperación?

6 - Un circuito hidráulioo de accionamiento para má­
quinas de moldeo por inyección.'/

i-'
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Consta la presente Memoria Descrip- 
tlva de doce hojas mecanografiadas, es- j-

20 crltas por una sola cara, numeradas del !
1 al 12 y con sus líneas numeradas, a ! 
su vez, de cinco en cinoo y de dibujos, 
anexos!;' ¡

Barcelona* 25 Octubre 1961’*'
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