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t. favor de Dou Tibaldo OALLSiíABI, de nacionalidad it a l ia ­

na, residente en, Bolonia (Ita lia ), 96 Via Liaza in i, por 

«PESPEOCIOnt* íIEi'Tl'Od El.’ IIIuIÍ0«01/UA3, E-SPECIALidEM PARA 

íiPHüAGIGlíE3 MBJlüAS".

IvüáMÜiilA iiEáülilPi’ IVA

La presente invención se refiere a las micro- 

sondas, especialmente para aplicaciones médicas ta les  

como la  inyeociéu de medicamentos, para instalaciones 

nasales, auriculares, vaginales o en otros cavidades, 

5 , particularmente para uso sanitario.

El sistema de tratamiento llamado microente- 

rod isis medioamentada actualmente muy entendido, con­
s is te  en inyectar directamente en e l recto, pequeñas 

cantidades (generalmente de 1 a 5. cm̂ ) de líquidos que 

10, oontienen medicamentos, escogidos ordinariamente entre

lo s  prouuctos farmacéuticos presentados en ampollas, 

la s  soluciones extemporáneas do medicamentos o las
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m esólas y lo s  medicamentos preparados e sp e c ia l mente 

o ya en uso p a ra  te r a p ia s  fripodérmioas y endovenosas, 

siendo e s ta s  so luc iones p referen tem ente  e s t é r i l e s  y 

p re s ta s  ya p a ra  l a  absorción, y p a ra  l a  acción m edica-

!íB.nt5’sa .

32n g e n e ra l, l a  a p lica c ió n  p rá c t ic a  de e s te  mé­

todo cu ra tivo  se e feo táa  en la  a c tu a lid ad , ya sea  me­

d ian te  una micro sonda r e c ta l  que p resen te  la s  c a ra c te ­

r í s t i c a s  té c n ic a s  conven ien tes, a p lica d a  a una Je rin g a  

de t ip o  c o r r ie n te , cuya taiorosonda reem plaza a l a  agu­

ja  de acero ^.e l a  je r in g a , ya sea con ayuda de o tro s  

d isp o s it iv o s , derivados todos e llo s  de la  m icrosonda. 

lis tos medios técn ico s  p resen tan , s in  embargo, de una 

manera más o menos acentuada, algunos f a l lo s  que pue­

den resum irse  en que cada sonda es u t i l i z a d a  p a ra  una 

p lu ra l id a d  de inyecciones y debe s e r  a  l a  vez e s t e r i l i -
ji

aada, con una co n sid erab le  p é rd id a  de tiem po. Además, 

cada vez que debe p ra c t ic a r s e  una in s t i la c ió n ,  debe 

e fe c tu a rse  e l  transvasado  y l a  even tual mezcla extem­

poránea de lo s  líq u id o s  medicamentosos de la s  am pollas, 

u o tro s  r e c ip ie n te s  s im ila re s  en l a  je r in g a  o en e l  

r e c ip ie n te  in y ec to r unido a  l a  sonda, todo e l lo  oon 

una considerab le  p é rd id a  de tiem po. Por o t r a  p a r te ,  

lo s o r i f ic io s  de s a l id a  del líq u id o  de l a  sonda, se 

obstruyen, fác ilm en te  por m aterias ex tra ñ as , en todas 

la s  re a liz a c io n e s  a c tu a le s . La in s t i la c ió n  del l í q u i ­

do se e feé táa  actualm ente en una p a rte  demasiado in t e r ­

na del re c to  o, en todo caso, l a  profundidad de pene­

tr a c ió n  de la  sonda no puede e s ta b le c e rs e  con p re c i­

s ió n , ya  que l a  sonda t ie n e  una lo n g itu d  sobrada y ’ dado

;
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cue l a  ouerac.ión cíe p e n e trac ió n  ele l a  p a r te  de l a  sonua

en rma lo n g itu d  a p ta  p a ra  r e a l i z a r  l a  mejor absorción  

del líq u id o  no es fác ilm en te  me d ib le , sobre todo cuando
L‘

e l operador no posee ex p erien c ia . '{
fv .

^ En e fec to ; como-., és sab ido , lo s  medicamentos ab - ^
í‘..so rb id o s por la s  venas hem orroidales in fe r io re s  y me- p

d ia s  (y no por la s  venas su p e rio re s )  en tran  en l a  c i r -
t:

ou lac iá ii g en era l pasando por lc-s venas i l í a c a s  o s i s t e -  [ .
lV

ma cavo, ev itando ventajosam ente e l  umbral h e p á tic o . i-:
I* v'

La invención t ie n e  por objeto  e lim inar lo s  iu~ j¡’
^  ‘

convenientes c itad o s an terio rm ente  y se r e f i e r e  espe- ¡y
t l

cialm ente a miorosonda ap ta  en e sp eo ia l p a ra  a p l i -  1:'

caciones módicas, t a le s  como la s  in s t i la c io n e s  n a sa le s , 

a u r ic u la re s , vag ina les o s im ila re s ,  cuya miorosonda e s ­

t á  dotada de un cuerpo tu b u la r  que .term ina en una o j i -

r
Li: ‘ K ‘ r‘

va redondeada u ov a lizad a  y se c a ra c te r iz a  por e l  hecho 

de que e l  Cuerpo tu b u la r  p re se n ta , en l a  o j iv a  o en. 

sus proxim idades, uno o v a r io s  o r i f ic io s  que comunican 

l a  cavidad in te r io r  d e l cuerpo tu b u la r  con e l  e x te r io r , 

estando d ispuesto s dichos o r i f ic io s  inc linados oon r e ­

la c ió n  a l  e je  del cuerpo tu b u la r , y  cuya miorosonda p e r­

m ite m ejorar la s  condiciones de tra ta m ie n to .

Segón algunos ejemplos de re a liz a c ió n : 

a) e l  a je  de lo s o r i f ic io s  e s tá  in c lin ad o , de 

forma que se separe  de l e je  d e l cuerpo tu b u la r  cuando 

se a le ja  de la  o jiv a .

bá ,1a s u p e r f ic ie  e x te r io r  d e l cuerpo tu b u la r  

p re se n ta  uno o v a rio s  elem entos, t a le s  oomo s a l ie n te s  

a n u la re s , pequeños oanales, señ a les  o graduaciones que 

s irv e n  p ara  de tener o re g u la r  l a  profundidad de pene-

f .v * *
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t r a c ió a  de la  sonda en una cavidad;

c) l a  sonda puede s e r  acoplada d i r e c ta  o in d i ­

rec tam ente  a un r e c ip ie n te  in y ec to r de t ip o  conocido;

d) e l re c ip ie n te  e s tá  iieoho d e l mismo m a te r ia l

5 . que la  microsonda, especialm ente de caucho n a tu ra l  o

a r t i f i c i a l .

SI r e c ip ie n te  in y ec to r pueae s e r  un r e c ip ie n te  

que, funcione con un émbolo o que u t i l i c e  l a  deforma­

ción  e lá s t ic a  de la s  paredes de dicho re c ip ie n te ,  de 

XO. cu a lq u ie r forma.

i)e éteuerdo con una re a lia a c ió n  p re fe ra n te , l a  mi­

crosonda forma un so lo  y mismo ob jeto  con e l  r e c ip ie n ­

t e  in y ec to r del t ip o  de paredes deform adles, estando 

rea liz ad o s  los dos elementos de un mismo m a te r ia l  sem i- 

X5 , e lá s t ic o ,  especialm ente de caucho n a tu ra l  o a r t i f i c i a l .

Segán o tro  ejemplo de re a liz a c ió n  de la  inven-
/

oión, la  sonda e s tá  unida por un órgano de f i j a c ió n  de 

t ip o  conocido a l o r i f i c io  de s a l id a  del re c ip ie n te  inyeo 

to r  d e l tip o  de paredes deform adles.

20, Segán o tro  ejemplo de re a liz a c ió n  de l a  inven­

c ió n , l a  sonda es a p lica d a  a una je r in g a  o rd in a r ia  por 

un s istem a de f i ja c ió n  de t ip o  conocido.

La invención se  ex tiende  igualm ente a  la s  ca­

r a c t e r í s t i c a s  que se  desprenden de l a  d e sc rip c ió n  que 

25. sigue y de lo s  d iseños anexos, a s í  cono a sus p o s iü le s

combinaciones.
* »

La d escrip c ió n  s ig u ie n te  hace re fe re n c ia  a lo s  

d iseñ o s anexos, que rep re sen tan  unos ejem plos de r e a l i -  

sa c ió a  de la  invención . En dichos d ibu jos:

-  l a  f ig u ra  1 es una seooión  lo n g itu d in a l a x ia l
*2£<

i



5.

10.

15.

otü i5.

ou.

-  5

de una sonda según l a  invención , r e a l iz a d a  en una s o la  

. p ie z a  .con e l  r e c ip ie n te  in y ec to r deform adle;

-  l a  f ig u ra  2 es una v i s t a  en alzado, co rrespon ­

d ien te  & l a  sonda de la  f ig u ra  a n te r io r ;

v*’i -  l a  f ig u ra  3 es una v is ta  en secc ión  a x ia l  

p a rc ia l  de una sonda acoplada por ro sca  a un r e c ip ie n te  

in y ec to r deforuuble;

-  l a  f ig u ra  4 es una v i s t a  en secc ión  a x ia l  p a r -
4

o ia l  de una sonda que puede se r  acoplada por medio de 

un pequeño manguito a una Je rin g a  de inyección;

-  la  f ig u ra  5 es una v i s t a  en alzado d e l d e ta -
í

l i e  de una senda cuyos cuerpo tu b u la r  c i l in d r ic o  p resen ­

t a  v a rio s  se c to re s  de diám etros c re c ie n te s , que perm i­

ten  re g u la r  l a  in tro d u cc ió n  de la  sonda en una cavidad , 

según la s  ex igencias módicas;

-  l a  f ig u ra  6 es una v i s t a  en d e ta l le  de una
j

sonda dota&a de un a n il lo  que l im i ta  l a  in troducc ión  

de l a  sonda, cuyo a n il lo  se ha rep resen tado  en seoo ióa , 

y que puede se r  desplazado y f i ja d o  en pequeños oanañes 

an u la res ;

-  l a  f ig u ra  7 es una v i s t a  en d e ta l le ,  en s e c ­

c ión  lo n g itu d in a l a x ia l ,  de una sonda dotada de un a n i­

l lo  que puede s e r  desplazado sobre l a  s u p e r f ic ie  l i s a  

de l cuerpo tu b u la r  c i l in d r ic o ;

-  l a  f ig u ra  8 es una v i s t a  en d e ta l le  en se c ­

ción  lo n g itu d in a l a x ia l ,  de una sonda dotada de peque­

ños o rif io ^ o s  l a t e r a l e s  y un pequeño o r i f ic io  a x ia l  

que a tr a v ie s a  l a  o jiv a  de l a  sonda;

-  l a  f ig u ra  9 es una v i s t a  en d e ta l le  de una 

sonda según l a  invención , cuya sonda e s tá  dotada de

v. .

3



un a n i l lo  que l im i ta  l a  in tro d u ac ió n , y  cuyo a n i l lo  

puede s e r  desplanado y f i ja d o  por adherencia , perm i­

tiendo  l a  co locación  del a n i l lo  en l a  p o sic ió n  concre­

t a ,  unas in d ic a c io n e s  o se ñ a le s  re a liz a d a s  sonre l a  su­

p e r f ic ie  o i l ín u r ic a  de l a  sonda;

-  l a  f ig u ra  10 es una secc ión  t ra n s v e rs a l  a ma­

yo:: e sc a la  del cuerpo tu b u la r  de l a  sonda dotada de un 

conducto a x ia l  cuyas s u p e r f ic ie s  in te r io r e s  se vuelven 

adheren tes después de cada paso de líq u id o ;

-  l a  f ig u ra  11  es una v i s t a  en d e ta l le  y en sec ­

ción lo n g itu d in a l de una sonda dotada de o r i f ic io s  l a t e -
t

r a le s  in c lin ad o s , ya  sea  h a c ia  l a  o j iv a , ya h a c ia  e l 

extremo opuesto , estando l a  o j iv a  a trav esad a  ev en tu a l-  

>ii' u te  por un pequeño o r i f i c io  a x ia l .

Haciendo re fe re n c ia  a los diseños anexos, -1 -  

in d ic a  e l cuerpo tu b u la r  de l a  sonda, - 2-  l a  p a r te  t e r -
j

miiial redondeada llam ada o j iv a . Los pequeños o r i f i c io s  

l a t e r a l e s  -3 -  de s a l id a  de l líq u id o  pono.: en comunica­

ción la  cavidad in te r io r  - i -  de l a  sonda coa e l  ex te ­

r i o r .  La re fe re n c ia  -5 -  in d ic a  e l re c ip ie n te  in y ec to r 

del l íq u id o . Un f i le te a d o  - 6-  re a liz a d o  en l a  p a r te  

te rm in a l de l a  sonda, asegura e l  acoplam iento ae l a  

sonda a l  re o ip ie u te  in y e o to r . Un pequeño manguito -7 -  

cle t ip o  conocido perm ite  u n ir  l a  sonda a una je r in g a  

para  inyecciones.

Un elemento anu lar - 8-  s a l ie n te  sobre e l  cuer­

po tu m la f  de lu  sonda perm ite  l im ita r  l a  in tro d u cc ió n  

en la  cavidad.

Su e l ejemplo de r e a l iz a c ió n  de l a  f ig u ra  5 , 

unos r e s a l te s  -9 - ,  de ’diá. :etro  progresivam ente e re -



7

<Q-

c i  en te  d e l cuerpo tu b u la r , perm iten re g u la r  l a  i n t r o ­

ducción- de l a  sonda en l a  cavidad.

la  lúe f ig u ra s  6 y 7, l a  re fe re n c ia  - 10-  in d i ­

ca unos pequeños c a n a le s , anu lares re a liz a d o s  sobre l a
V 0' ,*v.

5 , s u p e r f ic ie  del cuerpo tu b u la r  p a ra  la  f i ja o ió u  de un 

a n i l lo  móvil - 1 1 -  que perm ite  re g u la r  l a  profundidad 

de in tro d u cc ió n  de l a  sonda.

l a  e l  caso de l a  f ig u ra  1 1 , una a b e rtu ra  - 12-  

a t  re v i  es a ax ia liaea te  a !<-. o j iv a  -¡2- ,

10 . 3s ev iuen te  que l a  invención no se  l im i ta  a loa

ejemplos d e ^ re a liz a c ió n  an terio rm ente  d e sc r ito s  y r e ­

presentados J£ a p a r t i r  de lo s  cuales podrán p rev e rse  

o tra s  formas y o tro s  ejemplos de re a liz a c ió n  s in  s a l i r -  

se r  por e llo  del ámbito de l a  invención.

£í 0 1' á

15.

20.

35.

3e re iv in d ic a  como o j je to  de l a  p re sen te  p a te n te  

de invención:

1 . Perfeooionam igatos en m icrosondas, e s p e c ia l­

mente p a ra  a p lica c io n e s  módicas, t a l e s  como i n s t i l a c i o ­

nes n a sa le s , a u r ic u la re s , vag ina les  o s im ila re s , do ta­

da de un cuerpo tu b u la r  renutauo por una o jiv a  redon-

u o v a lisad a , que se c a ra c te r iz a n  por e l  hecho de no tar
• *- * '

el cuerpo tu b u la r , ya sea  en l a  o jiv a  o en sus p ro x i­

midades, de uno o v a rio s  o r i f i c io s  yue estuu lecen  la  

comunicación áe l e  cavidad in te r io r  d e l cuerpo tu b u la r  

con e l  e x te r io r ,  siendo nichos o r i f i c io s  formados
*



en d isp o s ic ió n  in o lin a a a  coa re la c ió n  a l  e je  d e l cu e r­

po tu b u la r , ue modo que la  microsonua perm ite  m ejorar 

lan  condiciones de tra ta m ie n to ,

2. Perfaccionam ientos en microsondas, e sp e c ia l -  

5. meirte p a ra  a p licac io n es’,médicas, según l a  r e iv in d ic a ­

ción a n te r io r ,  que se c a r a c te r iz a ’por e l Lecho de d i s ­

poner e l e je  de loa o r i f i c io s  in c lin ad o  da forma que 

se separe  del e je  del cuerpo tubular* a l a le ja r s e  de l a
t

o j iva.

10. 3, Perf eccionam ientos en m icrosondas, e s p e c ia l­

mente p a ra  a p lica c io n e s  m édicas, según la s  re iv in d ic a ­

ciones 1 y 2 , que se o a rao tex isa  por e l hecho- de que l a  

s u p e r f ic ie  e x te r io r  del cuerpo tubular' p resen -a  uno 

o' v a rio s 'e lem e n to s , t a le s  como s a l ie n te s  a n u la re s , pe-

15. queños cana les, señales o graduaciones que s irv e n  p a ra  

d e te n e r o re g u la r  l a  profundidad de p en e trac ió n  de l a  

sonda en una cavidad. .

4 . Perfecoionam ientos en m iorosoadas, e sp e c ia l­

mente p a ra  a p licac io n es  m édicas, según. la s  r e iv in d ic a -

so. cioues 1 a 3, que so c a ra c te r iz a  por e l  hecho de que l a  

sonda puede se r acoplada d i r e a ta  o ind irectam ente  a un 

r e c ip ie n te  in y ec to r de t ip o  conocido.

5. Perfeccionam ientos en m icrosondas, e s p e c ia l  -  

■■ mente p a ra  a p licac io n es  m édicas, según l a  r e iv in d ic a -

25. oión 4 , que se c a ra c te r iz a  por e l  heoho de que e l  r e c i ­

p ie n te  e s té  rea liz ad o  co n 'e l  mismo m a te ria l que l a  

m icros onda, especialm ente de caucho n a tu ra l o a r t i - f i -  

c i a l .

6 . Perfeccionam ientos en microsondas, e s p e c ia l­

mente p a ra  a p lica c io n e s  m édicas, según la s  re iv in d ic a ­os.
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oiouea 9 jr 5, que se c a ra o te r iz a  por e l  hecho de que 

l a  misma forma un so lo  y  mismo objeto con e l  r e c ip ie n ­

t e  in y ec to r de un t ip o  de paredes deform aoles.

7, P erf accionam ientos en micros ondas, e s p e c ia l­

mente p a ra  a p lic a c io n e s '“médicas, según la s  re iv in d ic a ­

c iones l  a  6, que se c a rac te riza - por e l  hecho de que

l a  micro sonda es unida por medio de una ju n ta  de empal­

me de t ip o  conocido, especialm ente de ro sca  hembra, rúa- «
cho o a  p re s id a , a  un o r i f ic io  de s a l id a  del r e c ip ie n ­

t e  in y ec to r de l t ip o  de paredes deform adles.

8, Perfeccionam ientos en m icrosondas, e s p e c ia l­

mente p a ra  a p licac io n es  médicas, según la s  r e iv in d ic a ­

c iones 1 a 7, que se  c a ra c te r iz a  por e l  hecho de que l a

misma e s tá  dotada de un s istem a de f i ja c ió n  de t ip o  co­

nocido que perm ite  m ontarla  sobre r e c ip ie n te  in y e c to re s , 

especialm ente sobre  je r in g a s  p a ra  inyecciones.jf
9. Perfeccionam ientos en m icrosondas, e s p e c ia l­

mente p a ra 'a p lic a o io n e s  m édicas, según la s  re iv in d ic a ­

ciones 1 a 8, que se c a ra c te r iz a  por e l hecho de que l a  

s u p e r f ic ie  e x te r io r ,  p referen tem ente  c i l in d r ic a ,  de l 

cuerpo tu b u la r , p re se n ta  una señ a le s  o graducaoiones 

según una e sca la  o en tim étrio a  u o tra s  gratulaciones s i ­

m ila re s .

10, Perfeccionam ientos en m icrosondas, e s p e c ia l­

mente p a ra  a p lica c io n e s  m édicas, según l a  r e iv in d ic a ­

ción  9, que se  c a ra c te r iz a  por el hecho de que d icha  

a u p e r f iq i i 'e x te r io r  p re se n ta  símbolos que perm iten "f a -

t-

t-.í*

l*. .
K‘ ,

£:
i\

H , u ,:

t/ v'.i ,

c i l i o a r  y re g u la r  l a  operación  de in tro d u cc ió n .d e  l a

p ro p ia  sonda en la  cavidad.

11. Perfeccionamientos en microsondas, especial-
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mente para ap licaoionee médioas, según la s  xeiv ind ioa­

ciones la  10, que se  caracteriza  por e l  hecho de que 

va p rovista  de un a n illo , pequeño disco o Duele de to ­

pe, que puede ser desplazado sobre la  su p erfic ie  exte­

r io r  de la  sonda y que puede ser fijad o  a voluntad con 

ayuda de medios conocidos, en una posición apta para 

detener y regular la  operación de introducción de la  

sonda en la  oavidad.

12. Perfeccionamientos en miorosondas, e sp e c ia l­

mente para ap licaciones médicas, según la s  re iv in d ica ­

ciones 1 a 11, que se caracteriza  por e l  heoho de que 

e l cuerpo c ilin d r ico  tubular va dotado de varios sec­

tores de di&ietros exteriores progresivamente crecien ­

t e s .

13. Perfeccionamientos en microsondas, e sp e c ia l­

mente para ap licaciones médicas, según la  re iv in d ica ­

ción 12, que se  caracteriza  por e l hecho de que e l  con­

ducto in terior  del cuerpo tubular c ilin d r ico  es de sec­

ción  no circu lar , aplanada, siendo la s  su p erfic ie s  in ­

te r io r e s  de dicho conducto completa o parcialmente adhe- 

ren tes , de forma que, después de oada paso de líq u id o , 

e l conducto se  c ierre como consecuencia de la  e l a s t i c i ­

dad del material con e l  que la  sonda propiamente dicha 

e s tá  confecoionada.

14. Perfeccionamientos en microsondas, e sp e c ia l­

mente para ap licaciones médicas, según la s  re iv in d ica ­

ciones laa  13, que se  caracteriza  por e l  hecho de que 

lo s  o r if ic io s  de sal ida d e l liquido de la  sonda que po­

nen en comunicación con e l  exterior a l conauoto in te ­

r io r  del cuerpo tubular, tienen una sección  no c ircu la r ,
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aplanaba, siendo l a  s u p e r f ic ie s  in te r io r e s  co rrespon­

d ie n te s  com pleta o parc ia lm en te  a fiheréa tes, de forma que 

después de cada paso de l íq u id o , lo s  o r i f ic io s  se obs­

truyen  automáticamente como consecuencia de l a  e l a a t i c i -  

d a ^ d e l  prouucto con e l  ‘que se  ha confeccionado l a  son­

da, de forma que e l  l íq u iu o  sea  completamente expu lsa­

do por dioha sonda s in  ninguna re te n o iá n , obrando d i ­

chos o r i f ic io s  a modo de v á lv u la  para  e v i ta r  a s p ir a c io ­

nes even tuales duran te  la  operación  de in s t i la c ió n  o de 

inyección .

15. Perfeccionam ientos en raiorosondas, e s p e c ia l-  
t

mente p a ra  a p licac io n es  módicas.

La p resen te  memoria d e s c r ip t iv a  consta  de once 

ho jas f o l ia d a s ,  e s c r i ta s  a máquina por una so la  c a ra . 

B arcelona, a 24 de octubre  de 1961,
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