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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE
« PATENTE DE INVENCION

EN

'ESPANA
por veinte aiios ‘ B
afavorde S . Ae. GLAVERBEL

con domicilio en 79, Avenﬁe Louise, BRUZELLES (Bélgica)
de nacionaliaad Belga ' o .

por " LHORNO PARA LA FUSION Y ELABORACION DE PRODUCTOS
© TATES COMO EL VIDRIO . -

L
L)

de la que esinvenfor, §r, Emile PLUMAT, Ingeniero.

Reivindicéndose la priorided de la Patente depositeds en
Bélgice el 28 de Noviembre de 1.960 bajo el mimerc 475.203 -
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~en comhustion en el seno de las materias fundentes.

: / Betos ymyectores estan dispuestos a una profundidad

' .ductos :t‘undidos, dividiendo al crisol en dos zonas

272@;5
Le presente Memoria se refiere como su enuncia—-
do indica a un hormo para la fusién y elaboracién -

de productos tales ‘eomo el vidrio, incluyendo en es-
$a denominacién los esmeltes, balsatos sillcatos ¥y

| “en general todos los productos que presentan el fe-

némeno de f‘usldn pastosa a una temperatura superlor
e la normals, '

Dado gque los hornos que hoy dia se emplean tie-
den muchos 1nconven1entes, derivados de que el calor

ge proporciona a las materlas a fundir, por medio de

llemes y geses en combusiién, gue circulen sobre la

‘superficie de las m:.smas, Yy éstas son de muy baaa

conduetlvmdad termca, es preciso disponer grandes

superficies de con'bacto, con lo cual los hornos hen

ide ser muy_extensos y por tanto muy costosos, y.que
“los Iumos que salen del horno lo hacen a una tempe=..

‘ratura muy elevada, necesitandose para su recupera-
cién régenera&ores muy \‘roluminos'os Yy que aumgntan, a-
Un més el costo de los hormos, es por 1o que se ha
ideado un porno, de caracteristicas especie.&es que

eliming los citados inconvenientes. . -

En esencia el horno gque se cita, esté constitui- -

do por un crisol gue contiene las materias en’ Pusién,

provisto de unas toberas de inyeccién que atraviesan
lag paredes laterales del mismo, para inyectar gases

relativamente pequefia bajo la superficie de los pro-

una superior al nivel de ingectores y otra inferior.
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' En la zona superlor, tiene 1ugar la transmlsidn

de calor de los gases a las materlas, acelerandose

esta transmislén por la turbulencis que origina el :
‘ paso de los gases, por el seno de los materiales fun— hfx
-5 didos. Por el contrario en la zona inferior, el ma-
_‘%l o . o heriel estéd en calme. c0nx1nuandosa en este zona le
' “elaboracibén de los productos. '
Las toberas de 1nye0016n, pueden estar en un

_ sollo. plano (o) en.planos dlstlntos, segin el caso, ya

10 que esta $1tima digposicibén es ventajosa en el caso
‘ de materias yue por su densidad tiénden a descender
répidamente hegia el punto‘delSalida,'recogiendo ca-

lor en este'ﬁltimo punto,‘é impﬁlsédas_a ascender por -

las corrientes originadas, para volver a circular
15 - por el crisol. -
 Bejo el nivel de las toberas de inyeccibn exis— | '

%o una canal de evacuacién dé las materias fundidas
dejando generalmeﬁte una zona entre el guemsdor mes
bajo y diéha éalida, pera que en ella exista un re-
20 menso en el que las materiae bterminen de elaborarse.
Bn el canal dé evacuacién se coloca un umbral de Ver-. . :
tido mévil en altura, el cual ha de ser rebasado por ?J
los matefiéles, con lo cual se puede regular el pivel
_ de dichos materiales y por tanto la profundidad de |
25 los inyectores. Bajo €l punto de salida, se prolonga }';

>

el crisol a fin de dejar un espacio de decantacién

. 3para los materiales que7no se funden @ fin de gue

no ovstaculicen el canal {de evacuacibén, previendose
un sisteme de caldeo en esta prolongacibén para evitaig

30 la solidificecién total de estos productos decantan—
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‘ra reducir la velocidad de los gases que salen de las §

~ Teristicas esenciales del mismo.

7 En dlchos dibujoss

1 umbral de vertido.

dOSt. o ‘ . . ,‘ ":
Le parte superior del crisol es aborcardada, pa- .

materias fundides, con relacién & la que llevarfen si :

" ol orisol fuera de seccion uniforme en toda su alture,

reduciendo asi las posibilidedes de arrestre de mate-

'riales fundiéos por l0os gases.

. A continuscién se haré una detallada descripcién
def horno aludido, econ referencia a los planos que se V.

scompafien, en 1los gue se rqpfeégnta, a simple titulo

de ejemplo no limitativo una forma preferente de read i;;

~ lizacién, susceptible de todas aquellas veriaciones

de detalle que no alteren fundementalmente las'carac-

- IEn le figurae 1s Un.corte vertical de un. horno de

acuerdo con el 1nVento.-"

' En las iiguras 2 a bt oortes horizontales del
crisol, mostrando dive:sas‘p05101ones de los quemadorei
En les figuras 6 y Tt Corfes verticales de una p
parte del orisol, mostrando diversas posiéiones'de los
quemadores, . |
La figura 8: Corte vertical de ung parte del cam .
nal de evacuacibn ¥ de la cube de afinado, mostrando
la. p05101on del umbral de vertido.
En la figurs 9: Un corte vertlcal que muestra el

En la figura 10: Un corie por la 1inea X-X de la
fig. 8. ' D
Con referencia a la fi gura 1 el hormo 1 oomprende
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en esencia; una cube 2 que constituye una columna de gi
cambio térmico unide por un ensanche 3 al crisol 4 que -
contiene las materias fundias. Este crisol 4 estd uni- {7

do a una segunda cuba por une union 6 que constituye
la cansl de evacuacibén; la segunda cuba 5 desemboca
en un depdsito 7 de afinado, del que sale el producto

elaborado por un orificio de retlraﬂa 8. La retirada - ‘

del roducto puede reallzarse por Vertldo, como se in-
dlqp, por estlrada mediante la méquina apropiada. La ;i
columns 2 esté formada por paredes 9 de materiales re-"§:

:fractariosl bien alslados de la refrigeracidn por la {é.
. atmésfera exterior. : S

~ 1a parte superior 10, esté obturada por una aber-f?f

'fura 11 prov1sta de un reglstro 12, Por debaao de la

parte superior 10 se ceba la chimenea 13. Por su base

- la columna 2 se ensenche formando un vienire 3 cons-
“tituido por un onsanche de la pared 9. Diohps ensans _
~ 3, constituye el enlace entre la'cblumné 2y el crisolfﬁﬁ

4, Este ﬁltimo esté constituido por una prolon»aoién

de la pared 9 de 1a oolumna 2. La seccién de columna

¥ crisol, puede ser cualquiera e incluso dlstinta pasiﬁ-

ra cada uno de ellos, ' 2:
En el crisol 4 se dlsponen‘uno 0. varlos quemadorea

14 que pueden gituarse en varlas posiciones, de las ‘

cuales slgunas particularmente ventajosas 8e han re-

presentado  en las figs, 2 4 7. ' '

‘i' Segln la dlaposic16n de la flg. 2 estén colocanos

. cuatro quemedores enirentados dos & dos, de forma que -

las corrientes provocadas por 1os dos grupos, se encu-

entren y provoquen una agibacién conslderable en el
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centro delldrisql. En la fig. 3 se representa una dis-

posicién andloge en la que una parte de quemadores en- .

frentados se hallan dispuestos lateralmente con respec_ﬁ;

to a un par de quemadores paralelos. En la fig. 4 los
quemadores 14 estén repartidos sobre las diferentes pa~%§
redes y situados cerca de las aristas, mientras que Bn
la fig. 5 hay dos quemadores opuestos pero, oblicua-
mente con relacibén a las paredes. Estas dos disposicio-ﬂ;

nesy tienen la venteja de producir corrientes g:n.ratorlas.a-_

Las figs. 6 ¥ 7, muestran otras dos disposiciones de
los quemadores en sentido vertlcal, gue se combinan con

las anteriormente citvades; en la fig 6 en dos niveles

| diferentes, quedando él'inferior en el lado correspon-

_‘diente al paso 6. Los quemadores inducen a corrientes

representadas por las flechas 15 y 16. Segﬂn la figuré.fL
T, los quemadores & un mismo nivel, estan inclinauos
hacia la base, produclendo las corrientes representadas
esquemétlcamente por las flechas 15.

El orisol 4 tiene en su Darte 1nferior una selida

17 donde ge inica la union 6 que desemboca en la base
‘de la segunda cuba 5, que comunica con el depdsito de

afinado 7. Por debago de la salida 17, el crisol 4 se. -
prolonga formando una. cubete 18, normalmente en 1a mig=
me seccién gue el crisol 4, En esta oubeta 18, se dis-
Pone un medio de caldeo 19, con preferencia conatltuiu
do por electrodos o una relistencla eleoyrioa. N
Para describir el funcionamlento del horno, es pre-}i

eiso cons1derar sucesivamente el circuito de los goses

v de- 1os materlales gblidos.
Los quemadores 14 allmentados por combustible.y
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- fio conteniéo en el crisol, por la ihpulsidn de una bol-

‘sa liquida; el emsanche 3 constituye un lugar de empam-

‘bida & la superflcle de 1as meterias sblidas menos den~
.vas de donde se las ellmina por barrido superficial.
'Bl nivel 20 de los rpo&uctoe en el depéslto 7 condicio~

. les se regula ajustanﬁo la veloc1dad de retlrada 0 eX—
traccién de las materlas fundidase

272085

conﬂaire de_combﬁsfiﬁn inyectan en el crisol r la mez- ' .
cla, gque arde en los productos fundidos, induciendo a ;}i
éstos a seguir las corrientes descritas anteribrmente. v
' Lios gases de combustion ascienden por los produc- ?
tos fundidos y por el ensanche 3 pars continuar por la ?
columna 2, saliendo por Wltimo pof la_chimeneé,lB. La
velogidad de los gases , errastra materies, quedando ‘
dininuidae esta velocidad por el ensanche 3, dismimayen=.
do asi el riesgo de que lleguen a salir al exterior.

Principalmente, se evita la subida en masa del ba-:

sa de gases que pudiera formarse en el seno de la ma—

sion de dicha masa l{quida.
Las primeras materias de introducen en el horno

por la parte superior 10 y se calientan progresivamen-

te al descender en comtra corriente con los gases celi- -

entes. Las materias caen en el crisol y siguen su fu~

9i6n y su elaboracién, mientres que las materias soli-

das dénsaé'se decentan en la cubeta 18 fuera del oir=

ouito de los rpoductos. Istos ﬁltlmos, salen del ori-

80l ¥ pasan a la cuba 5 por la unidn 6, v alli, el mo-

viniento ascen81onal de los productos favorece la su-

na el nivel 21 del crisol 4. La pos1c16n de ambos nlve-

Bl funclonamlenbo del hormo se Perf60010na hecien~.
; .
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- fijacién 27 que la impiden subir por razén de su densi-

cuentemente se modifica 1a pro:tundidad a que desemb:ocan

su fijacidén por los topes 27.

'rz:ables la forma materiales. y dimensiones siempre que

do el nivel 21 independiente del nivel 20, mediante la
disposicién de una dompuerta 22 que cubre por completo
la salida de la segunda. cuba 5. Esta compuer‘ba esta cons

- tituide por um tabique de material refractario apoyado N

gobre la base 23 del depbsito 7 de af:.nado, Junto a la
cube 5. De esta forma el nivel en las cubas 5 y 4, se

regula por la posicién de la arigte superior 24 de la
compuenta 224 ‘

Weas figs. Sy Z_LO representan otrs fomma de reali-
zac:i,cS'n de la conmpuerta 22, en la que ésta esta congti-
tuide por un tablero de material refractario poco den-
80 que es deplazablé. La compuerta 22 se desliza por
ranuras 25 practicebles en.las paredes 26 de la cuba 5.

La compuerta 22 se mantiene en posicién por topes de

dad que en inferior a la del producto en fusién, Por .
este medio se regula la posiocién del nivel 21 dai pro-
ducto en la cuba 5 y enel crisol 4 nivel que es mdepen- )

. diente del nivel 20 en el deposito 7 de afinado. Conse- ;f'-.‘-,-.;'

los quemadores 14 bajo el n:Wel 21 de los productos fun-” .

didos, medlan‘he el desplazam:.ento de la eompu.er‘ba 22 y

Debe entenderse que el invenio no se 11m:l.ta a las
ﬂormas de real:n.zacldn que se han descrito y se represen—

ta:n a titulo de eaemplo no 1:Lmitativo, pudiendo ser va- o

no .glteren cambien o modlfl_quen las caracteristicas e-
senciales del mismo. '
- HOTA
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tos tales como el vidrio, segdn anteriores reivindica-

27 ?’C‘

.Se reivindican como propios y nuevos para que sean
objeto de una Pafente de Invencién en Espaiiz, por vein-~
te afios, reivindicéndose la priorided de la Patente de-
positada en Bélgica el 28 de Noviembre de-1.960, baao

el n? 475.203, los puntos siguientes:
- "18,— Hormo para la fusién y elaboracién de produc- L
toé tales como el vidrio, caracterizado por eomprender
un crisol que contiene les materias en fussién, provis-;i,
to dey, por lo menos, una tobera de'inyeccién de gaées
en comoustlén que atrav1esa una pared lateral del cri-
gol, y un medio para regular la #p profundidad de inye— :
colén de estos gases en las materies fundidaa..

28,~ Horno para la fusién y elaboracién de produc-
tos teles como el vidrio, segin reivindicagién primera,
caracterizado porque las toberas de inyeccién de gases, , .-
estén dispuestas en un mismo plano horizontal. ‘

* 38,- Horno para la fusion'y elaboracién de produc-

ciones, caracterizado porque las touveras de inyeccldn
de los gases estan dzspuestas en Pplanos dlferentes.>

48 - Horno para la fusién y elabora016n de produc-

tos tales como el vidrio, segin anteriores reivindica=

: cionés, caracterizado porque unsa +obera situada en el

plano'més bajo, estd dispuesta junto al orificio de e-

vacuacién de las materias fundidas.

~ 58,~ Horno pera la fusién y elaboracién de produc— .
toé;tales como el vidrio, seglin anteriores reivindica- ‘
ciones, aéradtérizado pOTrgue al'menps una tobera de in- .
yecclén, estd incllnada. o o '

68,~ Horno ‘para la fusién vy elaboraclén de produc-
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o de caldeo. T : o - . ’ ) ) .;wka

las mﬁxerias fundidas se halla & un nivel sensiblemen-

 las materiss fundidas comprende un umbrat de vertido.

-fundidas._

272085
tos tales como el vidrio; Segln anteriores reivindica- .
ciones, caracteriéado porgue el crisol comprende un ca-;”'
nal de evacuecibén de las materias fundidas, situado por &
debajo del navel de las toberas de inyeccidn delos ga~ |

S€8e

78.,~ Horno para la fusion y elaboracién de produc-
tos tales como el vidrio, segin anteriores réivindica- i

P
pS

ciones, caracterizado porque el canal de evacuacién de

te inferior'al de las toveras de inyeccién, de forma .
que se crea una zona de crisol en la que las materlas
ge hallen en un- estado relativamente tranqullo..

SCER Horno pars la fu316n y_elaboracién de produc-—
tos teles como el vidrio, éégﬁn anteriores reivindica~

ciones, caracterizado porgue el canal de evacuacién de
' .

. 98,~ Hormo para la fusién y elaboracién de produce :
tos tales como el vidrio, segin anteriores reivindica- ;
clones, carzcterizado porque el umbral de vertido es
névil en altura. o '

108,~ Horno para la fusibn y elaboracién de produc-,

tos tales como, el vidrio, segﬁn anteriores re1V1ndica»

‘ ciones caracterlzado porque el crlsol ge prolonga por .

debajo del nivel del canal de evacuacién de materias_

112.~ Horno para la fusién y elaboracién de produb—é

tos, tales como el vidrio, segin anteriores reivindica- .

ciones caracterizado porque la parte de €risol situade
por debaao del canal de evacuaclén comprende un medio

128,~ Horno pars la fusién y.eléborécién"de pro&uc-f'i
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tos tales como el vidrio, segin anteriores reivindica

ciones, caructerizado porque el crisol esté ensanchad
en su yarte superior. '
138.,~ " HORNO PARA LA FUSION ¥ ELALORACION DE
PRODUCTOS TALES COKO EL VIDRIO ", " ’
Todo tel y como se describe en la memofia~brés§n 3

te, se ilustra como ejemplo de ejecucidén en los ple—
nos unidos a ella y se reivindica en su Nota. :1

" Esta memoria consta de once hojas foliaaas y ese '
eritas a miquina por una sola cara y planos que la a-
compaiian. ' : ' '

| Madrld, 16 de Nov1embre de 1. 961
Se Ao GLAVERBEL
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