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El invento se refiere a una batería de hornos*de co- 
quización, en particular con regeneradores divididos por la - 
mitad para el calentamiento con gas fuerte y/o gas débil.

En la actual situación energética adquiere cada vez 
5 más importancia el gas débil para el calentamiento de hornos **%#!* 

de coquización, incluso con un índice calorífico muy bajo, por 
ejemplo de 3.000 kJ/Nm . El deseo se orienta crecientemente — 
en el sentido de ahorrar totalmente o en parte la adición y - 
mezclado usual hasta ahora de gas fuerte hasta un índice cslo- 

10 rífico ên el que sean Iguales las cantidades de gas y de aire 
que recorren el horno. Por tanto, en el futuro se deberéri.M*ti*- 
lizar también aquellas gases de tragante en los que la feUqción 
cuantitativa de gas a aire sea diferente sustancialmente de 
1:1. Esto significa en loa hornos de coquización una solicitá­

is ción diferente de regerenadores contiguos para el calentamien­
to de gas y aire.

El problema del invento consiste en utilizar también 
aquellos gases en baterías de hornos de coquización para iyl°— 
hogar inferior sin que desciendan entonces los rendimientos del 

20 intercambio de calor ni puedan presentarse, por efecto de la - 
diferencia de las cantidades circulantes, unas diferencias de 
presión apreciables en las cámaras contiguas o pueda ocurrir 
que no se alcance el punto de rocío en los regeneradores.

Como es sabido, este problema puede resolverse en ba-
25 ternas de hornos de coquización con regeneradores longitudinal-



mente divididos desplazando de manera correspondiente la pa­
red de separación en el regenerador que divide a éste en el 
compartimiento de gas y el compartimiento de aire*

Según el invento, en baterías de hornos de coquiza- 
ción con regeneradores divididas preferiblemente por la mitad 
y hornos superiores con distancias iguales entre centros, se 
utilizan hornos inferiores tales que presentan anchuras desi­
guales en sucesión alternante.(Por horno superior se entende­
rá la parte comprendida entre la solera del horno y el canto 
superior de la cubierta del horno y por hornos superior-se ên­
tenderá la parte comprendida entre la solara del horno y el — 
fundamento). En esta disposición, dos hornos inferiores'cbnti 
guos respectivos deberán tener juntos la misma anchura que dos 
hornos superiores. Asimismo, las líneas centrales de los'hbar- 
nos inferiores (regeneradores) deberán alinearse verticalmen­
te con las líneas centrales de las cámaras de horno situadas 
encima de ellos. Las paredes de separación de los regenerado­
res deberán realizarse normalmente entonces con el mismo espe­
sor, mientras que las anchuras internas de las cámaras de los 
regeneradores son desiguales.

Según el invento, la relación de las anchuras inter­
nas de las cámaras de dos regeneradores contiguos puede esta­
blecerse en proporción con las cantidades de gas y aire que — 
pasan a su través. En este caso, al utilizar ladrillos de pa­
rrilla equivalentes en ambas cámaras resultan rendimientos de



regenerador idénticos y condiciones de presión idénticas en 
ambos regeneradores contiguos. Sin embargo, la relación de 
las anchuras internas de las cámaras de los regeneradores - 
puede establecerse también de modo que sea menor que la re- 

5 lación de las cantidades de gas y aire, pero mayor que 1:1.
En este caso, se pueden presentar ligeras diferencias rsspsc 
to a los rendimientos de los generadores y también pequeñas 
diferencias de presión entre cámaras contiguas al utilizar 
ladrillos de parrilla equivalentes, o bien se deberán utilizar 

10 ladrillos de parrilla con superficies de intercambio de calor 
específicas diferentes y/o secciones transversales mediás'li­
bres correspondientes. En el último ceso se consigue nueva—* 
ante que en ambos regeneradores contiguos sean iguales para el 
calentamiento de gas o aire los rendimientos de los regenera­
dores y no se presenten diferencias de presión entre la9 dos 
cámaras.

El invento prevé también que las secciones transver­
sales de los canales de conducción de gas y de aire en lap so 
leras de los hornos guarden una respecto de otra la mima rela­
ción que las cantidades de gas y de aire. Se pretende impedir 
con esto que a consecuencia de pérdidas de presión diferentes 
en los canales se presenten con efecto retroactivo condicio­
nes de presión diferentes en regeneradores contiguos.

Cuando se utiliza un sistemB de quemadores inferiores 
para el calentamiento con gas fuerte, las tuberías de conduc­

ís
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cion de gas verticales pueden estar dispuestas centradamente
o bien descentradamente en las paredes de separación de los - 
regeneradores.

El invento se ha ilustrado a título de ejemplo en al 
dibujo que muestra una parte de una sección longitudinal de — 
una batería de hornos de coquización.

En el dibujo se han indicado con 1 las cámaras de los 
hornos y con 2 las paredes de calentamiento situadas en medio 
de ellas, las cuales forman conjuntamente el horno superior - 
mencionado. El horno inferior está constituido sustonciaimeo— - - 1-
te por los regeneradores y los canales da solera situados*de- ^
bajo de ellos. Como se puede apreciar en el dibujo, el regene- 
rador 3 para aire ss, de acuerdo con el invento, de menor anchura 
que el regenerador 4 para gas. Los canales ds solera 5 para— 
aire son correspondientemente más estrechos que los canales - 
de solera 6 para gas. Las dimensiones se han elegido en este 
caso de modo que dos divisiones de horno ,a presentan la misAia 
anchura que la división de regenerador para aire ]o más la ¡di- 
visión de regenerador para gas jr. Las líneas centrales de los 
regeneradores estén alineadas en este caso con las líneas cen­
trales de las cámaras de horno situadas encima de ellos, mien­
tras que cada segunda pared de separación de regenerador esté 
despiezada con respecto a la pared de calentamiento dispuesta 
encima de ella.
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- REIVINDICACIONES -
13.- Batería de hornos de coquización, en parti­

cular con regeneradores dividid os a. la mitad^ para el -eslen 
tamiento con gas fuerte y/o gas débil, caracterizada porque 
los hornos inferiores tienen anchura desigual en orden al­
terno.

23.- Batería de hornos de coquización según la rei­
vindicación 13, caracterizada porque dos hornos inferiores 
contiguos tienen conjuntamente la misma anchura que dos hor­
nos superiores.

33.- Batería de hornos de coquizaaón según las rei-
vindicaciones 1* y 23, caracterizada porque las lineas cen­
trales de los hornos inferiores están alineadas verticalmen­
te con las líneas centrales de las cámaras de horno situadás 

15 encima de ellos.
43.- Batería de hornos de coquización según las rei- 

vindicaciones 13 a 33, caracterizada porque las anchuras in­
ternas de las cámaras de dos regeneradores contiguos guardan 
entre sí una relación dentro de los límites de 1:1 hasta la 

20 relación de las cantidades de gas/aire.
53.- Batería de hornos de coquización según las rei­

vindicaciones 1* a 43, caracterizada porque las secciones - 
transversales de los canales de conducción de gas y de aire 
en las soleras de horno guardan entre sí la misma relación que 

25 las cantidades de gas/aire*



6*.- Batería de hamos de coquizacion según las rei­
vindicaciones 1- a 53, caracterizada porque los ladrillos de 
parrilla de los regeneradores en dos regeneradores contiguos 
están equipados con superficies de intercambio de calor espe— 

5 cíficas iguales o desiguales y/o con secciones transversales 
de canal libres, también iguales o desiguales.

7*.- "BATERIA DE HORNOS DE COQÜIZACION".
Tai como se describe y reivindica én la presente Me 

10 moria Descriptiva que consta de seis hojas escritas a maquina 
por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.
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