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RESUMEN DESCRIPTIVO

Se describe un conjunto de terminal que incluye
un receptéculo metflico cerrado con paredes poligonales,
realizado por embuticidn, que estd provisto de una cabeza
dotad® de un reborde en su extremidad abierta, y un torni-
1lo revestido de una substancia que repele la soldadura,

El tornillo es més duro que el receptfculo y se pregngapﬁla
con éste situando por lo menos dos espiras de rosca enhél
interior del receptéculo. Fl subconjunto se introduce a
continuscidédn en un orificio poligonel conplementarip forma-
do en una placa de circuito impresc que puede ser soléada
por inmersidn para establecer la conexién entre elirecept&-
culo y el circuito sin perjudicar la funcifn del tornillo

y s2in gue la soldedura penctre en el receptéculo pofféfecto

de mecha.

ARTECEDENTES DE 1A INVENCION

La presente invencién se rcfiere a terminales
utilizados con placas de circuito impreso con el objeto de
interconéctar el circuito situado en la placa con componen-
tes externos u otros circuitos. Aunque en ~a técnica ante-
rior existen mucheas grapas y receptfculos de recubrimiento
destinados a recibir los borczs de una placa de circuito
iwmpreso con el fin de inerconectsr el circuito con otros
circuitos, existen cosos en los cuales se desca iuterconec-
tar mecénicam nte un hilo conductor con la plsca de ¢circui-
to sin tener que soldarlo en su sitio.

En la mayorfa de los casos, una pluea de cireuis
to impreso no solamente 1leva ur cirenito inpreso en nuosu-
perficie sino gue cstd también provistas de una pluralidad

de orificios destinados a retidinr diversos cowponenten tales
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como resistenclas, condensadores, pastillaa de cirecuito

integrado subminiaturas, y otros dispositivos de func1anes_
miltiples. Se han hecho intentos para proporcionar un dias~
positivo de conexién de upo o varios hilos con cstas pla-
cas de circuito impreso, aungue en razdn de la naturaleza.
generalmente frégil del material fibroso utilizado pera 1&7
fabricacibén de estms placas, estos intentos han enqogtradav
poco éxito. Utilizaban grapas metélicas con dispositivos

no desmontables para sujetar el hilo, remaches huecos ros-
cados internamente para recibir un tornillo y que p;e§enta-
ban el problema generalizado de girar en el materialuée la
placa al ser aplicadas fuerzas excesivas al tornillo.‘Esto
obligaba a desechar la placa con la pérdida corresésﬁélente«
de la rano de obra y de los matevriales invertidos en la fa~ °
bricacién de 1a placa. Otro problema al cual se ha&éﬁfren-
tado la industria consiste en el hecho de que la s&1decurs
de las placas de circuito impreso y de sus compornentes aso=-
ciados ya no se hace a mano por unos montadores sino que

su soldadura se efectda por inmersidn en un equipo automé-
tico continuo. Esta soldadurz por inmersién requiere que
los remaches huecos utilizados anteriormente estén provis-
tos de un obturador de pléstico o de cera para llenar el
ggujero o que un tornillo de acero inoxidable costoso ses
enroscado en su posicidén final antes de efectuar la solda-
dura por inmersibn de tal wmancra cue los hilos de rosce
internos de Jos remaches no se llenen con soldadura por
efecto de "mecha" durante la operacibén de soldadura por in-
mersidn. HBi la soldndura llena el remache hueco roscado

utilizado como terminal, es preciso bien desecher la placa

o eliminar laboriosamente la soldadura para permitir la




@enetracién del tornmillo en el terminal,

Otro problema experimentado con otros disposi

tivos consiste en que el tamafio reducido de estos terminale
requiere la utilizacién de un tornillo muy péqueﬁg, Para el
5. opererio resulta tarea dificil) alinear de manera@aprbpiéﬂga
acoplar los hilos de rosca‘e ihtroducir un tornilloc de este:
tipo en el pequefio remache hueco. Se produce una inclinacifn
del tornillo, la deterioracién de la rosca y, en general,

una pérdida de tiempo y materiales puesto que generalmente

10 es iwposible arreglar una placa de este tipo cuando un.ter-

ninal ha sido deteriorado por la instalacién inadecuada del

tornillo.
RESUMEN DE LA INVENCION o
La presente invencién se refiere a un cé@;ﬁnto
1% de terminal que incluye un receptéculo metélico cer%éd@ con

paredes poligonples, realizado por embuticién, dotads de una
cabeza provista de un reborde en su extremidad abierta, y un
tornillo revestido de una substancia que repele 1a soldadura.

El tornillo es més durc que el receptéculo y se preensambla

20 en éste situando por 1o menos 4os espires de rosca en el in-

terior del receptéculo, operacién que puede efectuarse por
. medio de una fuerza axial en sentido recto., A continuacién
se introduce el subconjunto en un orificio poligonal comple-
mentario formado en una placa de circuito impreso que puede
25 soldarse por innersién en cualquier lado con el fin de esta-
blecer la conexién entre el receptfculo y el cireuito sin
perjudicar la funcién del tornillo y sin que la soldadura
penetre en el receptficulo por efecto de mecha en razén de
que presenta una extremidad cerrada y/o un revestimiento que

20 Tepele la soldadura cn ¢l tornillo situado en la otra extre-



Y

10

20

25

30

midad, .
El preensamblado del tornillo por un equipo au-
tom&tico asegura la alineacién axial del tornillo con el

pequefio receptéculo, y el caracter durec del tornillo permi=~

te a &ste el formar sus propios hilos de rosca en las pare~
des poligonales del receptéculo. Lla preseleccibén del reves—'?i
timiento apropiado del tornillo asegura que repeleré la

soldadura en razdén de su incompatibilidad con ella, impi-

diendo asi que la soldadura pueda llenar los hilos de rosca

del tornillo o la ranura de accionamiento formada en la ca-

»
- .

beza del tornillo para gue en una sola operacién sea posi-
ble situar el conductor entre la cabeza provista de reborde
y la superiicie inferior del tornillo para realizar:ﬁéé co-
nexién cuandc el tornillo se enrosca en sﬁ posicién??ihal.

Un objeto principal de 1la invencibn conﬁiﬁfe en
proporcionar un dispositive del tipo descrito més érfiﬁa que
subsana substancialmente todos los inconvenientes de los
disvositivos anteriores.

Un objeto suplementario de la invencidn consiste
en propbrcibnar“ﬁﬁ;subconjunto de fabricacién econbmica que
esté disefiado de modo que pueda ser introducido fAcilmente,
con un minimo de mano de obra, en un orificio de forma poli-
ronal complementaria formedo en una placa de circuito impre-
80, de tal manera que se¢ oponpa positivemente a la rotacidn
en ésta, que sea cempatible con la soldadura por inmersién
de cualguier superf ._cie de la placs de circuito impreaso, y
gque funcione de manera acepteble decpuls de esta soldadura
por inmersidn.

Otros objetos podrén ser entendides por los ew-

pertos en la materia a ls lecturs de la memoris tomads con-
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“la técnica anterior, L ]

Juntamente con lﬁs'dibujos}v o

- BREVE DESCRIPCION DE ICS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en perspectiva del sub

conjunto de ecuerdo con la presente invencién d

La Figura 2 es una vists en seccién del dispos
tivo ilustrado en la Figura 1 con el tornillo‘en su-posici
inicial, estando tomada dicha seccibn a 1o largo de la lines

2-2 de la Figura 3 ;

La Figura 3 es una vista de la extremidad infe-~

rior del dispositivo ilustrado en la Figura 2 ; ‘ -

La Figura 4 es una vista en seccibn parcial

@] modo de realizacibén de la presente invencibn en su posi~

cién de instalaciém en una placa de circuito impreso ; ¥

LY

La Figura 5 es un ejemplo de un disposiﬁivb de

DESCRIFCION DRTALLADA

El modo de realizacidn preferido de la presente
invencién que se describe a t{tule de ejemplo, esté ilustra-
do ca les Figuras l-4 y se ve que incluye un receptéculo
metélico 1R fornudo por embuticién y un tornillo revestido
preensamblado 12. El receptfculo tiene generalmente la con-
figuracién representada en la solicitud de patente de los
Estados Unidos N2 de serie 06/07.570 del 9 de Octubre de
1979, a nombre de John N, Schavilje y socios, y cedida al
cesionario de la presente invenciédn. Este receptéculo‘in—
cluye un reborde de cabeza M y un cuerpo de forma piligonal
16 con una pluralidad de paredes laterales 18 gque, en el
presente modo de realizacibn, estfén en ndmero de 3 y que es-
tén interconectadas por porciones redondss 20. la cextremidad

inferior de las paredes 18 y las porciones redondas 20 cstén
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gurﬁadas como en 22y 24,-re$peativamente, para unir5é~e"
une extfaﬁida& cerrada 26 para una finalidad que se explics
ré més detalladamente en 1o que sigue.

TLas paredes 18 estfin separadas del eje de recep=
téculo 10 por una distancia inferior al diémetro principal

del torniilo 12 con el fin de permitir el ecoplariento en~

redes 18,
El receptéculo 10 se forma por embuticidn o con
cualquier procedimientd adecuado conocido utilizandq egero,

cobre al berilio, latbn, o cualquier otro material combati—

ble con los tipos de soldadura utilizados normalwmente para =

soldar por inmersifn placas de cirecuito impreso.

El tornillo 12 incluye uria cabeza 30 y ﬁﬁ'héﬁtﬁn;

go roscado 32 que esthn revestidos ambos por un material

..

que resiste a 1la soldadura, -
Este revestimiento ha sido representado de mane~
ra general, a escala exagerada, por el nimero 34%. Este re=-
vestimiento puede estar constituido por una fina capa de
aruninic-s de Litanio formada.sobrt el tcrnillo 12, por
ejemplo mediante revestimiento ibnico, y es adecuada para
impedir.la adherencia de la soldsdura bien en el véstago
roscado 32 o bien en la cabeza 20 con su dispositivo de ac-.
cionamiento tal como la ranura %6, siendo sin embargo sufi-
cientemente fino para que no pueda ser separado por el roce
0 para que no pueda producirse el bloqueo del tornillo cuan-
do se hace girar en el interior del receptéculo. Otro mate-
rial apropiade podria ester corstituido por una lace a hase
de silicona resistente a tomperaturas e¢levadas o cuslquier

otro medio que repele la soldadura y que sea compatible con




las temperaturas y la naturalezé quimica de la soldadura p¢
inmersién. El tornillo 12 es preferentemente un tornillc ce
mentado que tiene una dureza superior a la del receptéoulo.
10, de tal manera que la rotacidn del tornillo 12 haga que

los hilos de rosca formados en el véastago 72 formen sus pr

pics hilos de rosca en el interior de las paredes 18,

Como sc representa en la Figura 2, el t9rgillo
se preensamnbla con el receptéculo 10, Uﬁ método utilizado‘
consiste en aplicar una fuerza axial indiceda por la flecha  §
F, de tal manera que por lo menos dos espiras de 1ahro§ca

. i
del tornillo queden retenidas en el interior del receptéculo.;

Esto da lugar a un ligero rayado del materizl del recepté-
culo 18 pero sirve para centrar coaxialmente de maners posi- -3

L)

tiva el torpillo 12 con rclacién al receptéculo 10 §:1hpide

la inclinacién del tornillo como puede ocurrir cuandv ‘el

.« .

tornillo es intrcducido en su sitio por un operario,’
Se observard ademés que el torrillo 12 puede ser
electrorevestido con un material recsistente a la corrosiodn
tal como c¢inc, niguel, estsiio, cromo, cobre, cadmio, antes' 4
de aplicar el revestimientc que repele la soldadura. Se ob-
servard que, cuando se utiliza una lacez a base de silicona
resistente e temperatura clevada como material. que repele
ia soldadura, este material se separari de lcs hilos de ros-
ca del tornillo durante la introcduccidn del tornillo, permi-
tiendo que se establezcs un contucto eléetrico adecuado enw

-

tre ¢l tornillo y la parecd interior del rceepticulo 18,

Como se ha indicado mis arriba, una configura-
cién que ha sido utilizada anteriorrente cs la que 8¢ Pipra=
senta do manera peneral en 18 Figura 5. Este dispositivo es=

taba constituide por un romeche hucco rodondo roscado intere-
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nmﬁﬁﬁ%é-éfbh'e;;'*timmidafi abierta 40, que se introducia en t
placa'de»éircﬁitO'impreso 42 3 que con un utillaje apnbg

do se deformaba en sen+ido exial para producir unos salien
tes subyacentes 44 destinados a agarrar una superficie de
la placa de circuito impreso 42 mientras que la cabeza 46
se acoplaré con la superficie opuesta., Como se ha indieadb_,
anteriormente ersa neéesafio instalar el remache rosqa@g en
el orificio redondo de la placa de circuito impreso y for-
mar los salientes 44 después de lo cua) era preciso utili-
zar uno de los varios procedimientos posibles para cerrar
la extremidad zbierta del remache antes de la soldadu;é pa-
ra impedir que el material de 1a soldadura 50 puedsa pene-
trar por efecto de mecha en el 1nterlor hueco. En caéé'de
ser utilizado un tornillo compatible con la soldadura, ese
efecto de mecha hubiese impedido el desmontaje del tornillo.
Los costosos métodos preferidos consistfian en utiliiéﬁ un
tornillo de acero inoxidable de precio elevado o un tapdn
consunible de materia pléstica o de cera, no ilustrado, pe~
ra ocupar el interior hueco roscedo del reamache, Era preci-
so efectuer una operacién suplementaria para eliminar este
tapbén del remache después de la operaciédn de aidadura e in-
troducir un tornillo en su posicibén inciel en el terminal,
después de lo cual se efectuaba la operacibn de apriete fi-
nal del tornillo. Como se observard, la operacifn suplemen-
taria que consistfa en situar el tornillo en su posicidn de
asiento £inal cn ¢l interior del remache 40 daba lupgky o
menudo a la aplicuacibén al tornille de una fuerza excesiva,
haciendo girar el remache en la placa de circuito impreso
42, lo que oblipgaba d desechar la placa con el desperdicio

consiguiente.
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El conjunto de la presente inveadibn,'que-5§

en seccidn parcial 2n la Figura 4, se obtiene introduciends
la configuracién poligonal gue se representa més claramente
en la Figura %, del cuerpo 1G en un orificio poligonal com-
plementario 60 formado en la placa de circuito impreso €2
hasta que la cabeza 1'% eatre en coracto con 1la superficie”
éuperior de la placa 62, como se ve en el dibujo. Upg”ge‘
las superficies de la placa €2, o ambas superficies de la 7
wisma pueden estar provistas de un circuito impreso 64, el ;
cual, seplin el disefio de la placa, puede ser interconectado
de manera positive con el receptéeculo 10 mediante sol&hdura
por.inmersién utilizando téchicas conocidas en cualquier
superficie, En un caso, ia soldadura 65 se aplica g&ééﬁ ls
superficie superior de la placa 62, como se ve en lsﬁﬁérte

*

izquierda de la figura 4, mientras que en el segundd ‘éaso

que se observa ea la parte derecha de la Figura 4, 18 "solda-
dura &8 hé sido aplicada a la superficie inferior de la pla-
ce 62. Preferentcemente, el receptéiculo 10 es un dispositivo ;
de acero al carbeoro blando formado por estampacién y provis-
to ce una capa de mabaco resistente a 1a corrosibén formada
ror galvanoplastia, compatible con la soldadura, de uno de
los tipos menciornados més arriba para ser utilizados con el
tornillo 12. Aunque la cabezs 14 he sido represcntada en el
dibujo en Angulos rectos respecto n las paredes 18, los ex-
pertos en la materia observarfn cvwe la cabeza y las paredes
pueden generalmente estsy interconcetadas por un rodio am=-
plio, no ilustrado., Esto haré que la superficie inferior de
la cabeza 14 esté li{geramente separada de la superficie su-
pericr de la placa €2 y del circnito G4 pero sin cmbargo

<%

las propiedades de mojado particulares a 1a soldadura G6



10

15

20

30

situarse d:bajo de la cabeza 30 y el tornillo 12 puedé sert

harén que penetre por efecto de mecha en esta separecidn y
que interconecte eléctricamente la cabeza 14 y el ecircuito
64, Despulr de 1a instalacién final de la placa de circui-

to impreso en la posicién deseade, un conductor 70 puede

apretado utilizando un dispositivo de accionamiento apro-

piado, por cjemplo la ranura 36, con lo cual, en una spla
operacién ¢l tornillo 12 formari los hilos de rosca ;;'1as
paredes 18, desplazando as{ el tornillo en sentido axial
hacia abajo hasfa que la cabeza 20 sujete el conductor. 70
contra la cabeza 14 provista de reborde del receptécuib 10,
Esta formacién de hilos de rosca produce una ligera dilata-
cibn de lan paredes 18 contra el orificio de forma‘ﬁéiﬁgo~v

nal complementaria GO y contribuye a impedir la rotacién

_entre el receptéculo 10 y la placa 62, permitiendo sin em- -

bargo la rotacién en sentido inverso del tornillo iEJﬁara
retirar el conductor 70, cada vez que se necesita parae re-
paracibdn combiar la placa €2, o el dispositivo auxiliar co-
nectnado con la extremidad opuesta del conductor 70.

Por consifuiente, se ha descrito en lo qgue an-
tecede un conjunto preensamblado ccondmico y de alta cali-
dad que incluye un tornillo 12 que repele la soldadura y un
dispositivo de receptéculo poligonal 10 poco costoso el
cual, en »nzbén de sus porciones de extremidad libre curvas
22 y 24 fuceilita ol cnsamblaje sutomftico de las parcdes de
forma poliponal 18 con el orificio complementario €0, efec-
tufndose cnte ensemblaje con una presién genernlmente sufi-
ciente pars ascpur.r su retencidn antes de la operseidn de
scldadura. las paredes poliponales impiden la rotacibén cvan-

do se apricte finslmente el tornille durante la operacibn
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de ensamblaje pare sujetar el conductor 70 y permiten uti-
lizar de nuevo el conjunto sin detoeriorar 1a placa 62. Por
consiguiente, se bhan subsanado las dificultades de los dig

positivos de la técnica anterior que estaban relacionadas

con la rotacidn del receptéculo en la placa, el efecto de
mecha y las operaciones auxiliares y costosas de obturd-"-
cifn y de desobturacidn. La presente invencidn proporciona

un aispositivo econdmico y fiable cuyo ensamblaje puede ser

» -
?

automatirzado poniendo asi a la disposicibn de los projbc%
tistas de¢ placas de circuitoe inpresc y de 163 ensambladores
de equipo finales una mayor amplitud de elecciones.
Aunque se ha descrito un solo modo de realiggéién
de la presente invencibn, sin duda los expertos en la’ﬁéﬁg
ria podrén idear modificaciones sin alejarse del alcahgefde
las reivindicaciones tomadas conjuntamente con la presente

pemoria.

~En resumen, el vprosente Modelo de Utilidad de-

)

o v d T = R e Sy
berd rocouy en las nipged

REIVINDICACIONES

1.~ Dispositivo de terwminal adaptado para ser uti
lizado con una pleca de circuito impreso provista de orifi-
cios, gue incluye un elemento en forma de receptéculo poli-
ponal dotado de un cuerpo formado por lo mencs por tres pa-
redes lateralen eireunforoncialmente continuas gue se extien
aen wxialduente ;oque de"inen un agejero poligonsl, un dispos
gitive de cabeua provicts de reborde que uo exticnde late-
ralmente 2 partir do unn extreuidad de dicho clemento, estan

do cerrada 1o extrenidad opuents del cuerpo de dicho elemen-

Lo por una pared de extre :idad no perforada, y un dispositivo
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-tén adeptados pera ser ensambladeos en un conjunto con un

de tornillo cementado ccmplementario que estéd preensam»lado
con dicho elementc en forma de receptdculo parz formar dicho
conjunto de terminal, con lo cual dicho elemento poligonsl

en forma de receptdculo y dicho dispositivo de tornillo es

orificio complementario formado en dicha placs de circuit§~
impreso.

2.~ Dispositivo segln la reivindicacibn 1, carag
terirado porcone dicho elemento en forma de receptéculn eg“
nn rccefiéculo de acero formado por estampacidn.

.- Ditpositivo sepin la reivindicacidn 2, carac

=)

te

t

rirado porque dicho elemento en forma de receitéculo nre-
senta unn dureza inforior a la de dicho tornillo, con lo
cual dicho tornillo formarid sus vrovios hilos de rosca en di
chas parcdes poligonales durante su rotacidn.

4.~ Dispositivo segin la reivindicacibdn 3, carac
Terisado porgue dicho tornillo tiene por lo menos dos espi-
ras de su rosca introducicas a2 la fuerze en la extremidad
abierts-de dicho elemento duranté el ensamblaje con dicho
€lemento.

5.- Dispositivo segin la reivindicacibn 4, carac
terizado porque dicho tornillo se preensambla con dicho ele
mento on forma de receptbeulo pdr medio de una fuerza orien
tada en aentido axinl.

Gom Disponitive sogin la »eivindiencidn %, carac

terizndo yorque dicho tornillo estd revestido de un medio
que yrapele la soldadura y dicho medio que repele la soldadu

Toon U vevestimiento deo asluxminio,

Ve Dispositivo sepin 1o reivindicacidn 6, carag
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terizado porgue dicho tornillo estd hecho de acero cementa

do y revestido por gaslvanoplastia con una capa de aluminio

suficientemente fina para impedir la deterioracidn por ro-

ce o el bloqueo de dicho tornillo cuando hece girar‘aunque;

adecuada para impedir la adherencia de la soldadura en di-

cho tornille. »
8. Dispositivo segin la reivindicacibn 3, carag

yerizado porcue dicho tornillo esté revestjdc con ur °ves

timiento que repele le soldadura constituido por una lace g

1

base de silicona resistente a temperaturas elevadas.

9. Dispositivo segin la reivindicaecidn 3, carag
terizado porque dicho tornillo ha sido revestido por‘galyg
noplastia con un material resistente & la corrosifn y a ' -
continuacidén ha sido cubierto con una fina capa externa de
material que revele lu soldadura tal como sluminio o tifénio.

10. Dispositivo segin la reivindicaciébn 9, carsc
terizedo porque dicho material resistente a lu corrosibn ha
sido e¢legido en el srupo ¢ue consiste en cinc, niquel, es-
cobre o cadmio.

11. Se reivindica por Qltimo como objeto sobre

el que ha de recaer ¢l modelo de utilidad que se solicita

DISFCEITIVO LE TERMINAL ADAI'TALC PARA SFR UTILIZADO CON UNA

w

PLACA DE CTRCUITO IMIRELO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicedo en
la presente memorias deccriptiva que consts de guince pégi

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 abril 19
BERNARDO UNGRIA-
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