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IXVENCION

la fevor de Don Juan VENTURA RABATA, de nacionalidad‘e5pa4
fiole, resicente en MONCADA-REIXACH (Baroéloné), Pagseo Font
Pugenta, 1%, por "PROCEDIMIENTO PARA La FABRICACION DE

ABRAZADERAS UE CONEXION BLECTRICAY.

MEMORIA DESCRIPTIVA
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La presente invencion se refiere & un procedi-
- . N . .’ ' 4 3
miento encauinado g la fabricacion de ebrezadsras metali-

cas de conexion eléctrice particwlarmente para terminales
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- , o . '. . .l‘ .
de baterlia, mediante cuyo procedimiento se conslguen ple- T

. . N . ., PR ’
5. © zas de gran resistencia mecanica, faciles de preparar por .
-'. :
moldeo y con un médximo de garantias vara la funcion que
han de cumplir, S
Esencialmente, el referido procedimiento econ-
siste en forumar une cavidad de moldeo de dos o méS‘par—

1Q. res acopiables para determiner la forma externa de la
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~descriptive, se accompdh un dlbuao en el gue, ten solo a Ti-

-

abrazaders y de los cuales, 1a inferior presenta uns plu-~
ralidad de tetones internos de apoyo, sobre cuyos tetones
se coloca ung abrazaders elsgtice que sigue el contorno de
le piezg & moldear perb s;n entrar en contacto con las a-—
.reﬂéé de iz cavidad de moldeo, despuds de lo cual se llena
este Ultims con una aleacidn flexible y resistente a los
agentes qu{micos que rodea a la abrazadera flexible, se
des moldea la pieza obtenida Y se cierrs ulteriormente las
Cavidades dejadas por los citados tetones con un meterial
asinisno resistente s los azentes quimicos.

’

Dighs abrazade a elagtica puede estar constitui-

- . 3 . /7
da por una pletina Ge scero doblada de acuerdo con la linese

media de ls viesa finel y cuyos extrenos enfrentadog pre-

v

sentan scndos orificlos alineados para el paso del ﬁornl—

’ ‘ . - »
1llo de uuge »ion, o bilen wpor un alembre de perfil y carac-
terfetices igualss, con euo extremos doblados en forme de
& ’
i , '
argolles parve el paso de dichos tormillos.

. X . 4 N ’ ‘-‘
Pare 1a mejor comnrension de 1o wresente memoria

4

tulo de ejemplo, Se repres eDLa un ceso practico de ejecu-

N A v, . N N “
clion del procedimiento de la demanda.

En dicho dibujo, la figure 1 ez una vistas en plan-

“ta de le mitad inferior del molde utilizado; la figure 2

muestré en secclon el molde cerradc, antes de la iiyeccién
ael manerial, con la abrezedera de refuerzo montada; la
Tigura 3 es ung vista del propio molde ccupado pdr dicho
material; ia fizura 4 é 6 con detalles del dnima eléstice
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o abrazadere de refuerzo; las figuress Ty & corres sponden &
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vigtas exteriores en vlente y alzedo, respsctivamente,

A . ) ' - 7 -
de le sbrafadera con sus conductceres electricos agrega-

doss ¥ la fisura 9 es una seccion longitudinal de la fi-

guara 7.

Pare 1llevardé le wrdctica el procedimiento en

cuestién, ge parte dé un wolde determinado por dos mita~-
ajustables —=A- y -B-, provistas de las correspondien-—

deg
3 ’ Fd o
tes semicamares conformadoras del cuerpo de la abrazaders

Lol

; dotads une de ellas, por ejemolo le -B-, de un noyo -C-

y de unos tetores -D- que scbresalen del fondo de la covi-
. ) > I . - 4 ’ -

dad r‘epect*va ¥y cuye finalidad se indicarc 1.3 adelsnte,

Una de tales mitades de moldeo (por ejemplo tam-

e o . .’ .
bién la ~B-) presentas ls entrads -E- psra inyeccion del

"materizl, gue acostumbra & ser plomo u otro metal similar.

= + ] 4
Leg dos mitades -A- ¥ -E- poseen ademss unas
n,v s - -’
senicaneles coincidentes -FP-, aptes pera lz colocacion
4
1

S de une verille-noyo -G-. En ls porte opuesta, las semi-

r .
ccamaras de leg mitades -A- y -B- son portsdoras de un pa-—

so -H-, previeto pera la introduccion de la extremided
desnuda de los conductores eléctricos -l-.

Le for.c de ls cémere de moldeo.es tal que en
ella quedan definidos wn sector cilindrico ~J- o ruidn
devemyalme ¥ owia ?arte srgueada K-, gue éonstituye la
shirozadera o brida propienente dicha{
| intes de inyectar por -E~ la masa de material
-L~, se¢ coloca dentr@ de la regiodn arqueéda K-, actuendo
de,yuntoﬁ de apoyo los tetones ~U=, un enillo sbierto de
acero o metal similar -li-, con los extremos enfrentados

e} S

y orificios coincidentes con las canales -F-, a fin de
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que, al colocar la varilla-noyo -G-, se inmovilice la
Al LE ] ] T '. - e > ' . i
referida pleza ~M-, que sctua de anima elastica. In es—
‘ ..‘ . - . " ’ . : - 7
tag condiciones, el centrado de esta anima con relaclon

al noyo principal -C- es perfectc y cusndo el material

i
e
v 1)

-l gueds oonaolidado,"ée obtiene un cuerpo rigido ~li-

en el que, cfor una parte, han quedsdo aprisionados 0 em-
bebidos lou: entremos de log conductores —L- (que inicial-
meqte ge hebian ajustado sobre el paso —H—), mientrzs que,
por otre, se digpone en la regién de abreszadera o brida

’de una pleza eléstica g la gue, Tor eplicacion del oportu-
no tornillo,estrangﬁlador & través de los orificios comu-
nes coincidentes -0-, puede provocarse el necesario es-
trengulemiento pare el empalme o conexidn eléctrica corre-s
pondiente,

) 5 y : - s J 3 s s L
Serén independientes del objeto de la invencion

los materiales, foraesy y dimensiones de los elementos uti-

!
- . o - ’ * N . .
lizados para llevar a le practica el procedimiento de la

. .7 . ) . « . T
~11’lven(310n,= Slefﬂpre gue las varisciones qgue se ln't]."OCLIUZCF:LIl

s

no afecten & su esencialidad.

NCTa

e reivindica como objeto de la presente patente
. .’
de inverncions
. ¢1. Procedimiento pars lg fabricacion de abraza-

’ - o ’ . ' . .
deras de conexion electrice, que se caracteriza esencial-
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mente por formsr una cavidad de moldeo de dos o mas

partes asconlables pare determiner la fowwe externa de

&)

le. abreszadera v de los cusles, la inferior presenta una

pluralidad de tetones interncs de apo0yo, sobre cuyos te-~

tan; se colocg una abrézadera eldstica gue sigue el con-
té%no de le pieza & moldesr pero sin'entrar en contacto -
con las parédes de le cavided de moldeo, después de lo
cuzl se llena eeta Ultime con una aleacidn flexible y
resistente a los agenteés quimioos gue rodea a la abraza-

dera flewible, Se desmoldea la pieza obtenide y se clerra

vlteriormente las cavidades dejadas por los citedos teto-

- . - . . . N . 4
nes con un neterial asimismo resistente a los sgentes qui-

wnicos.
- -y . - " - ~’
2. Procedimiente pars la fabricacion de abreza-
' Ny O ; s e
deras de conexicn electrice, segun le reivindicacion an-

terior, que se caracterisa por el hecho de que lo sbraza-
dere o éniﬁa de réfuerzo eléstica, esté constitufda por
una pleting de acero doblada de scuerdo con la lines me-
die de la plezs final vy cuyos extremos enfrentados presen-
tan gendos orificios alineados para el paso del tornillo
Ge sujecidn, o bien por un alembre de perfil y caracte-

gticas iguale
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3. Frocedimiento psra ls fabricacion de abrgza-

‘deras de conexidn eléetrics, cezUn le reivindicacion 1,

. N ) . . . L L
carsctericeco porqgue dicha snima elastica esta [formada

. . v - . ) - . i X i Y4
por une varille elastics doblade de scuerdo con la linea
medis de lg sbrazedera y con sus extrenos doblados -en for-

me de argollse parva el pasc de dichos tormillos.
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4o, FProcedimiento pare ls ilebricsclon de abraza-—

i .’ ’ .
e conexion electrica.

La presente memoria coneta de sels hojes folia-—

» ’ -
escrites e mequins por une sola cars.

Bercelons, a 18 de octubre de 1661

Juan VENITURA RABASA
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T TUIN VENTURA RABASA
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Larcchra, /18 Oclitbre 196/
Juyan Verliura Foborsa
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