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PATENTE BE INTRODUCCION 

por 10 años

a favor de DSa. CARMEN GASULLA MARTINEZ, de nacionalidad 

española, residente en Barcelona, Rda. Guinardó, 31. -  -  

por: "UNA MÁQUINA PARA LA FABRICACION DE PULSERAS PARA 

- JOYERÍA Y BISUTERÍA". -------

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de introducción, practicada 

con éxito en e l extranjero, se re fie re  a una máquina 

destinada a la  fabricación de pulseras f le x ib le s  para 

5 joyería  y b isu te ría , a s í como a l  proceso anejo a la  misma, 

que permite la  formación rápida y económica de aquellos 

elementos.

Como es sabido, dentro de este ramo, la s  pulseras 

modernas para joyería y bisu&cía, especialmente la s  des- 

10 tinadas a l soporte de re lo je s  de pulsera y joyas análogas, ,



se componen de un elemento f le x ib le  de estructura aproxima­

damente re tic u la r  y fabricación m etálica, que s irve  de 

núcleo o soporte a un segundo elemento constituido por 

una envolvente,asimismo m etálica, que suele ser de un me- 

5 t a l  precioso o recubierta de e l ,  y que adopta la  forma de 

un prisma abierto, recubriendo a l  primer elemento f le x ib le , 

y  eventualmente seccionado en piezas rectangulares inde­

pendientes, cuya yuxtaposición sobre e l primer soporte 

proporciona a la  pulsera la  solidez y re s is te n c ia  necesarias^ 

10 a l mismo tiempo que su fle x ib ilid a d  deseada.

Ah?ra bien, lo s  inconvenientes derivados de la  

misma estructura, entre lo s  que cabe c ita r  la  fa c ilid a d  de 

su deformación, a l  perder su estructura prim itiva cada una 

de la s  secciones componentes, y la  desigualdad con que se 

15 v e r if ic a  la  extensión y  curvatura de la .p u lsera , ha hecho 

sen tir la  necesidad de fa b rica r ésta sobre la  misma idea 

pero mediante un procedimiento d istin to , para e l que ha s i  

do concebida la  máquina objeto de la  presente invención.

Se tra ta  de fabricar la s  pulseras para joyería y 

20 b isu te r ía , a base de un elemento de soporte in te rio r , recu­

b ierto  por una envolvente constituida por una cin ta  con­

tinua, arrollada helicoidalmente sobre aquél, con lo  que 

se consigue e l mismo f in  de lo s  sistemas antes descritos# 

conservando todas sus ventajas pero eliminando lo s  incon- 

<¿5 venientes que se han mencionado. La nueva pulsera, en 

efecto , mantiene su perfecta f le x ib ilid a d , aumentada s i  

cabe por la  estructura continua de la  cin ta envolvente, 

evitando la  deformación de lo s  elementos anteriores pre­

cisamente por la  continuidad de la s  d iferen tes partes de 

30 la  misma.
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La máquina que, según la  esencia del invento, se 

describe a continuación, contiene todos lo s  elementos 

necesarios para la  formación de la  envolvente en cinta 

d escrita , sobre un alma o soporte de forma adecuada, tra s  

lo  cual queda en condiciones de adaptarse a l soporte in ­

te r io r  en la  longitud que se desee.

Para la  mejor comprensión del invento, se acompañan 

a la  presente memoria unos dibujos que ilu stra n , a t ítu lo  

de ejemplo, una realización  de la  nueva máquina.

En lo s dibujos:

La Vigura 1 representa una v is ta  en alzado la te r a l  

del conjunto de la  máquina, y la  fig u ra  2 una v is ta  fron­

t a l  por la  parte derecha de la  F ig . 1 , habiendo sido re­

tirado el volante de accionamiento. La figu ra  3 muestra 

una v is ta  alzada según una sección por A-A de la  F ig . 1 , 

y  la  fig u ra  4 otra sección tran sversal, según un plano 

B-B de la  misma F ig . 1 . La figu ra  5 muestra en esquema 

la  forma de sujeción del mandril o soporte de la  envolvente 

fabricada por la  máquina.

Consta dicha máquina, como indican lo s  dibujos, 

de una base o mesa - 1 -  de forma aplanada y rectangular, 

en cuyos extremos figuran lo s  soportes -2 - y - 3-  para lo s  

órganos móviles de l a  máquina.

En e l soporte - 2-  se h a lla  l a  pieza c ilin d ric a  

-4-, de e je  - 4 ' - ,  y en e l cuerpo -3- fig u ra  la  pieza - 5- ,

asimismo c ilin d r ic a , prolongada por un eje  in te rio r  - 1 1 -  

que atraviesa  e l  soporte, recibiendo a l  s a l i r  del mismo, 

sucesivamente, la  rueda dentada -12 -, y e l  volante de 

accionamiento -9 -, éste último provisto de un mango -10 -.

30 El sistema g ira to rio  a s i descrito  servirá  de so-



272 064
porte a un elemento -8- de estructura alargada y de sección 

correspondiente a la  pulsera que se va a fa b rica r.

La rueda dentada - 12-  so lid a ria  del volante motor 

-9 -, engrana con otra rueda -13 - que transmite su movi- 

5 miento a una tercera  rueda -14 - (Fig. 2), cuyo e je  - 1 4 '-  

se prolonga longitudinalmente en la  máquina y  se apoya 

en lo s  dos soportes -2 - y  -3 - .

En la  zona comprendida entre estos últimos soportes, 

e l e je  - 14 ' -  l le v a  un to m il lo  sin  f in  -15 -, con cuya rosca 

10 engrana una muesca - 16-  (Fig. 4) , de f i l o  según e l mismo 

paso de la  Rosca del indicado to m illo  sin  f in , y p ra cti­

cada en la  pieza -20-.

La fin alid ad  de este to m illo  sin  f in  es la  de 

proporcionar un movimiento de traslació n  a la  pieza -20- 

15 y a un cuerpo - 21-  so lid ario  de la  misma. Estos elementos 

pueden d eslizarse  longitudinalmente a l a  máquina, sobre 

unas guias o apoyos -22- y -23-, horizontales y  paralelos, 

que constituyen a l  mismo tiempo lo s  soportes de este s is te ­

ma móvil, que cabalga sobre e llo s . La fig u ra  4 permite 

20 apreciar claramente e l  modo de engrane de l a  pieza -20- 

con e l to m illo  sin  f in  - 15- .

El cuerpo - 21-  sostiene, mediante lo s  vástagos y 

tuercas - 2 1 '- ,  un soporte v e r tic a l - 24- ,  que en su parte 

superior lle v a  un e je  f i j o  - 25-  (Fig. 1) , y cuya misión 

25 es l a  de soportar e l  carrete de almacenamiento de la  cin ta  

que dará lugar a l objeto de l a  máquina que se describe.

Una p ieza  c ilin d r ic a  - 26- ,  prolongada según - 26 ' - ,  soporta 

e l  carrete -27- y  lo  retien e mediante e l  p e s t i l lo  sa lien te  

- 28-  que se introduce en un hueco de aquél. Un resorte 

30 h e lico id a l - 29-  mantiene a l  carrete en la  posición debida

.18
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y regula su g iro , en órden a obtener una salida  uniforme 

de la  cin ta, siendo su tensión controlada mediante la  

tuerca -30- roscada sobre e l eje  asimismo roscado -2 5 '- .

+* La fig u ra  3 permite apreciar la  forma de a rro lla -  

mi ént o de la  cin ta  sobre e l mandril -8 -. A su entrada en 

la  máquina pasa sucesivamente dicha cin ta  entre lo s  sa lien ­

tes  acanalados -31-, de forma c ilin d r ic a , cuya misión es 

la  de asegurar la  uniformidad del movimiento de la  cin ta 

y asimismo obtener su completa identidad de aspecto en 

todas sus partes, eliminando la s  posibles irregularidades 

que presentare.

Al pasar de lo s  cuerpos - 31-  a l  mandril -8 -, la  

cin ta  tiende naturalmente a arrastrar a aquéllos, y para 

e v ita r  esa acción tensora se disponen lo s  sa lien tes -31- 

sobre una pieza -32-, unida y articu lada a la  pieza -21- 

por e l  to rn illo  - 33-? que s irve  de eje  de g iro . La pieza 

-32- recibe una fuerza en e l sentido contrario a l movimien­

to de la  cin ta, fuerza que le  proporciona un resorte -34- 

(Fig. 4) , alojado en una ranura practicada en e l soporte 

-21- y que transmite un tetón -3 3 '-  que actúa sobre e l 

extremo vuelto en pestaña - 32! .  un tope - 35-  lim ita  e l 

giro de la  pieza -32- en e l sentido de la  fuerza del 

resorte (Fig. 3) .

Cuando, por efecto del acoplamiento del to r n illo  

sin  f in  -15-  y la  muesca - 16-  de la  pieza -20-, e l cuerpo 

-21- y su soporte anejo -24- han llegado a l extremo de su 

carrera^ 'es d ecir, a la s  proximidades de la s  piezas -4 - ó 

- 5- ,  según e l caso, debe lle v a rse  e l sistema móbil nueva­

mente a su posición de partida, es d e cit, a l otro extremo. 

Para e llo  se procede a l desacoplamiento de la  pieza - 20-
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con respecto del to r n illo  sin  f in , lo  que se logra mediante 

la  traslación  transversal de éste en la  forma que la  F ig. 4 

permite apreciar. La pieza - 20-  se f i j a  a l  cuerpo -21-  

mediante lo s  to m illo s  -36- a través de lo s  o r if ic io s  co- 

5 liá o s  -3 6 '- , de modo que, a l  correr aquélla según dichos 

o r if ic io s ,  se consigue la  separación con respecto de la  

ranura - 16- ,  de la  zona roscada del to m illo  -15 -, y con 

e llo  queda lib r e  e l conjunto móvil.

En estas condiciones se desplaza fácilmente e l con- 

10 junto movible sobre sus guias -22- y -23-, hasta situ arlo  

en e l extremo in ic ia l  de su carrera, en cuyo momento se 

procederá a su acoplamiento con e l indicado to m il lo  -15 - 

para empezar nuevamente l a  traslación  del sistema por engrane.

Según la s  ca ra cte rística s  de la  pulsera a fab ricar 

15 por la  máquina objeto de esta patente, interesará variar

su estructura, y, concretamente, la  in clin ación  de la s  cKíaroq 

tas espiras?que integran la  misma. E llo  se consigue variando 

la  velocidad de traslación  del sistema móvil constituido 

por e l  soporte -24- y e l cuerpo -2 1-, es decir, l a  ve lo - 

20 cidad del arrollamiento de la  cin ta del carrete -27- sobre 

e l mandril -8-..'

Para la  variación de esa velocidad, se cambia la  

rueda intermedia de transmisión -13 -, que relaciona la  

conductora -12- y la  conducida -14-; e l número de dientes 

25 de la  citada rueda intermedia será inversamente proporcional 

a la  velocidad obtenida mediante su empleo. Como la  distan 

c ia  entre lo s  centros de la s  ruedas -12- y - 14-  es in varia­

b le ; sé hace variar e l diámetro de la  rueda transmisora 

-13 -, por lo  cual es fácilm ente desmontable de su eje - 1 3 '- ,  

30 a i que se su jeta por adosamiento del propio volante -9- de 

accionamiento. El desplazamiento necesario del e je  -13 ' -
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se consigue disponiéndolo sobre una pieza o placa - 17- , 

provista de un o r if ic io  co liso  - 18-  atravesado por un 

vástago roscado - 19-  y su tuerca, con lo s  cuales se con­

sigue la  f ija c ió n  sólida de la  placa contra e l cuerpo so- 

$ porte -3- y, con e llo , el engrane perfecto de la s  ruedas 

dentadas de referen cia , que da lugar a la  velocidad desea­

da en e l sistema móvil del carrete.

la  pieza -20- termina en un apéndice -2 0 '- dotado 

de un moloteado en su extremo, para f a c i l i t a r  la  extracción 

10 o deslizamiento de la  misma en e l sentido tran sversal, para 

dar lugar a ^u separación con relación  a l  to rn illo  sin f in  

-15 -, según se ha explicado anteriormente.

El mandril -8-, sobre e l que se dispone la  cin ta 

que formará la  envolvente de la s  pulseras fabricadas, pre- 

15 sentará la  forma adecuada, en sección, a la  de aquéllas; 

en la s  figu ras se ha dibujado, a t í tu lo  de ejemplo, de 

forma rectangular, siendo e llo  sólo ilu strad o y no lim i­

ta t iv o . El mandril se f i j a  en la s  p iezas c ilin d ric a s  - 4-  

y mediante lo s  to rn illo s  -6- y -7— respectivamente.

20 La F ig. 5 muestra e l  modo de f ija c ió n  entre lo s  to m illo s , 

realizándose su accionamiento por la  pieza -5 -, de eje. 

impulsado por e l  volante -9 -.

El citado mandril -8- por su zona central discurre 

guiado por un soporte ranurado -37- mondado libremente g i-  

25 ratorio  en e l cuerpo -2 1- por intermedio de un cojin ete  -38-  ̂

Se comprende que ulteriormente la  pulsera a s i fa ­

bricada puede ser sometida a otras operaciones, ta le s  como 

de embutición, para lograr dibujos en re lie v e  y otros efec­

to s  decorativos de acabado.

30 La patente, dentro de su esencialidad, podrá ser

-  7 -



llevada a l a  p ráctica en otras formas de rea lizació n  que 

d ifieran  sólo en d e ta lle  de la  indicada a t itu lo  de ejem­

plo, y a la s  cuales alcanzará igualmente la  protección 

que se recaba. Podrá, pues, construirse esta máquina, en 

5 cualquier forma y tamaSo, con lo s  medios y m ateriales más 

adecuados, y con lo s  accesorios más convenientes, por 

quedar todo e llo  comprendido en e l esp íritu  de la s  re iv in ­

dicaciones.

N O T A

10 Se reivin d ica  como objeto de la  presente patente

de introducción:

1 . -  Una máquina para la  fabricación de pulseras 

para jo y ería  y b isu te ría , caracterizada esencialmente 

porque sobre una base y entre dos soportes ríg id o s, se 

15 in s ta la  rotatoriamente un elemento, de estructura a la r­

gada y sección adecuada a la  de la s  pulseras a fa b rica r, 

estando sostenido, dicho elemento, amovible y graduáble- 

mente mediante to m illo s  entre dos piezas extremas soste­

nidas en aquellos soportes, y siendo accionado p o sitiv a - 

20 mente a través de uno de ta le s  soportes mediante un vo­

lante terminal que es impulsado manualmente gracias a un 

mango, llevando este volante, en su propio e je , una rueda 

dentada para transm itir su giro a un sistema de rotación 

paralelo a l citado elemento.

^5 2. -  Una máquina para la  fabricación  de pulseras

para joyería  y b isu te ría , segdn la  reivindicación  anterior, 

caracterizada porque la  rotación proporcionada a l  elemento 

indicado se transmite, a través de una rueda intermedia,

a una rueda in fe r io r  so lid a ria  de un eje provisto de to r-  
30 n i l lo  sin f in ,  con e l que engrana voluntariamente una
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pieza so lid a ria  de un cuerpo d eslizáb le  sobre unas guias 

p aralelas, longitudinalmente a la  máquina, y dotada de 

un f i l o  del mismo módulo que la  rosca del to m illo  sin  

f in , con lo  que se obtiene la  traslación  longitudinal de 

5 -aquel cuerpo, en e l espacio comprendido entre lo s  dos 

soportes extremos de la  máquina.

3 .  -  Una máquina para la  fabricación  de pulseras 

para joyería  y  b isu te r ía , segán la s  reivindicaciones 1  y 2, 

caracterizada porque e l  cuerpo d eslizáb le  descrito  sirve

10 de soporte a l carrete de almacenamiento de la  c in ta  que 

formará lq  pulsera, cuya uniformidad de desenrrollado se 

asegura mediante un resorte regulado por una tuerca ajustaba.

4 .  -  Una máquina para la  fabricación  de pulseras 

para joyería  y b isu te ría , segán la s  reivindicaciones 1 y 

2, caracterizada porque a l  completar su carrera e l cuerpo 

d eslizáb le , vuelve a su posición in ic ia l  del principio de 

carrera, desacoplando e l engrane de su pieza de acoplamien 

to a l  to rn illo  sin f in , para lo cual, la  re ferid a  pieza, 

es susceptible de d esliza r transversalmente a la  máquina,

20 desplazándose segán o r if ic io s  co liso s  la  longitud precisa 

para deshacer aquel engrane y restituyéndola a su prim itiva 

posición para dar lugar a un nuevo recorrido.

5. -  Una máquina para la  fabricación  de pulseras 

para joyería  y b isu tería , segán la s  reivindicaciones 1 y 

25 2, caracterizada porque la  inclinación  de la s  papiras de

la  pulsera es susceptible de va ria r mediante la  regulación 

de la  velocidad de embrollado, para lo  cual se graduará 

la  velocidad de traslación  del cuerpo d eslizáble en función 

de la  velocidad angular del to rn illo  sin f in , y éste, a su 

30 vez, será variable según e l diámetro de la  rueda intermedia



de transmisión, cuyo eje se dispone sohre una placa de 

posición ajustable mediante un to rn illo  que atraviesa un 

o r if ic io  co liso  de la  misma.

6 . -  Una máquina.para la  fabricación  de pulseras 

5 para joyería  y b isu te ría , según la s  reivindicaciones 1 y

2, caracterizada porque, a su entrada a la  misma, la  cinta 

pasa por un sistema regulador y tensor constituido por tres  

sa lien tes c ilin d ric o s  que rodea sucesivamente en zig-zag, 

lo  que asegura su uniformidad, estando dichos cilin dros 

10 montados sobre una pieza articulada a l cuerpo d eslizable 

y dotada de una fuerza de giro en sentido contrario a l de 

la  cin ta, para anular la  fuerza de arrastre  que ésta r e a l i ­

za sobre aquéllos.

7 .  -  UNA INQUINA PARA LA FABRICACIÓN DE PULSERAS 

15 PARA JOYERÍA Y BISUTERÍA.

Consta la  presente memoria descrip tiva de diez 

hojas, mecanografiadas, fo lia d a s, nume-radas y escrita s  

por una sola cara, acompañada de una hoja doble de dibujos.

Barcelona, para Madrid, a 18 de Octubre de 1961.

CARMEN GASULLA MARTINEZ 

P. A.
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