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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidén hace referencia

-segun claramente se indice en su t{tulo- a unas mejo-

ras o perfeccionamientos introducidos en la consﬁucci«Sn
de los mecanismos que determinan los movimientos de osci-‘,
laciéh_del plato al que se fije una perte del molde y |
cuye posicién define la situascidn de apertura o cierre
de este ﬁitimo, en las méquinas de moldeo a presidn, es-
pecialmente en les méquinas moldeedoras de materiales

pldsticos por inyeccidn.
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En los expresados mecanismos, si se establece una no-
table reduccién de velocidades entre los movimientos del
indicado plato y los del sistema motor que se emplee para
provocar aquéllos, es posible desde luego, alcanzar grandes
presiones de cierre, pero a costa de una excesiva reduccidn

en la velocidad de trabajo de la méquina. Por el contrario,

" gi no se establece la dicha reduccidén, pueden alcanzarse

grandes veloocidades de trabajo, pero es necesario proveer
pistemas motores de potencia exagerada, y, ademés, en cada

operacidn de cierré se producen fuertes golpes entre las

‘dos mitades del molde, causando el rdpido deteriodo de este

dltimo. x

Los expfesa@os inconvenientes quedan radicalmente sub=
senados a travds de los perfeccionsmientos que constituyen
objeto de la presente patente de invencién. De acuerdo con
estos perfeccionamientso, en efecto, la relaocién de veloci-
dades entre el sistema motor y el plato de cierre, no es
constante,TSiné que varfe de acuerdo con la distancia exis—

tente eﬁtre este plato y el plgto fijo que soporta el otro

 semimolde. De esta forme, se consigue un desplazamiento ré-

pido del plato mévil heste alcanzer las proximidades de la
posicidn de cierre, en cuyo momento se establece automdtice-
mente une notable reduccidn de velocidades entre los movi-
mientos de'aquél ¥ los del sistema motor, alcanzdndose una
gran presidn de cierre y realizéndose éste en forme lenta y
suave, sin someter al mblde a esgfuerzos de‘choque para los
que no ha sido proyectado. Estas importantes ventajas de
funcionamiento, por otra perte, se elcanzen & través de un
simple éliﬁgenioso Juego de palancas, perfectamente robus-
to, dificilmente averiéble, ¥ cuye construccidn y montaje

resultan absolutamente sencillos.
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Por lo deméis, la esencialided y principales caracterfs- .

J

AR
i‘» D . PR . . - [
o . PO,
A . PGS MY

e o S




.10

15

20

25

30

. cuerdo con, los perfecclonamientos que nos ocupan, mostrin-

- accionamiento hidrdulico, comprendiendo un cilindro f£ijo 1,

.ta para nada a los pérfeccionamientos que nos ocupan. De a-
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ticas y ventajas de los perfeccionamientos en cuestién,
serdn mes fécilmente comprengibles a la vista de los di- P

bujos adjuntos, en los que se ha representado un ejemplo

~ concreto de aplicacidén préctica de los mismos. En lo

-

igacesivo, la explicacién se referird, pues, o los dibu=

jos dichos, bien entendido que, como es légico, en nine-
gin caso cabrd Sonferir a los mismos el menor caracter
limitativo. _ | |

En estos dibujos: Ias figuras 1 y 2 son sendas visg-

tas laterales de un meéanismo de cierre construfdo do Q-

dolo en posicién de cierre ¥ en une posicidén intermedia,
respectivamente; y le figura 3 es unﬁ.vista superior en
planta del mismo mecanismo. | ’

Refiriéndonos, pues, a los dibujos dichos y de acuer=
do,éon los perfeccionamientos que se preconizan.

El mecaniemo de cierre que se ha representado‘es de

conectado por medio de tubuluras 2-2' con un correspondien=
te circuito de suministro de fluido e presidn, y en cuyo
interior se mueve un pist6n'que en definitiva determina loa

movimientos del plato cierramoldes 3, aunque ni que decir

~ tiene que el sistema de accionamiento que se prevea no afec-

cuerdo con eatbs perfeccionamientos, es egsencial que la Do~
tencig desarrollada por el diocho pistﬁn se aplique & una
Pieza intermedias 4 relacionads con el plato 3 2 través de
un def@éﬁihado juego de palancas; Este pleza 4 coﬁforma los
manguitos leterales 5-5* que son atravesados por las colume |
nas horizontales paralelas 6-6' fijas a la bancade devla mé-{

quina y destinades e absorber los esfuerzos de reaccidn que

se produzcan en el funcionamiento de la mi%pa; El plato 3

1
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comports tembién unos menguitos 7-T' que son atravesados

- por las columnes horizontales 6-6' dichas, de panera que
ambos elementos ~cuerpo 4 y plato 3~ pueden deslizar en
direccibn horizontal, conservéndose paralelos a sf mismos, )

-con mov1mlentos gulados por las dos expresadas columnas.
Estas columnas presentan su extremidad 8—8'roscada, atrave-

sando wn cuerpo rigido 9, fi;o a la bancada 10 de la mé-
qulna, al que se solidarizan en posicién regulable median-
te un juego de tuercas ll-ll* y contratuerces 12-12°.

Le pieza intermedia 4 Qomporta eseﬁcialmenta los ejes
13-13", hogizontales y ortogonales a las colﬁmnas 6=~6', a
los que se articulan libremente por su extremided los pares
de brazos’l4-l4', Estos brazos por su otra extremidad se
articulan réspectivamenté 8 los ejes 15-155, paralelos &
‘los 13-13! antes referidos. A estos ejés 15-15! se erticu~

~ lan asimiamorlasupalanqas acodadas 16-16', respectivamente.
Estas palences de manera preferente se orgenizerdn en dos
grupos de tres, que qudarén intercaladas entre los brazos ;-

' 14-141 soﬁre los ejes 13=13*, respectivamenxa;}de esta for- A
me se consigue guier sl méximo en la direccidn de las colum~ f
nas 6-6' los esfuerzos de accidn y reaccidn que se produzn o
cen en el funcionamientos de la méquina. Por sus extremida-
des opuestas, los Jjuegos de palancas acodadas 16=16* se ar- ?'A
ticulan libremente & sendos ejes 17-17', paralelos a los '
13-13'-15-15' antes referidos. Estos ejes 17-17' son sopor-
tados por sendos peres de brazos rigidos 18-18!, solidarios
del cuerpo fijo 9. Finalmente, lds jusgos‘de.palancas 16-16"
'soportaﬂipor sus vértices los ejes 19-19', paralelos a todos },.
los aniériormente referidos, & los que ge articulan libre-
mente por su extremidad los pares de brazos 20-20!, que por
su otra extremidad se articulan libremente a los ejes 21-21‘§”

¢
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asimismo paralelos a todos los anteriores.‘Estos ejes son
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soportados por dos Jjuegos de tres orejetas 22=22' que SS—‘
bresalen por la parte postérior de los bordes superior e
inferior del plato 3, respectivemente.

El movimiento del pistén se aplicerd, segin dicho;
directamente a2l cuerpo 4 provocando su avence uniforme a
18 largo de las cdlumhas 6=6'. Este cuerpo, & travds de los.
brezos 14-14', determinard el giro de las palances 16-16!
sotre los ejes 17517', las cusles, a su vez provocardn el
giro de_las palancas 20—20' gobre los ejes 21-21' y el con-
siguiente desplazamiento del plato 3 & 16 largo de las co-
lumnes 6-6', haste eloasnzar la posicidn 1fmite -posicién
de cierre dél molde- en la gque las rames nayores de lag
palances 16-16' y los brazos 20-20' quedardn alineafos.
Desde luego,ylas proporciones de los diVefsos elementos
que intervienen en el sistema meéahico de transmisién que
ha quedado»expuésto, admitird une infinidad de veriaciones
de écuerdq con la pofencia motor coanue se cuente y con '

la presidn de cierfe que se trate de alcanzar, sungue en

‘cuslquier caso se comprende‘que cuando los ejes 1l3~13t-

| 15-15'~19-19* se acerquen a sus posiciomes lfmite corres-

pondienies al cierre, existiré'una elevade relacién entre
las velocidades de desplazamiento del plato 3 y del cuerpo
4 de forma que siendo uniforme el movimiento de este {ltimo,

" los desplazamientos de aquél serdn répidosen todo su reco-

rrido, salvo en los mil{metros finales, en los que se al-
canéaré una gren presidn de cierre, gracias a la expreseds
reduccidn de velocidades. |

Resﬁa ye tnicamente hacer constar qu, como se'OOmprené

de y es 1légico, en la realizacién préctice de las mejoras

q une hen quedado expuestas cebrd introducir todas aquellas

modificaciones y adiciones de detalle que no afecten a lo

que constituye la esencialidad del registro que se solicita.’
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1 - Mejores en los mecanismos de cierre del molde de

les méquinas de moldeo por inyeccidn, de acuerdo con las :‘.
cudles, la potencie desarrollada por el equipo motor se

aﬁlica a un cuerpo intermedio que puede moverse en direc—
‘cién horizontal, guiado por las mismas columnas horizonta-
les que guian los desplazamientos del plato cierra-moldes,
éséableciéndqse entre aquel cuerpo y este plato una transe

~ misién mecédnica de movimientos, de relacién verieble, &

través de unos juegos de palancas que determinan una nota=
ble reduccién en las velocidades de desplazamiento del pla-
to con respecto al cuerpo intermedio cuando aquél se apro-
xime & su posiéién'limite correspondiente al cierre del mol-
de, de manera que sin précticamenté reduccién de la veloci~
dad de funcionamiento del equipo cierra-moldes, se alcanza
un cierre ‘lento y suave, y una‘gran presién de cierre mer-
‘ced a la expresada reducci&n final de wvelocidades, y consie
guiente mﬁltiplioacién de la fuerza aplicada.

2 - Mejoras‘en.los mecanismos de cierre del molde de
las méquinaé de moldeo por inyeccidn, de acuerdo oon les
oualeslos juégos de palancas transmisoras de movimlento,
referidas enyla Reivindicacién anterior en esquema, com-
prenden un brazo articulado por su extremidad al cuerpo ine-
termedio, y cuya otra extremidad se articulava la extremi=-
dad de una‘pélahca acodada que por su extremo opuesto se
articula .a un brazo rigido, fijo a la bancada de la méqui-
ne, art;édléndose por su extremidédka1 vértice de la palan~

" ca acodada un tercer brazo que por’su otra extremided se
articula a un eje f£ijo al plato Qierranmoldes$'

3 - Mejoras en los mecanismos de cierre del molde de

las miquinas de moldeo por inyeccidn, de acuerdo con las
‘ 2
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cuales, cada uno de los Jjuegos de palancas transmisores
de movimiento segin referido en las dos Reivindicaciones
precedentes, se compone de dos brazos articulados alrcuer—
po interﬁedio, tres palancas acodadas y dos brazos artiocu-
5 . lddos al plato_cierra'ﬁoldes, sitﬁéndose estos elementos
:convenientemente intercalados sobre los correspondientes
ejes de articwlacidén.,
4 - Mejoras en los mecanismos de cierre del molde de
las méquinas de moldeo por inyeceidn, de acuerdo con lag
10  ocuales, el equipo de transmisidén del movimiento entre el
| cuerpo 1ntermed10 ¥y el plato cierra-moldes, comprende dos
~ Juegos de palanoas oomo el descrito en las Reivindlcaclo-
nes 2‘y 3, gque se sltusn 91métricos con respecto al. plano
horizontal determinado por las dos célumnaa‘referidas en
15  la Reivindiceoién 18, | |
5 = Mejoras en los mecanismés de cierre del molde de
| las méquinas de moldeo por inyeoéiéﬂ?

Consta la presente Memoria Des=-
criptive de siete hojas mecanografig=
dag, escritas por una sole cara, nume-
radag dek 1 al 7 y con sus lineas nu-
merades, a su vez, de cinco en cinco y
de dibugos, anexos.

Baicelona, 18 Oetubre 1961
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