_PATENTE DE INVENGION

por 20 afics

bpor "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RUEDAS

MACIZAS MOLDEADAS", a favor de Construccidn dé Aparatos
Mecdnicos, S.A., de nacionalidad espafiola, domiciliada en -

‘Barcelona, Caballero, 27.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La precsente Patente de invencidn hace referencis a
unos perfeccionamiéntos en la fabricacién de ruedas ma-
cizas‘moldeadas, especialmente de céucho y maeteriales
flex%ples similares, teﬁdiendq a consegulr une mayor ecg
nomié ae fabricacién y asfmismo un trabajo méds recional
de la rueda que se truduce en ums mayor duracién de le mig
mea.

Como es sabido, las ruedas macizas moldeadas conocen

amplie eplicacibn en toda clase de carrefillas de poca
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velocidad y en especisl para trensportes interiores, en
cuya aplicacién conocen una difusién muy emplia en in-
dustrias y telleres. Asfmismo encuentran extensa aplica

cién en la febricacidn de muebles f4cilmente transporta

“bles, quedando incorporadas segin muy diversos montajes,

en los extremos de las patas de goporte de dichos mue-
bles.
De un modo esencial, los procedimientos zctuales de

fabricacién de ruedas macizas moldeadas estriben en fa-

bricar por vulcanizado o prensado, la rueda propiemente

dicha que queda acoplada a un ndcleo sélido especialmente

- de fundicién. En estos casos, el trebajo de le rueda que
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de soportado exclusivamente por la masa de goma O matew-
rial similer que constituye el aro de la misma, por lo

que se procura que el volumen del nidcleo de fundicidén sea

muy grande con la finalidad de quelel aro de goma 0 handa

de material que queds interpuesta entre dicho nficleo y

el suelo, sea la ménor posible a efectos de que la masa

20

elédstica aguante sin deformarse excesivamente la carga
que le trensmite el mueble o carretilla. Ello redunde en
un peso excesivo de la rueda y en un encarecimiento mayor

de le misme dada la mayor cantidad de hierro fundido que

 es necegario para su fabricecidn.
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El objeto de los perfeccionemientos de esta Patente
estriba en conéeguir wa meyor rigidez en la rueda mol-
deada, de modo que trabaje no solamente la masa eléstice
que cqnstituye el aro siné también uné énima interior con
vénie%femente dispuesta que dé rigidez a ls masaeldstica
¥y que simplifica considerablemente la fabricacidn de la
rueda, reduciendo éu coste a2 un minimo.

Esencialmente estos perfeccionamientos consisten en
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febricar le rueda moldeada partiendo de un tubo-casquillo

en cuyo interior queda montado el eje de la rueda, tenien
do funciones de cojinete, y que recibe exteriormente un
disco laminar de pequeﬁo egpesor y que se extiende hasta
cerca de la zona de éontécto de la bande eléstice, adop=-
tando cierta curvatura que coincide de un modo esencial
con la curvatura de la bande eldstica, recibiendo este

conjunto formedo por el casquillo y el disco, la masa mol

‘ deada de gome u otro material elﬁstico, que constituye la
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banda de rodadurs, disponiéndose para congegulr une mejor
fijacién y evitar el glro de la masa eldstica sobre el
conjunt; de césquillq y disco, una serle de orificlos en
este dltimo a travéds de los cueles pase le mass moldeade
formando un conjunto rigido. ' -

El tubo=-cesquillo central, estd disefiado de modo que

cumple dos condiciones esenciales, la primera de las cua

les estribe en la fijacién exial del casquillo dentro de
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la mesa eldstica, no siendo posible el deslizamiento de
dicho casquillo, 1o cusl se consigue construyendo alvmis- '

mo de modo que posea dos zonas cilfndrices extremas ¥y wa.

" zona intermedia de mayor didmetro que determina dos rebor
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des gue impiden el desplazamiento del casquillo en uno u
otro sentido. Asf{mismo dicho casquillo debe solucionar
satisfactoriamente la fijacién radial de lalﬁasa eldsti-

ca, impldiendo su giro sobre el oasquilio, 1o cual se cop

8igue constituyendo la parte cenfral de mayor didmetro,
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con una superficie exterior nrismética, cuyas facetas im—
plden el giro de la masa eléstica sobre el ca9quillo.

El disco laminar gqueda dispuesto preferentemente en

‘la parte central del casquillo, Quedando adosado a uno de

los rebordes que presenta la zona intermedia de mayor dif



metro. ’

Para su mejor comprensidén, se adjuntan, a tftulo de
ejemplo, unos dibujos representativos de los perfecciong
mientos objeto de esta Patente. | |

5 " La figura 1 es una vista lateral del disco constitu-
: yente de la rueda y la figura 2, una seccién del mismo
por un plano diasmetral. ' |

Las figuras 3 ¥ 4 representen al casquillo central

" en seccién N frontalmente.
10 Las figuras 5, 6y 7, son vistas de realizaciones de
ruedas dotadas de montajes de fijacién.

Laﬁifigmras 8, 9, 10, 11 y 12 representan secciones
de ruedas realizadas de acuerdo con estos perfeccionamien
tos, mbstrando la disposicién de sus ndcleos centralesg

'15 Las figuras 13 y 14 representan una rueda sin cubo
‘central, reallizade de acuerdo con ios presentes perfec-
cioneniientos.

Segin teles figuras, estos perfeccionamientos estriw'
ban eéencialmente en constituir la rueda moldeada; a ba-

20 se de un disco metélico -l- dotado de un orificio central
-2~ y de un ela periférica =3- de forma variada, cuyo dig

| co queda montado sobre un casquillo -4- hueco longitudi-

nalmente, el cual recibe en su interior el eje de giro de
la rueda, poseyendo dos zonas exiremas -5- ¥ —6=~, de forma

25 c¢ilfndrica, quedando determinada entre embas una zona de
mayor diémetro -7~ la cual origina los rebordes limita-
dores. -8- -9-, los cuales tienen como finalided el im
ped;; que la masa eldstica moideada pueda deslizar lon-
gitudinaimente sobre el casquillo 44-.

30 La éona intermedisa 4&- de mayores dimensiqnes, tiene

una conformacién exterior a base de miltiples facetas plg
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nas ~10-, adoptando une conformacidén preferentemente pris

matica de modo que la masa eldstica no pueda girar so-

"bre el casquillo.

El disco -l1- se monta sobre el casquillo ~4- de mo-
do gue quede retenido por el reborde -8~ en posicién sen
giblemente oenfrada, recibiendo a continuacidén la masa
de gome o de materiel eldstico -11-, que recubre total
mente al disco ~l- y casquillo —4=—.

Parg mejorar la adherencias entre el nicleo, consti-.
tufdo por el casquillo y el disco descritos y la mass
eldstica ~11-,‘e1 disco ~1- posee unae serie de orificios
-12~ e;-los cuales queda introducida le masa elédstios
-11l~-, produdiendo un mayor enolaje entre dichos masa ¥y
disco,. |

El 2la superior =3- que posee el disco ~1-, adopta

una curvatura exterior que se adapta lo més aproximade-

menteia la curvatura externs de la banda de rodadura,

del modo que en la figura 8 se representa la realizacién
de uné rueda en que dicha banda extrema adopte una cur-
vetura amplia por su parte superior, asémejéndose al abom
bemiento suave de la banda de rodadura -13-, uniéndose |
al disco central mediante una zona intermedia -l4- de
conformacién sensiblemente cénica. Dicha ala -3~ puede
adoptar igualmente une estructura cesi completamente t§
rica como en la figura -9- en la que forma en seccibn un
arco de circunferencia -15- casi completo, adapténdose

a la seccidn asimismo térice de la banda de rodadura =l6-.
Dellﬂismo modo puede quedar sﬁprimida dicha ale -3- como

en la figurs 10, en la que existe solamente el disco pla

'no ~-l- alojado en la masa -ll-, de recubrimiento, adop-

' tando'en'algunos cagsos uns estructura completamente recta

2



como en la figuras 11, corresP6ndiendo este caso a aquel
en que la benda de rodadura -17- es cilindrica.
‘ Asfmismo estos perfeccionamientos comporten en algu

nos casos la digposicidén de un casquillo'central -18-,

5 *“figura 12, con una zona intermedia -19- de mayor didme-
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tro y estructura asfmismo prismdtica, le cual queda cen
trade y determing dos rebordes simétricos en los que que

den colocados sendos discos planos =20~ y -21-, dotados

de alas periféricas -22- y -23-, que adoptan una peque= .

fila ¢éurvatura constituyendo entre las dos, una curva si- -
milar a;la de la banda de rodadura =24-,
En las figurés 5, 6 ¥ 7T, se muestra la disposicién

de unas ruedas =25=, =26~ y =-27-, gobre ejes =28=-, =29-

 y =30~ que quedan slojados en el interior de los cas@qi

llos constlituyentes de las ruedas, sin necesidad de nin-
_gune clase de piezas intermedias y montdndose sobre los
propids ejes umas carcasas envolventes =38=, =39- y =31~
que sirven para el montaje de las ruedas a los muebles
0 carfetillas deseados.

En el caso de que sekpretenda fabricar ruedas de gran

des dimensiones se procede, como en el caso representado

en las figuras 13 y 14, & constituir un disco central -32-

dotado de un amplio orificio =33~ y de pequefio orificios

=34- en un ala intermedia del mismo,prescindiéndose del

casquillo centrsl y dotendo a dicho disco de un ala peri
férica =35- que adopta amplia curvatura en forma aproxi-
mademente de un arco de 3/4 de circunferencis, recibien-
do}d&ého disco una masa eldstica =36- de forms térica que
recubre completemente al ala =35-, constituyendo la ban- -
de de rodadura -3§~. Como es 1lézico la disposicién del

ele -35- del modo descrito actia de réfuerzo hmyAcbnsi- '
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derable de la rueda de modo que las tensiones producidas por
la carga quedan parcislmente contrarrestadas por la base
eldstica y por el énima metdlica, traduciéndose ello en

una mayor duracién de la rueda y en un menor coste de fa

-‘”%ricacién de la misua dada su gimplicidad.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o0 modifique la
esencia de los perfeccionamientos anteriormente descrie
tos; serd varisble a los efectos de la presente Patente,

¥ OT A, |

Se reivindica como objeto de este registro por Paten
te de invencién: o
l.- Uno; perfeccionamientos en la fabricacibn de ruedaé
macizas moldeadas, caracterizados por constituirse iae
ruedas moldeadas a base de un nicleo central hueco que ag

tda por su interior como cojinete del eje sobre ol cual
gira la rueda_y-que exteriormente posee dos zonas extre-
mes de’configuracién cilindrica y una zona intermedia de
mayor didmetro qﬁe determine dos rebordes limitadores,
poseyeﬁdo dicha zona intermedie una configuraqi6n,éxter—
na a base de facetas planas y recibiendo dicho casquillo
exteriormente un digco plano dotado de un alae exterior,
constituyendo un ndeleo pars el moldeado de una mesa elés
tica que constituye la bands de rodadura, la cual no puede
deslizar longitudinelmente por aceiln de los rebordes ni pue
de girar,por accibén de las facetas planas. |
2.~ Los propios perfeccionamientos de la feivindieaeién an
terlor, caracterizados porgue uno de los rebordes que de—
limitaﬁ la zona intermedia de mayores dimensiones, queda _
en posicién sengiblemente centrada sobre el casquillo, pexr -
mitiendo asi que el disco que queda adosado contra el mig

mo quede simétrico con relaciéh al casquillo y, por lo tan
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to, con relacibn a la masa'eléstica, poseyendo asimismo
dicho disco unos orificibs'para vermitir lé penetracidn
de dicha masa eldstica a efectos de anclado.
3.~ Los piopios perfeccionamientos de las reivindicacio-
5 .-nes anteriores, caracterizados porque el ala periférica
‘ que presenta el disco constitutivo del nidcleo de la rue-
da, puede adoptar una curvatura exteriorveqﬁivalente a la
curvatura que adopta la banda de rodadura de la masa elés |
" tica segin convenga é efectos éel trabajo a efectuar por
10 la rueda y la operacidén de vulcanizacién, quedsndo semsi
blemente centrada en el interior de la misma y contribu-
yendo aﬁcontrarrestar las ténsiones que recibe le rueda
por efecto de la cargs. -
Sean cusles fueren las circunstancies que concurran
15  en la esencialidad de la Patente definida en las anterio
res reiv1ndicaciones, cuyo objeto es:
4 ~-"UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN La FABRICACION DE RUEDAS
MACIZAS MOLLEADAS", _
Consta la presente memoria de ocho hojas fdliadae,‘
20 mecanogrefiadas pof une sola cara y de los dibujos adjuntos.;f
Barcelona, cétorce.de octubre de mil novecientos ge=- g

genta y uno.

P.A. de Construccidn de Aparstos Mecénicos,S.A.;i
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