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- cidn o endurecimiento forma una cape sdlide de material aislan-

te. Los revestimientos asi{ obtenidos, sin embargo, muestran pa-

'sor uniforme de la capa aplicada, asi como también un ridpido eni'

| A eSue fin hasta ahora predominantemente se revestf{an los cuer-

"tos sacudidores o de sinterizecidn por turbulencia. Bl objeto

A WS X"
v & 1f}£§ 2?

El presente invento se refiere a un proce-

!
|
|
!
!

- *'.

dimiento- para la obtencidn de revestimientos eléctricamente no
conductores sobre cuerpos, preferentemente sobre elementos eléc-

l

tricos de comnstruccidn, pro#eyéndoée el cuerpo a revestir de E
una capa de polvo de material aislante fundiendo seguidamente !
el polvo de material aislante sobre el cuerpo.

En le tecnlca se presenta frecuentemente el,
probvlema de revestir con una capa de materisl alslante elemen—
tos de construccidén eléotricos, hojzs metdlicas u otros cuerpos}
En ello representa un problema especial la producgién de un gro%

|
durecimiento para la ulterior elaboracidn lo mds rdpida posible}

pos en general con una laca o andlogo, que después por deseca-

ra muchos fines un grosor de capa demasiado reducido, especial-

mente en los cantos y en las puntas o forman prominencias de go<
tas y semejantes que les hacen inltiles para muchos fines de
i

eplicacién., Por lo tanto en otro lugar ya se ha propuesto derrei

tir sobre los cuerpos capas de polvo con gyuda de procedimien-

gse calienta en esta operacidén y se sumerge en la me.sa de materia
artificial suelta por turbulencia o por sacudldas respectlvemen«
te. EL polvo se derrlte en la superflcle del cuerpo sumergido

¥y forma una capa adherente, pero este procedimiento no en todos

- [ 2
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i los casos lleva al resultado apetecido. As!{ en muchos casos el |
: . L : o I
,conteniﬂ5 de calor del cuerpoc a revestir, a consecuencia de sen$

8ibilidad a la temperatura o de relaciones desfavorables entre’

superficie y volUmen, no es suficiente pars producir un espesor?

de capa suficiente sélo por une tnica inmersién en la masa de

polvo levantada por turbulencia. Ademis se forman en las puntasi

t

Yy en los cantos, especlalmente en el caso de pequefia conducti-

bilidad téruica de los cuerpos, espesores de capa menores que
i en el resto de la‘superficie, lo que igﬁalmehte no es deaeable.i
| Por estas y otras razones tampoco.con_auxilio de este procedi- f
miento se consigue resolver tpdavia‘perfectamente;los problemas

propuestos,

Todos estos inconvenientes de los proce-

: dimientoa‘hasta thra conocidos se.éuprimen por un procedimien-

tores sobre cuerpos, preferentemente sobre elementos de cons-

truceidn eléctricos, cubriendose el cuerpo & revestir de una ca
va de polvo de material aislante y seguidamente fundiéndo el ;

. polvo de material aislante sobre el cuerpo, en que, segin el

v« invento, el cuerpo a revestir y el polvo de material ailslante

gado puesto en la proximidad del cuerpo a revestir se deposite

sobre el cuerpo ¥y alli produzca una caps de polvo bien adheren-

| te, que después de un calentamiento sucesivo forma una capsa

1
l ; 3 .
| uniforme de material aislante.

B 2N

Ya es conocido el aprovechamiento de las

propiedades del campo electrostdtico para muchas aplicaciones

! ’ "
IA. o X M
' o W

. to para la obtencidén de revestimientos eléctricamente no conduc%

.

|

|

S

se cargan eléctricamente de tal modo opuesto, que el cuerpo carf

- 4= ..
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' ||el cuerpo. Al recubrlr con copos se cargun cerdas de material

B X

.i -t 4-

técnicas, por ejemplo, en electroflltros, al pulverizar pintu-
ras o 8t revestir de copos. bin embargo, en estos ceeos ge tra-.

l

, .

lta de procesos fisica y técnicamente distintos. En el electro-
A

“flltro ge carga el polvo por electrones ¥ iones negativos, que, |
‘por ejemplo, se generan en un alambre fino puesto al polo nega—z
Itivo por tensiones de aproximademente 100 KV y después se pre- i
;}cipita en placas metdlicas positives. En la pulverizacién.elec-}
"trostética de pinturas el material a pulverizar se carga con ,
aproxlmadamente fbo XV, Salta del electrodo en forma Jde gotitasl
*mznlmaa que se precipitan en el objeto puesto a tierra., Lz su- !
perficie a pulverizar no debe bajer de una determinada conduc-

1 tibilidad o bien la laca tiene que poseer unas suficiente con-
| ductibilidad por adiclones adecuadas, para que puedan evacuar-

se las cargas y para qQue las gotitas de laca cargadas siguien-
{ .

|

il tes no sean rechazadas por la capa de laca ya existente sobre

!
iartlflclal con una longitud de 0,53 e 2 mm de aproximadamente

”0 6 a 0,3 denlers por un campo eléctrico entre une red metdli-
ica y el cuerpo a recubrlr con los copos. A consecuencia de la
”carga vuelan 108 ¢opos deede la red metdlica de modo paralelo %
laxilmente fectificadas hacia las lineas de campo hasgta el cuer—i
po ¥ se adinieren alll con una de las puntas en una capa de adhe-
givo especial més o menos conductora electricamente, que se ha=- |
bia aplicado prev1amente sobre el cuerpo. Se trabaja con tensio-

nes de 30 a 100 KV. Las oargas eléctricas de los copos se eva-

?cuan por la cepa adhesiva. En contraposicidén a los procedimien-

ey
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tos electrostéticos conocidos, en la aplicacibén de polvo seglin

el invento de modo electrostdtico de polvos de material aislan-
. o g
te no dedén estar presentes ninguna clase de iones. En fecto, e

si estén cargados en el mismo sentido que el polvo, los miemos .

. 5 I alacenzan, a consecuencis de su masa considerablemente menor, l?‘
i superficie ael objeto a pulverizar mucho mis deprisa cue los

b LTRNos de polvo. Las superficiés Ge materisl aislante ceden es-,

C ! ta carga muy despacio, de modo gue el campo estéd blindado en i
| ) ’ ’ K

-~ i el objeto y se rechaia el polvo siguiente. Solamente superfi=- :
i ’ ¢ ' .
10 | cies conductoras pueden pulverizarse en presencia de lones. Por

T : esta razén se fabrican de metal los slectrodos positivos de 1o§
electrofiltros y por otra parte las lacas de pulverizacién en

el procedimiento’ de lagueado y los adhesivos al recubrir de co-

!
i
I
| |
pos son de una determinada conductibilidad, de modo cue pueden
; o . [
15 . evacuarse .lag cdrgas de lones de las gotitas de laca y de log |
copos. Las superficies de elementos de construccidn eléctricos, <
§ como por ejemplo condenssdores, en general sin embargo por lo

L menos en parte estédn constituidas de modo aislante, en lo que

un revestimiento conductor de estas partes de la superficle per~ - .F

: | : -
20 ﬂ turbaria la funcidén del elemento de construccidén. Si por otra ;
i. parte existen iones, que estén cargados en sentido opuesto al

i

polvo, tal comwo puede producirse, por ejemplo en puntas agudas
y cantos del cuerpo a pulverizar, los {ranes de descargan y, '
por lo tanto, ya no se atraen electrostlticamente. Esta condicq-

25 én, 1la evitacién de la presencia de iones, tiene por consecuen=

Yoy

cia que al pulverizar encima polvos de material aislante sobre

objetos de material aislante o sobre objetos, que por lo menos

- . N
-
A . 5
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$ow . . v . -
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:en parte se componen de materizles aislantes, debe evitarse la
¥ . . ol < . -
presencia de iones. Puede impedirse la formacidn de iones por-
, , ‘ A |

que se elige la tensidén de carga tan baja gue gl cargar las pat-

1

ticulas de polvo no se produzca ninguna ionizacidén. Una ulterioﬁ

{posibilidad para evitar una ionizacién del aire, respectivemen-

i}te de la atmbsfera circundante, consiste en efectuar la carga

K . X . )

ide los granes de polvo a tal distancis del lugar en gue se pul=
iveriza el polvo‘soPre el cuerpo, cue los iones producidos en la |

Ecarga no lleguen al lugar de la pulverizacién.

] ' ' Ademis resulte favorable cargar las pzrti-

culas de polvo negativanente respecto al cuerpo a revestir.,

Las cargas de lasparticulas de polvo, por

de una eriba metdlica conectade & tensidén. Bajo la influencia !

| X _
tdel campo electrostético entre la criba y el cuerpo a revestir

respectivamente el potencial del meaio circundante, se manifies-

' ta una carga de las particulas al potencial de la criba metdli-

ﬁca. Para el funcionamiento perfecto de los procedimientos elec-
E!troxai‘.é.i'.icos.’. son tambien importantes las propiédadeg del polvo
ﬁdé material aislante gue debe pulverigarse encima. Asiipbr ejem=
blo es conveniente elegir parz el polvo un tamafio de grano de

se el peso especifico del polvo demasiado alto, para que las

mente convenientes entran en consideracidn los siguientes polvos

ejemplo, pueden efectuarse porque se deja caer el polvo a travéﬂ

culas hacia el,éuerpo a revestir, Sin embargo, polvos con un pe-

So.a 500/44. preferentemente de 75 a soq,l'. Tampopp debe elegir-

fuerzas electrostdticas sean suficientes para dirigir las partiﬂ

so especifico de 2 todavia podifan elaporerse bien. Como especi%I
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| erilatos, asl como polves inérganicos como cristal, esmalte o

! materias.inérganicas de relleno,

ba 1, se encuentra el cuerpo 3 a revestir, un condensador elée-|

| trico en el caso ilustrado. Entre el cuerpo 3 a revestir y la |

de material aislante en primera linea para el procedimiento se-

i
|

- . . !

|

gin el iqyento: Polvo de sinterizacidén endurecible, como por i
3 . '
ejemplé resina epoxi o resina fendlice, polvos de sinterizacién;

termoplésticos como por ejemplo polietileno, poliamidas, polia-f

Para la ulterior explicacién del invento

. deben servir las figuras.

¥ Bl principio del procedimiento segin el in-

vento se ilustra en el dispositivo revestidor representado en o

la figura 1. En une cubs 4, sobre la cual estd dispuesta una cri-

ecriba 1 estd aplicada una tensidn de 3 a 10 KV. Sobre la criba

’

',l vace &l polvo'z de material aislénte que, cuando se agita 1li-

geramente le criba, cae a través de las mallas y en ello, & cond

secuencia del campo eléctrico entre la criba y el elemento de

construccién, se carga eléctricamente. Los granos de polvo car-’

?gados vuelan bajo la accién del oampo eléctrico hacia el cuerpo

3 a revestir y le envuelven desde todos los ladOS, sin que para.
ello tenga que ser girado. Los cantes y puntas, & consecuencia

de los campos eléctricos fuertes alli reinantes, se envuelven

zada de tal modo una capa de polvo aislante sobre el cuerpo a

|
de un modo especialmente espeso. Después de haber sido pulveri-i -
i

revestir, esta capa puede fundirse encima seguidamente por co-

rrespondiente’ calentamiento. Es especialmente Ventajoso, espe~

N
L
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cialmente para objetos téruicamente sensibles, como por ejemplo!
o -, . '
elementod de construccidén eléctricos, el hecho de que el cuer-

Po a re}estir tiene que calentarge s6lo durante la operacidén
de fundir encima, pero no durante y antes de la pulverizacidn.
31 partes del cuerpo mno deben revestirse con una capa de mate-
rial aisiante, no es necesario ningln recubrimiento especial;

por el contrario, es posible quitar de nuevo el polvo pulveri-

zado encima de estos lugares por cepillado o soplado. &sto es
ante todo importaﬁte para los alambres de conexidn de elemen-
tos de construccidn eléctricos, Que en general deben quedar li-
breé de la capa de maﬁerial‘aislante. Por otro lédo es natural-!
mente'pgsible impedir lé pulverizacién de estas partes por sim-;
ple requbrimiento. Bl polvo pulvqriéadd éncima puede quitérse

entonces de lasfdispositivos tapadores sin dificultad, por lo

que es posible la nueva utilizacidén de los dispositivos tapado-

i
res. Ademds es posible obtener una pulverizacidn dirigida, por-l

que el polvo se limita con precisidén y exactitud, en la red o
més en general en el lugar de ls carga del polvo, localmente en
una forma sdaptada al problema. Por ello vuela €l polvo.séla- !

riente hacia determinadas'partes Gel cuerpo y huelga un acorta-

‘miento o un recubrimiento. Sin embargo, es inevitable en esto

une ciertz zona de transicidn desde la no pulverizacién a la
pulverizacidn. Si se desean pasos més delimitados de pulveriza-

4 N . s
cion'a zonas libres de polvo, tiene que taparse o cepillarse la!
zona de paso. | . i

*

Bl procedimiento segln el invento permite

!
l
|
i
!
|
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I
!
la obtencidén de capas de materisl aislante sin poros, atin caanﬂ

do lpijpuerpos a envolver contengen aire. En los'proéedimientoé
hasté ahore existentes representaba la envoliure sin pords ¥y l
sin burbujas un problena especiél, porque el aire en el_cuefpo:
se dilata o contrae por el cambio de temperatura al fundir en-g
cima y:por ello forma burbujas y cahales de aire en lavmasa re-
vestidora liquida. Tales porbs pueden evitarse de modo sencillq
en el procedimiento segin el invento. Paré ello es especialmen{

te importante q&e, segin el procedimiento del invento, el polvo,

. S|
de material aislante con el cuerpo Gue el mismo recubre, prime-

H
ramente puedan calentarse rapidamente a una temperatura muy pr&-
. !

xima por debajo del punto de fusibén del polvo, en 1o que el ai-
re en.él cuerpo puede penetrar y salir gin dificultad a través

del polvo poroso; seguidamente se eleva la tenperatura de tsl |
modo & la temp;fatura de fusiédn dgl polvo que dursnte el pro=-

ceso. de fusidn ya uo exista ningune caida de temperatu:a entre
el cuerpo a revestir y el polvo”de material aislante ¥ por ello
ya no tenga lugar ningin inteicambio de aire. Esta temperatura
se mantiene hasta el endurecimiento del material artificial, !

$i no fuese posible calentar el polvo y el cuerpo segin el pro-

grama. de temperatura descrito, pof ejenplo & causa de los tiem-
pos de caldeo relativémente le~-re0s requerido; pare ello, se

ha demostrado que es conveniente impregnqués con un medio im-l
pregnador tal, que a la temperatura de fusidn de aplicacidn deﬁ

polvo sea séiido y que se contraiga tan 'poco que sl solidifi- |

'
J

carse no se formen fisuras ni poros. Por ello ge evita que, en |

%‘Q

et
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|
‘; : Pare hacer adecuado el procedimiento segin -
l

- 10 -

[}
! el caso de variaciones térmicas del cuerpo a revestir se aspire!
i . _ i
i o expulse aire y por ello se_formen canales de aire en la capa |
i Lt ' . !
v de revestlmlento Para condensadores eléctricos de rollo ha re-

I

,]sultado ser conveniente especialmente un medio impregnador, aue

se compone de aproxlmadamente 60” de cere dura, 30% de ozocue~

I rita y 10% de poli=-isobutileno.

el invento para el revestimiento en serie, respeotiﬁamente en .

Wprocedlmlentos de fabricacidn automdticos en gran nimero de ple-
X

}zas, de cuerpos como por ejemplo elementos de construccidn elec-

tricos, es ventajogo automatizar de manera adecuada el procedi-'
, I
imiento seglin el invento. En la figra. 2 se ha repreaentado a tiﬁ

I
tulo de ejemplo una ejecucidén técnica de una instalacidn pulve-
ilrizadora automitica en el ejemplo ae una instalacién pulveriza- '
i ,

"dora de condensadores de rollo. Los condensadores 3 se conducen

'sobre una cinta transportadora 5, por ejemplo en direccién ver-

Ltioal, por delante de dos chapas sacudidoras 7, que estédn Jis- I
tpuestas a ambos lados de los condensadores 5. Desde estas cha- %
pas sacudidoraa 7 puestas a tlerra cae el polvo y se dep031ta z
ien los condensadores 3 que estdn conectados a alta ten31on.4En i
el canto agudo de las chapas sacudidoras 7 reina un fuerte cam-
po eléctrico.‘Las particulas de polvo se cargan fuertemente por

consiguiente cuando resbalan sobre este canto. Por la disposi- !
cidén vertical de los condensadores la nayor parte dél polvo se
retiene simxpre de nuevo en uno de 1os condensadores 3 s1tuadosi

debajo, Bdélo un peoueno resto del polvo cae pesendo por delante

- .
i -
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- de la capa de polvo. Los restos dél polvo se aspiran con ayuda

- 11 -

de ellos y finalmente puede retenerse en un recipiente recoge-

-

Y N )
dor, desde donde se transporta de nuevo sobre les chapas sacu-
didoras 7. Los condensadores J no necesitan ser girsdos duran-
|

te la aplicacién del polvo, Los alambres de empalme se hacen |

{
pasar entre cuatro tiras, por ejemplo de terciopelé o peluche i
8, que sirven de sepillos y que mantienen a los alambres libresi

I
i
i
de pequeiios cepillgs aspiradores 9. Los condensadores 3 a reves:
tir se cargan por ambos lados medlante contactos rozantes 6 a

la misma ten51on, de modo que no estén 1astrados eléctricamente

| Después de la pulverlzaclon, las dos conexiones de los conden-

|
!
l
L
i
i
padores se ponen en tierra por contactos rozantes 10. Segin la i
?

| experiencia, aln cuando los objetos & revestir estdn sin tenszé

el polvo se adhiére tan fuertemente a la superficie que los Cu-i

F erpos pulverlzaaos durante la marcha tranquila de la cinta trang

oortadora 5 pueden conducirse sin tensidn a una zona de calen-

i tamiento.

En las figs. 3, 4 ¥ 5 estdn representadas !

otras instalaciones de pulverizacién. BEn los tres casos se efec-

tha la carga de las perticules de polvo en otro lugar que la g
pulverizacidén sobre el cuerpo a revestir. Por ello puede ele-
varse la tensidn esenc1almente, con la que se cargan 1as parti—

culas de polvo respecto al cuerpo s revestir, por lo que es po-

sible producir capas de polvo més espesas en una fase de traba-
jo, por lo qu@iaaemés se consigue une mayor uniformidad del es--

pesor de la capa. Para la carga de lasp particulas de polvo'ée

-

.

L = e o sere
€
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~utilizan qg,ello ventajosamentg electrodos rociadores.
i _ ; La disposicién representada en la figura 5 |
| 8e compone de una cintéltransportaﬂora sin fin, de material
3§aislante, que estd montada sobre un rodillo impulsor 13 y un

|
§|rodillo 14, de marcha y sobre la que se vierte por sacudidas el

'vo sacudido. La cinta 1l transporta al polvo hacia los cuerpos

1
|
|
|
sfpolvo de material sislante por medio de un depbsito 15 de pol—T!
i
1

l?l6'a'revestir. La %isma recorre previamente une zona de carga,

i | ) . ’

| en la que por descargas de puntas en agujas 17 se roclan encima:
i del polvo 22 cargas negativas. En la cara vuelta hacla los ro- f

;dillos de marcha 13, 14 la cinta tfansportadora 11 esté .reves-

tida con una capa 12 de metal. Esta capa de metal se pone en

{tierra por medio de los rodillos 13, 14. Por ello se alcanza

que: 19 las relaciones de potencial sobre ls cinta estén clara-

iimente definidag y 29 una més elevada carge del polvo z conse-

.cuencia de la ma&or capacidad entre la capa'de metal 12 y el

l

yestén colocados en tensidn positiva, de modo que el polvo 22 de

polvo 22 situado encima de la cinta. Los cuerpos z revestir 16

fmaterial aislante, cargado negativamente, se pulveriza a través '
rde fuertes campos eléctricoé. Una cierta parte del polvo 22 cue-
Lda adherida a la cinta 11l. Yor 1o ténto es necesario descargar

?la cinta 11 de nuevo después de la pulverizacidn, ya que en otro
caso se forma entre la cinta 11 y el recipiente sacudidor 15 un |
campo eldctrico, por ld'que el polvo en la salida del recipien~ |
te forma copos %uya no puede expulsarse por sacudides. El;polvo:

regstante se cépilla por ello por un cepillo 18 desde la cinta,

|- .
oo ) . .
g . . - |
P
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da para alcanzar por ello una capacidad 1o mis alta posible en-

] S 7 - 13 -

! RIS

l
|
i
|
i
1
|

I f !
hLa ellmlndCIOH del polvo tiene lubar ventajosamente en la proxi=-|

Emidad del lugar de pulverlzaclén, ya que el polvo cepillado en-

‘toncee todavia toma parte 1nme7iatamente en el proceso Jc pulve=|

|
lrlzaclén. Lz parte del polvo cue no se deposxta sobre el Cuerpo E,

'
da revestlr, se recoge en un depdsito 19 y se conduce renovadamen-
i

fte al proceso de pulverizaclén. Para la evescuacidn de las cargas!
gl

|
|desde la cinta 11 sirve un electrodo 20 puesto a tierrs cue res-

bala gobre la cinta. Eventualmente puede utilizarse al lado de i
b . .
uno de los dispositivos de pulver;aaclon otro digpositivo pulve-;

| |
‘rlzador 21 al nismo tiempo pars pulverizar el polvo sobre el mls-

;mo objeto. Isto se hara ante todo cuando la superficie del cver-|

'gan en serie en sucesidén muy estrecha.
En la fig. 4 sustitulda la cinta trsnsports-

dora de la fig. & por un plato wetdlico giratorio alrededor de

su eje vertical y puesto a tierra. La cara superior del plato me-

‘tédlico 21 estéd provista de una delgada capa de material aislan-
| - .
te. HWsta capa de material aislante se hace especialmente delga~-

Eire'el polvo 24 situado sobre esta capa de maferial aislante y

I : ,
‘el plato metdlico 21. Por ello se consigue mna elevada carge del |

polvo de material aislante. Una reserva de palvo se encuentra

Fetrés de una chapa 22 curvada, que tiene por ejemplo una dis-

ancia de 1 mm. de la superficie del plato metédlico 21, de mo-

hue al girar el plato 21 se forme detrés de la chapa 22 una capa
de polvd correspondientemente gEruesa. Naturalmente que.por un 5
5uministro posterior adecuado se cuida cue sigmpre exigta sufi-

ciente polvo detrés dé la chapa. Por los eleqtrod05'25 rocig~ i

lores se carga eiébtricauente esta capa de polvo. En el borde

|
po a revestir sea muy grande 0 los cuerpcs a revestir se dispon-i'
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tén puestos a tensidn pdéitiva. Bl polvo cargado negativamente

. i :
' las particulas de volvo desde la cinta.

- 14 -

opuesto del disco de metsl se encuentran los cuerpos 27 a re-
< ” . . .

'vestir gue,'por ejemplo estan atados sobre una cinta 26 y es-

es atraido después por el cuerpo a revestir electrostiticamen- :

te, tan pronto llega en la rotacidén del plato metdlico 21 a la

proximidad de los cuerpos 27 a revestir y les envuelve unifor- '
memente, Para evitar una expansidm:.de 1a banda 24 de polvo so- ?

‘bre el plato 21 estén dispuestos cepillos 25 lateralmente,

T Tal pleto transportador tiene la ventaja
frente a una cinta transportadora cue el transporpe'del polvo |
es muy sencillo, mientras cue al utilizar una cinta, a conse-
guencla de la curvatura de la cinta en el rodillo‘de marcha - :

con pequeiio didmetro estd distorsionzdo el campo electrostdati-.

co de tal-modo que tiene lugar un deeprendimiento facilitado de

La fig. 5 muestra otra posibilidad de una

disposicién técnica. En un tambor 28, que gira alrededor de su

eje horizontal, se conduce el polvo 34 de material aislante,

como por el plato de la fig. 4, hacia los distiqtdé dispositi-

! vos como reserva de polvo 29, electrodos rociadores 30, cinta

transportadora 31, los cuerpos 32 a revestir, cepillos 33. La 1
velocidad de rotacidn del tambor se repula adecuadamente de tal’

modo, que en el punto mds alto, el lugar de la pulverizacién,

mwodo que ya no tenga que vencerse el caupo de gravedad por el

!
se igualen la fuerza centrifuga y la atraccidn terrestre, de g

campo eléqtricb, couwo es el ocaso en la fig. 24. Por ello-de fa-

vorece el proceso de pulverizacidn,

) '-‘. . . N V L

]
|
|
;

‘f

!
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'La vresente patente de invencidn comprende i

las slgulentes reivindicac ouesz

l.- Procedimiento para la obtencidén de re-

|
|
vestimientos eléctricamente no conductores sobre cuerpos, pre- !
ferentemente sobre elenentos ue construcc16n eléctricos, en quei

el cuerpo a revestir se recubre con una cape de polvo de mate-
. . . " I

rial aislante y este Gltimo seguidamente se funde sobre el cuers
i

PO, caracterlzaao poroue el cuerpo a revestlr ¥y el polvo de ma-~:
X

terial alslante se. cargah electricamente de tal modo opuestamen-

te, que el cuerpo cargado, llevado a la proximidad del cuerpo’ a‘

revestir, se deposite sobre el cuerpo y alli produzca una capa
de polvo bien adherente que después de un sucesivo calentamien-i
to forma une capa de material aislante de espesor uniforme. !

2.~ Procedimiento segfin la reivindicacidn 1,

!

caracterizado’porque el polvo se carga negativamente con elec;
tricidad. 8

3,~ Procedimiento segln las reivindicaciones
lo 2,lcaracterizado porgue en la proximidad del lugar, en que

s€e pulveriza el polvo sobre el cuefpo, se evita la presencia de

iones., ,
4.~ Procedimiento sexln la reivindicacidn 3,,

caracterizado porque la tensibén de carce se elige tan baja que

' al cargar no tiene lugar ninguna ionizacién.

5.~ Procedimiento segln la reivindicacidn By

caracterizado porcue la carga de las particulas de polvo tiene
poxe

lugar a tal distancia delllugar, en gue se pulveriza el polvo

sobre el cuerpo, que los iones generados durante la carga no

- , )

-
? Y
e

W~
e
v~ v
)
R

s,
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puedan llegar al lugar de apllcaclon de ls pulverlzzclon.

6.- Procedimiento segun la reivindicacidn 5,,

caracterﬁﬁado porque la carga de las paxticulas de polvo se e-
fectla por electrodos rocisdores. !
Tem Procedlmlento seLun las relvindicecio- i

nes 1 a 4, Caracuerlzado porque una’ eribe oonductora se dlspo-%
ne encima del cueryo 2 revestir, ls cual esta‘puest& e tensién
negativa, mientras'que el cuerpo a revesiir estd puesto a ten-
sidgvpositiva, ¥ por un dispositivo sacudidor que sacude de tal
modo a la criva, wite el polvo cargado cae a.tre.vé‘s de la criba’
y se pulverlza apllcandose gobre el cuerpo a revnstir.
8.~ Prodesimiento segin la reivindieacidn 7,

caracterizado porque los cuerpos‘a revestir se hacen pasar en
un procedimiento’confiuuo deiante del lugar de aplicacidm ﬁg 1la
pulverigacidn con ayuda de cintas transportadoras. , .

f o~ Procedimiento segln las réivindicaciones
5y 6, caracter}zado porque una cinte transportadora, cuya su-
perficle superior se compone de un material aislante v cuya ca-

ra inferior se compone de un conductor, estendo aplicadz la ca~-

ra inferior conductora preferentemente g potencial de tierra,
se utiliza para el transporte de polvo, desde un depdsito de
polvo ventajosamente provisto de un dispositivo sacudidor, al
lugar de alicacidn de la pulverizacidn, porque el polvo se car5
ga con ayuda de uno o varios electrodos rociadores conectados :
a alta_tensién‘negativa NG porque'upa instalacién de transporte:
conduce al cuerpo a revestir al lugar de aplicacibn de la pul-

verizacién, - ¢ »
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20

se utiliza un plato transportador.

se utiliza un cilindro hueco transportador.

‘impregnador due es s6lido a la teuw.peratura de aplicacidn por

. \ .
‘'sente memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a 14

e

)_Y';l il mﬁi‘

10.~ Procedimiento seglin reivindicacién

9, carad%erizado porque en lugar de la cinta transportadora

.

11.- Procedimiento seglu la reivindicaci-

én 9,.caracterizado porcue en lugar de la cinta transportadors:

12.- Procediniento segtin las reivindica- :
ciones 1 a ll, caracterizado porque el cuerpo a revestir, en el
caso de que normmlmente posea en el interior inclusiohes de aire,

por ejemplo un condensador eléctrico, se impregna .con un medio!

fuéién{del polvo ¥y gue se contrae tan poco o'que sea tan tenaz

que al solidificarse no.se forme ninguna fisura o ningin poro..
_ ‘ 13.- Procédimiento pars la obtencibn de

revestimientos’eléctricauente no conductores,

Segin se describe y reivindice en la pre-

nisma se acompafian.

Consta esta memoric de 17 nojas foliadas

¥ escritas a méquina por une sola de sus caras.

wearia (4§ MOY.4534
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