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que se mcompafia 4 unu solicitud de patente de invencidn

‘por veinte afios, ‘para Espaﬁé‘y sus Posesiones por UN APA-
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NENORTIA DESCRIPLIIVA

L

RATO PARA LA BXTRACCION DB DIV&&DAS LQHGITUDES DE HILO O
CABEITOS, ESPUCIALMENTE EN MaQUINAS PaRA IA IHPLANTA¢IOﬁ
DE CABRILOS BI TUT”C“”, PEIUCAS ¥ SIMITLARIS, a favor de do]
WAL LR UILRICH de nac"on¢11b*d aleliona, reﬂjdanﬁe‘en Kﬁi—

beraa, UnuerLranken, Auweg 6 Alemanla..

v e e

Ta presente invencién se refiereh un aparcto para la|

oxtfaccién de giversas longitudes de hiios 0 cabellos, es=
pec1a1mente en maoulnas para la 1mn1anbaclén de los mismos
en la cabeza de nuvecau, "cde0111au plastlcas, peluCOS,etc
eubando ConSuluL {das e stas naqulras cono mdguinas. de coser
punio de cadcneta, con un mecanlsmb rotativo para la,ex—-

JCN' CCiOII-o

l"\_)

Todos los mecenismos y digpositivos para la extrac-
cidn de longiiudes diversas de cabellos o de hilos, respeg
tivamente, mundialmente conocidos, requieren como cose ne-

?
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cesaria el camblo de utillaje segﬁp 1a 1ong1tud de los ca-
bellos a cortar. Glrando @l nl“ho y con una nueva disposi-
c16n del camblo de velocidades, se ha conueguldo reduclr
el nimero de pluto precisos. v

; *on este dispositiVO‘eré posible la extraccidén de un
hilo con cdatro_platOS; para alcances de 25 - 215 mm.

El .objeto de esta inVenoién es evitar ¢l canmbio PaT=
| eial de los plutos, obtenléndo e esta §ltima solucién con
‘un sélo plato vara la extraccidn citada, de las longitudes
deseadas de hilo ¥ cabellos. .

Para'llggar a este fin} la‘invenqién‘esté'caracteri—

zada por el hécho de que en una miquira de coser punto a

mo rotaolvo gue pas pox dulante de la enhr da de las agu—
jas. Este mecanismo_e t4 previsto de un numero de ganchos
correspondientes g la més_corta longitud de hilos,:de los
cuales, parée 0 la totalilad esldn sujctos de tal forma
’que'p&eden ver emnleados alternativmmente con arreglo a la
operacidn precilsa. | |

Un nuevo dispositivo, muy ventajoso, existe en el med
canismo, con:dos‘plaﬁos éapérpuestos ¥y que giran indcﬁen——
dientemente, los Quales‘van prbvistos de hendiduras para
la gufa de las agujas, y ranuras de ektraccién, siendo las
corredéras intermediarias de los‘dos platos, en la primern
nooiéidﬁ, previstas ae manéra que ge encuentren ambas Dar-
,01almenbe corradas, y en ls ueggnda bosg 1016n estas correde-
ras cauoea wna subdivisién de hendidura

BEn otra realizaclén, lzs corrnderas se encuentran fi-

jadas de tal forma, buao el plato madre, sobre un anlllo sy
jeto, gue pueden ser alteradas para parcialidad de.las en-

trad&a.

cadencta cara la GXuraCO¢6n de hllos, se prevée un mecanisd
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En lugar del mecanismo en forma de disco, puede pro

veerse también una cadena 31nf1n con ganchos arulculados.

Para me jor llRSuTuC‘dn de la Presente memoria de
acompafian wnas hojas de dibujos que-muestnan un ejemplo de
réalizacidn de la invencidn sin[caréctef limitativo. BEn di
chos dibujos, '

-Ta fig. 1 es una vista en pl Uuﬂhde mwr corte dei me
canismo con platosvopuestamente girables,en 1a‘posicidn
original. |

Lé fig. 2 es una visia en planta del ﬁismo corie,
con ¢l plato inferior gifado.

r : o
Ia figs 3 es otro mecanismo con hendiduras néviles

mosﬁrgﬂdo en 1inea de rayas dos posicionesg de operdcldn.

La fig. 4 es una viste en plata’ total de wie cadena

L1 mccanismo, s egln las figs, I 7 2  consiste en
dos plakos superﬁusstbs, un plato medre (1) y un plato
aaxiliar (25,de igual tamafio. Ambos platos presentan,anaé
he@didurés {5) para la guia de las agujas, de igual lon-

gitud y de hueco mds o menos uniforme, 1 plato auxiliar .

(2) es notablcranﬁo mas delgado quo el pla to madre (I) y
'se halla nontado aeb 3o de éste, - Juubable redialmente. .

Ll playo madre uiene oaho ranuras. cortadceras calda unag el

plato avziliar tiene tanbién ocho ranfiras cortadorss cada

una, refcrenciados en los dibujos adjunios con (4=4') 'y

\

(5-5') respectivamente. Lasx&anuras'(S) del plato auxiliar

ticnen mayores dimensiones que las ranuras marcadas con

(4), y lag ranuras (5') estdn algo desplazadss con re1a~

cién a las aberturas de las ranuras (4'). L0s 50portes ine
termedios dzl pluto (2) sefialados con (6) tienen forma an-

{.gular y corren con su costillu vertical (7) en las hendi-

duras (3).

}
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Como derwesira la fig. 1, estos sopories angulares

(6-7) del plato zuxiliar (2), visﬁo en direccibn de la fle
chs indicadora (P) ticnen su asiento en la’ ‘cara posberlor
de las piezas 1ntermed1ar1as del plato (1). En la fig. 2,
sin embargo, el plato auxillar esta girado en relacldn al

plato (1) y los soportes (6-7) cierran exactamente las ra-

diexz y‘aeis nendiduras en lugar de las ocho izndiduras de
1a fig. L. | -

Para evitar riol dgustamiento seoundarlo despuds de
cambiar la pO§icién gexiste ofro asiento al borde p0sterlor
de la ranure (41') donde se ajustz la costilla angular (7)
Ias hendiduras (3) del plato (1) por euta razén son mis
anchau an el rodﬂo de la trayectorix de las ecosiillas (6-
7) (que dencominaremcs radio a) que en la posicidén b de las

 hendidurss. Haturalmente se pueday conserguir estos: asien-

bos de waz u ovra manera. Para Lijur el.despl;uamiento de

amb0~ nluuov, vEn provistos de cnave'oros (11) v el es-

an este ajenplo de egecu01éa se dunllco entonnes el nimero

de las hemdiduras con el giro de un plato.

jar:&iversos pl&tésrauxiliares girdtorios en el plato pa-
trén para uﬁa subdiviaién miliiple de hendiduras giran&o
dos platos.

'i Eara obiener una:determinada 1ongitud de pelo era
neces nr*oébwstg ahora w plato coi-dies y.seis ranurgs,
siemdo ahora necesario, solmacente, girar el vlato (2) en
la direcci6n opuesta hasia que la costilla (7) de é la.fle
3 cha P la longiitud arete clun de largura dg pelo, 2 -justéble

a la prolongacidn o nariz sobresallenug (10) de la hendmdu-

3

nuras cortadoras (4') de tal forma que en esie caso quedan

parrago o) plxdn (12) que corye o ﬂlra dentro de los mismos;

Do igual maneru es natsurclmente, »osibdle también £i4

1.
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ocho ranuras coriadoras.

4z en la pos: CJOH dc ld fig. 2 como se ha descrito dl“lma

meate, por eaemplo, con ocho hendldurau y ose uiene solamen

doce hendiduras, se puede tambidn conseguir o con la po-

gicidn de la £ig. I o con lu de lu fig. 2 correspondiente-—

-que un ciexrto grado de 1onpltud de pelos sn Ducde influir

" oribe su movimiento de cosido, ses en la seccidn unveriox

'plauo de manlobra (27) bzjo wn plato ma dre, con, POT e jefni-

o

ra (4‘) del olato (1).
Para una longitud de pelo con ocho hendiduras se gi
re. el plato hasta el asiento de los sopories (7-8) despuds
de habex fu@StO el meéanismo de transmisidn en la posiciéﬁ
(2).*A1 mover, surgen las ocho hendiduras y también las
Si se desea coser el pelo mds 1argo; se precisaba -

hasse ahora vn olqﬁO'con cratro hmndiduras, los plalos que

te que «1ra4‘;1.nmc anismo como para el anleuo plato de ;
cuatro hendiduras. Durante el procedmmlenvo de cosido la
aguja sube alternativamente cada dos hendiduras. La longi-

tud de los pelos, paravla cual era necesario el plato con

mente con 1a velocidad apropiada. s sabido, generalmente,

despuds de haber puesto en marcha el mecanisno del plato
DAL pelos largos ¢n la direccidn rOuaﬁlva, o para pelos -
cortos, opuestamenie, en la proximidad del paso de aguja.

Despuds dehgber puesto en marcha el mecanismo la aguja deg

o en la posterior de las hendiduras. Este procedimiento

en el priniy cooo ue caracuveriza ﬁn‘que'él soporte extrae

=

un7pelofmég'1u«eo vy en cl oebundo, més oortO’ v de esha

forma se puedc consewulr la longltud media de ambos,

Ta fig. 3 mueSLru ¢l de snlqaanmeuuo deoum ClLﬁD -

mero devsoportes (21) en el plato (20) habiendo girado el

plo, ocho hepdlduras, (22). B1 pluyo madre (20) en este
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“'unplo.de realizacidn biene 0000 Iuauras obrtwdo*as (24~
241') y se halla fijado usualmentc en sa acoplaniento.
- Las cucam’las no se representan en las figur:s.hn

1a parte inferior del plato se hallan ocho hendiduras (25)
para <niroduciy y hacer mover los = portes (21). pichos
scﬁortes!(Zl) tienen al érmino los bdlones (26) que co-
rren por las renuras radiales (28). Girando elipléto de
noniobra (27) los soporites (21) que se adaptan cpn el bu-
16n ‘(26) en lus hendiduras (28) del plato de maniohbra (27)
son introducidos en lus hendidmras (22) del plaﬁo“madfe

(24 ); de tal forma gue un plauo con ocho hendldvrcs ge

shrve de gufa, scu para los sopories o para ¢l plato de
maniobre y viene fijado con un vornillo en el platio ma-
dre (20). Un buldn de maniobra (30) en cada un hemisferio

del plato corre en una hendidura (32)ude1 plato (20) y vig|

o]
o
@
S

jotadd en la posicién - uerqiqal por las dos horquillas

~~
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P
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on este ejemplo de ejechién, de nuevo lus 0Cil0
hendiduras se convierten en diez y seis con ayuda del mo-
vimiento de los soporﬁes.rmaturalmente es tambidn posible
proveer un \lﬂuo,Aaure con, pwr gjeuplo, solamente cuatro
hcndldurw“ b 5uiar 31mulpuneamente doce sopdrﬁas, de los
!pualeﬂ segﬁn ei movimiento.&5l plato de maniobra, podeL_
mnos "n““oduCIr pura la formacién de cuatro pdr ocho y do~
ce por dieg y sels.hendlduras.

‘”P'é1féieﬁbl ae -jecucidén de ia~fig. 4 vemos dn
plato rird%orﬂo (40) con unu.cadraa exbructora (41) En
udu& cad nd. es wdn filjados 103 ganchos (42) para extracoién

de hllOu. Iston gdnchos gon arol ulados de forma que se

puede arreglarlos de ambas paries. Con_(43) indicamos lag

\

T
hace, al girw 1o, en diez y seis nondlduras. Un anillo (“9’
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lugujas, con (44) los hilos o cabellos a cxtraer, y en la

proximidad de lu ref. (45) se encuentrzn las cuchillas.
plps de ojccucidn, Lbs_diversos plates ©on invercambiables

den ser ajustados sobre una lese siratoria y todo ello pue
de ser ejecutado con medios munuvales o_épn ayuda de ctalam
quier disp sitivo awbondtico adecuado.‘

Pinalnente, amnbidn es pOSible'proveer'un plato gi-
ravofic con ganchos o piﬁzas a la parie exterior,'en lugay
de las henﬁid%xus 0 soportes intermediarios, arﬁiculados
como en la fig. 4. .

Ia invencidn no estd limitada al hecho de gue bajo

bargi con g ida de la regulacidn de velocidad rotativa del
necanismo para la extraccidn.

Pinalmente sdlo resia mencionar gue en la bresente

1bles, asi como cum tas combinaciones sean factibles entre

sus diversos 6rganos, sin gue e¢llo aliere la esencia de-

la iavencidn, .

s6lo resta consignar gue lo gque se declara propic y nuwvo

del solicitante es 1o contenido en las siguieites

Ia invencidn no esld limituas solumenic a esics 2jen

a,&;sbre0016n, ‘1mal$éneamente, los ganchos articulados pud

clertas condiciones no ‘todos los grupos de longitudes Qi--|
versas de hilos puedan s.er conseguidus con ayuda de 1a sube

divisidén correspondiente de las hendiduras; pero sf, sin ep

invencibn caben cuantas variantes de realizacidén sean posiA

H.0¢P k. - Descrito suficientumente 1o gue antecede

b




o 200 , va @otado de una cuchilla psra corte de las fibras a las

REIVIIOICACIONSS 2 72 0 33

1 - Un aparato para la extraccidén de diversas lon- |
195 ,-_fgitudea de 2ilo o cabellos, eepecialmente en méquinas Pary
lg ;pplantacign‘de oubqilqs en muﬁeéas, palucas y’simiia’..I
ves,del - ipo de méquinas de'nunuo de Cauunﬂba, oué»cons—- '

’tuye un necanismo para la cxurac016n, gue pasa por dc—-.

"lanie de la BLurddd de las auugas para tomar el thO, J

longitudes apefecidas, caracterizado por el hecho de que
dicho mecanismo de extraccidn estd provigio de un cierto

‘

ndmero de gdhchos,corresnondientes a ls més corta longitud

de loa h;los, gue se hallan iledOS todos o @ parte al m

jon)

205 canismo de extraccién de %al manera gue pueden ser, alter—'
nativanente, puestos en marcha o fuera de marcha. '

2 - Un aﬁardto,'segén.reivindicacién 18 caracteri-
zado porque elvmecanismp-dezéxtraocién consiste en, por
~1lo menos, dos nldtoa gsuperpuestos y giratorioy opuestamen-
210 fe, con enmradas de las aéuJau snuernue tas; y con soporf
tes intermodmdrloa, ?os cliales son e U“uadOS.DOr'Ol movi-
m1ento de‘ plito corresvondiente, supcrponlbles, J fenien-

do una subd1v1vzdn de hendiduras.

3 - Un aparsto, segin reivindicéciones 1y 23carac-
215 terizado porque dichos platos van provistos de hendiduras
de. extruccidn, de las cuales, una de ellas, pertenece a
un gsoporte internediafio; enpontréndose las demds TENUras
en,relacién'con las subdivisiones previstas en log antes
ci%adosvgaéortes.
220 | 4 - Un;aéarato,‘segﬁn.reivindi@aciones dé l‘a 3103.
racuorizade porque hajo o de los:platos, sevencuentran~
‘unes ganchos criiculados, coun néndiduras para la en%rada

de las sgljag c:or:cesponrllmmnw por la subdivisidn de las
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hendiduraé del disco.

’

racterigazdo porgue los soportes de les ranurcs-<guias antes

‘citados, son urabladaolnf por el movimiento de solarente

'Aeljﬁiato ge maniobra.

.

6 - Un aparato; segén reivindicuciones de 1 a 5 ca-
racterlaado porque bobro bne cinta, cadena o similar, con

del‘hilo;]uenlendo dlcha c:nna,_cadena o smmllar, 0l NMeVie
niento rotativo.

T - U@ APARATO‘PARA TA QXPRACC TOH DE DTVJRu;o LON~

L

LaRes.

A W we e
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Todd.segﬁn'va descrito en la mresente memoria, ghe
constia de nueve hojas foliadag y mecanografiadas por una
Caraa con in total de d0301entas cgarenta y dos lineas y

‘planos qua se aoompa?an.

5 - Un avarqatc, seglin reivindicaciones de l-a 4 ca~

gancnos ”ruwaVQQOS, ge . pwevée un p’auo Ddra la cxiraceidn

GIS’JIDJBS DB HILOS O CAID I-I:Oo, Lul’“CIAIﬂ\IEH.L‘ EN MAQUINAS Ph|
R4 L4 THPLATLACLON DE CABWIIOS &1 MULLCAS, IELUCAS Y SIHI-
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