s
%
K A
W .
R
. A
A \\@Q
g .,% - al
/" L0 \..Q
et D
<, LN r\ e o
V‘(@g fye
AN
G
L& .
\_,“;' 2

MEMORTIA

DESCRIPTIVA.

3

PATENTE DE INVENC I(N.

PATS H

Y.
DURACICIE -

(BJETO »

A nombre de
‘Residente en

Nacionalidad

Yoy

(P 1.178, A=R).

’ %‘“‘!

*

.

ESPAN A,
20 AfOS.
»BROCEDIITENTO DE TRATAMITNTO DE

»TABIERCS POROSOS DE FIBRA DE
»ADERA»,

SAMMCY RULLA qx.’
KUCPIO - Finlandia.
FINLANDESA




Is presente invenciln se refiere a un procedimiento para
reducir los cambios de dimensiones que se producen en el plano
de loa tnbleros porosos de fibrg de madera debiﬂo a lag varia-
ciones de humedad Yy a las tensiones resultantes de ellas.
Sem - Bs sabi@q que el punto flaco de loatablerog-prosos de fi-
~bra de madera es la condlcién de »vidaw continua de la extruce
tura causeda por las variaclones de hutedad. Dursnte ol almace- ;
namiento, la humedad contenids en el tablero es algo mayor que :
cuando el tablero estd sujeto a la superficie inferior de so~-
10.- porte. Si el tablero esté sujeto con adhesivos a un soporte de
‘material 1nalterable, como por ejemplo una pared de horm;gén,
wna superficie enlucida o similsres, y la humedad que el mismo
contiene varis en algunos pocos porcentajes, se formarin en ei
tablero unas tensiones tam grandes que la superficie de apoyo,
15.- el material adhesivo o el tablerormiano cederén, con el resul-
tado de gue el tablero se despega de su base. ] |
Para impedir que el tablero sedesprenda de una base conm~
pacta e inaltersble, se reslizs a menudo la jscifn del table-
ro clavado éate sobre ung estructurs & modo de bastidor de ma- A

20.- ders montada sobre la superficie inierior de soporte. Los ta-

bleros as{ f£ijados pueden moverse suficlentemente en los puntos | ,; 

donde se encuentran los agujeros de los clavos. Sin embargo,
este modo de sujecidn tiene slgunms desventajas. Zn firimer lu-
© > g

gar, este sistems resulta m4s bien caro debido a la construc-

25.,~ cidn necesaria de un bastidor de madera, en segundo luggr re-
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. Yo caso no se originnn cambicy de tensién en el baldosin.ﬂste
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duce el £rea de la habitacidn y en tercer lug&r gueda un gran

éspacio entre el tablero y la superficie inferiqr de apoyo, lo ‘

~cual, desde ¢l punto de vista del p#ligro de incendio, hace

inségura‘la cass .

+* Pars eiiminar los'iﬁconvenientés;anteriores, se ha suge-
rido usar un elemento inferior de apoyo cuyo material ceda
siguiéndo los camblos que se verifican en el tablero después
de haber sido clavado éste sobre la superficie de apoyo, o

empleéar para la sujecién un adhesivo pléatico flex1ble In-
cluso este método de sujecibn resulta sin‘embarvo caro y en-
tre el tabli;o y su base delapoyo queda una cémara de aire.

Con el mismo £in, se ha sugerido'ademéa el empleo de unos

.paneles de baldosines susceptibles de ceder, mediante el em=-

pleo de ranuras, en un grade tal que el baldosin pueda mover-

se libremente dursnte los distintos grados de humedad, en cu-

_métmdo parece ser el mejar de todos los que se conocen hasta

~aqui, pero‘lncluso 4l tiene el inconveniente de requerir mue-

chos adhesivos y de que lz formacibn de.las ranuras resulta
més bien dificil. ' |

La presente invencién,tiene el fin de ellmlnar todos los
inconxenlenjes.anterionnentg expuestos. Una caracteristica ;
propia de la invencibn es la de que el tablero es prensado
convenientemente, mediante un muyléorto intervalo de tiempo,

tan fino, por e:emplo a menos de la mitaﬂ de ‘su espesor nor-

~Un tablero tratado segﬁn.la presente invencifn puede sin
més ser sugetado a su auperficie inferlor de apoyo medlsnte
adhesivo. Después de ello, el tablero no tiene ya la fuerza

necesaria para arrancarse del material que le sirve de apoyo,

e
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i porque lé estrﬁctura inﬁerna del tablerp se encuentra shora |
cambisda de forma que las fibras no estdn ya sujetas entre
s{ con lz mismg fuerza que antes, sino que ceden hasta cier-
to punt Os _
60.; .+ Segin una forma muy ventajosa de realizaci6n de la inven-
éi6n, el tablero es prensado por ejemplo hasta un espesor in~‘
~ ferior a la mitad de su egpesor normale Una vez tratado asf,
los cambios debidos a humedad que se producirén en el mate- 
4 il del toblero serdn tan sblo 2/3 de los normeles y la fuer-
65.- 23 acfiva tan sblo 1/5 de la primitiva.
| La invenecién esté ilustrada ademés por ls memoria y por
el dibujo q;e muestra une forma de realizacién sunamente adap~
‘table a la préctica, representando en dicho dibujo.
Ia figura 1, una forma de prensado en el tratamiento de
70e= un tablero. . ' ’
La figura 2 la superfieie de un tablero tratado.
Ia figura 3, unz seccifn por la 1{nea IIT-IIT de la fi-
gﬁra 2. . ' - _ -
' En elidibujo, la referencia 1l indica un,tablero POTOSO .
75.~ corriente ilimentado por el rodi}lo super;of 2y por'el rbdillof':
‘inferior 3 en la direccibn indicada por la flecha 4. Simulté-
nesmente, diohos rodillos cpmprimen el tablero, por gjempl,o, o
de modo que 8u e3pesor llegn a ser inferior abla mitad del es- .
pesor primitivo. Bl tiempo de prensado es tan corto que el
80.= cambio de forma del tablero 1 no es permancnte y que el table- =
ro yuelve préctieamenﬁe a alcangzar su espesor primitivo. |
in superﬁicie del rodillo superior 2 estd provista de
salientes 5 untre los cuales quedan unos huecos 6. Tl fin de
dichos Salientgs~y huecos;es el de constitulr un medio eflcaz

85¢~ para coubiar la estructura interna del tablero 1 y para hacer
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90.~

95.-

272 M
al propio tiempo mis decorativa la superflcle del téblero
con el fin de que satisfaga los requisitos de un panel de de=- T
coracién interior de una habitacién. Las figuras 2 y 8 ilus-
tran we forma de realizmcién de la disposicibn de los sa- i}
lignrtes y huecds provistos enqla superficie del tablero 1.
Si el tablero poroso estd destinadg para ser usado como

panel de interior, es conveniente cubrir uno o anbos sus la-

dos con una capz de material como por ejempld pepel, tejido,

metal o similares. Ta sujeciéﬁ de dicha capa sobre el tablero

puede realizarse de manerm muy adecuada al propio tiempo que

1z operacidn de prensadb. Con este objeto;‘la superticie del

t .
. tablero ticne que ser cuhierta de una capa de adhesivo o de

100.~

105.-

110~

115.~

unz pelicula de adhesivo, dlsponléndose sobre dicha capa ad-
hesiVa la mencionada capa de revestinmiente antes de que el ta-i‘
blero sea alimentado entre los rodillos 2 y 3. Para acelerar

lag propiedades de uniénudel'édhesivo, ¢s aconsejable calen-

- tar uno de {los rodillos, o ambos. El'calenxamiento_de los ro-

d11los endurecerd taubién los salientes hugcas, de modo que
stos. resistirén més ticmpo ol desgaste.
Lz capa sobre la superficie del tablero le confiere tam~

bién‘a éste uns rlgidez adicionsl ¥y mejorz su aspecto exte-

~riore Ademds, es la caPa que implde que la humsdad entre el el }

tebleros. Espéoinlmente ccuando se enplea un matal cono capa

‘exterior, por ejemplo sluminio, se impide por completo que ‘

la humedad penetre en el tablero. )
wLa memoris anterior y los d;bujos que se refieren a la
misms estén destinedos tem sblo a ilustrar la idea de la ine
vencibne Eér'lo_tanto, les distintas formas de realizacién
adoptables en la prictica pueden variar dentro de los 1imites

de las siguientes relvindicsciones. Esto se refiere especial-

e et
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125,

130.~

135~

1404~

~de la importancia de los cambios debidos a la humedad que el

mente al gredo de espesor hasta el cual el tablero tiene que

ser prensado durante el tratamientb, lo cugsl depende a su vez

tablero tiene que resistir en el lugsr donde se va a usar.
También puede vériap-el nlmero de rodillos. In ciertos
eaépé: o8 preferible realizar el prensado del tablero entre
varios parss sucesivos de rodi}los, entre los cudlea‘se cém— '
prime el tahlero grédualmente a una presidn que va céda vez més

en aumento.
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Eos~punt;; de‘invenciéy propla y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente &e"Invenoibn en Lspafla,
por veinte ofios, son los siguisntes:

12.~ Procedimiento de tratamiento de tableros porosos de
fibra de madera para reducir los caﬁbioS'de dimensiones que se

producen en el plano de los mismos a consecuenciz de la varia- |

cibn de humedad y de las tenslones resultantes de ella, carac-

terizado por el hecho de que el tablero es prensad0~oomvenienté- -
mente, dursnte un muy corto intervalo de tiempo y mediante ro-
dillos, hasta un espesor ten delgado, por ejemplo inferior a la

mitad de su cspesor normal, que su estruotura.inierna results

alterada.
© 22~ Procedimient o segfin el punto 12, caracterizado por el
hecho de realizarse el prensado mediante dos rodillos. o l
Y ?rocedimienﬁb segln los pqntos l2 £ 29, canacterizado“‘
por el heoho de reslizarse el prensado. mediante rodillos, de los
cuales uno dﬁ;ﬁdo menos tiene su superficie provista de salien-

tes y de huecos.
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145,

150, -

155,

-7- 272012
49,; Procsdimiento segﬁnkcu,-a'lquiepa “de los puntos snterlo- '
res, caracterizdo por el heg%;o de que, al proplo tiempo que se :
realiza el prensado, se splica sobre una O ambas cpras de las
supérficies \del tabj_.ero una caps de papel, tejido, mefbal u
otro-haterial similar mediénte el aupleo de un medio adhesivoe.:
' 5f,~ Procedimiento segﬁn cual.quie;fa de} los anteriores
puntos'; carmcterizado por el hecho de.calentarse uno de los
rodillos, 0 ambose |
'62,~ »PROCEDIMIENTO DE PRATAMIENTO DE TABLERCS PORCSGS DE
FIBRAS DE WADERA», todo tal y oo,nf:o;me se representa en los

adjmtos dibujios ¥ se describe en la presemte Memoria, la cual

consta de 155 1{neas,

Madrid, 46 NOV. 196}

 Jul/io DE PABLOS
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