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La p resen te  invención se r e f ie r e  a un panel de c ie -  

? r re  de c r ip ta  de mausoleo y a un procedimiento pare s e l la r  una 
abertu ra  de módulo de c r ip ta .  De un modo más p a r t ic u la r ,  la  
p resen te  invención se r e f ie r e  a un panel de c ie r re  de peso l i ­
gero de una p ieza , de construcción en p lá s tic o  s in té t ic o ,  con 
medios de estanquidad de lo s  can tos.

En lo s  sistem es de c r ip ta  de mausoleo, s ituados por 
encima del te rren o  del tip o  d e sc rito  por ejemplo en la  pa ten te  
U.S. 3*378.6% , una vez colocado un ataúd dentro  de la  c r ip ta ,  
l a  abertu ra de la  c r ip ta  se debe c e rra r  y s e l la r  de una formé 
prácticam ente hermética a l  a ire  para e v ita r  lg  sa lid a  de gases* 
o fuga de liq u id e s  que se pueden d e sa rro lla r  dentro de la  crig* 
ta  después del e n tie r ro . Con an te rio rid ad  a esta  inv enc ió n . $1
c ie r re  y estanquidad de la  abertu ra  de lu  c r ip ta  se  ha ccnsé*^,' * * ̂guido mediante él" empleo de paneles de c ie r re s  r íg id o s  y pe^é^'
dos, tra d ic io n a le s , hechos de amianto-cemento <-tue sé cort-éñ. p
se moldean p a ra  que se conformen de un modo g e n e ra l '8 t  tapiño
y forma de la  abertu ra  de la  c r ip ta .  El panel de c ie r r e  se se -. .
l i a  entonces soore la  eoertu ra  de la  c r ip ta  por medio de. ujn

. — . . jcompuesto obturador apropiado. Pera asegurar un a ju s te  cagona-]
blemente apropiado en cada abertu ra  de le s  d iverses c r ip ta s  de* * *hormigón colado de todo e l sistema d e l mausoleo, lo s  psfhéles 
de c ie r re  tra d ic io n a le s  se deben dimensionar de modo que se 
a ju sten  a l  temario menor posib le  de ab ertu ras  de c r ip ta s  re s u l­
tan te  de to le ra n c ia s  de moldeo dim ensionales. Del mismo modo, 
e l p .n e l de c ie r r e  se debe dimensionar para que se a ju s te  e l 
mayor tamaño posib le  de abertu ras de c r ip ta  s in  holguras exce­
s iv as .

AÚnque se han u tiliz a d o  paneles de c ie r re  trad ic ió n ^  
le s  de una forma p ro fusa , presentan un c ie r to  número de ineón-
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ven ien te . Per ejemplo, debido a to le ra n c ia s  de moldeo, la  se­
paración en tre  e l caBto de l panel de c ie r re  se confronta con 
la  abertnra de la  c r ip ta  tiend e  a d is tr ib u i r s e  s in  uniformidad 
alrededor de l perím etro del panel de c ie r re .  En p a r t ic u la r ,  l e  
separación en tre  la  ab ertu ra  de la  c r ip ta  y e l  canto in fe r io r  
del panel de c ie r r e ,  v .g . ,  e l  canto que cea tien e  e l  peso d e l 
Panel de c ie r re ,  tien d e  a se r menor que la  separación en etras 
P artes  d e l canto del panel de c ie r r e .  Dicha separación desuni­
forme puede dar por resu ltad o  una estanquidad d e fic ie n te  en tre  
e l  panel de c ie r re  y la  ab ertu ra , que puede dar lu g ar a una fu  
ga indeseable de gases o líq u id o s  de la  c r ip ta .  A&uíyae un pa­
n e l de c ie r re  podría dimensionarse o adaptarse de un modo in - ,  
d iv idual a una abertu ra de c r ip ta  p a r t ic u la r ,  para re d u c ir a l

* a a
mínimo e l problema de fugas, lo s  co stes  ad ic io na les de dichón, 
procedimiento hacen que sea económicamente p ro h ib itiv o . *

O troinconveniente de lo s  paneles de c ie r re  tradicip-^ 
na les  de l tip o  mencionado es que son pesados y f r á g i le s ,
giendo un cuidado y equipo especia l para e l  manejo y trah áp o r-

* * * t \t e .  En p a r t ic u la r ,  lo s  paneles de c ie r re  de amianto-cemento,
* * *cuando se someten al tra n sp o rte  por camión o a su uso in * g itu ,. * .  -

se pueden d e te r io ra r  fácilm ente en la s  p a rte s  c r i t i c a s  á e 'lo s
* *.cantos donde se efectúa la  estanquidad en la  abertura de*.le 

c r ip ta .  También se han experimentado costes ad ic io n a les  en la  
fab ricac ió n , tran sp o rte s  y u t i l iz a c ió n  del panel de c ie r re  tra, 
d ic io n a l s i  se compara con el panel de c ie r re  de la  presente 
invención.

Se ha reconocido recientem ente oue la s  p a r tíc u la s  de 
amiento a r ra s tra d a s  por e l a ire  son un posib le  riesg o  para la  
salud del sistem a re sp ira to r io  humano, por lo que la s  operació 
nes mecánicas re a liz ad as  en la s  planchas de amianto-cemento,30
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como son la s  operaciones de c o rte s , re c t if ic a d o  con muela abra 
siva  o fresado , pueden suponer un riesgo  pera l a s  personas que 
re a liz a n  dichas operaciones. Además, e x is te  la  p o sib ilid ad  de 
que la  producción de f ib ra  de amianto para la  fab ricació n  de 
prodnctos de amianto-cemento pueda auedar en breve sensiblemen 
t e  lim itada por la s  au toridades s a n i ta r ia s .  El panel de c ie r re  
de le  presente invención elim ina lo s  problemas asociados con el 
amianto.

Una in v estig ac ió n  de l a  tecnología a n te r io r  ha descu
b ie r to  la s  p a ten tes  U.S. 2.247.617 y 3*654.675$ ninguna de la s
cuales describe o sugiere l e  p resen te  invención. Tan poco son
es ta s  p a ten tes  a n te r io re s  idóneas pera u t i l iz a c ió n  con -criptas?
de mausoleo del t ip o  contemplado por la  presente invención.

. . - * " /'*A sí, la  pe tan te  U.S. 3.654.675 desoribe una urna p o r tá t i l ' * - .
enterram iento para contener lo s  re s to s  incinerados de se res  *hu* *
manos, cue comprende un re c ip ie n te  tub u lar de m ateria l terjnó-^** t +Jp lá s tic o  de aproximadamente 152 mm de diám etro. El re c ip ie n teA * .
se c ie r ra  por una tapa r e s i l ie n te  destinada a p e rm itir  e l  équi-

*** 4̂l ib r io  dé 1$ p re s ica  de flu id o s  e n tre  e l e x te r io r  y e l in te r ié á ̂ + *
de la  urna. La tapa se moldea de m ateria l term oplastico  c o n 'ls  
forma de una p a rte  c irc u la r ,  cóncava con una f a ld i l l a  trennócó 
nica p e r ifé r ic a  alrededor de la  cu arta  p a rte  de l espeso? *dja le  
p a rte  c i r c u la r .

L8 p a ten te  U.S. 2.247.617 deacribe una c r ip ta  que cog 
prende una sección de fondo m etálica oue tie n e  un canal s itu a ­
do alrededor de su perím etro y un armazón superio r m etálico a 
modo de c a ja , cuyo canto in fe r io r  es té  curvado hacia a rr ib a  y 
acampanado hacia fu era . El canto in fe r io r  curvado de l armazón 
superior se in troduce en el canal en e l que se ha depositado 
un m aterial de obturación para hacer hermético e l canal y el

3
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canto in f e r io r ,  El canal y e l canto in fe r io r  del armazón se 
su je tan  entonces por medio de to r n i l lo s .

En v is ta  de lo  a n te r io r ,  es evidente que e x is te  tod& 
v ía  l a  necesidad de un panel de c ie r re  de c r ip ta  que resuelve 
lo s  inconvenientes mencionsdos de lo s  d isp o s itiv o s  de la  te c ­
nología a n te r io r .  Por lo  ta n to , e í  p r in c ip a l ob jeto  de esta  in  
vención es proporcionar un panel de c ie r re  de c r ip ta  de cons­
tru cc ió n  en una pieza de peso lig e ro  que t ie n e  un canto re la ­
tivamente r e s i l i e n t e  para formar un a ju s te  de a p rie te  en tre  e l 
panel de c ie r re  y la  abertu ra de l a  c r ip ta  y o frece r un método 
mejor para c e rra r  y s e l la r  la  ab ertu ra  de una c r ip ta .

De un modo más p a r t ic u la r ,  esta  invención t ie n e  por 
ob jeto  proporcionar un panel de c ie r re  de c r ip ta  fabricado  da*'- f * *
un m ateria l de espesor virtualm ente uniforme y que tie h e  q n " . .

*  ?  *  *canto r e s i l ie n te  con una configuración generalmente en forpa, 
de P que forma un a ju s te  de a p rie te  e n tre  e l  panel de c ie rre .
y la  abertu ra  de 1$ c r ip ta .  ,  ̂ ¡

,., * *  ¡*

Otro objeto  de l a  invención es proporcionar un paóeí
, . * .

de c ie r re  para la  abertu ra  de una c r ip ta  que se cen tra  aytómé-* + *ticam ente y es au toestab le  en la  abertu ra de la  c r ip ta .  . *
Otro ob je to  de l a  invención es proporcionar tin *m&to-

J*. **do mejorado psra  c e rra r  y s e l la r  18 abertu ra  de una crip ta*de 
una forma herm ética a l f lu id o .

Otro objeto de la  invención es proporcionar un panel 
de c ie r re  de una c r ip ta  hecho de un m ateria l que no supone r i ^  
go alguno para l a  salud de la s  personas que lo  fab rican .

Otro objeto  de  la  invención es proporcionar un panel 
de c ie r re  de c r ip ta  que se puede fa b r ic a r  económicamente, que 
se tran spo rta  con fa c i l id a d  debido al diseño de encajamiento y 
c a ra c te r ís t ic a s  del panel que no presentan f ra g ilid a d  y que se
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puede manejar e in s ta la r  fácilm ente s in  equipo e sp e c ia l.
D escritos brevament e , es to s  y o tro s  ob jetos de l a  

invención se consiguen, según su aspecto de aparato , g rac ias  
s un panel de c ie r re  de una c r ip ta  lim itado  alrededor de su 
perím etro por un canto r e s i l ie n te  configurado como un canal 
prácticam ente en forma de U. El panel se configura para que 
se adapte a l a  forma de abertu ra  de la  c r ip ta  y e l  canto resi, 
l í e n te  es suficientem ente f le x ib le  para formar un a ju s te  de 
a p rie te  con la s  su p e rf ic ie s  confrontan tes de l a  ab ertu ra  de la  
c r ip ta ,  de t a l  modo que e l  panel de c ie r re  quedé v irtualm en te  
centrado en la  abertu ra  y sostenido en la  misma solamente por 
la s  fuerzas e je rc id a s  en tre  e l  canto r e s i l ie n te  y la  abertu ra 
de la  c r ip ta .  .. .*.

Según se emplea en la  memoria d e sc rip tiv a  y la s  . r ^'* * +
v ind icaciones, e l  término "a ju s te  de ap rie te"  describe  la  J33r 
lac ió n  dimensionat en tre  el perím etro e x te rio r  del panel dsé . ; 
c ie r re  y e l perím etro in te r io r  de la  ab ertu ra  de l a  c r ip tp ;^  
pretende comprender perím etros da panel de c ie r re  iguales o mg 
y ores que e l perím etro de la  abertu ra  de l a  c r ip ta .  Por iQ.taR. 
to ,  en consonancia con e l s ig n ificad o  pretendido e l  término

** *** í*"a ju ste  de a p r ie te " , la  fuerza e je rc id a  enere e l canto jres i-* * Jl íe n te  del panel de c ie r re  y le s  su p e rf ic ie s  de la  abeftú ra de 
le  c r ip ta  deberá se r de magnitud mínima, en tan to  que la  fu e r­
za see su f ic ie n te  para cen tra r prácticam ente el panel de c ie ­
r r e  en la  ab ertu ra  de la  c r ip ta .

Los aspectos de método de la  invención se consiguen 
por la u ti l iz a c ió n  de un panel de c ie r re  de una c r ip ta  que t i ¿  
ne un canto r e s i l i e n te  oue se adapta generalmente a l a  forma 
de la abertura de c r ip ta  oue ha de c e rra r  y s e l l a r .  Antes de 
l a  in se rc ió n  del panel de c ie r ra  eu la  abertu ra  de la  c r ip ta ,

-  3 -
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se ap lica  un compuesto obturador apropiado a l perím etro del 
panel de c ie r re  o a l perím etro de la  abertu ra  de l e  c r ip ta  o 
a ambos. J-*1 panel de c ie r re  se a lin ea  entonces con la  abertu— 
re  de la  c r ip ta  y se empuja en la  abertu ra contra la  fuerza 
e je rc id a  en tre  e l  panel de c ie r re  y la s  su p e rf ic ie s  de le  
abertu ra  de l a  c r ip ta .  Después se ap lica  une c in ta  adhesiva 
f le x ib le  a tra v é s  de la s  su p e rf ic ie s  adyacentes del panel de 
c ie r re  y l e  pared d e lsn te ra  de l a  c r ip ta  que rodea l a  abertu­
ra .

Con és to s  y o tro s  o b je to s , ven ta jas  y c a r a c te r í s t i ­
cas de l a  invención que re su lta rá n  evidentes más ad e lan te , la  
na tu ra leza  de l a  invención ee podré comprender con mayor c la ­
ridad  por le  descripción  que sigue de una modalidad p r e f e r í-  . 
b le  de la invención, la s  re iv in d icac io n es  adjuntas y le s  d¿-*-*. . 
ve rsas v is ta s  i lu s tra d a s  en lo s  d ibu jos ad juntos. . ,

La f ig u ra  1 es una v is ta  en perspectiva  despiezada,
' * * *parcialm ente co rtad a , de una abertu ra  de módulo de c r ip ta  y* * *

panel de c ie r re  de l a  p resen te  invención y rep resen ta  modalid^
***.\des a lte rn a s  de l panel de c ie r re .
* . ** f *Le f ig u ra  2 es una v i s ta  de costado de sección f ta n s  

v e rsa l del panel de c ie r re  de l a  invención. * *
Las f ig u ra s  3 y 4 son v is te s  en sección tran sv ersa l 

que i lu s t r a n  modalidades a l te rn a tiv a s  del canto r e s i l ie n te  del 
panel de c ie r re  colocado herméticamente ea la  abertu ra  del mó­
dulo de c r ip ta .

R efiriéndonos ahora a lo s  d ibu jos, y en p a r tic u la r  
a l a  figura 1 de lo s  mismos, se i lu s t r a  una pared de lan tera  
de un módulo de c r ip ta  10. El módulo de c r ip ta  10 es p re fe r i­
blemente de hormigón reforzado colado y es tá  destinado a co­
lo ca rse  en una f i l a  de una p lu ra lid ad  de módulos que forman30.
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un sistem a de mausoleo completo del t ip o  d e sc rito  en la  peten 
t e  U.S. mencionada 3.878.658. En la  modalidad i lu s tra d a  en 
la  fig u ra  1, e l módulo 10 se superpone sobre una lo sa  supe­
r io r  12 de o tro  módulo 1 0 's itu ad o  por debajo del módulo 10.
El módulo 10 comprende una losa  su p erio r 14 y paredes l a te ­
ra le s  1 6 ,1 6 'que, junto con la  lo sa^su perio r 12 en e l  módulo 
10; definen una abertu ra  poligonal 18 de una c r ip ta ,  siendo 
e l tamaño de l a  abertu ra 18 su f ic ie n te  para a lo ja r  un ataúd 
de tamaño y construcción tra d ic io n a le s .

10. Junto a la  abertu ra de la  c r ip ta  18, cada una de 
la s  paredes 16,16 y losae  superio r 12 a 14 astan  provistas, 
p referib lem ente de s a l ie n te s  20 que se extienden .alrededor 
de ¿todo é l .perímetro de l a  abertu ra  18. No ob stan te , se* cdm-

* 15.
prenderá que la  p rev isión  de dicho s a l ie n te s  20 no es eséBcádl 
para e l funcionamiento de la  p resen te  invención como se expfi*
cara más ad e lan te . .. .. - . ^Un panel de c ie r re  22 segdn la  presen te  invención

20.

tie n e  un perím etro e x te r io r  aue se conforma prácticam ente a 
1$ íforma de l a  abertu ra 18 y comprende una sección cen tra l 24

* acon forma prácticam ente plana y un canto re la tivam ente r á s i -. ** +
l íe n te  26 que l im ita  todo e l perím etro de la  sección ced ttb l 
24. S i se desea, la  sección c e n tra l 24 puede e s ta r  p ro v is ta  
discrecionalm eute de nervaduras de refuerzo  28, como se in d i 
ca con lin e a s  im aginarias en la  fig u ra  1, para dar re s is te n c ia

25. ad ic io n a l. En una construcción p re fe r ib le ,  e l  panel de c ie r re  
22 e s tá  formado por una pieza de m ateria l de p lá s t ic o  con un 
espesor v irtualm ente uniforme, v .g . , po licarbongto , cloruro 
de p o liv in ilo , p o lia s id a , re s in as  epoxi, e tc ,.L a  re s in a  epoxi 
reforzada con f ib ra  de v id rio  es un m ateria l que es idóneo pa­

30. ra  se r u tiliz a d o  como panel de c ie r re  segón és ta  invención.
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Según se verá con d e ta l le  en le  fig u re  2, e l canto 

r e s i l ie n te  26 del panel de c ie r re  22 se configura generalmen­
t e  como un canal en forma de U que comprende una primera par­
te  perim étrica  30 correspondiente a un brazo de l a  "U* que s e  
extiende hacia a rr ib a  desde l a  p a rte  ce n tra l 24 con una in c l i  
nación a l a  misma; una segunda p a r te  perim étrica  32 correspon­
d ien te  a l a  base o fondo de la  "U" y que se extiende hacia 
fuere de l e  primera p a rte  30 y generalm ente-paralela a la  sec­
ción c e n tra l 24, y una te rc e ra  Parte perim étrica 34 co rres­
pondiente a l o tro  brazo de l a  "U" y que se extiende hacia fue 
ra  con una in c lin ac ió n  hacia e l plano de la  sección c e n tra l 
24. El canto e x te r io r  36 de l panel de c ie r re  22 term ina, en 
una modalidad, en un punto prácticam ente co incidente cón e l , 
plano de l a  sección c e n tra l 24. Como v a ria n te , según se i3,as^  ̂
t r a  con l in e a s  im aginarias en la  fig u ra  2, una p a rte  de 
ñe 30 se ex tiende hacia fuera de la  te rc e ra  Pared 34 y es^vip- 
tuelm ente coplanar con la  sección c e n tra l 24. Esta P arte  de
pestaña 38 proporciona convenientemente una su p e rf ic ie  supe-***.*.r io r  40 que hace tope con la  su p e rf ic ie  de la  pared f ro n ta lé e* ^
del módulo de l a  c r ip ta  adyacente a la  abertu ra  de lacrigtb*
y, por lo ta n to ,  ayuda a l im ita r  l a  profundidad de inserc ión*- *.de l panel en l s  ab ertu ra . Esta configuración es especialmente 
idónea para ab ertu ras de c r ip ta  que no es tán p ro v istes  de sa­
l ie n te s .

El perím etro del panel de c ie r re  22, medido a lrede­
dor del canto ex te rio r  36, es por lo  menos igual y p re fe r ib le  
mente mayor que el perím etro in te r io r  de la  abertura de la  
c r ip ta  18, medido alrededor de la s  su p e rf ic ie s  de lo s  cantos 
20, pera proporcionar un a ju s te  de a p rie te  en tre  e l panel 
dé c ie r re  22 y la  abertu ra de l a  c r ip ta  18. Los expertos en

-  8 -



-  9 -

5 .

10.

19.

20.

25.

30.

l a  m ateria comprenderán que la  forma p a r t ic u la r  de l canto re, 
lativam ente r e s i l i e n te  d e l panel de c ie r r e ,  como se ha des­
c r i to ,  o frece f le x ib il id a d  su f ic ie n te  a l a  te rc e ra  sección 
34 para p e rm itir  e l acoplamiento de l a s  su p e rf ic ie s  de la  
c r ip ta  alrededor de su ab e rtu ra . Dependiendo de la  magnitud 
dimensional del a ju s te  de a p r ie te ,  se consigue f le x ib il id a d  
ad ic iona l pór la  primera sección 30 que puede someterse a 
una flex ió n  hacia e l  in te r io r  pero en menor grado que la  sec­
ción 34.

R efiriéndonos ahora a l a s  f ig u ra s  3 y 4, que i lu s ­
tra n  v is ta s  a mayor escala  de la  re la c ió n  en tre  lo s  cantps 
r e s i l ie n te s  de lo s  paneles de c ie r re  in s ta la d o s  22 y lá s  su­
p e rf ic ie s  de la s  ab ertu ras  de l a - c r ip ta ,  se i lu s t r a  6pn l^p&as 
im aginarias l a  condición rebajada de lo s  cantos re í  a tiyappáte 
r e s i l ie n te s  26 cuando lo s  paneles de c ie r re  se alinead  copela 
abertura de una c r ip ta .  Después de a p lic a r  un cómpúéstó obtu­
rador apropiado 42 a lo s  s a l ie n te s  20 y /o  e l lado dé la  p a rte  
34 del panel de c ie r re  aue se acopla con la s  su p e rf ic ie s  de 
la  ab ertu ra  de l a c r ip ta ,  e l panel de c ie r re  se a lin ea  cpn laS +* *
abertu ra de la  c r ip ta  y es empujado hacia el in te r io r  hasta 
que e l canto e x te r io r  36 (fig u ra  3) queda por lo  menos a rá s  
de la  pared d e lan te ra  del módulo de la  c r ip ta  10 ó, en* él*ca­
so de le  modalidad i lu s tra d a  ea la  fig u ra  4, hasta  que la  su­
p e r f ic ie  superio r 40 de lo p a rte  de pestaña 38 hacen tope 
con la  pared d e len te ré  de l módulo 10. Cuando e l panel de c ie ­
r r e  es empujado en la  ab ertu ra  de l a c r ip ta ,  la  p a r te  del can­
to  34 se acopla a l a s  su p e rf ic ie s  de l s a lie n te  y cede hacia 
e l in te r io r  de un modo prácticam ente uniforme alrededor de 
todo e l perím etro del panel de c ie r r e ,  manteniéndo deéste mo­
do el panel de c ie r re  prácticam ente centrado y au to estab le  en
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l a  abertu ra  de l a  c r ip ta  g rac ia s  a l a s  fuerzas e je rc id a s  en­
t r e  e l cauto r e s i l i e n te  y l a  ab ertu ra  de la  c r ip ta .

Como l a  re la c ió n  e a tre  l a s  dimensiones de lo s  p e í i -  
metros del panel de c ie r re  y de la  ab ertu ra  de la  c r ip ta  au­
menta hasta  magnitudes por encima de 1 : 1 , lg  primera p a rte  de 
cantos 30 o frece  f le x ib i l id a d  ad ic io na l y cederá ta sb ién  ha­
c ia  e l in te r io r  en resp uesta  a l a  mayor fuerza p e r ifé r ic a  
e je rc id a  sobre e l canto r e s i l ie n te  de l panel de c ie r r e .  Un 
aspecto im portante de la  construcción d e sc r ita  anteriorm ente 
del panel de c ie r re  de la  invención es que la  in te r fe re n c ia  
dimensional e n tre  e l  panel y la  abertu ra de la  c r ip ta  es ab­
sorbida prácticam ente por entero por el canto r e s i l ie n te  26 
del panel por lo  que se reduce sensiblem ente l a  deformación,^
como e l abombamiento o fenómenos de deformación sim ilares,*-* .: '*- +' *-* * Cde la  sección del panel c e n tra l 24 s in  necesidad de aumentar

*  *  <4

e l espesor de l a  sección c e n tra l .  . ,*. * ;Después que e l  panel de c ie r re  se ha in s ta lad o  én * 
la  abertu ra  de l a  c r ip ta  empleando e l compuesto obturador
42, se ap lica  p referib lem en te  una t i r a  de c in ta  de adhesivo? ** 1*de v in ilo  44 a lrededor de lo s  bordes del panel, como se i lu s -
t r a  eu l a s  f ig u rs s  3 y 4. Además, son p o sib le s  la s  vari'ábi'ó-

**, **nes en la  forma del s a l ie n te  20 y lo s  s a l ie n te s  pueden.com­
prender una p a rte  45 (f ig u ra  3) inc linada  ccn respecto  a la  
pared d e lan te ra  del módulo de la  c r ip ta  10 o una parte  50 

(fig u ra  4) prácticam ente p a ra le la  a la  pared de lan tera  del mÓ 
dulo de la  c r ip ta .  En algunos o asos, lo s  s a l ie n te s  2C se pue­
den elim inar enteramente como se ind ica  en la  p a rte  de la  i z ­
quierda de la  fig u ra  4.

Con una f in a lid a d  de demostración pero no de l im ita  
ción , se ha averiguado que en e l alcance de tamaños de abertu



y re s  de c r ip ta  de la  magnitud de 609 mm a 914 mm de a ltu ra  y 
anchare, un panel de laminado de f ib ra  de v id rio  con un espe­
sor del orden de aproximadamente 2,33 mm y aproximadamente 
1,59 mm, una acanaladura de cantes r e s i l ie n te s  con una profun­
didad de aproximadamente 25,4 mm y un perím etro que se super­
pone a todo e l  perím etro de la  abertu ra  de la  c r ip ta  aproxima­
damente en 3,16 mm, proporciona un panel de c ie r re  de c r ip ta  
que t ie n e  un canto suficientem ente f le x ib le  para ac tu ar s a t i s ­
factoriam ente según la  p resen te  invención.

Otra c a ra c te r ís t ic a  im portante de la  presen te  inven 
ción es que lo s  paneles de c ie r re  d e sc rito s  anteriorm ente se 
fab rican  para que "encajen" unos con o tro s  cuando se a p ila d  pá-. 
ra  el tran sp o rte  o almacenamiento. Debido a ésta  censtrúc^i * 
ción de encajamiento y e l peso mucho más lig e ro  del panel d¡é , 
c ie r re  de ésta  invención, s i  se compara con lo s  paneles de c í ^* * mrr e  de c r ip ta s  de l a  tecnolog ía a n te r io r ,  se puede embalar *a* a ^un grán número de Paneles convenientes en ca ja s  de cartón $
tran sp o rte  y/o almacenamiento dando por resu ltado  un menaje 
más se n c illo  y menores co stes  de env íe . 3n la  p rá c tic a , se*'*

* 3 tpueden conseguir ahorros de coste  ad ic io na les puesto que 
hombre puede menejarcon fa c i lid a d  e l c ie r re  de la  c r ip ta  .de 
l a  presente invención s in  equipe izad o r, a l  co n tra rio  quó cpn 
Is a  técn icas  a n te r io re s  a la  presen te  invención que exigen e l 
empleo de dos hombres*

D escrita  suficientem ente la  n a tu ra leza  del invento, 
a s i  como la  manera de re a l iz a r lo  en ly p rá c tic a , debe hacerse 
constar que la s  d isposic iones anteriorm ente indicadas son sus­
c e p tib le s  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a lte re n  su 
p r in c ip io  fundamental.
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REIVINDICACIONES

1 .  -  Panel de c ie r re  de c r ip ta s  de mausoleos, del
tip o  u ti liz a d o  con un módulo de c r ip ta  q u e .tie n e  una abertura 
po ligonal para e l  alojam iento de un ataúd , carac te rizado  porque 
comprende un canto re lativam ente r e s i l ie n te ,  formando p a rte  in te  
gra del panel de c ie r re ,  y que se conforma prácticam ente a la 
forma de la  ab ertu ra  del módulo de c r ip ta  para s e l la r  la  abertu  
ra , comprendiendo e l  canto una acanaladura prácticam ente en fo r­
ma de u y f le x ib le  hacia e l  i n te r io r ,  que se extiende alrededor 
d e l perím etro d e l panel de c ie r re  y forma un a ju s te  de a p r ie te  
en tre  la  ab ertu ra  y e l  panel de c ie r re  cuando e l  panel de c ie r re  
se coloca en la  ab ertu ra  del módulo de c r ip ta .  j  . ?s- f .  ̂ -2 .  -  panel según la  re iv ind icación  1, ca rac te riza
do porque la  ab ertu ra  de l módulo de la  c r ip ta  comprende medios 
de sa lie n te .p a ra  a lo ja r  e l  panel, de. c ie r r e .  .

3 .  -' Panel según la  re iv ind icación  1, c a ra c te r i­
zado porque en tre  la  abertu ra  de l módulo de la  c r ip ta  y  é l* ó ita -

.  *do canto hay medios obturadores para formar en tre  lo s  mismóá un 
c ie r re  prácticam ente hermético a l  f lu id o .

4 .  -  Panel según la  re iv ind icación  1, c a ra c te r i­
zado porque forma p a rte  in teg ra  de un m ateria l de p lá s tic o  que 
tie n e  un espesor prácticam ente uniforme.

5 .  -  panel según la  re iv ind icac ión  1, c a ra c te r i­
zado porque e l  perím etro e x te r io r , cuando se encuentra en estado 
re la ja d o , es mayor que e l  perím etro de la  abertu ra  de l módulo de 
la  c r ip ta ,  por lo  que e l  canto cada flex ib lem ente hacia e l  in te  
r i o r  para formar e l  a ju s te  de a p r ie te  en tre  la  abertu ra y e l pa 
n e l de c ie r re  cuando e l  panel de c ie r re  se in se r ta  en la  abertu
ra .  ;

i6 .  -  panel según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r i-30
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zado porque comprende una sección c e n tra l  que t ie n e  una p arte  
prácticam ente p lana, teniendo lo s  medios d e l canto r e s i l ie n te  
una primera p a rte  que se extiende hacia fuera de la  sección cen­
t r a l  con una in c lin ac ió n  con respecto  a la  p a rte  plana de la  
sección c e n tra l, una segunda p a rte  que se extiende desde la  p r i ­
mera parte  hacia fuera con re lac ió n  a la  sección c e n tra l y prác 
ticamente p a ra le la  a su p a rte  plana y una te rce ra  p a rte  que se 
extiende desde la  segunda p a rte  hacia e l  plano de la  p a rte  plana 
de la  sección c e n tra l  y con una in c lin ac ió n  con resp ec to .a^ la  
misma. ^

7 .  -  panel según la  re iv ind icación  6 , c a ra c te r i­
zado porque la  te rc e ra  p a rte  term ina en un canto prácticam ente 
coincidente con la  p a rte  plana de la  sección c e n tra l.

8 .  -  Panel según la  re iv ind icación  6 , c a t e t e r i ­
zado porque* e l  canto r e s i l ie n te  t ie n e  una cuarta p a rte  ^cp?spes-* * t a*taña que se extiende desde la  te rc e ra  p a rte  hacia fu era;* con re lá  
ción a la  sección c e n tra l  y es prácticam ente coplanar cpn su 
p a rte  plana.

9 .  -  Panel según la  re iv ind icac ión  5, c a ra c te r i­
zado porque comprende medios para re fo rz a r  la  sección c e n tra l.

1 0 . -  Panel de c ie r re  de c r ip ta s  de mausoleos, 
t a l  y como queda sustancialm ente d e sc rito  en la  p resen te  Memoria 
e ilu s tra d o  en lo s  d ibujos ad jun tos.

Esta Memoria consta de 13 hojas e s c r i ta s  a má- !/ 
quina por una sola ca ra . /

Madrid,
Edward Cari DUWE

/

/ '
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