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m la patente prmcipal l\uemburguesa nimere
32.278 sge ha mostrado que se podis obtensr produotos refrao -

tarios de una densidad. mu;y gra.nde partiendo de materie.s 6

fractaries y de aglutinantes orgénicos oalen‘bla.ndo a tempera -~
turas_ ocomprendidas entre 100 ¥y 250%¢ los fandos o los ladri-

1los aomprimidos 0 aplsonadocs una primers vez segin métodos

gonoeidos y por el hecho de someter los fondos o los ladri «

1los asf oalentados a un nusvo apisonamiento por saoudidas -

y/o por vibraeidu,.

Por la fabrloaeién de fondos de oonvertidores
| segln este progedimiento se obtiene un calentamiento oonstan.
te haoiento pasar gases calientes por los tubos o les to'beraé
que estdn nozmalmente oomprendidos entre la masa de esﬁos :t?on»
dos o galentando eléctrlcamente estros tubos o estas to‘oeras.

| El presente invento de perfeccionsmiento -apl:oa'
este procedimiento a la fabricasidn de ladrillos refractarios
de gren dimensién iguelmente denominados blogues q_ue, heastea

hoy. s6lo se dejaban tratar diffoilme te seglin el prooedimien—

‘\to de la pstente luxemburguess ulmers 52,278 por razdn de la
|| gran mase de estos blogques que exigen un tiempo de Irega.lenta- P
miento muy prolongsdo, 10 que conduce a up ,é.umen;!;e de la vis -
oosidad dsl aglutinante, a una disminuelén de 1z celidad de los
prodgucfos ¥ a una mala productividad de las instalacfones de !
réoalentemiento, | |

. El presente invento se caracteriza por el heaho
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de que durante la ecmfeocién de los bloques refraptario'-s se
ingorpora en la mass de e&hos bioqu.e élementOs que penetran -
0 atrevie san la masa Ge 1os blogues y gue permliten el calen -
tami nto répido y homogénec de estos bloques a temperatt.ﬁ'aa
somprendidas entre 100 ¥ 350°¢ y porqus los b10ques. -asi oalen.

tados son enseguide sometidos a un aplsonamiento por sacudl -

das y/o por vibracién. Ios elementos oalentadores gue atra - |
viesen le masa de los blogues 0 gue penestran en ellz serdsn |
bien sea ocusrpos huseos, por ejemplo tu‘oos metelioos, even ... !
tualmente tubos de agcero inoxidable . o no, de aobre, de me -
tal ligero, por ejemplo de megnesio o de una aleaoidn de mege
nesio, 0 bien tubos de materia refractaria de gomposicidn 1dén.
tloa & 1a de la materia de base o dii‘erente de ésta, o bien
simples barras de metal ma,gnét:leo.

segin el invento, los el eflentos que permiten el
calentamianto de los blogques  podrén permaneger lneorporados
en ia mese de los blogues durante su ufilizacién; estd previs-
$0, eu 61 0as0 en que edos elemsntos o‘cmprmdari ouerpds hue-~ |
608, qus €stos sean rellenados de materia refractaria durante
y/o después del apisonamiento por fibraoién‘ /0 por saoudidaus, .

blen sea por medlo de-la misma méteria gue hsyahse.rvido para

la oonfecolén de los blogues, o bien por medio de ane maﬁa.r;la
diferente, ‘

Eatd iguglmente previsto segun el invénto. que‘

los elementos que permiten s1 calentamiento de la masa de los

. -
e ——
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| troduciendo resistencias eldotriocas en e interior de los oler-

blogues se retiren de la masa despuds del reoal entaniento,
bien sea antes del apisonamiento, o bien durants §ste, El apie
sonamiento cerrard las ca.vidades praotioadas por los elemen -
tos oalentagores por razén de la plastieldad de la masa im -
putable al calentsmiento de ¢sta Ultima segin el invento.

Bl oslentamiento de la mase de 108 bloques se ha «
»é en todos los éaaaa,utilizando por lo menos en parte los

elementos Mtroducidos en la masa de los blogues, bien ses .

ha.ciendc pa.aar a través de estos ouerpos hueoos gases calien -

tes, bilen sea utilizanao corrisnte eléctrioa. Dor elmplo, in-

pos hueoos 0 ocalentando por induoeidn las varillas metdliocas
introduocldas en est0os cuerpos o simplemente incorporadas en
la mesa de 6stos bloques; »

BEstd explioltamente previ:znto, segin el invento,

qQue una parte del oslentamiento puede hagerse desde &1 oxte -

80

rior de los bloq_ues, bien sea introduciendo en un horno los

1| b10qu.es aon patrones que sirven pare el moldeo de los blogues,

V'lo bien haclendc pusar gases callentes a través de aberturas -

| ‘ N
]practicadas en estos‘patrones, 0 bien oa.lenta.ndo los patrones

por induooidn 0 por resigt eno:l& ela' otriea. Esté :[gualmente Preé~

vigto gue la. soooidn de los blogues puede haoerse antes de su

{ldintroduceién en el homo al que estdn destinados a revess 1rs

sonemlento segdn el invento utilizando los elementos de cale -

|
l
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B
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en este oaso los bloques' podrdn ser 00oldos despuds de m apl~ ‘
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oudides podrd hacerse en una o varias veces o eventuslmente

-permiten el recalentamiento de estos Wltimos seun utilizados

: 1os‘b16qties: igualmente es posible kqua. los tubos metélicos

ey < - .r\. i
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faccibn introduclidos en la masa de los blogues, Estd igual ~ .

mente previsto gue el apisonamisntd por vibrasién y/o por su-

Qurante el calentemiento de los bloques, pudiendo ser segui -
do esta aplsmeamiento, si fuese necesario, de un Yltimo api -
sonamiento después de haber terminmdo el recalentemiento.

o ' No se sale del marse dqi invento qu.e. los elemen -

tos yue penetran o alraviesan la mesa de los blogués ¥y ql.ie

oomo elemsntos de trensmisién de las vibraolones en la musa
de los blogues.

o Tampoco se sale del marqo del invento la utilf .
zaolén por lo menos en parte, de los elementos que penetran
o atmvissan la mesa de los blogues y que permiten su oalen -
tamiento, oomo elemantos de transporth. Asf es que los tubos
metall cog introdueidos @ la masa para su ocalentamlento po -

drén ser reunides emtre sf y a ganchos que permiten menipuler

pueden sobrepasar los blogues ‘bor los dos lados ¥ puedeﬁ ser
tomadbs por pinéas, planas provistas de oavidad,eg oorréspon -
dientes & los emplazamientos de los tubos me@fliicos_ on los

bloques.’ | '

rampooo se sale del marco del lavento el hecho de

efeotuar 6l primer calentamlento bajo una presidn siperior a

la presién atmésferios,pudlendo hacerse la operacifn de apiso ~|




nami ento por vibraeidn y/ por sacudidas en una cuba bajo va -~
ofo aplicando si" fuese nesesario une presidn, pbr ejemplo,
por medio de un peso o por medfo de un oilindro hidrdulico,
por lo menOS"sobi'e une de las ”supezficies del bloque, mien -
tras que la 00caidn podrd hacerse de nuevo & una presidn su

perior & la presién atmosfdrioca.
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Este registro calsta de las sigulentes reivindl -

caclonest _
l.~ Progedimiento de fabricacién de bloques re.

6 || fractarios a base de materias raffaota;rias Yy de aglutixiantes

organi oos caracterizado porgus durante la confecaldn de los

‘blogues refractarios se incoxpora en la masa de estos bloquss

wios slementos gue penetran en la mass de los blogues o la |
ebtraovie san ¥y que ~pernﬂten el calentamiento rdpido y homogéneo
10 de estos oloqu.as a temperaturas oomprendidas entre 100 ¥y 350° c|

¥y rorqus. los bloqu.es asf calenta.clos son enseguida sometidos a

un apismamiento por secudidas ¥/o por vibrwoidn.

| . ~2'.— Procedimiento. de fabrioacidn ae Dloqubs re~
fraotarioa sagﬁn la reivmﬁ.ioaeién 1, caractarizado parque los
15 elementos gqus penetran en la masa de ‘los bloques 0 que la & -

traviesa.n, son ouerpos huecos, haciéndose el calentamiento de

~

103 bloques. por lo menos en parte, bien sea, haoliendo pasar a

’ través de estos euerpos husoos £ases oslientes, o bien intro- |

duclendo en estos ouerpos hue 08 elemsntos que permiten un oa-

|
20 1ent9miento eléotrioo. . | }
S Prooedimiento de fabrio&dldn e blo«;ues re - ;

fracmrios seg\in las reivzndioaciones 1 Yy 8, caraotert zadm pon—

que los ouerpos husoos sa, bien sea tubos met4lioos, bien sea

produotos refractarios provigtos de canales,

t

|

|

) . ’ N

25 4,~ Prooedimiento de fabrisacdn de bloques re « i

|




Tractarios segun la reivindioacidn 1, caracterizado porque los

elementos que penetran e la masa de los blogues 0 Qué la a-

traviesan,gon barras de metal magnético, heoldndoss 61 calen -

| tamiento ‘de 10s bloques, por lo menos eu parte, por induocién.
b i B~ Progedimieuto de fabrioacidén de bloques re-—

fraotwribeg segin ias reivindloaciones 1, 2, 3 y 4, caracteri-

zado porque los elemsntos que permiten el calentamiento per =
xha.naoen’ inoorporados & la masa de los blogues dursnte su uti-
11zagidn, ‘
lo ‘ "6.- vadedimien'bo de fe.brrioaoidn de bloqueé re..
x fraotarios, segln las reivimiocad. ones l, 2y 5, oaraoteriaa -
do porque los cuerpos hueaos esté.n rellenados de materia r0 -
fraotaria. durante y/o deapués del apisonamiento por vibracién
\ /o por sa.oudida:s, o bien por medio de la miana materia que
16 ‘ha servido para la oonfeooidn ds los 1010(11165,' o blen por medlo
de uns mate ria cli:t.’erente. " | |
‘ 7.- Prooedimiento de fabﬁcaoidn de b10qu.es re-

\ fra.otaarios seglin las reivindicaoiones 1 2; 8 y 4 oa.raeterlza..

_ do porque nor lo menos t.ma parte de los elementos que permiten
20 | el calentamiento de 1a nasa de los bloq_u.ea serd retirada de la.
' masa después del reoa.lentamia nto. bien sea &nt@s del apisona "l
miento 0 bien durama ésta. \ R IR ‘_." |
‘ . Bom :Prooedimiento de fabrioaoidn de bloques re -
fractarios éeglin la reivimioaoidn 1, oaraotezi zado porgue u.na._

aﬁf : parte solamente de la aportacidn‘de las oalorias nacge smas pa.-l
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ra’el'caleptamiento Qe_la mes8 es introducida en la masarpor
intermedlo de los elementos incorporados en le masa, proce -
diendo la otra parte de una fuente de calor procedente del
exterior de la masa de los bloques. '

'9,- Procedimiento de fabricacién de blogues re -
fractarios segin las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado

porque después del tratamiento por sacudidas y/o por vibra -

"cién y antes de ser colocados en el horno al que estin des -

tinados a revestir, los bloques refractarios son sometidos

a una eoccién comprennida entre 300 y 200090 utilizando, por

1o manos en parte, los . elementos gque penetran en la masa de

los: bloques o que la atraviesan, como elementos de calefac -

| o1dn para la coceidn de estos bquues.

10, = Procedimiento de fabricacion de bloques re-

- fractarios a base de materias refra&tarias ¥ de aglutinantes

Segin se describe v reivindica en la presente me= |

.

vmoria descriptiva.

Consta esta memoria de nueve hojas foliadas y es~

ceritas g maquina por una sola cara.
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