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E1 presente Modelo de U tilidad se re fie re  a una cape­
ruza de cierre  de material s in té tico  para e l c ierre  de la  embo­
cadura de un recip ien te , constituida ñor una pared la tera l de 
la  caperuza aproximadamente c ilin d r ica , con rosca interna y un 
fondo de caperuza, que está dotado con un lab io  de empaquetadura 
anular para e l cierre  hermético sobre e l lado externo de la  em­
bocadura del recip iente a la  altura de la  embocadura.

Tales caperuzas de cierre  se emplean en particular 
para e l c ie rre  de botellas con bebidas refrescantes que con tie - 
nen ácido carbónico. Con e l  labio de empaquetadura anular se 
pretende un cierre hermético f ia b le , e l cual debe ser e ficaz  
incluso en el caso de que e l  fondo de la  caperuza se abombe 
hacia afuera bajo la  presión interna en el recip iente. Asm'se 
ha dado a conocer, por ejemplo, por la  CE-PS 607 702 una caperu 
za de c ie rre  en la  que e l  fondo de la  caperuza se prolonga por 
un an illo  de empaquetadura que discurre inclinadamente. qh^';se 
comprime sobre e l lado externo de la embocadura del recip iente. 
Sobre el lado interno del an illo  de empaquetadura inclinado se 
ha dispuesto un labio de empaquetadura anular, que se coloca  
en forma de manguito sobre la embocadura del recipiente cuando i
se v e r ifica  e l enroscado y, por tanto, proporciona un cierre  ¡ 
hermético adicional. En la  DE-CS 26 01 771 se ha descrito una ! 
caoeruza de cierre  en la  que se ha dispuesto e l a n illo  de empa- j 
quetadura anular inclinadamente hacia dentro y que coopera con

!
un acanalado o e r ifé r ico  sobre la  embocadura del recimiente. ' !

En todas las formas conocidas de rea lización  e l diáme-i!i
tro interno del a n illo  de empaquetadura anular en la  caperuza de; 
cierre sin  enroscar, es decir e l p rin cip io , algo menor que e l 
diámetro externo de la  embocadura del recip iente. De este modo 
debe asegurarse que e l lab io  de empaquetadura en cualquier caso
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yazca con tensión previa sobre la  embocadura del recip iente.
Un inconveniente de esta  configuración reside, sin  embargo, en 

el hecho de que durante e l  proceso de enroscado e l a n illo  de em- 
caquetadura tiene que dilatarse hacia fuera, lo  cual requiere 
un momento de rotación  correspondientemente elevado durante el 
proceso de enroscado. Además podría dañarse e l labio de empaque, 
tadura durante e l enroscado sobre recipientes con bordes vivos 
en la  embocadura. La d ila tación  del labio de empaquetadura t ie ­
ne además como consecuencia el que e l  labio de empaquetadura 
está sometido permanentemente en la  caperuza de cierre enrosca­
da a una tensión muy elevada. Tal como se describe en particu­
la r  en la  BE-OS 26 C1 771. esta tensión se' aumenta adicionalmen
te cuando actúa la  oresión interna sobre e l  fondo de la  c&ppru-

. . .

za. De este modo pueden presentarse, sin  embargo, grietas en
e l material ó incluso puentes de fa tig a  lo  cual podría conducir
evidentemente a puntos de fuga ó incluso a esta llid os  en,forma
de explosión de la  caperuza.

Así pués, e l  objeto del presente Modelo de Utilidad
* * * * *

es e l de conseguir una caperuza de cierre del tipo citado ai 
principio en la  que sea posible un enroscado s in  esfuerzo,'sobre ¡ 
la  embocadura del recipiente con un reducido momento de ñdtáción 
y sin peligros de desperfectos para e l  lab io de emraquetádúi'a
y en la  que e l  labio de empaquetadura no esté sometido a una !

]
tensión excesiva sin  p erju icio  de la  función de hermetizado i 

cuando la  caperuza de cierre  esté enroscada.
Este problema se resuelve según e l presente Modelo 

de Utilidad porque el diámetro interno del lab io  de empaqueta­
dura, antes del enroscado de la  caperuza de c ie rre , es mayor 
que e l diaáetro externo de la embocadura del recip iente, porque 
e l fondo de la  caperuza presenta un d ispositivo  de apriete que
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ataca en la  embocadura del recipiente para comprimir concéntri­
camente e l  fondo de la  caperuza cuando se ap lica  la  caperuza 
de cierre y porque al menos e l fondo de la  caperuza se ha con­
figurado elásticamente de ta l forma que e l lab io  de empaqueta­
dura pueda comprimirse sobre e l lado externo de la  embocadura 
del recipiente en e l  momento de la  inserción del d ispositivo  de 
apriete en la  embocadura del recip iente por compresión del fon­
do de la  caperuza y por reducción del diámetro externo del fon­
do de la caperuza.

En esta configuración no tiene que dilatarse eviden­
temente e l  labio de empaquetadura anular durante e l  enroscado 
de la  caperuza de c ierre . Por e l  contrario se comprime e l labio 
de empaquetadura durante e l proceso de enroscado sobre e l 1-ado
externo de la  embocadura del recip iente. Esta función se basa 
en el descubrimiento sorprendente de que. con una "elasticidad 
correspondiente del fondo de la  caperuza es posible sin ma^or 
problema una contracción del fondo de la  caperuza mediante.un 
d ispositivo  adecuado de apriete, y porque el lab io  de empaqueta 
dura ruede moverse con ayuda de esta contracción. Es evidente 
que una d isposición  de este tipo presenta notables venta.jas^con } 
relación  al estado de la  técnica conocido. Por un lado se**cómr- ! 
prime cuidadosamente e l  labio de empaquetadura durante e i 'p io ce -! 
so de enroscado mediante un movimiento radial de contracción so-' 
bre la  embocadura del recip iente. En particular en e l caso de ,
embocaduras de recipientes con bordes vives se evita  de este mo-¡

!
do un rasgado del lab io  de empaquetadura por una inserción bru¡3 j 
ca. Además es posible una mejor d e fin ic ión  de la  erosión de j 
apriete del labio de empaquetadura con ayuda del d ispositivo  de 
apriete. El labio de empaquetadura no es retorcido desde e l  prin 
c ir io  sinó que solamente alcanza la  presión de apriete cuando la
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aperuza de cierre esté enroscada, que es todavía justamente su- 
iciente para conseguir una función de cierre  hermético fia b le , 
kdicionalmente las tensiones debidas a la  presión interna no 
¡ueden conducir, de este modo,* a una destrucción de la  ca-eru- 
;a roscada. Con ayuda del labio de empaquetadura contractable 
>uede conseguirse además por primera vez una parte de empaqueta­
dura en forma d e .an illo  circu lar sobre e l lado interno del labio 
Le empaquetadura. Con los labios de empaquetadura conocidos has- 
;a e l presente puede conseguirse únicamente una línea  de cierre  
lermético, puesto que no era posible una ap licación  plana del 
.abio de empaquetadura.

El presente Modelo de U tilidad puede realizarse de 
'orma particularmente ventajosa cuando e l d ispositivo  de aprie­
te es una empaquetadura interna anular, cuyo diámetro interno 
ss mayor que e l  diámetro interno de la  embocadura del rec ir ien - 
L;e y que yace herméticamente a lo  largo de una linea  de cierre  
lermético sobre e l lado interno de la  embocadura del recip iente, 
le esta forma e l d ispositivo  de apriete cumple convenientemente 
La función de una empaquetadura adicional. El borde superfor'de
La embocadura de la  b o te lla  queda pués herméticamente cerrado por

*  *  *  *

dentro y cor fuera, lo  cual mejora sensiblemente e l  efect.b
***** iempaquetadura. i

!
Se consigue un buén efecto  de empaquetadura sí la ra- ! 

red la tera l interna del labio de empaquetadura se configura de '
forma sensiblemente c ilin d r ica . De esta forma yace de forma p ía -,

}
na el lado interno del labio de empaquetadura sobre e l  lado ex- ¡ 
temo de la  embocadura del recip ien te . En determinados casos de 
aplicación es conveniente, sin  embargo, que la  pared la tera l 
interna del labio de empaquetadura se estreche hacia e l fondo 
de la caoeruza aproximadamente en forma de tronco de cono. De
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ssta forma pueden tenerse en cuenta variaciones de la  posición  
le í lab io de empaquetadura cuando se verifique la  contracción 
ie antemano, de ta l forma que la  pared la tera l interna del labio 
ie empaquetadura yazca nuevamente de forma plana sobre la  embos­
cadura del recibiente cuando la caperuza de cierre  esté enrosca-

Una parte adicional de empaquetadura puede conseguirse 
disponiendo dentro del labio de empaquetadura una su rerfic ie  
anular concéntrica c ircu la r  a modo de tope para lim itar e l  movi­
miento de enroscado. Una lim itación  del proceso de enroscado es 
particularmente importante puesto que se puede lim itar así tamr- 
bién e l  movimiento de contracción. De este modo se impide una
contracción demasiado grande del lab io  de empaquetadura. 3%..bor-

*  *  *  *

de superior de la  embocadura del recipiente se comprime sobre 
la  superficie  anular c ircu la r , de forma que se obtiene un cierre 

hermético adicional. .****
Un efecto  de empaquetadura particularmente ventajoso 

sobre e l borde superior del recipiente se consigue en caso *de 
que e l borde in fe r io r  del labio de empaquetadura esté dispuesto 
aproximadamente a la  altura de la  línea  de emnacuetadura. De*es­
te modo discurren las fuerzas sobre la línea  de empaquetadura. }

.  .  t

y sobre la  parte de empaquetadura del labio de empaquetadUfá* ¡ 
aproximadamente en e l mismo plano, consiguiéndose con e l lo  una ! 
compresión del borde del recip iente. i

La función del d ispositivo  de apriete puede mejorarse '!
cuando éste se configura a modo de rehundido del fondo de la  ca-¡ 
peruza cuya pared la te ra l, d irig ida  hacia la  embocadura del re­
cip iente, se estreche aproximadamente en forma de tronco de cono' 
hacia abajo, tediante e l rehundido en e l fondo de la  caperuza 
puede contraerse evidentemente mejor su parte externa marginal,
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uesto que e l fondo de la  caperuza está rehundido en e l  centro 
n e l plano del movimiento de contracción. Mediante la  configu- 
'ación en forma de tronco de cono del rehundido se consigue un 
fecto  de palanca, efectuándose una contracción de la  parte ex­
orna marginal del fondo de la caperuza cuando se verifique un 
deslizamiento de la  embocadura del recipiente sobre la pared 
.ateral en forma de tronco de cono. Una configuración de este 
:ipo de la  caperuza de cierre es ventajosa particularmente cuan- 
Lo la  caperuza de c ierre  se haya fabricado con un material re - 
.ativamente ríg ido, de forma que e l apriete del labio de empaq­
uetadura sería  posible únicamente con un elevado coste de fuer­
za en caso de que e l fondo de la  caperuza tenga forma de d isco .

Se consiguen resultados particularmente buenos con 
'especto a la  elasticidad del fondo de la caperuza cuando la  ca- 
)eruza de cierre  se haya fabricado con p o lie tilen o . Con un d i- 
lensionado correspondiente de la  caperuza de cierre puede veri­
ficarse un apriete del labio de empaquetadura sin  un coste*exce­
sivo de fuerza.

En e l dibujo se ha representado un ejemplo de reádLiza- 
íión del presente Modelo de Utilidad y se describe con deta lle  
3. continuación.

La figura 1 muestra una sección  transversal parei-ai a 
hravés de una caperuza de c ierre  según e l presente Modelo de Uti 
Lidad según una representación muy ampliada.

La figura 2 muestra la  caperuza de cierre  según la  f i ­
gura 1 enroscada sobre la  embocadura del recip ien te , y

La figura 3 muestra un ejemplo de rea lización  modifi­
cado con e l fondo de la  caperuza rehundido.

Tal como se ha representado en la  figura  1, una cape­
ruza de cierre  1 está constitu ida por una pared la tera l de la
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:aoeruza 3 aproximadamente c il in d r ica  con rosca interna 18 y un 
fondo de la  caperuza 4. A la  altura del punto de unión 6 entre 
3l fondo de la  caperuza y la  pared la tera l dé la  caperuza se ha 
iispuesto un labio de empaquetadura 5 sobre e l  fondo de la  cape­
ruza. Directamente dentro del labio de empaquetadura se ha d is ­
puesto un tope 10 para lim itar e l movimiento de enroscado. El 
tope en forma de a n illo  circu lar se prolonga en un radio 11 has­
ta la  pared interna 7 del labio de empaquetadura. Entre e l  labio 
de empaquetadura 5 y la  pared la tera l de la caperuza 3 existe 
un espacio intermedio 14 que corresponde aproximadamente al es­
pesor del lab io de empaquetadura. En determinados casos de ap li­
cación podrá orescindirse también del espacio intermedio 14. de 
forma que e l  labio de empaquetadura 5 se prolongue desde ed. bor­
de in fer ior  9 directamente hasta la  pared externa y, por tanto, 
se configure a modo de hombro.

Una empaquetadura en s í conocida 13 rea liza  la  función 
del d ispositivo  de apriete para e l  apriete del labio de empaque­
tadura 5. La empaquetadura interna tiene, en sección  transversal, 
una configuración externa aproximadamente convexa con una línea  
de empaquetadura 16, a lo  largo de la  cual yace la  empaquetadura 
interna sobre la  rared interna de la embocadura del recibiente.
La linea de empaquetadura 16 yace aproximadamente en e l mi-smo

¡plano que e l borde in fe r io r  9 del lab io  de empaquetadura 5 Entre 
la  empaquetadura interna 13 y e l tope 10 se ha dispuesto un des-¡ 
talonado 12 para dar también a la  empaquetadura interna una c ie r '
ta fle x ib ilid a d . ;

}
Tal como se ha representado e l diámetro interno A del ¡ 

lado de emna.quetadura 5 es mayor que el diámetro externo de la  
pared externa 8 representada en trazos y puntos de la  embocadura 
del recip iente. De este modo se forma un juego a entre la  emboca
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dura del recipiente y e l  labio de empaquetadura.
Cuando se enrosca la caperuza de c ierre  se comprime 

la  empaquetadura interna 13 mediante e l lado superior de la  em­
bocadura del recipiente 17. Puesto que el fondo de la  caperuza 
4 presenta una c ie rta  elasticidad  se v e r ifica  también de este 
modo una contracción d e l fondo de la  caperuza especialmente de 
la  zona externa ó en e l  sentí de la  flech a  X. De este modo 
se sobrepasa e l  juego a y e l labio de empaquetadura 5 yace her­
méticamente sobre la pared externa 8 de la  embocadura del reci­
piente. Tal como muestra la  figura  2 se v e r if ic a  de este modo 
también una contracción medible del diámetro externo C de la  
pared la te ra l de la  caperuza 3. El diámetro externe orig inal C 
tiene ahora un diámetro menor C1, mientras que e l  diámetro, in­
terno reducido A1 del labio de empaquetadura corresponde a l 
diámetro externo 3 de la  embocadura del recip iente.

El fondo de la  caperuza 4 se abomba por e l movdmi^n- 
to de contracción ligeramente hacia arriba, con lo  que e l e fec­
to de compresión del labio de empaquetadura se refuerza aáh 

más.
La embocadura del recipiente 2 cuede fabricarse*'bién ¡

de material s in té tico , de v idrio  ó de otro material. La caueru-}
. . J i

za de cierre  1 tiene sobre e l  lado in fe r io r  una banda de gáran- } 
t ia  15, que está destinada a contraerse mediante deformación ¡ 
en ca liente sobre un reborde en la  embocadura del recip iente. ¡ 
Cuando se desenrosque por primera vez la  caperuza de cierre  se

i
desgarrará la  banda de garantía 15. j

En la  figura  3, se ha representado un ejemplo de rea-^ 
liza c ión  modificado, en e l  que e l  fondo de la  caperuza 4 pre­
senta un rehundido 19 - La pared la tera l 20 del rehundido se ha 
configurado aproximadamente en forma de tronco de cono de forma
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que de este modo se forma una superficie de deslizamiento para 
la  embocadura del recip iente. La pared la tera l 20 del rehundido 
19 constituye de este modo un brazo de palanca con el que se 
puede conseguir de forma particularmente sen cilla  una contrac­
ción en e l  sentido de la  flecha  X de la zona externa 6.

En e l  ejemplo de realización  segdn la  figura 3* se 
ha configurado también la pared interna 7 del labio de emraque- 
tadura 5 aproximadamente en forma de tronco de cono de manera 
que podrá tenerse en consideración de antemano una variación 
de la  posición en cualquier caso del labio de empaquetadura. 
Evidentemente podrá adaptarse la  pared interna 7 del labio de 
empaquetadura a la configuración correspondiente externa de la 
embocadura del recip ien te , la cual puede ser igualmente, p&r 
ejemplo, en forma de tronco de cono. Evidentemente pueden to­
marse en consideración también otros medios a modo de d isposi­
tivo de aprieY;- rara e l apriete del fondo de la  caperuza/ Aáí 
podrían fija rs e  cor ejemplo varias cuñas dispuestas concéntri­
camente sobre e l fondo de la  caperuza,cuyas superficies de cuña 
se engarzan sobre el borde interna de la embocadura del re c i­
piente y, de esta manera, aprietan el fondo de la  caperuz.a^. ¡

¡
En un ensayo con una embocadura normalizada d e l 't ip o  ¡ 

1716 de la  Aluminium Company of America se consiguieron los r e - ' 

3ultados siguientes:
Medidas antes del enroscado:
-  diámetro interno A del labio de empaquetadura
-  diámetro externo C de la  caperuza de cierre
-  diámetro externo 3 de la  embocadura del r e c i­

piente.
-  diámetro externo de la  empaquetadura interna
-  longitud del labio de empaquetadura desde e l

25.1 mm 4- 0,1

30.5 aun

24.95 RR
22.6 mm 4 0,
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tope 10 hasta e l borde in ferior  9 1,15 mm 4- 0 /-0 ,i

-  espesor de la  pared del fondo de la cape­
ruza en la zona del destalonado 12 anrox. 1,2 mm

Trás enroscado de la  caperuza de cierre  con un
movimiento de rotación de aproximadamente 17 ctn. (Kg se midió 
un diámetro externo C1 en la  caperuza de cierre de 30,1 mm. La 
empaquetadura era todavía absolutamente hermética con una pre­
sión interna de aproximadamente 8 bares y con una temperatura

de cierre se empleó un p olietilen o  con la especificación  HDPE.
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

asi como la  manera de rea lizarlo  en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas sopjsus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 
principio fundamental.
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KEIVINDICACIONES
1. -  Caperuza de cierre de material s in tético  para e l 

cierre de la embocadura de un recipiente, del tipo que compren­
de una, pared latera l de la  caperuza sensiblemente c ilin d r ica  
con rosca interna y un fondo de la  caperuza, que está dotada 
con un labio de empaquetadura anular para cerrar herméticamente 
por e l lado extemo de la embocadura del recipiente y a la  a l­
tura de la  embocadura, caracterizada porque e l diámetro interno 
(A) del labio de empaquetadura (5) antes del enroscado de la  
caperuza de cierre (1) es mayor que e l diámetro externo (3) de 
la  embocadura del recipiente (2 ), porque e l fondo de la cape­
ruza (4) presenta un d ispositivo de apriete que ataca sobre la  
embocadura del recipiente para la  compresión concéntrica deí 
fondo de la  caperuza cuando se asienta la  caperuza de cierre y 
porque al menos e l fondo de la caperuza se ha configurado elás­
tico  de ta l forma que e l labio de empaquetadura pueda compri­
mirse sobre e l  lado externo de la embocadura del recipiente 
cuando se inserte e l d ispositivo de apriete en la embocadura 
del recimiente por compresión del fondo de la  caperuza y por' 
reducción del diámetro externo del fondo de la  caperuza.

2 . -  Caperuza de cierre  según la  reivindicación  1. ca­
racterizada porque e l d ispositivo  de apriete e3 una empaqueta­
dura interna anular (13) cuyo diámetro externo es mayor que el 
diámetro interno de la  embocadura del recipiente y que yace 
herméticamente a lo  largo de una línea de cierre hermético ( 16 ) 
sobre e l lado interno de la embocadura del recip iente.

3 . -  Caperuza de cierre según la reivindicación  2. ca­
racterizada porque la pared interna del labio de empaquetadura 
es sensiblmente c ilin d r ica .

4 . -  Caperuza de cierre según la reivindicación  2, ca-
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racterizada porque la  pared interna del lab io de empaquetadura 
está configurada sensiblemente en forma de tronco de cono que 
se estrecha hacia el fondo de la  caperuza.

5. -  Caperuza de cierre según las reivindicaciones 2 
a 4, caracterizada porque en e l  in ter io r  del lab io  de empaque­
tadura se ha dispuesto una superficie anular concéntrica a mo­
do de tope (10) para lim itar e l movimiento de enroscado.

6 . -  Caperuza de cierre según las reivindicaciones 2 
a 5, caracterizada porque el borde in fer ior  (9) del labio de 
empaquetadura se ha dispuesto aproximadamente a la  altura de 
la  linea de cierre hermético.

7 . -  Caperuza de cierre según la  reivindicación  1, 
caracterizada porque e l  d ispositivo de apriete se ha configura­
do a modo de rehundido del fondo de la  caperuza, cuya pared 
la tera l, d irig ida  hacia la  embocadura del recip iente, se estre­
cha hacia abajo aproximadamente en forma de tronco de cono.

8 . -  Caperuza de cierre 3egún la reivindicación  1, 
caracterizada porque el d ispositivo de apriete está constituido 
por una pluralidad de cuñas de tope, dispuestas concéntricamen­
te, que se estrechan hacia abajo, cuyas superficies en cuña co­
operan con la  embocadura del recipiente.

9 . -  Capemza de cierre de material s in té tico  para la  
embocadura de un recip iente; ta l y como queda sustancialmente 
descrito en la  presente Memoria, e ilustrado en los dibujos
adjuntos.
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- 1 3 -

. Esta Menoría consta de 13 hojas escritas a máquina
por una sola  cara.



1
ALBE.RT OBRIST AG., EN 3 HOJAS N2 i .

ESCALA VARtABLE.



2

EN 3 HOJAS N3 2.ALBRRT OBRIST AG.,
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