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La preszente invencidén se refiere a unos perfeccio=-

namientos introduoidos en la fabricacién de piezas de cubier~

. ta, tales como chapas o planchas, mediante la adopcidén de los
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10.

15,

20,
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30.

cuales s8e comunica a tales elementos una extraordiparia re-

sistencia mecédnicae y unas notable condiciones de aislamien-
to respecto al calor, y subsidiariamente, al sonido,

s Los materiales obtenidos como resultado de éste
procedimiento son excepcionalmente aptos para la construc-
cién de cdmaras frigorificas en 10s cas0s en que convenge
conjugar ligereza y pesistencia mecdnica elevadas, tal co-
mo sucede en los furgones frigorificos, o en los remolques
0 incluso carrocerias destinadas al transporte de articulos
conservadoy & baja temperatura.

Con todo ello, la aplicacién del procedimiento
objeto de ésta Patente permite la construccidén de furgones,
remolques, carrocerias, etc., frigorificos de una consis-
tencia grande, pdco peso, y excelentes cualidades aislan-
tes réspecto:al'célor; .. AN |

'En general, el procedimiento que seguidamente se -

. describe podrd ser utilizado en la construccidén de toda cla-

se de cdmaeras frigorificaé, dotadas o no de medjos propios
para la generacién de frio, ya se'traﬁa de cdmeraes fijas o
moviles, sean éstas.ﬁltimas egtructuradas sobre fuedas;’do-
tadas de neumdticos, ruedas para moviﬁiento sobre railes,
etc. | | -

Se tratard preferehtemente de‘cémaras integradas
sobre bastidoreé adecuados de remolques, furgones y demds
elementos méviles, puesto que las especiales caracteristi-
cas de solidez y ligereza son asi idéneamente utilizadas.

-’El alto grado de aiélamiento caracteristico de
las cubiertas obtenidas de acuerdo con la invencidén aconse-

ja utilizar les mismas en la construccidén de vehiculos en
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los que la eonsérvacidn de arficulos & baja temperatura y
el mentenimiento de ésta e logra en virtud del simple aisla-
miento, sin necesidad de generadores de frio, puéds de ésta
f&gha la ligereze del conjunto es méxima.

En esencia el procedimiento de fabricacidn que se
preconiza congiste en lo siguiente:

Partiendo de planchas de materiales aglomerados o
elementos constructivos similares, se obtienen placas de
extremada resistencia a las solicitaciones y fatigas de ti-
po general ycubriendo una de sus caras con fibras de vidrio
aglutinadas'de manera, conVeniente, por ejemplo utilizahdo
resinas sintéticas tipo poliester.

Las planchas as{ obtenidas tienen una gran resis-

tencia mecdnica.

Intercalando entre cade dosg planchas del tipo

indicado cierto espesor de un material esponjoso, prefe-

. rentemente pldstico, se logra un excelente aislamiento tér-

- mico., E1l material esponjoso aislante térmico se intercela

de maners que el contacto del mismo con las planchas trata-—

das se efectda por las caras de éstas precisamente no tra-

tadas. Esto es, las coras tratadas quedan dispuestas hacia
el exterior del conjunto sirviendo por ello el cubrimiento

tambien como proteccidn, -

Para ciertas aplicaciones determinadas se forma

‘una estructura m#ds sencilla, pero que no desmerece en sus

cualida@§§, cubriendo directamente con la capa de fibra de
vidrio las propias caras del material aislante térmico.

Parza la construccidn de estructuras de acuerdo con

la invencidén, se forms previamente un bastidor ligero, y so-
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bre tal soporte se procede al montaje de los elementos des-

critos. El orden de operaciones serd el gue aconseje la préc-

tica en cada caso concreto.

?&

65.. . Se describird seguidumente el procedimiento de la

invencidn con referencia a los dibujos que se acompafian, en

los que se‘represenfa, sencilla y esquemdticamente yrsdlo a

tipulo de ejemplo no limitativo, una forma deArealizacién,

susceptible de cuantas modificaciones de detalle no la aite—
70. ren sustancialmente.

Bp dichos dibujos:

ié figura reprecenta en perspectiva un fragmento
de placa revestida, adecuadamente rota para facilitar la
apreciacién de su conjunto.

75, La figura 2 es una seccién transversal del con-
junto de una cublerta con arreglo a la invencidén.

"Ia figura 3 es una seccién anéloga a la ilustrada
~en la figura anterior de una placa preparads cubriendo di-

| rectamente las caras del meterial aislante con la incorpo-
8o, racién de fibra de vidrio. _

De acuerdo con todo ello, sobre una plancha, pla-
na o curva, apropiada, por ejemplo un aglomerado -l- Se
_extiende une cape superficial de fibra de vidrio aglutina-
dg -2- con una resina sintética adecuada, por ejemplo un

85, poliéster,

El aglomerado asi tratado ofrece una resistencis
a la tra?cién myy poco inferior el sacero, siendo su peso
consideraglemente NEeNoY e '

| Eﬁtre‘cada deos placas tratadas, enfrentadas por
g0, - &us caras no cubiertas, se intercals un cierto espesor de
une materia aislante, tal como un piéstico espon joso =3-.

k]

- o ’

o
ﬁ- =T



271968
El cubrimiento de juntas podrd efectuarae por cual-
quier medio convencional, ﬁ lsa incorporacidnvde fibra y su
aglutinante realizarse como acabado superficial al terminar
95. éi?montaje. |
Cuando no sea precisa una elevada resistencia me-
cdnica puede obtenerse por el mismo procedimiento de la
invencién un material de excelentes caracteristicas para
el aislamiento térmico, gran ligereza y poco espesor, cu-~
100, Dbriendo directamente con fibra aglutinade -2~ ambas caras
del material aislante -3-. |
En general podrdn ser variablesQlla forma, mate-
riales y dimensiones, asf como todo cuanto no suponga uns
alteracién fundamental en las caracteristicas esenciales
105, de lacinvencién propuesta. ‘
N o T A

*

ia Patente de Invencién, que se solicita por veinte
afios, para: Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
‘ berd recaer sobre: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUBIERTAS
110,  RESISTENIES Y TERMICAMENTE AISLANTES", segdn las siguientes:
REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento de fabricacién de cubiertas re-

sistentes y termicamente aislantes, éspecialmente indicadas
para furgones y remolques frigorificos, caracterizado por
115, disponerse uha superficie soporte adecuada éobre una de cu-
yas caras se extiende una capa de fibra de vidrio, incorpo-
_ rade formando cuerpo mediante la adicién simultdnea de una

resina sintética apropiada, siendo preferentemente el sopor-

te constituido por aglomerados de madera 0 corcho.
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120.

125.

.130.

135.

A 28,~ Procedimiento de fabricacion de eubiertas-re-
sistentes y termicamente aislantes, ‘segin reivindiecacién
antfrior, caracterizado por acoplarse dos conjuntos tales
ép;o los indicados en aquella, enfrentados por sus eapas
no tratadas, entre las que se interpone’un aislante”ter<- -
mico esponjoso preferiblemente pléstico,_pudiendo efectuar-
8e las operaciones de ambas reivindicaciones por planches
individuales o por conjuntos total o parcialmente sobre las -
correspondientes estructu:as.

3#.- Procedimiento de fabricacidén de cubiertas re-
sistentes y termicamente aislentes, segin reivindicaciones
anteriores, caracterizado por simplificarse la estructura
prescindiendo del soporte tipo aglomerado y tratando direc-
temente con la fibra y su aglutinante ambas caras de uni-
dades aislantes.

450- PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE CUBIERTAS RE-

~ SISTENTES. Y TERWICAMENTE AISLALTES

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te mewmoria descriptiva, que consta de seis hojas escritas a

méquina por una sole cara y dibujos.
Madrid, 13 de Noviembre de 1961
Don PEDRO RUBIO PEN‘ALVER
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