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"NETORAS INTRODUCIDAS EN COMPOSICIONES DRTERGENTES!.

La presenﬁe’invencidn se refiere a composiciones deter-
gentes que contienen sulfonatos de alcohil—érilo y condensa~
dos no iénicos de un 6xido de alcohileno y’uh fenol, alcohol
0 mercaptano. De acuerdo con la invencidén, las composiciones
contienen dos sulfonatos diferentes, uno de los cuales puede
ser un sulfonato de arilo sin ningin substituyente alcohilo,
¥y dos compuestos diferentes no idnicos, estando las propor-
ciones de estos ingredientes dentro de ciertos mélgenes. La
composicidn detergente de acuerdo con la presente invencidn,

comprende una mayor proporcibén en peso de un sulfonato de mo-
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no-alcohil-arilo en el cual el grupo alcohilo contiene, por
lo menos, 8 &tomos de carbono o un sulfonato de di-alcohil-
arilo en el cual uno de 1os grupos alcohilo es metilo y el
otro £Tupo alcohilo contiene por lo menos 8 4tomos de carbo-
no: Este ingrediente serd denomlnado nés adelante como el sul-
fonato de cadena larva. Ademas, la composicidn de acuerdo con
la invencién, comprende una menor provorcidén en peso de

, 1) un sulfonato de arilo o un sulfonato de alcohil-ari-
lo, en el cual el grupo alcohilo, o cada uno de los
grupoes alcohilo, éontiéne menos de 8>étomos de car-
bong (y preferiblemente en el que la éuma de Atomos
de éarbono en los gfupos alcohilo sea menor de 8),

2) un condensado de un condensado de 5xido de alcohile-—
no con un mercaptano o, preferiblemente, con un al-
cohol o fenol, que tenga un promedio de no mds de 11
unidades de 6éxido de alcohileno por molécula y

3) uL condensado del mismo tipo mencionado en el abar—
tado 2), pero que ténga un'promedio de:més de 1l uni-
dades de dxido de alcohileno por molécula.

Bl ingrediente adicional mencionado en el apartado 1)

serd denominado mds adelante el sulfonato de cadena corta.

5e ha encontrado gue cuando se disuelven en agua las
composiciones detergentes de la invencidn, poseen un elevado
grado de espumosidad, buena estabilidad a temperaturas bajas,

y poseen viscosidades que no dependen sypreciablemente de la

concentracién. , |

E%§§ulfonatd'de cadena larga es, preferiblemente, una
sal delun dcido sulfénico derivado de un benceno o tolueno
alcohilado, aunque se pueden usar también los derivados del

naftaleno, Las sales pueden ser, por ejemplo, sales de metal

-2 -

X ,
AR



10

15

20

25

l!l ‘l: w

71949

3T

alcalino tal como de sodlo 0 potas1o, 0 pueden ser sales de

‘amonio o de alcanolamina. Ejemplos de sulfonatos de cadena

'laroa adecuados, son las sales de metal alcaWLno de los 4ci-

dos qplfonlcos derivados del benceno o tolueno, con un subs-
tituyente aloohilo que tenga, preferiblemente, entre 8 y 16

dtomos de carbono inclusive por molécula. Agentes de alcohi-
lacién adecuados para infroducir un substituyente semejante,

son por ejemplo olefinas, polimeros de olefinas o halogenu-

ros de alcohilo. EL hldrocarburo alcohil-aromdtico asi forma-

do, es convertido en el correspondiente 4dcido mono-sulfénico

que puede endonces ser fAcilmente neutralizado, aﬁadlendo por

’ ejemplo hidréxido de metal alcalino o carbonato de metal alca-

_lino, para formar las correspondientes sales, De esta manera .

puedén ser fédcilmente obtenidos los sulfonatos de mono- & di-

~alcohilo primario-arilo, sulfonatos de alcohilo secundario-

arilo, o sulfonatos de alcohil-arilo del tipo conocido en la

~ técnica como sulfonatos de keril benceno. Se prefieren 4cidos

sulfénicos o sus sales, en los que el grupo alcohilo contenga

entre 8 y 16 dtomos de carbono inclusive. Pueden también uti-

lizarse mezclas de tales sulfonatos y, particularmente prefe-
rida, es la mezcla dé benceno sulfonatos de sodio mono-alcohi-
lo (C8 a 013), especialmenfe los sulfonafos de mbno-alcohilo
(08 a 013) de cadena recta.
Cadena recta significa, en la memoria y en las reivindi-
caciones, que el grupo alcohilo se deriva de alfa-olefina o
de mezclas de alfa-olefinas, utilizadas como agentes de alco~-
hilac i.éri., | | |
‘Bquellos sulfonatos de cadena corbta en los que hay uno
0, posiblemente, mds substituyentes de grupo alcohilo, pueden

prepararse de la misma manera que los sulfonatos de cadena
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larga. Los 8rupos'alcohilo adecuados incluyen los grupos meti-
lo, etilo, propilo, butilo, amilo, hexilo, incluyendo el hexi-
lo derivado del dimero de propileno, o grupos heptilo. Se pre-
fieren. generalmente sulfonatos de mono-alcohil~arilo, pero
vueden emplearse también sulfonatos de polialcohil~arilo, por
éjemplo sulfonatos de xileho y di-propil~benceno. Tamb;én in-
eluyen coimo sulfonatos adecuados, los naftaleno sulfonatos
propilados ¢ sulfonatos de difenilo butilado. Las sales de me-
tal alealino o de amonio de los 4cidos sulfénicos derivados

del benceno metil-substituido, son particularmente preferidas,

~por ejemplo fbs xileno sulfonatos de potasio o tolueno sulfona~

tos de sodio.

' Tos sulfonatos de arilo que pueden también éer utiliza~
dos como sulfonaﬁos de cadena cprta, pueden ser obtenidos por
sulfonacidn de un hidrocarburo de arilo, por ejemplo benceno
0 naftaleng, y subsiguiente neutralizacién de los 4cidos sul~

fénicos asi formados, para formar las sales correspondientes,

'por ejemplo sales de metal alcalino, amonio o alcanolamina.

Ejemplos de tales sales son los benceno sulfbnaxos de potasio
0 -sodio, '

Si se desea, en vez de mezclar juntqs lps sulfonatos de
cadena corta y de cadena larga y los otros compbnentes de la
composicibén detergente de la invencidn, puede prepararse la
mezcla.deseada de sulfonato, sulfonando directamente una meZ-
¢la de los correspondientes hidrocarburos de alcohil-arilo de
cadena corta y cadena larga. As{, una mezcla de hidrocarburo
mono-aléohilo (Cg 2 ClB) de cadena recta y xileno é tolueno,
puede éer‘sulfonada utilizando por ejemplo so3 en una rela-
cién molar de 303/alcohilato_de aproximadamente 3 : 1.

Los condensados de Sxido de alcohileno/fenol, éxido de
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alcohileno/alconol u 6xido de alcohilenofmercaptanb, utiliza~
dos en las composicibnes de la presente invencién, pueden ser
derivados de cualquier éxido de alcohilenb, pero preferible—
ment€ de 6xidos’de alcohileno qué contengan entre 2 y 4 5tomos.
de carbono en la molécula inclusive. Los 6xidos de alcohileno °

preferidos son el éxido de etileno o el 6xido de 1,2-propile-

" no. Otros éxidos de alcohileno adecuados son los 6xidos de 1,2~

y 2;3-butileno, y el éxido de iso-butileno. Euede'utilizarse
cualquier método adecuado para la preparacibn de estos conden-
sados, incluyendo el método que se describe en la memoria de
la patente f;ancesa nimero 1.217.335, el cual comprende tratar
entre otros un fenol o alcohol, con uno o mis éxidos de alco~.
hileno en presencia de‘un'catalizador alcalino, tratar con un

4cido y, subsiguientemente, tratar con un alcohol alifdtico

inferior o glicol, y separar ¢l material sélido suspendido y

el alcohol; 0 el glicol, del compuesto de polioxialcohileno.v

También pueden prepararse'condensados de 6xidos de al-

cohileno/fenol y 6xido de alcohileno/alcohol, utilizando mez—

clas de éxidos de alcohileno. Asi, por ejemplo, si se emplea

una mezcla de 6xido de etileno y éxido de l,2-propileno, se

forma un compuestd de polioxialcohileno en el cual las unida-
des de 6xido de etileno y 6xido de propileno estdn distribui-

das al azar por todo el compuesto de polioxialcohileno, en las

mismas proporciones substancialmente en que estén presentes

los 6xidos de alcohileno en la mezcla empleada. Alternativa-
mente, se pueden usar de manera alterna dos 6xidos de alcohile-
no difeféhtes, 0 se pueden usar sucesivamente varios éxidos de
alcohileno diferentes, para obtener los asi denominados copo-
l{meros de bloque. Un método conocido para preparar estos co-

polimeros de bloque, es por condensacidén de un compuesto orgé-
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nico que contenga por lo menos un grupo hidroxilo, por ejem-
plo un fenol o un alcohol, a una elevada temperatura y en pre-
sencia de un catalizador de oondeﬁsacién, con unc o més equi-
va;éﬁ%es de un 6xido de alcohileno, a continuacidn con uno o
méé equivalentés de un éxido'de alcohileno diferente del pri-
mer dxido de alobhileno, ¥ seguidamente, con wio o més equi-
valentes de un Gxido de alcohileno diferente del segundo 6xido
de élcohileno. Catalizadores de condensacién adecuados son las
bases fuertes, por ejemplo una base de amonio cuaternario o o
hidrdxido sédico, o compuestos tales como trifluoruro de boro,
dcidos fosfgfico o sulfdrico. De manera similar, pueden pre-
pararse condensados de Sxido de alcohileno/mercaptano de este
tipo, por ccndensacién primeramente del mercaptano con ﬁn Oxi-

do de alcohileno y, a continuacidn, por reaccién subsiguiente

del mercapto-alcohol as{ formado, con otro 6xido de alcohileno.

Si sé'preparan'estos condensados de éxido de alcohileno,

- controlando las proporciones de los reactivos, puede controlar-

20

25

50

se el nﬁm;ro de unidades de'6xido de aleohileno por unidad de
fenol, alcohol o mercaptano. 4sf, pueden ser preparados facil-
mente los condensados que oontiénen un promedio, o no mds de
11 unidades de éxido de alcohileno por molécula, y los con-
densados que contienen un promedio de mds de 11 unidades de
6xido de alcohileno por molécula; Condensados particularmente
preferidos son, respectivamente, aquéllos que contienen un
promedio de entre 7 y 10 moles de 6xido de alcohileno por mol
de fenol, alcohol o mercaptano, por e¢jemplo un promedio de

8,5 mpfe% de 6xido de alcohileno por mol de fenol, alcohoi )
mercaptano, y aquéllos que contienen un promedio de entre 1l
y 18 moles de déxido de aicohileno por mol de fenol, alcohol

0 mercaptano, por ejemplo un promedio de 15 moles de Sxido
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de alcohileno por mol de fenol, alcohol o mercaptano;,

Los fenoles a partir de los cuales derivan éondensados
de 6xido de alcohileno/fenol, incluyen el fenol mismo, los
creadles, resorcinol y los fenoles alcohilados y dialcohila-~

doé, Fenoles preferidos son los fenoles alcohilados, y éstos

~ son, generalmente, preparados por alcohilacién del fenol con

una olefina que contenga el némero de 4tomos de carbono desea-
dos. Fenoles alcohilados preferidos son agquéllos en los que

el grupo alcohilo contiene entfe 4 y 10 4tomos de carbono in- L
clusive, y un fenol alcohilado particularmente préferido es el

¢
octil~fenol..Qtro fenol adecuado es el dodecil~fenol.

Los alcoholes a partir de los cuales se derivan los con- .-

densados de 6xido de alcdhileno/élcohol, incluyen alcoholes
monovalentes primarios secundarios o terciarios, preferible-
menﬁe agquéllos que'téngan entre 6 y 20 4tomos de carbono inclu-
sive en la; molécyla y, més preferiblemente, entre 12 y 18 4to-
mos de carbone inclusive en la molécula. Sc emplean preferi-
blemente alcoholes alifdticos, por ejemplo, el alcohol lauri-
lico, el alcohol cetflico, alcohol oleflico y 2-etil-hexanol,
bero pueden ser empleados élcohoies arilalcohilicos, por ejem=
plo, el alcohol benéilico 0 los alcoholes alcohil~bencilicos.
De manera similar, pueden derivarse ips condensados de
mercaptano/ﬁxido de alcohilenco, de mercaptanos primarios, se-
cundarios o,’especialménte; terciarios. El mercaptano tiéne
preferiblemente entre 6 y 20 4tomos de carbono inclusive por
molécula, especiaimente entré 12 v 18 &tomos de carbono inclu~

sive pof molécula. Bl mercaptano puede ser un aralcohil-mercap~

. tano, pero se prefieren‘los mercaptanos alifdticos, Bjemplos

de mercaptanos adecuados son los dodecil- u octadecil~ mercap-

banos primarios, secundarios, o0 terciarios.

~
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Se prefieren condensados de fenol, particularmente, con-
densados de alcohil-fenol, a los condensados de alcohol o mer-
captano y, los condensados particularmente preferidos, son res-

pechdvamente un condensado de octil-fenol y dxido de etileno

gie contenga un promedio de 8,5 unidades de Sxido de etileno

por molécula y un condensado de octil-fenol y 6xido de etileno
que contenga un promedio de 15 unidades de 6xido de etileno
pof molécula,

La»propor¢ién en peso de sulfonato de cadena larga pue-

de variar con tal que sea superior al 50%. Sin embargo, la pro-

“porcidn nreEerida en peso estd entre 557% y 80f, eSpeclalmente,

entre 607 y 70%, por egemplo, aproximadamente 65%.

De manera similar, pueden variar las proporciones de los
otros componentes, siempre que constituyan juntos menos del
505 en peso de la . composicidn de la invencién. Asf, una pro-
porcidn e? peso de entre 107 y 307, especiulmente entre 15% y
25%, por ejemplo aproximadamente 209, se prefiere para el con-

densado Jde éxido de alcohileno-mercaptano o —alcohol,~fenol,

" que tenga un promedio de no méds de 1l unidades de $xido de al-

cohileno por molécula. DLa proporcidn'en peso de cada uno de

los otros dos componentes (es degir,Ael sulfonato de alcohil-

‘arilo de cadens corta y el condensado de &xido de alcohileno-

mercantano,-alcohol o-fenol que tenga un promedio de mds de 1l

unidades de 6xido de alcohileno por molécula) estd preferiblé-

mente entre 1% y 17,5%, particularmente, entre 5% y 12,5%, por

ejemplo aproximadamenﬁe el 8,5%.

__Gén el fin de reducir el punto de transparencia de la mez-
cla resultante, se pueden afiadir a la mezcla aditivos bien co-
nocidos para este fin, por ejenplo urea. Usualmenfe, solo nece-

sitan ser afiadidos no mis del 10% en peso, por ejemplo aproxi-
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madamente el 5% en peso, de la materia activa.
las composiciones detergentes de la invencidn son més
convenientemente vendidas en solucién acuosa; Asi, una solu-
cidn_acuosa adecuada, contiene preferiblemente entre 203 y 60t
enzpeso de la composicién detergente, vor ejemdlo, aprokimada-
mente el 407 en peso.

Tas composiciones detergentes de la presente invencidn

pueden incluir los formadores adecuados, siempre que el uso de

tales materiales no afecte adveréamente las propiedades desea-
das. Bstos formadores incluyen por ejemplo los fosfatos de me~
tai alcalino¥solubles en agua, las sales de polifosfato, sili~
cato sédico, y carbozimetil~ce1ulosa de sodio. Los Tormadores
pueden ser afiadidos bien antes o después de la dilucién de la
composicién detergente, pero preferiblemente después de la di~
luecidn. ' |
RJEMPLO I,

Se prepard una compdsicién'detergente mezclando 23,89

"en peso d¢ sulfonatos de monoalcohil (08 a 013)—benceno y so-

dio, 3,4% en peso de xileno sulfonato de potasio, 7,1% en pe-

- 80 de condensado de 6zido.de etileno octil~fenol conteniendo

un promedio de 8,5 unidades'de éxido de efilgno por molécula ‘

'y 3,1% en peso de condensado de 6xido de etileno octilfenol,
‘que contenfa un promedio de 15 unidades de Sxido de etileno

" por molécula, consistiendo el resto en agua.

Esta composicidn se encontrd que tenia buena estabilidad
de espuma, déterminada en un ensayo de lavado de vagillaQ Mos-—
tré tgm%ién buenas caracteristicas de viscosidad/ﬂilucién, y
buena'éstabilidad al almacenajé a temperaturas bajas.

BIENMPLO II |

se’sulfonaron con Sleum benceno-monoalcohilado (08 a 013)

-G -
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de cadena recta ubtilizando una relacién molar de 503/alcohila-
to de 3,5:1, y un tiempo de permanencia de 2 minutos, Los dci-
dos sulfénicos fueron‘neutraiizados'a continuacién con hidréxi-
do sédico acuoso y la solucién resultante de sulfonatos de so-
dib fué desalinificada de manera que los alcohil-benceno-sulfo-
natos de sodio flnales, tuvieran un contenido en sal 1norgénlca
de aproxlmadamente 2,0% en peso sobre la maberia activa.

B continuacién, se mezclaron 70 partes en peso’de los al~

cohil (C 8 a blB) benceno-sulfonato de sodio asi preparados, con

9 partes en peso de condensado de 6x1do de etileno/octil-fenol

- que tenfa unwzpromedio de 15 unidades de éxido de etileno por

molécula, y él partes en peso de condensado de &xido de etile-
nofoctil femnol, que tenfa un promedio de 8,5 unidades de 6xido
de etileno por molécula. |

Se afiadieron a continuacién a la mezcla de tres componen~

~ tes asf obtenida, 10 partes en peso de sulfonato de alcohil-ari- -
1o de cadena corta. La mezcla de cuatro componentes fué dilui@a,,rl

‘a continuacién, hasta concentraciones diferentes de materia ac-

tiva, y se determinaron la viscosidad y los puntos de transpa-—
rencia. Se obtuvieron cifras comparativas, utilizando cuatro

diferentes sulfonatos de alcohil—érilo de cadena corta.

&étéria activa | Viscosidad ¢S a 202C| Punto transparente ¢
%;t:;g;ggg \Na/T NQ/X K/T KfX Na/I Na/X /T K/X
34 | o247 256 208 249 | 2 -4 14 7
30 | 230 222 196 235 1 -5 12
~2i5, 215 182 190 225 -3 - 10 2
20 171 103 193 165 | - - 7 -
15 60 29 166 55 | - - 45 -
-0 -
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En éste y los ejemplos siguientes Na/T : tolueno sulfona~
to de sodio, Na/X : Xileno sulfonato de s0dio, K/T : tolueno
sulfonato de potasio y K/X : xileno sulfonato de potasio. Tam—
biéflen éste y los siguientes ejemplos, el término "materia ac-
tfva detergente" no incluye el sulfonato de aicohil—arilo de ca-
“dena corta. |
BJEMPIQ IIT |

Se 1levé a cabo exactamente el mismo procedimiento que
en el Bjemplo II, excepto que la relacién molar de S0z/alcohi~
lato fué de 2,8 : 1, y el tiempo de vermanencia fué de 30 minu-
tos; X

Las cifras para las viscosidades y punto de transparencia

fueron como sigue:

[ —

hiateria activa | Tiscosidad of & 202C | Panto transparente 9¢
detergente | Na/T Na/X k/T K/X Na/T Na/X E/? K/X
% en Deso :
o 275 295 210 269 5 4 16 17
30 .| 244 243 209 250 0o - 13 4
25 | 220 184 191 228 2 - 113
20 177 111 190 183 - - )
15 66 31 1% 61 - - 4 =
| EJEMPIO TV

Se prepararon materiales de alimentacién.mixtos dé bence-
nos,monoéicohilados'(cs a 013) de cadena recta, con tolueno o
xileno, los cuales proporcionari@n_el lqﬁ de tolueno-sulfonato
de sodiq$9 de xileno—sulfonato de.spdio sobre la materia‘acti—

va totdl, en la mezcla final con los no idnicos. ®etas mezclas

~fueron sulfonadas a continuacidn, utilizando una relacidn molar

de So3félcohilato de aproximadamente 3:1 y un tiempo de perma~-

®. 7
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nencia de 25 minutos. Las mezclas de reaccidén fueron a conbi~

nuacién desacidificadas, neutralizadas, desalinificadas y des-—

-aceitadas.
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‘ ¥ Se afiadicron a 80 partes en peso de cada una de estas
mezclas, 9 partes en peso de condensado de xido de etileno/
octil-tenol que tenfa un promedio de 15 unidades de 6xido de
etileno por molécula, y 21 partes en veso de condensado de 6xi-
do de etileno/octil-fenol que tenia un promedio de 8,5 unida~
des de 6xido de etileno por ﬁolécula.

‘Las mezclas acabadas fueron dilufdas con agua, a conti-
nuacidn, haé&a concehtraciones de materia activa diferentes,
y se determinaron las viscosidades y. los puhtos de‘transparen-

cia. Loe resultados fueron como sigue:

NMateria activa | Mezcla conteniendd Mezcla contenien
Andlisis |detergente 7 tolueno sulfonato | do xileno sulfo
‘ » len peso. de sodio. nato de sodio.
~IViscosidad ¢S 34 . 291 258
a 209eC
o 30 , 22¢ 241
25 227 224 -
20 | 232 184
15 ' 117 68
Punto de trans 34 17.0 2.0
parencia, 2|
20 - - -

- 12 -
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BNSAYO COmPARATIVO.
| A titulo de comparacién, se diluyeron las mezclas de los
Ejemplos II, ITII y IV hasta concentraciones en‘materia activa
equivalentes, pero omitiendo el cuarto componente, es decir,
el'Na/T,'Na/K, L/T o I./X, y se deberminaron las viscosidades
y puntos de transparencia.
Las mezclas comparativas equivalentes a las de los EUem—‘

plos II, IIT y IV, se designan por A, By C.

Mezclas Materia activa de- Viscosidad ¢S | Punto de trans-
: : fergente, % en peso | a 20°C parencia.
A 34 I - 34
30 316 10
25 362 -1
20 284 ~
15 52 -
B 34 - 338 18
30 1 7
25 380 -
20 - ; 260 -
- 15 | 26.6 -
= . -
c B - -
| 0 98 | 135
25 341 _ 3.0
20 341 - -
15 ' : 61 , -

- 2s{, a concentraciones de materia activa por debajo del 20¢% en

Peso, por ejemple a 15 o '17% en peso, las composiciones de la

*
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invencidn, esnecialuente aquéllas que contienen tolueno sulfo-

nato de potasio, poseen usualmente viscosidades mds elevadas

gue las de 1las mezclas #, B 0

‘sidades
neé'més
By cC.

BJEMPTQ ¥V -

C anteriores. Ademds, las visco-

de las composiciones de la invencién a concentracio-

elevadas, no son tan altas como las de las mezclas A,

Se afladieron 8, 10 o 12 partes en peso de tolueno sulfo-

nato de sodio, a mezclas de 70 partes en peso de sulfonatos de

benceno-monoalcohil (C8 a 013) sodio, con 9 partes en peso de

condensado de 8xido de etilenofoctil-fenol que tenfa un prome-

dio de 15 unidades de 6xido de etileno por molécula y 21 partes

\ envpeso de condensado de dxido de etileno/octil=fenol que tenia

- un promedio de 8,5 unidades de §xido de etileno por molécula.

Las viscosidades y puntos de transparencia de las mezclas

resultantes, dilufdas a diferentes concentraciones acuosas,

fueron como sigue:

Materia activd

Tolueno sulfonato de sodio % en pe-

Q! o
as

Ya

Andlisis detergente < | so sobre materia activa detergente.
en peso.
8 10 12
Viscosidad ¢S 34 263 256 248
a 202C
o 30 238 227 217
25 224 208 197
20 215 195 179
Punto de strans 34 11 8 6
parencia, 9 7
' 30 7 4 3
- 14 -
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EJEMPLO VI - o 2 [ |

Se preparé una mezcla de 70 partes en peso de benceno sul-
fonatos de monoalconllo (“8 a 613)-sodio, 27 partes en peso de
con@ensado de 6xido de etileno/octil-fenol que tenfa un prome—

dio de &,5 unldades de 6xido de etileno por molecula, 3 partes

- en peso de condensado de 6xido de etileno/octil-fenol que tenia

un promedio de 15 unidades de dxido de etileno por molécula, y
10 partes en peso de xileno sulfonato de potasio.
Esta mezcla fué dilufda con agua hasta varias concentra-

ciones, y se determinaron las viscosidades. También se afiadié

el 5 y 104 ®n peso de urea, basado sobre la materia activa, de—

termindniose las correspondientes viscosidades a diferentes di-
luciones. Tos puntos,dé transparencia a diluciones del 35% de
materia activa detergente, fueron también determinados. Los

resultados fueron como sigue:

Viscosidad ¢S a 209C Urea ausente Urea presente
5¢5 1055
35% de materia activa detergente 211 240 260
305{{; 1 n ] 193 220 233
25¢4 " n o | 185 204 208
20% oo " "o 182 184 173
15% " " " 122 1ol 86
107 " " o 11 10 9
Punto. de transparencia‘ﬂc a |
3544 de;&étéria activa datergente~ 13'  6 __'O
- 15 -
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Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Gran
Bretafia. el 15 de Noviembhre de 1960, bajo el Wium. 3$.185/60,

provisibnal, y 27 de Septiembié de 1961, completa, se acoge

“a. ks veneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre

Iiopiedad Industrial.

NOTSA

Los puntos de invéncién prppia ¥y nueva que se presentan
para que segn objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia,
por VEiNTE éﬁos, son los siguientes: |

12. - Mejofas introducidas en composiciones detergentes
que contilenen ﬁor lo menos wn sulfonato de alcohil-arilo en
combinacién con compuestos no idnicos, caracterizadas porque

la 'parte del material con propiedades tensio-activas consiste

en una mayor proporcién en peso de un sulfonato de mono-alco-

: hil—ariloa en el que el grupo alcohilo contiene por lo menos .

8 &tomos de carbono, o un sulfonato de dialcohil-arilo en el
cual uno de los grupos alcohilo es metilo ¥y €l otro grupo al-

cohilo contiene por lo menos 8 &tomos de carbono, y una menor

proporcidén en peso de

1} un sulfonato de arilo o un sulfonato de alcohil-arilo en
el gque el grupo alcohilo o cada uno de los grupos alco~
‘hilo contiene menos de 8 4tomos de carbono,

2) un condcnsado de un éxido de alcohileno con un mercapts-
nosq,.preferiblemente, un.a1c0hol o fenol, que tenga un
pfomedioyde no mfs de 11 unidades de Sxido de alcohileno
por molécula, y | |

3) un condensado del mismo tipo mencionsdo en el apartado 2

pero que tenga un promedio de mis de 1l unidades de &xido

#+ . o - 16 - ;
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27 ]

de alcohileno por molécula. '
29. - Mejoras de acuerdo con el punto 1, caracterizadas

porque el ing redlente secunaarlo mencionado en el apartado 1

es un sulfonato de alcohll-arilo en el que la suma de dtomos

w-‘

de' carbono en los grupos alcohilo es menor de 8.
32. - liejoras de acuerdo con el punto 1, oaracterlzadas

porque el ingrediente.: pr1n01pal es una sal de un 4cido sulfé-

nico derivado de un benceno o tolueno alcohilado.

42, ~ Mejoras de acuerdo con el punto 2, caracterizadas

porgue el 1nvred1ente prin01oal €8 une sal de un 4cido- sulié—

‘nico derivadp de un benceno alcohilddo.

5¢, -~ Mejoras de acuerdo con cualquiera de los punfos

precedentes, caracterizadas porque el grupo alcohilo que con-

tiene por lo menos 8 Atomos de carbono en el sulfonato, €l cual
es el ingrediente principal, contiene como méximo 16 Jtomos de
caruvono.

.

62. - Hejoras de acuerdo con el punto 5, caracterizadas

-porgque el sulfonato es una mezcla de benceno sulfonatos de mo-

noalcohilo (Cg a C13)'
T2, -~ Megoras de acuerdo con ¢l punto 6, caracterizadas

porque los benceno sulfonatos de monoalcohilo (08 a 613) son

benceno aulfonatos de alcohilo de cadens recta.

8e. - liejoras de acuerdo con cualquiera de los puntos pre—

cedentes, caracterizadas porque el sulfonato, que es el ingre-

diente principal es una sal de metal alcalino.

o, - Mejoras de acuerdo con el punto 8, caracterizadas
porgue lg sal es una sal de sodioe

| iOQ. —~ Mejoras de acuerde con cualguiera de los puntos

preoedentes,_caracterizadas'porque el ingrediente secundario

mencionado en el apartado 1) del punto 1, es un sulfonato de

- 17 -
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~alcohil-arilo ‘derivado de un benceno metll—Subuultuido.

119, - Mejoras de acuerdo con el yunto 10, MI'?thflzd-
das poraue el sulfonato de alcohil—arilo €s derivado del xile~

no.
. E‘"

122, - Mejoras de acuerdo con ¢l punto 10, caracteriza-

dés porque el sulfonato de‘élcohil—arilo es derivado del to-

lueno. A _
. 139.v- Yejoras de acuerdo con cualquiera de los puntos i

lag, caracterizadas rorqgue el ingrediente seéundario mén-- -

ciona&o en el apartado 1) del punto 1, es un sulfonato de ari-

lo @érivado gel benceno o naftaleno.

149, - Hejoras de acuerdo con cualquiera de los puntos

‘nrecedcnueh, caracterizadas porque el sulfonato mencionado co-

mo 1ngreulente secundario en €l apartado 1) del Dunto 1, es
ﬁna sal de metal alcalino, amonic o alcanol-amlna. ’

159. - llejoras de acuerdo con el punto 14, caracteriza-
das porque el sulfonato es una sal de sodio o potasio.

169., - Kejoras de acuerdo con el punto 15, caracteriza-
das porgue el sﬁlfonato es x1leno sulfonato de potasio.

17¢, - Mejoras de acuerdo con el punto 15, caracteriza-
das porque el sulfonato es tolueno sulfonato de SOdio.

18¢. ~ Hejoras de acuérdo con el punvo lS;lcaracteriza—
das ﬁorque el sulfonato es benceno sulfonato de potasio o 80—
aio. -

192, -~ Mejoras de acuerdo con cualquiera de lés puntos
precedentes, caraCterizadas'pOIQue bien uno o ambos de los |
condensgdPS de 6xido de alcohileno, derivan de 4xidos de al-
cohileno que contienen entre 2 y 4 &tomos de caibono en la mo- :
lécula. |

209. - Mejoras de acuerdo con el punto 1), caracteris adas

- 18 -

1 X



10

15

20

25

porque uno o ambos de los condensados derivan del 6xido de eti-
leno o del 6xido de 1,2-propileno. o -

- 212, - lejoras de acﬁerdd con cualquiera de los puntos
p:qgsdentes, caracterizadas porque el condensado de éxido de

aicohiléno mencionado en el apartado 2) del punto 1, contiene

un promedio de entre 7 y 10 moles de 8xido de alcohileno por

molécula.

22e, - Mejoras de acuerdo con el punto 21, caracteriza—

"das porque el nﬁmero medlo de moles de 6xido de alcohlleno por :

molécula es 8,5.

23e. L Eejoras de acuerdo con wno cualqulera de los pun- -

'Vtos precedentes, caracterizadas porque el condensado de 6xido

de alcohileno mencionado en el apartado 3) del punto 1, contie-
ne Qn promedio de entre Ll y_18 moles de ﬁn.éxido’de‘alcohiie-
no por molécula. | o

' 242; - Mejoras de acuerdo con el punto 23, caracterizap
das porque el nﬁméro medio de moles de Sxido de alcbhileno bor
molécula es 15.

259, ~ Nejoras de acuerdo con cualquiera de los puntos.
precedenteé, caracterizadas porque uno o ambos de los cohden-
sados de 6xido de alcohileno derivan de un alcohilffenol.‘

269, - lNMejoras de acuerdo con el punto 25, caracteriza- :
das porque el o los grupos‘alcohilo del o de los alcohil-feno~
les contienen entre 4 y 10 4tomos de carbono inclusive.

27°. - Mejoras de acuerdo con el pubto 26, éafacteriza~
das porque ambos condensados deriyaa delyoétil-fénol.

| - 382. - Mejoras de acuerdo conkuno cualquiera7de los pun~-
tos lva.26,'caracterizadas porgue bien unvo ambos de los con-

densados de &éxido de alcohileno, derivan de un alcohol alifd-

" tico.
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‘ciario.

292. - Hejoras de acuerdo con el punto 28, caracterizadas

porque el o los alcoholes alifdticos contienen entre 6 y 20

vétomos de carbono inclusive en la molécula.

. *" 300, - Mejoras de acuerdo con el punto 29, caracterizadas

porgue el o. los alcoholes contienen entre 12 y 18 dtomos de car-
bono inclusive en la molécula. |
31e. - Megoras de acuerdo con uno cualquiera de los pun-

tos l a 26 y 28 a 30, caracterizadas porque uno o ambos de los

. condensados de 6x1do de alcohlleno derivan de un mercaptano ter-

r : .
322. ~-WMejoras de acuerdo con uno cualquiera de los pun-

tos precedentes, caracterizadas porque el o los mercapbtanos son
alifdticos. ' o | '

339.'— Mejoras de acuerdo con el punto 32, oaracterizaé

das porque el o los mercaptanos contienen entre 6 y 20 &tomos

de carbono’ 1nclusive por molécula.

349. - Mejoras de acuerdo con uno cualquiera de los pun—

" tos precedentes, caracterizadas porque la proporcidn en peso

del sulfonato que es el ingrediente principal, egtd entre 554
y 8os.

352, - Mejoras de acuerdo con‘el punto 34, caracteriza-
das pofque 1a proporcién en peso estd entre 60% y 7055

362, -'Mejoras de acuerdo cqn.cualquiera de los puntos
precedentes, caracterizadas porque la proporcién‘an peso delv
condensado dé 6xido ae alcohileno mencionado en el apartado
2) del punto 1, estd entre 10% y 308. | -

3f91 Mejoras de acuerdo con el punto 36, caracteriza»
das porgue la proporcién en peso estd entre 15% y 25%.

'389. - NMejoras de acuerdo con cualquiera de los puntos

preceaentes, caracterizadas porque la proporcidn én peso del

1 o8 e
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.das'porque la proporcidn_en-peso de urea no es mayor del 10%

 que contiene entre 20% y 6075 de material tensio-activo.

condensado de 6xido de alcohileno mencionada en el apartado

" 3) del punto 1 estd entre 1% y 17,5%.

399; —rMejoras de aouerdo con el punto 38, caracteriza~ .
das‘porqué la proporcién en peso estd entre 5“ y 12,5%. i !
402, ~ Megoras de acuerdo con uno cualquiera de los pﬁn~
tos precedentes, caracterizadas porqué 1a proporcidn en peso'
del Sulfonato mencionado en el apartado 1) del punto 1, estd

entre 1% y 17,5%.

" 4le. - Mejoras de acuerdo con el punto 40, caracteriza~

das porque la propor016n en peso esta entre 5% y 12, 5,

422, % NMejoras de acuerdo con uno cualquiera de los pun-
tos preoedentes, caracterizadas porque comprende también urea,.

430, - Mejoras de acuerdo con el punto 42, caracteriza~ -

.con respecto al material tensio-activo.

44e. - Nejoras de acuerdo con uno cualquiera de los pun-

tos precedentes, caracterizadas porque es una solucidn acuosa

452, - Nejoras introducidas en composiciones detergeh-
tes. - -

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
con los fines que se han especificadd.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas,'escritas por una
gola caré. | |

2 r ' ' ‘
Madrid, Rt




	Bibliographic data
	Description
	Claims



