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"Aparato para rizar un hilo calentado"
L§

Folisitunde: THE CHEMSTRAND CORFPORATION, entidad norteamericena,

residente en Decatur, Alabama, EE.UU. de A.

-Esta invencidn se relaciona con aparatos pars
elaborar ﬁi;amentos textiles estirables en frio, formados

de un polimero termopldstico. Mfs particularmente, se
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relaciona la invencidn con eperatos pars estirer y defor= .
50 - mer continuamente filamentos textiles continuos ¥y sintéticos §'. S
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nemiento & un predeterminado diferencial de velocidad

" mente cuando el punto en que ocurre el estirado es fijado ;;:-'
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sengiblemente parélelos del tipo de nylon, en virtud de

cuyas operaciones tales filementos se tornan potencial-
mente rizables,
»

+ Los filementos continuos sintéticos y estirables

en frio pueden formarse de poliﬁeros de nylon y similares

mediante los procedimientos de hilado en himedo, en seco PR

o en estado de fusién, empledndose este Gltimo procedi- | o
niento en la produceidn comercial de grgﬁ parte, si no
laitotalidad, de lbs filementos de nylon fabricados |
actuaslmente. Los filamentos de nylon recien formados, .
generalmentetno estin muy orientados y tienen resistencias .?”
tensibles relativamente bajas en;oomparacién con los fila- 55;{
mentos de nylon altamente orientaedos, en los que las
moléculas estdn alineadas u orientadas en la direccidn :é
del eje del filamento. Pere orientar filamentos de nylon’ T
e incrementar de esa manera grandemente su resistencis, '
pueden ser estirados en un grado deseado atenudndolos

por medio de dlsp051tivos avanza~hilos tales como dos

ruedas u otros dos medios avanza-hlilos puestos en funcio-

periférica. En el estirado en frio de filamentos continuos i;f

" de nylon es sabido que el estirado se realiza ventajosa- nfﬂ )

o localizado por medios mecdnicos o térmicos. La locali- _
zaeién del punto de estirado se lleva a cabo ordinariamente '?ﬁfl
con el empleo de un dispositivo frena~hllo o gimilar .
siTuado entre dos dispositivos de rodillos estiradores.

A diferencia de la lana, los filamentos sinté-
ticos son relativamente rectos y tienen uma suave y tersae

superficie, no estando por consiguiente particularmente
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adapfados para su empleo en la formacidn de hilo de fibrs L
cortada por el sistema convencional de hilado.‘fhra .
fecilitar la carde y/o peinado y estirado a que se someten
las.Pibrag cortadas en relecidén con el hilado de las
"Be ﬁiémas oen forma de hilo de fibra corfada, es esencial
rizarlas de maners Que tengan un contorno satisfactorio
que permita su hilado en forma de hilo de fibra cortads
' éor medio de un equipo convencional de elaboracidn bextil.
Se han propuesto numerosos dispositivos y procesoé pars
10, oomﬁnicar esfe deseado rizamiento & filamentos continuos
sintéticos. &na forms conocida de dispositivo rizedor
empiea un éngranajé dentado o ruedas aserradas que gon
oaleﬁtadas y adaptadas para recibir los filamentos conti-
ﬁuos rectos vy darles una forma rizada mediante fuerzas-
15, compresorase.
Atngue los hilos de filamentos comtinuos tienen
la ventaja de una mayor uniformidad y superior resistencia,
'jresentan vérias propiedades indeéeables,'incluyendo unos
bajos valores termo~aislantes, falta de volumen deseado
20. para algunos usos finales, y escaso poder cobertor. Se
han realizado mnchos intentos en el pasado para comunicar

algunas de estas propiedades deseables del hilo de fibra

cortada al hilo de filamento continuo. Ademds del hecho
-de que el gasto'de fabricacidn del hilo se inecrementa consi-
25. - derablemente, hay desgraciadamente algunes otras desventajas }E;"ﬁ

reconocidas asociadas a los dispositivos y método del arte

anterior péfa comunicar cuerpo al hilo de filauwento conti-
nuo.
Una de las desventajas de los aparatos que usan 'ﬁiii

30. - engranajes rizadores consiste en que, debido al contacto
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con el hilo calentédo, la temperatura del engranaje ~; -
rizador en contacto con el hilo aumenta lentaménte_entre %u:
mudadas. Esto tiene por resultado un cambio gradual en

laaAoaracterlstlcas de rizado de los hilos & medidas que
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Be avanza una opera01on de rizado. Teniendo presente egte
problema, un objeto de esta invencidn es el de propor-
cionar un aparato rizador de hilos, provisto de engra- i
‘.néjés rizadores que se enfrian para impedir una sustancial h
subida de temperatura. .- . - A
10. Otro objeto de le invencidn es el de‘propor- o
cionar un_n&evo y perfeccionado aparato para el trata-
miento de hilos. |
Otro objeto, proporcionar un aparato para
producir comercialmente un hilo multifilamentoso terwo-
15, pléstico y continuo, que tenga una naturaleza veliosa ¥y

estirable y posea ﬁuchas propledades asociadas al hilo

de fibre cortada, tales como solidez y cafenciabde fri-
‘sado. |
Otro objéto, ofrecer un aparato para estirar y 'gf,
20, - deformar filamentos de nylon en una sola operacidn de» .
menera que se tormen potencialmente rizables en alto
grado.
Otro objeto, proporcionar un aparato para
deformar y enfriar simﬁltéheamente filamentos de nylon
25, . * inmediatamente después de que los mismos son orientados
‘mediante una operacidén de estirado.
Otro objeto, ofrecer un aparato que utilice
engranajes rizadores que son enfriados para impedir una

apreciable elevacidn de temperatura.

30. Otro objeto, proporcionar un perfeccionado
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" tados y estirados y desde la que son pasados entre engra-

'mediante la disposicidn de un conjunto de rodillos de
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aparato estirador y deformador para elaborar nylon o uéL'jM

similar.

En una versidn de la invencidn, se introducen
filementos sintéticos estirables en frio, mediante un
rodillo de alimentacién, a través de une zona de

estirado por calor en la que los filamentos. son calen-

o N

najes rizadores interaéoplados y positivemente accionados,
cuyos dientes son enfriados para limitar la subida.de su
témperatura.bEl enfriaddse obtiene mediante el empleo
de‘una tobe;a qgue dirige aire refrigerante’sobre uno de
los engranajes rizadores. | ‘ - ‘ -

0tros objetos y ventajas de la invencién resul- e
tardn evidentes con la lectura de la siguiente deserip-
ci6n de la misma, considerada conjuntamente con el
adaunto dibujo, en el ques

Le figure 1 es una viste esquemftica que muestra ‘ﬁ'

la disp061clon general de log elementos que constituyen

une versién de la invencidn.

sy

Y la figura 2 es una vista fraguenteris amplisda - -

que muestra la situacidn de la tobera de aire con relacién 'fj
a uno de los engranajes rizadores.

De acuerdo con ests invencién, se constituye j?_
una miquina estiradora y deformadora perfeccionada para &ilﬂ‘

elaborar nylon o andlogo hilo de filamento continuo

sintético, cuya mdquina estd construide pare un funcio-

namientp'dltamente eficaz y econémico. Esto es posible BT

alimentacidn y un juego de ruedas dentadas estiradoras

y deformadoras, junto con medios para celentar el hilo,

e
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tal como un pasador de estirado calentado, una placa
. celentada, un tubo también calentado, etc., interpuesto g
entre dicho conjunto de rodillos y las referidas rusdas. ?;
Desds una fuente adeduada, ge lieva ﬁilo e dicho conjunto
.5} dé rodillo de alimentacidn despuds de hmcerle pasar
alrededor o'a través de un adecuado diépositivo tensador.
Por lo menos uno de los rodiilos'es accionado positiva-
mente. Las finelidades del conjunto de rodillos son la ‘
provisida de wn suministro de hilo a una velocidad predeter- ¥ .
10, minada y el que dicho hilo no resbéle entre ellos o & ig
| través de eilos debido o la tensidn de_esfirado subgie
gulentemente apliéédaa |
‘ En'la trayectoria del hilo, pasado el conjunto
de rodillos y los medios de calentamiento, se dispone un
15, par‘de engranajes rizadores acéionados simulténeamente e
interacopkados en estrecha relacidn sin formar contacto
direéto‘entre si. Por lo menos uno de los engranajes
—rizadoreszes'positivamente accionado a una velocidad pre-
: determinadamente incrementada respecto a la velocidad de
20, "aportacién del conjunto de rodillos, de manera que se B
comunique un estirado al hilo entre el citado conjunto de
rodillos y los referidos engranajes. El hilo se dirige
durante el funcionamiento del aparato entre los engranajes gixl
y preferiblemente alrededor de parte de la periferia de :
25. - uno de los engranajes y desde alli alrededor de un rodillo
loco dando una serie deseada de vueltas, tomando el hilo :
una trayédtoria que progresivamenfe avanze longitudinal- B

mente respecto al punto en que el hilo es pasado inicial~

mente entre los engranajes. Mediante el adecuado espacia~

30, miento del rodillo loco respecto a los éngranajesrrizadoregf;~f

- : :
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el hilo forme y deja de formar contacto intermitentemente
con los miembros rizadores entre_ellds, de acuerdo con una
sistematizacidén regular o irregular.
e Tos miembros rizadores no sélo sirven para

5. , deformar los filamentos del hilo sino ademés para enfriar ..

répidanente o ‘templar, y por consiguiente endureder, a
los mismos, &l pasar emtre ellos. De aqui que dichos
miembrqs se hagan preferiblemente de material conductor
~del calor, _
0. Pars asegurarse de que la temperatura de los
engranajes r{zadores no ascienda a un valor inconveniente
durante una operacidn de,rizadd, se dispone uné tobera r
destinada a dirigir aire frio sobre'uno de los éngranajes
rizadores. Esto mantiene baja la temperatura de dichos
15, .engranajes, permitiendo la obtenéién'de une caracteristica é;"~”

més uniforme en el rizado. Despuds de ser estirado y defor-. . -

mado de tal manera, se recoge el hilo en forma bien
conocida.

En el aparato de tratamiento de hilo de filamento

20, continuo que se muestra.esqueméticamente en la figura‘l;

se suministra desde une fuente 11 situada sobre una bobina
12 uﬁ hilo termopldstico 10 estirable en frio, tal como f},i'_
nylon o similar, compuesto de un haz de filamentos'lisos hy
y sustancialmente péraleloé gue no han sido plenémente‘
25, orientados. Debido a esto dltimo, es necesario eitender
al hilo a elaborar a fin de obtener un grado Sptimo de
orientacidn’'molecular en el mismo. El hilo 10 es pasado

sobre y alrededor de un extremo de la bobina 12, ensartén-

dose convencionalmente alrededor de una barra de retencidn

30. 13 que funciona como simple dispositivo tensador.para F€ {*i
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facilitar el manteniento de un suministro ordenado y

uniforme de hilo. Desde el dispositivo de tensidn o barre

13, el hilo 10 es pasado & través del gufa-hilo 14 y
luegpra un par de rodillos de alimentacidn 15 que retiren o
" 5. al hilo de la bobina 12 y lo suministran a una velocidad ;.1;-“>
predeterminada. Lios rodillos 15 tiene ejes paralelos y se |
" acoplan formando contacto reciproco durante su funcione~-
| mieﬁfo para apretar suficientemente al hilo que pasa
entre ellos,'de mahera que se évite el resbalamiento o
10. saltd libre del mismo énfre dichos rodillos.
Desde los rodillos de alimentacién 15 se dirige
al hilo descendentemente y alrededor de ﬁn pasador
 calentado'l6 de estirado, de tipo bien conocido, donde
tiehe'lugar la mayor'parte de la atenuacidén del hilo. El
"15. o pasador, montado‘de manera que esté axialmonte desviado
respeéto a los ejes de los rodillosldé alimeﬁtacién 15,
tiene una suave superfiéie de contacto con el hiio.
Despues de pasar alrededor del pasador calentado 16 une,
convenlente serie de veces, se dirige al hilo 10 descenden~
20, temente entre unos engranajes rizadores giratoriamente
montados y axialmente paralelos, 17 y 18, situados inmedié—
tamente por debajd_del yasador 16 y provistos dé una serie
de dientes 20 vniforme y cirounfereﬁcialmente espaciados
Yy 1ongitudinalﬁente extendidoé, que se acoplan en estrecho . i;
25, . ajuste espaciado. Los engransjes 17 y 18 estén fijados a : ‘
| lés érboles 21 y 22, respectivemente. Para accionar a ambos
engranajes %imulténeamente, se dispohen unos engrenajes iéfj‘
rectos acdplados 23 y 24, montados sobre Los drboles 21 y =

22, scciondndose el drbol 22 mediente un motor 18 de tipo

30. bien conocido.
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Como los dientes 20 estdn acoplados, se Somete
al 10 a unass ‘tensiones lateralmente aplicadas que sumentan
y disminuyen de intensidad al aproximarse y separarse el
hilo, xrespecto al plano horizontal en que los ejes de
lo$ engranajes rizadores se extienden y donde dichos
dientes se acoplan més a las muescas definidas por los
nismos. Después de ser dirigido alrededor de parte de la

periferia del engranaje 17, el hilo es pasado tangencial-

'mente_desde aguélla y luego alrededqr'de parte de la

periferia de un rodillo loco 25 espacizdo del engranaje

17y montado,%obre,un armazdén de sustentacidn 26, el-cual

sustente tambidén las otras partes del aﬁafato. Se enrolla
el hilo alrededor del engrenaje 17 y el rodillo loco 25,
formando wna serie de vueltas, como se muestra en el
dibujo. El eje del rodillo 25-estd situado con un dngulo.
ligerémentefincliﬁado respecto a los ejes de los engra-
najeé 17 yv18, de manera que se asegure une adecuaéa
distrivucidn longitudihallsobre las periferias, y avance

a lo lergo de las mismas, del engranaje 17 y el rodillo

25, eviténdose as{ una superposicidn de las vueltas sobre

los mismos,'Enﬂotras palabras, el hilo envuelto alrededor
del engraﬁaje 17 y del rodillo loco 25 horizontalmente
espaciado asume generalrente la forma de una espiral
aplanada, cuyas vueltas estéﬁ espaciadas entre si, de

menera que el hilo avance a lo largo del éngranaje 17 desde

el borde interior al exterior del mismo durente la rotacién i

de ambos engranajes 17 y 18.:
' Para asegurar la obtencién de unos resultados
uniformes en la operacidn de rigzado, se dispone uns tobera

de aire 34. Ista tobera estd donectgda a una fuente'35
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de aire frio u otros gas. La tobera 34 se extiende entre

- 10 ~

:las vueltas dél hilo gobre el engranaje 17 y el rodillo
25 y esta curvada en el extremo para dlrlglr aire refriw
. gerante sobre el engranaje 17. ‘Dicho de otra manera, la
5 _ tobera 34 se extiende hasta la parte central de la espira
aplanada definida por las vueltas del hilo'y luego se
incurve hacia el eﬁgranaje 17.
Yiediante un examen de la figura 2, resultaré_
. evidente que la tobera 34 estd situada de manera que dirija';
10. ~una corriente de aire refrigerante'sobre el engranaje_
rizador 17 péro‘no,sobre el hilo en movimiento 10. Esto tﬁj
permite al'hild‘lo_retener su calor al mismo tiempo que se ?"
mantiene baja la teﬁperatura_del engranaje 17, Como el - R
nilo 10 no es arrolladO'alrededof del engranaje rizador 18,
15, . no es necegario refrigergr'este engranaje. '
| ﬁs bien sabldo que le temperatura tiene una gran
‘1mportancia en el rizado de hilos termoplastlcos. Asl, 1a .
temperatura del engranaje 17 ejercerd un efecto sobre la
operaoion de rizado. 5i se deja que la temperatura del
20, o engranaje 17 varie ampliemente, el resultado sers unasamnlias
| veriaciones en las caracteristicas de rizado del hilo. '
‘De hechb, sin la tobera de aire 34, la temperatura del

engranaje rizador 17 ascenderia_lentamente al desplazarse

sobre é1 el nilo calentado. Esto céusaria,naturalméﬁte_ Ef
25, 'cambios en laé daractefist*cas finéles del hilo., Empleando h
la corrlente de aire nara enfriar al engranaje 17, se
obtlene un resultado sustancialmente uniforme, puesto que gg
el engranaae rizador 17 es enfrlado pars impedir indeseablesi‘?
elevaciones de temperstura | ii g

30. _ - Despuds de formarse la vuelta mds externa de la -ﬂfif

’ ? . | | ;
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espiral, se lleva el hilo vertlcal y descendentemsnte &
través de wn gufa-hilo en espiral 29, montado por debajo
de los engrenajes rizadores, luego se recoge el hilo en

forma convencional mediante una forma adecuada de aparato

.formador de embalados, tal como un conjunto retorcedor de

anills, que comprende wns bobins 28 adeptada para ser

" puesta en rotacidn por una cinta gccionada 30 en forma

convencional para constituir un embalado de hilo 31. EL .
conjunto incluye ademds una anilla convencional 32 dotada
de movimiento alternativo vertical y que sostiene wn
cursor 33 adaptado para girar libremente alrededor de la
bobina 28 allser retoreido el hilo en une intensidad
deseada y enrollado sobre la bobiﬁa.

Bs evidente que esta versidn de la invencidn

© puede sger alterada o modificade y que pueden considerarse

otras versiones sin apartarse de la esencia y émbito de

la 1nven01on.
' N O T A

Descrite suficientemente la naturalezea del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacéfse congtar qﬁe las disposiciones aﬁteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,

en cuanto no alteren su principio fundamental, Tambidn se

hace constar que el invento‘correSPAnde é uﬁa solicitﬁa de
- patente presentadé en Norteamerica con fecha, 17 de

noviembre de 1960 n? Ser. 70.020 acogiéndose por_io tanto
a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales

en vigor y siendo lo que constituye la esencia del referido

invento y por lo que se solicita Pétente de Invencién por

20 afios en Espafia: "Aparato péra rizar un hilo calentado";.
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caracterizandose por lo siguiente:

1e,- Aparato para rizar un hilo calentado,

carascterizado porque comprende un armazén, un par de

. . miembros giratoriamente montados sobre el armazdén y adap-
5 _ tadbs para formar contacto con el hilo calentado y rizarlo,
- , y una tobera montada sobre el armazén para dirigir wn
‘medio refrigerante sobre uno de dichos miembros. . o
' _29.4 Aparato para rizar un hilo calentado, | :?
| fcaracterizado porque coﬁprehde un armazén, wn paf de
20. ‘engranajes gifatoriémente montados sobre el armazdn para

L
cooperar en el rizado de dicho hilo, una fuente de aire

Ny, AN
Ve ovaetr Ve
N

comprimido, y una tobera conectada a dicha fuente para
dirigir une corriente de aire sobre uno de dichos :i,‘
engrenajes. | : _ i
5. o o,- Aparato pare rizar un hilo calentado,
caracterizado porque comprende un ermazdén, un par de i .
engfanajes rizadores del hilo montados sobre el armazdn, ;&:
'médioé parafaccidnar'los engrangjes fizadoreé del hilo, '&".

un rodillo loco montado sobre el armazdén en um punto

20. egpaciado de uno de los engranzjes rizadores para coopérar

con 81 en la formacidn de una serie de vueltas en un hilo

calentado; v una toberas montade dentro de dichas vueltas
) para dirigir un medio refrigerante sobrevel engranaje
ST .‘ citado a fin de impedir en €1 una elevacidn de temperatura.
25, 2,- Aparato para rizer un hilo calentado,
caradterizado'porque comprende un armazén, un par dé - ‘1-;
engranajesfrizadorgs acoplados y moﬁtédos sobre el armezén, -
rmedios para accionar loé engraﬂajés riZadores, uh rodillo &

loco montado sobre el armazdn en un punto espaciado de

30. uno de los engranajes rizadores para cooperar con &1 en

. . P 9 .
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la formacidn de uma serie de vusltas en un hilo calentado, ST

vy una tobera de aire situada entre el rodillo loco y dicho

engranzje rizador pare dirigir une cbrrien'be de aire ( 'i:.
ref¥{gerante sobre dicho engranaje rizador. i

5 ' 52,.~ Aparato para rizar wn nilo calentado; tal
y como gueda sustanci '

memoria e ilustrado ed

Egsta memoria\const

miquina por una ‘sola caka . |
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