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" Procedimiento pasra la fabricacidén de un
" gimbolor iluminado, especislmente para’

" cuadros de conexidn ciega ".

SFobicitante: Fabrik elektrischer Apparate SPRECHER & SCHUH AG.,
entided‘suiza, residente en Industriestrasse 28,

Asrau/Suiza.

En los cuadros de conexidn ciega es usual
destacar el estado de conexidn mediante sfmbolos
ilumiqados, ilumindndose desde atrds en simbolo
corfespondiente en forma de una venfanilla.

5. En las ejecuciones conocides el simbolo
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- iluminedo se compone de une lémpara de mefieli-~

zazcidén digpuesta en la plecs frontal del panel

‘-‘E

. de conexidén o de una ventenille iluminsda desde
etrds, o tembién puede sin c.bargo estar com-

5. puesta le placa dslantera de un material trans-~ 72;
perente a la luz que sdlo en los lugares de los l

sfnbolos iluminados no estd cubierta con un color

impermneable s la luz.
Todas las forws de ejecucidn conoci-
10, dzs exkgen, sin emberyo, medios de sujecidn espe-
cizles tanto pera les ventanillas de los sfm—
bolos iluminsdos como tembidn para log elémentos

de ilumingeidn necesarios que, con las lémpari-

tos correspondientes, bién estan sujetsdos sobre

AlS. - le misma placa frontel o sobre un marco dlspuesto t:é:”
detrds. 3
La presente invencién tiene por ob-
jeto ‘sTmbolos iluminzdos, especiolmente pare dua—
dros de conexién cle gos, zhorrativos de espacio,

20, en log cusles los lados delsnteros de todos log

sfmbolos egtdn totalmente =l mismo nivel con la

place delantera y que, ni para la sujecidén de las

ventanillas transparentes nl pere los elementos - Tn?

de iluminscidn, se necesitan medios de sujecidén &ﬂlﬁ?

25, mecénicos; es decir, tornillos o similares, :
£l objeto de la invencidn es un sim-

bolo iluiniosdo con une Ventanilla recortadé en

la élaod frontal, dec méterial trensparente a la A“' ";-}“

luz, que se ilwnina desde otrds, ewtendo el re- ‘

30, corte en la placa frontal rellenado con el material
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de lz ventanille y el elemento de iluminecidén su-

jetado con mesille divectamente gobre el lado

¢
TERT, T ATy
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« tragero de ls placa frontel; ademds un procedimiento

pera la obtencidn de un sfmbolo iluminado de esta

R O e

5. clage, en el cual el materisl de la ventenilla es
“uns resina gintética que se cuela directemente en N

-y

Rt
B

el recorte de lr ventanilla y el elemento de ilu-

minceidn se sujeta con megilla de reging agluti-

nante sobre lo parte trasera de le placa frontal.
10, ‘ ' Tonendo como base el ejemplo de ejecu-

v ,
cidn representado en el dibujo se describe a con-
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tinuacidn la invencién., Fig., 1 muegtra le vista
delentera v la Iig, 2 un alzado latersl en corte
de un simbolo iluminedo, mientras aque la Fig. 3

15, represents en escala aumenteda y en corte la placa
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frontal con ventenills y la perte de la carcasa

que S% enquentra sobre ella despuéds de terminado Eﬁ
el:prpceso de colada, ' '

' En el ejemplo de ejeéucidn escogido
20. segin 1o Pig, 1 y 2 se representa el simbolo por

una ventanills en forme de flecha 1 que estd re-

cortada en la place frontal 2, quedondo el recor— ;f
te en la placa frontal, estd Ultima pudiendo estar SR

compueste, por ejemplo de una chapa de scero de
25, 3 mm de espesor, coumpletamente rsllenado por una
regine sintética 3 trangparente y que se ilumina

desde atids medionte le lamperita 4. Tas lineas !

5 aue repregentsn los conductores estd dibujedas it
dircctamente sobre el lado delentero de la placa b
_ P
0. frontal, De este menera se pueden representar s
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10,

15,

. *.l

20.

25.

30 o'

cuedrog de conexidn completos, sclecciondndose
log simbolos iluminaddé de ecuerdo con su sig—‘
nificado y que ge hocen vigibles medicnte recor-
tes de forms corrvespondiente en la placa frontal.
Ventajogomente se pueden emplesr tembidn resinas
sintétices de distintos colores ord rellenar los
recortesn de'las'ventanilias. Tl elerento de ilu-
minacidn se compone de lsmparitas 4 cue, en forae
conocida, se encuentran en la piéza casquillo 6;
que se Eujota en forma extraible en la carcesa 7.
Las conexioncs eldetricas pors ls slimentecidn de
las lamparitas no se han representado en el dibujo.
Lo carcasa T ests directemente sujeta con masilla

gobre ¢l lado trasero de la placa frontal y cierra

.la fuente de luz hacia todos los lados.

-

o Le fabricacidn del simbolo iluminado
arribe deserito se efectda convenientenente colo-
cando en pogicidn horizontal la placa frontal 2
nroviste del correspondiente recorte de ventani-
1lo, tal v como estd seflelzdo en la Piz. B'y'des—
puds de heber cerrado le parte delsntera del Tre-
corte de la ventanilla, por ejemnlo medicnte une
cinte adheﬁiva 8. <“ntonces se vierte una resina
epdxrids de endurecimiento sl frio, por ejemplo
sreldits, a le cue se le ha adicionzdo el endure-
cedor necepsario ¥y preferentémente tanbién un colo~
rante, en el recorte 3 besta cue la cepa de resina
tengg’el grosor enroximsde de la vlaca frontel. '
Enfbnces se gplice sobre la superficie base 9 de

la csrecsa 7 una resina sglutinonte sdecuada, por

Oy A TEes
Tl ey Y -

e

tedtma—. = ——ren v,
LT TR




-4

) e

N

(" n

\
t i
'

L, €2

eiemplo, zreldits y me oprime sobre el ledo tra-
gero Ge le ploca frontzl 2 dc meners gue el recor-
T te de ventenilla cue renresenta el simbolo se
encuentre dentro del borde de le cercuse. TL en—
5e '  - durecimiento del materisl de ventanilla en él Tre~
corte 3 y ¢l lugar de églutinacién en 9 exigen a
+ temperatura de ambiente un clerto tismpo de espera.
‘ Pero ya snten del total endurecimiento se han so-
lidificado las resincs lo suficiente »:ra poder
10, ‘realizgr unz colade final 10 desde arriba a través
de la gberture 11, Tera ello se emplea una resiha
sintdtien wmuy trameparente y se vierte, tonts cahti—
ded en el interior de la carcass 7, hasta que la
caﬁa de re:ine se encuentre unos 2 hasta 3 nm sobre
15. la cogtura de aglutinacidn 9. Mediante esta co-
" lada desde atrds se obtiene un snclaje impeceble
entre la nlaca frontal 2, el relleno de la ventani-
a 3.y la carcaps 7. Después de endurecer durante
24 horss lo capa de resina 10 50 puede retirar la
20, tire adhesiva 8 v equiperse el simbolo iluminado
con la pieza casquillo 6 y montar pura él’servi—
cib.
Gracias a egta invencidn eg posible fa-
bricar sfmbolos iluminsdos, méximemente shorrati-
25. vos de especio, en forms sencillisima, es decir,
con un ninimo de elementos de congtruccidén y com-
hinarsze o cuclquier cuadro de conexidn que en gu
part?

«
»

delentera es totalmente liso y no necegita
ningune cloge de elemento de sujecidn pers los
30, gimbolos.
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10,

15.

20,

30.
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Descvita suficientemente lo naturgleza
del invento, asf como lg mgnera de realiz:rlo en
la prfctica deve hacerse congtar que lee dizposi-
clones cnteriormente,indiéadas son suscepiibles de
modificuciones de detalle en cuant¢‘no clteren su
principio Fundementel. Tanbidn se hece constor que
el invento correcponden .a una golicitud de Patente
presentoda en Sulze con fecha 25 de noviembre de
1.960,Xn2 13334/60; acogiéndose, por lo tento, a
los beﬁeficios que concenden log Convenios Inter-
nacioneles en vigor y siendo lo que constituye la
esencia del referido invento ¥y por lo que ge goli-
citae Patente de Invencidn por 20 atios en Egpafias
" PROCEDIMIEATO PARA LA FABRICACION DE UN 3INMBOLO
ITUMINADO, ESVECTALICNTIS PARA CUADROS DR CONEXION:
CIEGA"; caracterizdéndoge por lo siguientei

18,~ Procedimisnto para la fabricacidn
de un simbolo iluninado, especialmente para cuadros
de conexidn ciega, con una vVentanilla de materisl
transporente recortada en una pleca frontal, que
ge iluming désde atrds, carscterizado, porgue el
.recorté en le place firontel estd colado con el ma-
terial de le Ventanilla y el elemenmto de ilumina~
cidn estd sujetado, medianté masills, directa-
mente gobre el lado trasero de la placa frontal,

' 28,- Procedimiento, segin la reivindi-
caciébn 1&, éaracterizadq porque el material de. lg
ventenills es ung resina sintética que se cuela

d¢irectamente en el recorte de la ventanilla y el
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elemento de iluminacién se cgluting direcﬁamente; &.;gf
médiente une resina aglutinente, sobre el,lédd A Fijf:
- *“tragero do la placa frontel. “ | ]
‘ 32,~ Procedimiento, segﬁn la reivindi- -
CDe 'caoidn 12, caraéterizado porque el neterizl de ' %
lg ventenilla ge encuentra ol mismo nivel con el ;
. lado delentero de la pleca frontal. - . o
‘ 42, - Procedimiento, segdh la réivindi_ é- ;
cacidn 12, ceracterizedo porgue el elewento de ﬁ
10, - ilumingeidn tmestre. ung carcasa cerrada loterale %
mente y hacia atrds, que lleva un'casquillo para 2
lémpera extreible v en 13»Que los bordes del lado é.f
delentero abierto se encuentron en un mismo plano. o § 
‘ g.-'Procedimiento, segqin las reivin- '.
15. dicociones 12 y 28, coracterizado porque el mote— r'
rial de le ventonilla es una resina epbxida endu- @;
recible 2l frio. | | g'ui
68,- Procedimiento, segin lag reivindi- §T~'
caciones 12 y 22 y 58, coracterizado porque el me- if_
20, teriel de lo ventenilla estd teflido. >
. v .
72.= Procedimiento, segin la reivindica- R

cidn 28, cerccterizado porqgue Lo ventanilla estd
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cubierte en ou perte trasers por una cegpa de resina

<

sintética trensparente que en la pered interior de

1 exm =

25.  le carcosa sobressle por lo wenos en 2 mm,
 82,~ Procedimiento para lo fabricacidn
de un sfmbolo iluminado, éspecialmente pera cuadros
de cgqexidn cieza; tel y como. queds subsbencislmente
deserito en la presente Nemoris e ilustrado en el
30, adjunto dibujo.




Iste Mewmoria congta de ocho hojas es-

U« CT1ltas a mdquina por una sola carae
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‘Fabrik elektrischer Apparate

HOJ4 UNICA
Sprecher & Schuh AG.
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