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271844
. El presente invento se refiere a un procedimiens-
to para,él secado de condensadores eléctricos ¥ otros objetos
en el vacio,
| Es usual desecar condensadores y otros objetos,
que contienen humedad, respectivemente otras suéténcias,con-
densadaé: Ya es conocida una serie completa de procedimientos
desecadores. Usualuente los objetos a secar -se ponen en ello
en un recipiehte calentabie, que se evacla con ayuda de boﬁ-

bas de vacio., Entsnces, por una parte, se calienta el material

a secar y de este manera se aumenta la presidn de vavor de los

1iquidos contenidos en el material a secar ¥, por otra parte
se.aspira la humedad por las bombas de vacio. Uh gran incon-
veniente de este procedimiento consige en que bajo vacio el
suministro de calor al material a secar se dificulta mucho,
por que éste no ‘puede lleger al material a secar por via de

la conduccidn térmica a través de un medio transmisor, Por 1o
tanto se ha propuesto ya anteriormente una serie de_procedi;-
nientos de calentamiento para la desecacién en vacfo, por ejem
plo, el calentamiento dieléctrico del material a secar o'el
calentaumiento por calefaccibn infrarroja. Ambos procedimientos

de calefaccidn por una parte son muy caros y por otra parte

no pueden eaecutarse sin més.

El calentamlento del material a desecar se con-
sigue de un modo esenclalmente més_sencillo, cuando la dese-
cacidén no se efectia en el vacio, sino en presencia de un aire

por ejemplo de;alre. S8in embargd, es conocido que en presen-

cia de un gas- se dificulta mucho la evacuacidn de la humedad
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exisﬁentaﬁén el material a secar. Por lo tanto; aunque es po-
gible célentar el material a secar en presencis de un gas, sin
embargo, por ello no se acelera la desecacibn,. Para evitar los
anonvenlentes de los procedimientos de aeseca016n hasta ahora;
conocldos ¥y para abreviar esencialmente en especial los tiem-
pos de desecacidn hasta ahora necesarios para ello, se propone
un procedimiento pare el secado de condensadores elécﬁricos N
de otros objetos en el vac{o, de acuerdo con el cual, segin el

invento, el material a secar se calients alternativamente por

una corriente de gas caliente y se deshumedece por evacuacidn,

La idea fundamental del procedimiento segin el invento es la
slguiénte: i la temperatura del uaterial a secar en vacio, a
causa de la supreslén del calor de evaporaclén, desciende tan~

to que ya no se garantlce una su;lclente veloclidad de deseca—;

cién, entonees se desconectan las bombas de vacio y el reci-

plente se lava con un ges zltamente calentado, que tiene una

presién lo més alta posible. Cuando después del lavado del me-
terial a secar con el gas altamente calentado, este material
de nuevo alcanzé su temperatura deseada, pueden conebtarse de
nuevo las bombas de vacio para la extreccién de las sustancias

a evaporar, Este juego, es decir lavedo del material de seca-

do y seguido bombeo de extraccién de los vapores, se repite has-

‘ta que se- alcance una desecacldn suticiente, E1 procedimiento

demuestra ser especialmente econdmico, cuando durante el intere

valo, en.que tiene lugar el calentamiento del material a secar,
el gas altamente'calentado, pof ejemplo, aire muy baliente, se’

conduce sobre el material a secar en un sigema de circulacidédn
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271844
siempre de nuevo Sih esencial-desecacién intefmedié El lavado
con el gas ‘altamente Culentado sirve en ello practlcamente 3610
_para el oaldeo del material a secar pero no parsa la extracclon
de las sustancias que se evaporan. |

Es ventaJoso cue al descender la temperatura
del material a secar por debajo de un limite inferior dado de
temperatara, se interrumps automiticemente la evacuacién Yy se
‘caliente el material a secar entonces de nuevo hasta que haya
alcanzado una cierta temperatura, después de lq cual se efec-
tia de huevo autométicamente la evacuacién. '

Al lado de aire caliente puede utlllzarse co-

mo gases lavadores preferentemente aguellos con'coeficiente de

conduetibilidad térmica lo més elevado posible, Ademis de esto,
por estos gases no debe tener lugar ningfn perjuicio para el
mater1a1 a secar. Pars calentar unlformemente todas las partes
del material a aesecar, el alre callente utlllzado para el ca-
lentamiento o el ‘gas muy caliente tiene que conducirse unifor-~
memente sobre todas las partes del material a desecar. Para al-
canzar este se propone hacer basar el gas celiente a trafes de
chapas de ducha, en cuyas oqpedades se conduce el gas caliente,
uniférmemente por todas las partes del material a secar. .
Para obtener un calentamlento 1o més répido
p031b1e del material a secar e€s convenlente elegir le tempera~

tura del gas lavador mis alta que la temperatura méxima tolera-

I ble para el material a secar., con este procedlmlento pueden al-

canzarse, frente a los urocednnlentos nasta anora usuales en la

desecacién de condensadores de papel al vacio, acortamientos de| .
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de tiempos de Jesecaclon por el faotor 2 - 5.

- Para ulterlor ilustreclén del 1nvento serv1rav
les figuras.

| an las figuras l y b esta 1ndlcada une 1nsta-
laclon secadora pars . la ejecuc1on ael procedimiento seglin el
invento.'gl material s secar, en el caso representado los con-

densadores 1, esti metido en esto en una caldera 2 de deseco-

cidn, a través de la cual se conduce, en el intervalo de calen-|

tamiento del progedimiento de desecacibn, & través del tubo 3

de entrada de aire, el aire caliente u otro gas altamente ca-
1entadb, que vuelve a salir por el_tuboﬂ4, y,'déspués.de:habér
sido bombeado pof el soplador 5rpor encima dellcalenfador 6 de
aire, penetra de nuevo por el tubo 3 de suministro de aire en

la caldera 2 desecadora. Une parte de las chapas, sobre las que

“estéan colocades los condensadores, estd constituida como chapa

7 de ducha, & través de la cual se conduce el aire caliente,

desde~6uyas rendijas puede salir hacia arriba y después rodea.

lavahdé'al materiel a secar., Cuando ha tenido lugar un calenta=-

miento suflolente, por las vélvulas magnétlcas 8 se interrunpe

1a c1rculac1on de alre, ¥y las bombas de vacio 9 se ponen de

nuevo en funcionamiento abrlendo la Vleula 10 magnetloa. La

rapidez, con que se efectla el calentamlento a tenpersturs ele-

vada de los condensadores, depende de le temperaturs del gas
utilizado, de su calor especifico y de su velocidad de flujo.
Bl aire absorbe en esto numedad, la cue, sin embargo, vo debe

galir por~condensaci6n, porque en la fase subsiguiente se aspi-

ra por las bombas de vaclo con menor 5asto ‘de energia. En el
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1ntervalo de tlempo sub315u1ente se asplra por las oombas de
2

vacio la humedad que sale reforzadauente del materlal a secar
a causa del calentamiento del nisno. Comoel materlal a secar,
-} causa del frlo de evapordclon de la hume“ad sallente se en-
fria de nuevo y entonces cede 1nrentablemente_poca humedad por
unidad'dé tiempo, se interrumpe‘é tiempo la desecaciéh al vacib,
Yy la instalacién' se lava de nuevo con aire caiiente, hasta que
haya obtenido de nuevo suflclentemente alta temperatura. Des-
pues de terminado el proceso de desecaclon se evacta la calde~
ra de desecacion aproximadamente e 0,01 Torr. v el material a
secar eventualmente se 1mpregna.

Las chapas de ducha 7 representadas eh las fi-

guras 1 y 2, que sirven para que todas las partes del material

a secar seéan comprendidas en igual grado por la corriente de -

Jo. Bsta 51gulente chapa entonces no tiene que’ estar constltul-

aire caliente, son huecas por dentro y tienen agujeros de sali=
da distribuidos sobre toda la superficie. Es conveniente dispo-
ner sgujeros también en la cara inferior de las chapas de ducha,

va que por ello se abarcado tambien por la corriente de gas ca-

liente el material a secar apoyado sobre la chapa situada deba-

F: como chapa de ducha, es declr que colo cada segunda chapa es

una.chapa de ducha. Lo dlsp031010n dae aguJerOS‘en 1as4chapas del

ducha tiene que ajustarse cada vez a los materiales a desecar.
Los. agujeros tienen que avellanarse para evitar pérdidas de pre-
sién,

" (uando en la ﬁisma'éaldera, en que se efectdia la

desecacibén del material a secar, como es usual en la desecacién
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dlsp051clon de levulas, para que sin airezcidn del reciplente

de oondensddores electrlcos, tgmblen se reallza una 1mpregna-
clon, las chzpas de ducha tlenen cue hacer poslble 1a saliga
del medlo lmprebnador por correspondlente const1tuc1on, por
eJemplo, con superflcles limitadorsas oblicuas.

} .Las cantldades relativamente grandes de vapor
de_agua.Que resultan por unldan>de tlempo en este modo de secar
tienen que condensérse en un separajor., kn efedto, hasta ahoré

era usual proveer a tales separadores de una correspondlente

pueda extraerse el agua del separador., Otra ventaja“del modo,de"

desecacidn pfopuestq es solamente que resulta supérflua tal disd
posicién de-vélvulas en el separador,_ya que el égua puede ser
extraida'durante el perodo. de aire“calieﬁte El vaciado de los
separadores puece hacerse automatico. Una vélvula magnética en

el separador se‘abre cuando hg terminado la evacua01on, es de-

cir cuando se abren las vdlvulas en ls circulacidn. Un circul- .

to de aire sencillo cierra la vélvula en el separador kuando
el agua ha salido con segurload.

Las dos vélvulas magnéticas en el circuito.
smn‘supérfluas naturalmente cuando el circuito, inclusive sof'

plador, estdn construidos herméticos al vacio.
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materlal a secar. é&ternat1vamente se calienta por una corrlente

" temperatura,

'tes del materlal 2 secar.

2T 244

La presente patente de invencién consta de
las albulentes reivindicacioness: |

l. Procedlmlento pare secar conaensadores

electrlcos y otros objetos en el vacfo, caracterizado porque el|

de (as callente ¥ por evacuacidn se deshumedece.
 2,- Procedimiento segin la- re1v1nd1cac10n 1,
caracterigado porque dursnte el intervalo, en que tlene lugar
el calentamiento del raterial a secar, se éénduce el gas calient
te en un sistema de circulacidn siempre de nuevo sin desececibn
ihtermedia 0 sinfella esencialmente, sobre el material.a segar.,
.- Procediniento segin las reivindicaciones
l‘& 2y caracterizado poroﬁe al descender la temperatura del ma.-

terlal s secar por debajo de un limite inferlor de temneratura,
se interrumpe automiticamente la evacuacidn y el materlal & ge-

car se calients nasta que haya alcanzado un limite suyerlor de

4,- Procedimiento segln una o varias de las
reivindicaciones 1 - 3, caracterizado porque el gas calente es
conducido a través de chapas de ducha, en cuyas ogquedades se

coﬁduce el gas caliente, uniférmemente aplicado a todas las pard

5.- Procedimiento segun una o varias de las

reivindicaciones 1 - 4, caracterizado porque para.calentar se

,,,,,
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utiliza un gas con-un alto coeficiente de conductibilided tér-
mica. =

. 6y~ Procedlmiento segin una o varias de

iz re1v1ndicac10nes 1«5, caracterlzado porcue la temperatu—

ra del gas calleute utzllzado para el calentamiento esta situadd:

“da muy por encima de la maxima temperatura tolerable del mate-

rlal_a secar.
' 7.- Procedimiento segiin una o varlas de las
reivindicacidnes ¢ - 6, csracterizado poroue se emvlea un se~

parador.simplificédo,jy_esto de tal modo cue, por medio de una

maniobra autométices, sélo durante los tiempos de lavado con gag

caliente ‘se extrae el agua del separaaor.

8,- Procedlmlento para secar condensado~

‘Tes electrlcos y otros obJetos en el vac1o.

; Segln se describe y re1v1ndica en la pre-
sente memorla descrivntiva, y se 11ustra con los dlbuJos gue
a 1a migma se acompanan.
Consta esta memoria de nueve hojas folladas

y escritas a maqulna por una sbla de sus caras.

ladrid, 8 NOV 1961
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